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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wyma-
gania 1 badania dotyczace stalowych zbiornikow bez-
cisnieniowych przeznaczonych do magazynowania zim-
nej 1 cieptej wody (o temperaturze do 60°C) w insta-
lacjach wodociggowych wody do picia i na potrzeby
gospodarcze budynkéw mieszkalnych, uzytecznosci pu-
blicznej 1 zapleczy socjalno-bytowych przedsigbiorstw.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wac przy projektowaniu, produkcji i odbiorze stalo-
wych bezcisnieniowych zbiornikéw zimnej 1 cieplej
wody.

1.3. Okreslenia. Zbiornik stalowy bezci§nieniowy jest
to naczynie o zamknig¢tej konstrukcji wykonane z bla-
chy stalowej, majace polgczenie z atmosferg i przezna-
czone do magazynowania wody pitnej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia, rozroz-
nia si¢ dwa rodzaje zbiornikéw bezci$nieniowych:

posredni,

gorny.

2.2. Typy. W zalezno$ci od cech konstrukcyjnych
(ksztatt, polozenie itp.), rozréznia si¢ typy zbiornikoéw
bezcisnieniowych wg norm szczegétowych lub doku-
mentacji technicznej.

2.3. Odmiany. Odmiany zbiornikbw moga by¢ two-
rzone w zaleznosci od drugorz¢dnych cech zbiornikoéw
(np. rodzaj stosowanej powloki ochronnej) i oznaczone
matymi literami alfabetu.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie zbiornika
bezci$nieniowego powinno zawieraé¢ nast¢pujace dane:
a) nazwe — ZBIORNIK BEZCISNIENIOWY,

b) rodza) wg 2.1,

¢) symbol typu 1 odmiany wg norm szczegélowych
lub dokumentacji technicznej,

d) pojemnos¢ wg 3.1,

e) numer normy szczegoétowej.

3. WYMAGANIA

3.1. Pojemno$¢ nominalna zbiornikéw bezci$nienio-
wych powinna by¢ zgodna z tablicg.

Pojemnosé
nominalna 02104]06]10]115(125]40] 6,3

2

m’

10,0

3.2. Wymiary powinny by¢ zgodne z normami przed-
mjotowymi lub dokumentacja techniczng.

3.3. Konstrukcja. Rozwigzanie konstrukcyjne zbiorni-
ka powinno zapewni¢ maksymalne wykorzystanie jego
pojemnosci.

Pojemnos¢ nieuzytkowa wynikajaca z konstrukcji
zbiornika nie powinna przekracza¢ 15% jego pojemnos-
ci catkowitej.

Kazdy zbiornik bezci$nieniowy powinien by¢ wypo-
sazony co najmniej w nast¢pujgce krocce:

— doptywowy i odplywowy, ktorych wzajemne
usytuowanie powinno zapewni¢ prawidlowa wymiang
catej wody magazynowanej w zbiorniku,

— do wodowskazu, ktdérych usytuowanie powinno
by¢ takie, aby umozliwialo zamontowanie rurki wodo-
wskazowej o dtugosci niezb¢dnej do obserwacji po-
ziomu zwierciadla wody w zbiorniku w catym mozli-
wym zakresie jego zmiennoSci,

— spustowy, usytuowany Ww najnizszym punkcie
zbiornika,

— przelewu, usytuowany na poziomie najwyzszego
dopuszczalnego napetnienia danego zbiornika,

— do elementOw automatycznej regulacji (np. regu-
latorOw poziomu),

— zapewniajace bezposredni kontakt z atmosfera,
ktore powinny by¢ wykonane w ksztatcie fajek zabez-
pieczonych przed dostawaniem si¢ zanieczyszczen me-
chanicznych do wngtrza zbiornika.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ polg-
czenie funkcji przez poszczegdlne krocce.
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Wszystkie krocee bezeisnieniowych zbiornikow wody
powinny by¢ usytuowane w odleglosci co najmniej
20 mm od potgczen spawanych (zgrzewanych), a ich
minimalna dlugos¢ powinna by¢ taka, aby mozna bylo
bez przeszkdd wykonaé¢ odpowiednig izolacj¢ ciepto-
chronng danego zbiornika.

Kazdy zbiornik powinien by¢ wyposazony we wlaz
7 pokrywa zapewniajaca szczelne zamknigcie, usytuo-
wany powyzej maksymalnego dopuszczalnego poziomu
napelnienia  zbiornika. Wymiary wlazu powinny
umozliwia¢ przeprowadzenie okresowego czyszczenia
zbiornika oraz montazu i wymiany osprz¢tu (regulato-
roOw poziomu, zaworéOw pltywakowych itp.).

3.4. Materialy. Zbiorniki powinny by¢ wykonane
z blach stalowych wg PN-81/H-92125, PN-81/H-92131,
PN-80/H-92200, PN-83/H-92120, PN-81/H-92121.

Krocee przytaczeniowe nalezy wykonad z rur stalo-
wych wg PN-80/H-74219, PN-74/H-74200.

3.5. Wykonanie. Zbiorniki bezci§nieniowe (otwarte)
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg tech-
niczng. Wykonane zbiorniki powinny mieé:

— powierzchnie zewng¢trzne i wewngtrzne gladkie,
bez wgniecen, rys 1 pgknigé,

— spoiny natozone rownomiernie, bez kraterow,
pgcherzy i wtopien obcych materiatow wykonane zgod-
nic z PN-78/M-69011,

— polaczenia
7z BN-73/4101-01,

— krdcee wspawane prostopadle lub rownolegle do
osi zbiornika.

3.6. Wykonczenie powierzchni. Kazdy zbiornik bez-
ciSnieniowy powinien by¢ zabezpieczony przed korozja
przez obustronne pokrycie powloka metaliczng (np.
przez cynkowanie ogniowe lub chemiczne). Dla zbior-
nikOw o pojemnosci powyzej 1,0 m* dopuszcza si¢ sto-
sowanie ochronnych powlok malarskich.

Wszystkie powloki ochronne stykajace si¢ z woda po-
winny by¢ wykonane z materiatow dopuszczonych do
kontaktu 7z wodg pitng.

Materiaty te nie moga wplywa¢ na zmiang jakoSci
wody magazynowane] w zbiorniku.

Przy wykonywaniu powlok cynkowych nalezy sto-
cynk  rafinowany Raf™ wg PN-77/H-82200,
a grubos¢ wykenanej powloki powinna wynosi¢ co naj-
mniej 100 pm. Powierzchnie pokryte powloka cynkowa
powinny by¢ czyste 1 ciggle, bez pecherzy, miejsc nie
pokrytych, odwarstwien i ztuszczen. Powloka powinna
mie¢ kolor srebrzysty z polyskiem, przy czym wystepo-
wanie szarego metalicznego koloru nie stanowi wady
dyskwalifikujace] wyrOb. Natomiast niedopuszczalne
Jest wydzielanie si¢ proszkow tlenku cynku na powloce.
Materiaty uzyte do wykonania ochronnych powtok ma-
larskich powinny by¢ dobrane do warunkdéw pracy bez-
cisnieniowych zbiornikéw zimnej i cieplej wody i po-
winny odpowiada¢ ogdlnym wytycznym dotyczgcym
pokry¢ lakierowych 1 powlok malarskich do ochrony
wyrobow  ze stali przed korozja zgodnie z PN-79/
H-97070.

Pokrycie powinno sktada¢ si¢ z powloki gruntowe;j,
posrednie) 1 nawierzchniowej, a faczna grubosé powtoki

zgrzewane  wykonane  zgodnie

sowacd

powinna wynosi¢ co najmniej 100 pm. Powierzchnia
zewnetrzna powloki nie powinna mie¢ rys i zadrapan
$wiadczacych o niedostatecznej jej twardosci. Pokrycie
powinno wykazywac wilasciwa przyczepno$¢, bez tusz-
czenia, pgcherzy, zmarszczen i spiekan. Dopuszcza sig
wady odpowiadajace 3 klasie starannosci wykonania
powloki wg PN-79/H-97070.

3.7. Szczelnos¢. Zbiorniki bezci$nieniowe poddane
probie hydraulicznej wg 5.2.5 nie powinny wykazywacd
pcknig¢é, przeciekania wody 1 trwatych odksztalcen.

3.8. Cechowanie. Na zbiorniku bezci$nieniowym na-
lezy w widocznym miejscu umiesci¢ tabliczk¢ znamio-
nowa zawierajaca:

— nazwg i znak wytworni,

— rok budowy,

— rodzaj, odmiang i pojemnos$¢ zbiornika,

— masg,

— znak kontroli producenta.

4. PAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zbiorniki bezci$nieniowe nie wyma-
gajg pakowania. Nalezy zaslepi¢ wszystkie krocéce przy-
faczeniowe w sposOb zabezpieczajacy wngtrze zbiornika
przed zanieczyszczeniem.

4.2. Magazynowanie. Zbiorniki powinny by¢ magazy-
nowane w miejscach o nawierzchniach utwardzonych
i suchych. Nalezy je zabezpieczy¢ przed opadami atmo-
sferycznymi.

4.3. Transport. Zbiorniki bezci$nieniowe mozna prze-
wozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczajac
je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Zbiorniki bezci$nieniowe nalezy
poddac¢:

a) oglgdzinom zewng¢trznym (3.3, 3.5, 3.6, 3.8),

b) sprawdzeniu materiatow (3.4 i 3.6),

¢) sprawdzeniu wymiaréw (3.1, 3.2),

d) pomiarowi grubosci powtok ochronnych (3.6),

e) probie szczelnosci (3.7).

Przy produkcji jednostkowej badaniom nalezy pod-
da¢ kazdy zbiornik indywidualnie. Przy produkcji seryj-
nej zbiorniki nalezy podzieli¢ na partie zlozone z wy-
robéw jednego rodzaju, typu, wielko$ci i odmiany.
Sktad 1 liczno$¢ partii, poziom kontroli oraz plany ba-
dan okresla wytworca wg zasad statystycznej kontroli
jakosci, zgodnie z PN-79/N-03021. Prébg szczelnosci
nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego zbiornika z danej
partii.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewng¢trzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem, poddajac ocenie zgodno$¢ wykona-
nia zbiornika z dokumentacja techniczng oraz wyma-
ganiami wg 3.3, 3.5 1 3.6 (w zakresie jako$ci wyko-
nania powtok ochronnych) oraz 3.8.

5.2.2. Sprawdzenie materialéow uzytych do budowy
zbiornika polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z wy-
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maganiami okre$lonymi w 3.4 i 3.6 oraz na sprawdze-

niu zaswiadczen dopuszczajacych poszczegdlne mate-
rialy do kontaktu z woda pitng i na potrzeby gospo-
darcze.

5.2.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg warsztatowych narz¢dzi pomiarowych.

5.2.4. Pomiar grubosci powlok ochronnych. Pomiar
grubosci powloki cynkowej nalezy przeprowadzi¢ meto-
da magnetyczng lub elektromagnetyczng wg PN-76/
H-04623, natomiast powloki malarskiej (lakierowej)
zgodnie z PN-74/C-81515. Wyniki pomiaréw nalezy
oceni¢ na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.6.

5.2.5. Préba szczelno$ci polega na poddaniu zbior-
nika dziataniu ci$nienia wody o wartosci 50 kPa
w ciggu 10 min.

W tym celu nalezy zaslepi¢ wszystkie kroéce przyta-
czeniowe zbiornika, a otwory montazowe uszczelnic.
Na kr6écu usytuowanym w najwyzszym punkcie zbior-
nika zamontowa¢ zawor. Nast¢pnie nalezy napelnic
zbiornik woda za pomoca pompy hydraulicznej
i zamkna¢ zawor na kr6écu po stwierdzeniu, ze zbior-

nik zostal catkowicie wypelniony woda. Zwigkszy¢ cis-
nienie do wartosci ci$nienia probnego, zamkna¢ zawor
przy pompie hydraulicznej i przez 10 min prowadzi¢
obserwacj¢ wskazan ci$nieniomierza zamontowanego

‘na zbiorniku oraz obserwacj¢ potaczen spawanych lub

zgrzewanych.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ prze-
prowadzenie proby szczelnosci przez catkowite napet-
nienie zbiornika woda i obserwacj¢ potaczen spawa-
nych i zgrzewanych. Czas trwania tej proby powinien
wynosi¢ co najmniej 24 h.

Wyniki proby mozna uzna¢ za dodatnie, jezeli nie
wystapi roszenie na potaczeniach spawanych, a do-
datkowo przy probie na ci$nieniu 50 kPa warto$¢ cis-
nienia nie zmniejszy si¢ w czasie trwania proby.

5.3. Ocena wynikéw badan. Zbiornik bezci$nieniowy
nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badania wymienione w 5.1
dadza wynik pozytywny. Oceng jakosci wyrobu nalezy
okresli¢c wg normy szczegétowej dotyczacej wyrobu lub
w przypadku braku normy wg warunk6w technicznych
odbioru wyrobu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL — Warszawa.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok
metalowych 1 konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogol-
nego zastosowania

PN-77/H-82200 Cynk

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej
weglowej zwyklej jakosci i niskostopowe)

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-81/H-92125 Blacha i tasma stalowa ocynkowana

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej
zwyklej jakosci

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na goragco. Wymia-
ry

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podziat i wymagania

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-73/4101-01 Wytyczne projektowania, wykonywania i kontroli
ztaczy wykonanych metoda zgrzewania liniowego stali wgglowych
na zaktadke¢

3. Farby ochronne dla zbiornikéw stalowych dopuszczone do
kontaktu z woda pitng przez Panstwowy Zaktad Higieny:

— Epidian 5 z utwardzaczem Tecza (Z-1) lub UT — 167,

— Eipidian 112 z utwardzaczem PAB — 50,

— Emalia epoksydowa ,Famaksyd" 7469-482-010 z utwardza-
czem tréjetylenoczteroaming 822-896-000,

— Farba 7459-481-250 z utwardzaczem 8222-897-000,

— Farba epoksydowa 7459-483-XXO0O/1 z utwardzaczem
7459-483XXO0/11.

4. Autorzy projektu normy — mgr Zbigniew Hatupka, mgr inz.
Jan Kubzdela — Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL.
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