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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rm y są sita 
wkładkowe z po liureta nu , stosowa ne w urząd ze ni ac h 

d o prze ró bki mecha ni cznej mate ri a łów sypkich, kru
szyw, węg la itp . 

1.2. Określenia 
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1.2.1. sito wkładkowe z poliuretanu - płytk a składa

j ąca s i ę z wkłade k trwa le połączo n ych ze sobą spo i
wem po liureta nowym w j edną całość o równo mierni e 
rozmieszczonych oczkach jedna kowej wi e lk ośc i i ta kim 
sa mym k szta łci e . Krawędzi e sita słu żące do mocowa nia 
są wzmocnio ne wto pi o nymi d wo ma pła skownika mi 

łączn i e z przymocowa nymi d o nich linka mi sta lowymi 
(rys . I -;- 4). 

1.2.2. wkładka - płytk a po liureta nowa, kwadra to 
wa lub pros to k ątn a , wyko na na me tod ą wtryskową 

z jednakowymi , ró wno miernie rozmieszczo nymi oczka
mi kwadratowymi lub prostoką tn ym i . Na zewnętrzn yc h 

śc i a nkach wkładki , p ros topadłyc h d o stro ny prac uj ącej 

sita , zn ajdują się wys t ę py w k sz ta łci e grzy bka , słu żą ce 
d o trwałego połącze ni a wkładek w sito (rys . 5 -;- 7). 
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1.2.3. zaczepy - wypro fil owa ne obrzeża sit słu żące 

d o mocowa nia sit w przes iewaczach, wzmocni o ne wto
pi o nymi płas kowik a mi sta lowymi połączonymi ze sobą 
link a mi sta lo wymi (rys. I). 

1.2.4. grubość części pracującej sita - odległość mie
rzo na od powierzchni pracującej sita do powierzchni 
nie prac ującej znajdującej s i ę mi ędzy żebra mi wkłade k . 

1.2.5. Pozostałe określenia - wg PN-76/ M-94060/ 00. 

Zgłoszona przez Instytut Włókien Chemicznych 

Rvs. 

ISN- 90 / 6433-01-21 

Rys . 2 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemi i Przemysłowej dnia 19 grudnia 1990 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1991 , poz. 5) 

WY DAWNICTWA NORM ALI ZACYJNE "ALFA" 1991. Dru k. Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyd . 0.65 Nak ł . 2000 + 27 Zam . 400/ 91 / 4 
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Podział sit w zależności od kształtu oczek 
w płaszczyźnie równo l egłej do płaszczyzny sita: 

a) o oczkach kwadratowych - W A - wg rys . I , 
b) o oczkach prostokątnych - W AxB - wg rys. 2 -7- 4. 
2.1.2. Podział sit W AXIJ W zależności od układu oczek 

w stosunku do zaczepów: 
a) z oczkam i prostopadłymi do zaczepów - p -

wg rys. 2, 
b) z oczka mi równoległymi do zaczepów - n - wg 

rys. 3, 
c) z oczkam i pod kątem do zaczepów - s - wg 

rys. 4. 
2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinn o 

zawi e rać następujące dane : 
a) nazwę wyrobu - SITO, 
b) wymiary si ta, 
c) symbol wg 2. 1.1 , 
d) wymiary oczka, 
e) symbol wg 2.1.2 - d la sit W AXIl ' 
f) symbo l materiału, 
g) numer pa rtii i rok produkcji reaktywnego e lasto

meru poliuretanowego stosowa nego do połączen ia 

wkładek, 

h) numer normy. 
2.3. Przykład oznaczenia si ta owym ia rach 1360 X 

X 1000 X 20, o oczkach prostokątn ych (W AXB) o wymia
rac h 2 X 25 równoległych do zacze pów (n), wykonane
go z reaktywnego elastomeru po liuretanowego PUR, 
numer partii i rok produkcji 273/89: 

SITO- 1360X 1000X20-W AXj3-2X25-n-PUR-273/89 
BN-90/6433-0 I 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał. Wkładki powinn y być wykonane z po 
liuretanu termoplastycznego PUR-85A i połączone 

reaktywnym e las tomerem po liuretanowym PUR-80A 1J 

3.2. Wymiary 
3.2.1. Wymiary sit poda no w tabl. I. Dopuszcza lne 

odchyłki wymiarów A i B - do +2% . 

Tablica I 

Wym iary podstawowe Wymiary uzupe lni ające 

szerokość d/ugość grubość sze rokość dl ugość grubość 

A B C A B C 

111m mm 

1060 X 1300 x 20 995 x 430 x 20 
1360 x 1000 x 20 11 00 X 1200 X 20 
1460 X 1300 X 20 1220 X 1000 X 20 
1710 X 1000 X 20 1460 X 1000 X 20 
1750 X 1300 X 20 1510 X 610 X 20 
1760 X 1000 X 20 1950 X 1000 X 20 
2500 X 1500 X 20 1955 X 1000 X 20 

2500 X 1000 X 20 
2550 X 900 X 20 
2560 X 750 X 20 

II Pa trz Informacje dodatkowe p. 5. 

3.2.2. Wymiary wkładek, wymiary oczck i ich rozsta
wicnic o ra z g ru bość części pracuJącej si ta poda no 
w tab l. 2 i rys. 5, lab l. :1 i rys. 6 o raz tab l. 4 i rys. 7. 

Tablica 2 

Grubość 

Wymi a r R( )'1s tawil'- Wymiary CZęŚC I 

oczk" Svmbo l IlIC ouek boków pracuHceJ 
a Wh I"dk i / AI X B I sil a 

II 

111m mm 

4 W4 7 120 X 120 g 

5 W5 X 120 X 120 9 
~ WX II 120 X 120 9 

lO WIO 14 120 X 120 II 
12 WI 2 IX 120 X 120 12 
14 W!4 19 120 X 120 15 
16 W I6 27 120 X 120 16 
IX W IX 27 140 X 140 20 
20 W20 29 150 X 150 20 
32 W32 45 140 X 140 20 

Tablica 3 

Grubość 

Wymiar R()z~ wwiL'- Wymiary CZęŚC I 

nczka Symbo l nil' oczek boków pracllJąccl 

a X b wk lad k i A, X B, sita 
/ 1 / , 

II 

I11Ill 111m 

2 X 25 W2 X 25 2X 5 120 X 120 12 
J X 25 W3 X 25 n 6 120 X 120 13 

Tab lica 4 

Grubość 
K ą t 

Wymiar Ro zs tawil'- Wymiary CZęŚC I 
po-

Symbol chylen ia 
oczka 

wkladki 
ni l' oczek bok ów pracują-

oczek 
a X b AJ X BJ ceJ si ta 

h 
a 

/ 1 / 2 

w stop-
111111 111m 

niach 

I X 25 W I X 25 29 4 120 X 90 10 7° 

3.3. Wykonanie. Si ta nie pow i nn y m ieć uszkodzeń 

mechanicznych oraz wtopionych w ni e za ni eczyszczeń. 

Wkładk i powinny być połączone ze sobą trwale bez 
miej sc niewypełnionych . Linki stalowe i płaskowniki 
powinny być wyprostowane i całkowicie zalane. D o
puszcza s i ę nieca łk ow ite za lanie spodniej częśc i zacze
pów sita , pod warunkiem wypełnienia wszystkich otwo
rów w płaskownikach. 

Oczka w sicie powinn y być jed nakowe, o pełnym 

prześwic i e . Dopuszcza s i ę zasłoni ęc i e błonką poliureta
nową 2,5% prześwitu ca łk owitego sita. 

Strona pracująca s ita powinna być równa i niezwich
rowana. 

3.4. Cechowanie - wg PN-87/C-89004. Cechę należy 
umieśc i ć na bocznej płaszczyźni e s ita. Cecha powinna 
zaw i erać wszystkie dane występujące w oznaczeniu. D o
datkowo na l eży umieśc i ć znak kontroli jakości. Wyso
kość oznaczenia ni e powinna być mniejsza niż 12 mm. 
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4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE Tablica 5 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Sita po liu retanowe nie wymagają pa
kowania. 

4.2. Przechowywanie. Sita należy przechowywać 

w po mi eszcze niach zabezpi eczających przed działaniem 

opadów a tmosfe rycznych i pro mieni słonecznych. Sita 
należy sk ła dować w pozycji pozio mej , maksimum 20 
sztuk w jednym stos ie. 

4.3. Transport. Sita należy tran spo rtować dowo ln ymi 
środ kami transportu w sposób zabezpi eczający przed 
ich uszkodzeniem. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Sita należy poddać badani o m wg 
tabl. 5. 

Rod zaj badan ia 
Wymaga nia 

wg 

a) Sprawd ze nie wykonania 

I cechowania 3.3 I 

b) Sprawd ze nie wym iarów 3.2 

Badaniom podlega każde sito. 
5.2. Opis badań 

3.4 

Bada nia 
wg 

5.2. 1 
5.2.2 

5.2.1. Sprawdzenie wykonania i cechowania należy 

przeprowadzić przez og lędzi n y nie uzbrojonym ok iem 
po 72 h o d wyprod uk owa ni a sita. 

5.2.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

uniwersa ln ymi przyrządam i pomiarowymi lub szablo
nami. Dokładność przyrządów powinna być dostoso
wana do mierzonych wie lk ości. 

5.3. Ocena wyników badań. Sito należy uznać za 
zgodne z wymagan iami normy, jeżeli wszystki e wyko
nane badania dały wyniki pozytywne. 

KON I EC 

INFORM ACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Instytut Wlókien C hemicz
nyc h - Łód ź. 

2. Normy związane 

PN-87/C-89004 Wyro by z two rzyw te rmopla stycznyc h. Cechy i ce
chowa nie 

PN-76/M-94060/ 00 Sita z blach. Okreś l enia i pod ział 

3. Symbol wg SWW - 1369-99. 

4. Autorzy projektu norm y - mgr Ka zimie rz Dobrucki, mgr in ż. 
J erzy Ok o ro wski , mgr Alicja Cyniak - Zakłady C hem iczne J EL

C H EM, J elenia Góra, in ż . Zdzislaw Pruszy!\ski . mgr inż. Arkadiusz 

Olejnicza k - Instytut Włóki e n C he micznych. Łódź. 

5. Własności fizykomechaniczne poliuretanu tcrmoplastyczncgo, 
z którego wyko nane są wkładki o ra z reaktywncgo e las tomeru po li

uretanowego stosowa nego do po łącze nia wkładek podano w tablicy. 

Reak tywn y 
e las tomer Po liu re tan 

Wymaga nia 
po liuretanowy termoplast yczny 

do po łącze ni a na wk ładk i 
wkłade k PUR - 85A 

PUR - 80A 

a) Twardość , wg , Sho-
rc'a w jednostkach 80 ± 5 85 ±2 
Shorc 'a 

cd. tab licy 

Reak tywn y 

e lastomer Poliuretan 

Wymagan ia 
po li uretanowy termoplas tyczny 

do połącze nia na wkładki 

wk ładek PUR - 85A 

PUR - 80A 

b) Wytrzymałość na 
rozc i ąganie, MPa , 25 25 

ni e m nieJ ni ż 

c) Wyt rzyma ł ość na 
rozdzieranie, kN / m , 50 50 

ni e m ni eJ niż 

d) El as t yczność na od-
bicie , %, Ill e m ni eJ 20 20 
ni ż 

e) Sci e ra l ność , cm J
, 

0,08 0,10 
Ill e mn iej niż 

Badania przeprowad za ne są przez producenta dla każdej partii 

obu po liureta nów. 


