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NORMA BRANZOWA BN-75
Wl ; : 6431-02
TWORZYWA yr'o .y z iwo’rzy\:v sztucznyc
SZTUCZNE Czesci do gérniczych lamp Zamiast
akumulatorowych BIN-64/6329-01
Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP

Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg czesci do gorniczych lamp aku-
mulatorowych formowane metodg wtrysku z tworzyw sztucznych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Zestaw czesci — puszka, przykrywa, pokrywa lampy, nakretka reflek-
tora, korek.

2.2. Przykiad oznaczenia puszki:
PUSZKA B-9A-1/1 BN-75/6431-02

3. WYMAGANIA

3.1. Material — tarpamid T-27 wg BN-71/6336-01; dopuszcza sie stosowanie
innego tworzywa po uzgodnieniu z odbiorca.

Material na puszke powinien byé¢ zgodny z recepturg uzgodniong miedzy
producentem i odbiorcy.

3.2. Wyzglad zewnetrzny. Na powierzchni wyrobu nie dopuszcza sie:

— pecherzy,

- — peknie¢,

— niedotryskow,

— tusek,

— zapadow glebszych niz 2 mm w miejscach zgrubienia materialu.

Dopuszcza sie natomiast:

— Tysy,

— s$lady po oleju,

— ciemniejsze smugi,

— wtracenia punktowe o srednicy nie przekraczajgcej 0,5 mm w liczbie
1 sztuka na 5 cm?

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
dnia 30 maja 1975 r. joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1976 r.
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33 Wymiary i ksztalt — wg rysunkoéw?!) uzgodnionych miedzy odbiorca
i producentem.

3.4. Odpornos¢ na uderzenie. Puszka, przykrywa, pokrywa lampy i na-
kretka powinny wytrzymaé¢ bez uszkodzenn energie udaru nie mniejsza niz
podano w tabl. 1.

Tablica 1
Powierzchnia przekroju poprzecznego M :
ksymalna energia udaru
obudowy lampy a . .
cm? N-m (¥G-cm)

do 50 2,5 ( 25)

powyzej 50 do 100 5 (50)
powyzej 100 10 (100) j

3.5. Przezroczystos¢ puszki. Scianki puszki powinny byé na tyle przezro-
czyste, aby widoczny byl poziom znajdujjcej sie w niej cieczy bezbarwnej.

3.6. Wytrzymalos¢ na ciSnlenie. Obudowa lampy akumulatorowej osobiste]j
(polgczone ze sobg wszystkie czeSci z tworzywa sztucznego) powinna wytrzy-
maé bez uszkodzen wewnetrzne cis$nienie statyczne 800 kN/m? (8 bardéw).

3.7. Cechowanie. Na puszce powinny byé naniesione trwale: znak ma-
terialu, rok produkcji, wyrob odpowiada wymaganiom BN-75/6431-02
i znak KJ.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. CzeSci do gbérniczej lampy akumulatorowej nalezy pako-
waé do pudel tekturowych 1822-131/S-K-T2-R1-3/570X{380X475 wg PN-73/
0-79402. Jedno opakowanie moze zawiera¢ tylko jeden rodzaj elementu.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete z podaniem co najmniej:
a) nazwy lub znaku wytwérni,

b) oznaczenia wg 2.2,

c¢) liczby sztuk w opakowaniu,

d) masy brutto,

e) daty produkciji.

_oraz znak informacyjny wg PN-67/0-79252 rys. 13.

4.2. Przechowywanle. CzeSci do goérniczej lampy akumulatorowej w opa-
kowaniu wg 4.1 nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych i suchych
w odlegloéci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych.

4.3. Transport powinen odbywaé¢ sie w opakowaniu wg 4.1, ulozonym na
calej powierzchni $rodka przewozowego, z zabezpieczeniem pudel przed moz-

') Patrz Informacje dodatkowe p. 4.



BN-75/6431-02 3

liwo$cig przesuwania i wzajemnego uszkodzenia przez wypelnienie luk ma-
terialem wySci6tkowym, zabezpieczenie listwami itp.

Srodek przewozowy powinien byé przygotowany do przewozu pudel (kry-
ty), wszelkie wystajgce gwoidzie, Sruby i inne ostre przedmioty mogace
spowodowaé¢ uszkodzenie pudel powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone.
Wagony kryte powinny byé tak zaladowane, aby przystepujac do roztadunku
mozna bylo otworzy¢ drzwi wagonu od zewnatrz z jednej i z drugiej
strony.

4.4. Formowanie jednostek ladunkowych. ‘W przypadku stosowania pa-
letyzacji pudia tekturowe nalezy formowaé na paletach o wymiarach
8001200 mm.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz na trzy mie-
sigce oraz przy kazdej zmianie technologii lub surowca. Badania peine
polegaja na sprawdzeniu zgodnoSci z wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w rozdz. 3, z wyjatkiem 3.6.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii.
Polegajg one na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami dotyczgcymi:

a) wygladu zewnetrznego (3.2),

b) odporno$ci puszki na energie uderzenia (3.4),

¢) przezroczystoSci puszki (3.5),

d) opakowania i znakowania (4.1).

5.2. OKkreslenie partii. Partie stanowi produkcja dobowa jednego rodzaju
elementu.

5.3. Pobieranie probek. Probki nalezy pobiera¢ metodg losowa na S$lepo

wg PN/N-03010.
Z kazdej partii przedstawionej do badan nalezy w zalezno$ci od licznosci

partii wybraé¢ najpierw liczbe pudel transportowych podang w tabl. 2 kol. 2,
a nastepnie z nich w sposéb réwnomierny probki o licznosci podanej

w tabl. 2 kol. 4, 8 i 12 nastr 4.
Badaniu wg 5.4.4 nalezy podda¢ wszystkie sztuki w partii. Nie dopuszcza

sie ani jednej niedobrej sztuki w partii.

5.4. Opis badan

54.1. Sprawdzenie materialu — przez poré6wnanie atestu producenta
Zz wymaganiami normy.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowania nalezy wykonaé
nieuzbrojonym okiem w S$wietle rozproszonym z odleglo$ci 0,5 m.

5.4.3. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonaé przyrzgdami pomiarowymi
zapewniajgcymi dokladne sprawdzenie pomiaréw podanych na rysunkach
i sprawdzianami.



Badanie wg
i wylo-
pall\}tn o el 2nak znak znak
nych litero- litero- liteI:O-
sztuk opako- | Wy licz-| n m my | wy licz-| n my my | wy licz-| n my ms
wan nosci nosci noéci '
prébki probki prébki
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
8 | 0 | 2 32 0 2
do 400 5 E 8 1 9 H 32 1 9
401+ 1000 7 F 1310 | 3 3 5 | 0 | 3
13 3 4 50 3 4
20 1 4 80 1 4
1001+ 2500 — e — — — — D 8 0 1
33 240 * @ 20 | ¢ | 5 K 80 | 4 | 5
. 2 | 2 | 5 125 | 2 | 5
- 2501 6300 11 H 32 8 7 L 125 6 -
. 50 | 3 | 1 200 | 3 | 7
630116000 13 J 50 3 9 M 200 8 9

n — liczno$§¢ probki.

m; — liczba kwalifikujaca.
ms — liczba dyskwalifikujaca.
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5.4.4. Sprawdzenie odpornosci puszki, przykrywy, pokrywy lampy i nakretki
na uderzenie nalezy przeprowadzié wg PN-73/G-42011 p. 4.3.11.

Badany element przed badaniem nalezy sezonowaé¢ w wodzie o tempera-
turze 70 +5°C w ciggu 8 h, a nastepnie wyja¢ go z wody i przetrzymywac
przez 24 h w temperaturze 15--25°C.

Wynik badania nalezy uznaé¢ za pozytywny, jezeli zadna z badanych S$cia-
nek elementu nie ulegla wgniéceniu wiekszemu niz 0,5 mm lub peknieciu.

Elementy wadliwe nalezy wylgczyé z partii.

5.4.5. Sprawdzenie przezroczystosci puszki. Do badanej puszki nalezy nala¢
do polowy jej wysokoSci wody z kranu i sprawdzié wzrokowo, czy widoczny
jest jej poziom.

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymaloici na ciSnienie ?) nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-73/G-42011 p. 4.3.45.

5.4.7. Sprawdzenie opakowania i znakowania nalezy przeprowadzié przez
ogledziny opakowan pobranych wg tabl. 2 kol. 2.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena sztuki. Wyr6b jest dobry, jezeli przeszedl przez wszystkie
badania wg 5.1 z wynikiem pozytywnym.

Wyréb jest niedobry, jezeli przeszedl przez chociazby jedno badanie wg
5.1 z wynikiem negatywnym.

5.5.2. Ocena partii — wg tabl, 2.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zyczenie zamawiajgcego podane
w zamoéwieniu dla kazdej partii jednego rodzaju elementu wytwérca po-
winien wystawié¢ dla odbiorcy zaswiadczenie jakosci zawierajgce co najmniej
nastepujgce dane:

a) miejsce, date oraz zakres przeprowadzonych badan (badania niepelne,
badanie pelne),

b) zestawienie uzyskanych wynikéw przeprowadzonych badan,

¢) ocene wynikbw badan i orzeczenie wytworcy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie wyrobu uznang za niezgodng z wymaganiami normy ze wzgledu
na wyglad zewnetrzny, cechowanie oraz opakowanie i znakowanie wytworca
moze przesortowaé¢ i przedstawié do powtérnych badan, a ze wzgledu na
material, wymiary, odporno$¢é na uderzenie, przezroczysto$é puszki i wytrzy-
malosé na ci$nienie nalezy zwro6cié w trybie obowigzujgcych przepisow
wytworcy.

*) Patrz Informacje dodatkowe p. 2d).
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6 Informacje dodatkowe do BN-75/6431-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG
w Bieruniu Starym.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6339-01

a) zrezygnowano z Karty Koloréw i normalizowania barwy jako para-
metru nie majgcego zadnego wplywu na wlasnosci uzytkowe wyrobu,

b) odpornosé na uderzenie przyjeto dla puszki, przykrywy, pokrywy lampy
i nakretki,

¢) zrezygnowano z badania na dziatanie KOH, a dodano badanie przezro-
czysto$ci puszki,

d) wprowadzono nowe wymaganie i badanie dotyczace wytrzymalosci na
ciSnienie statyczne, z tym ze jest to badanie typu obowigzujgce tylko przy
uruchamianiu nowych typéw lub przy wprowadzaniu istotnych zmian tech-
nologicznych i wykonywane jest przez odbiorce,

e) wprowadzono opakowanie zgodne z systemem wymiarowym opakowan,

f) plan badania i ocene jakosci partii oparto na wytycznych SKJ plany
jednostopniowe i dwustopniowe dla kontroli normalnej.

3. Normy zwiazane
PN-73/G-42011 Lampy gornicze elektryczne. Podstawowe wymagania i ba-

dania
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do probek
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki i znako-

wanie. Wymagania podstawowe
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia
BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T

4. Rysunki dotyczace wymiarow i ksztaltu

Puszka — rys. nr B-9A-1/1,

Przykrywa — rys. nr B-9B-1 3d,

Pokrywa lampy — rys. nr 9C-1-c¢/3,

Korek — rys. nr B-9D-1-2d,

Nakretka reflektora — rys. nr B-10F-5/2.

5. Autor projektu normy — Zenona Zaprzalka, Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych ERG w Bieruniu Starym.



