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NORMA BRANZOWA

BN-93

Tasmy samoprzylepne

6419-05/05

TWORZYWA
S7TUGZNE z tworzyw sztucznych
Program badan, kontrola jakosci
I ocena part“ Grupa katalogowa 1026
1. WSTEP 2. PROGRAM BADAN

Przedmiotem arkusza normy sg program badan, kon-
trola jakos$ci 1 ocena partii taSm samoprzylepnych
z tworzyw sztucznych opakowaniowych, ogdlnego sto-

2.1. Badania pelne. Przy okresowej kontroli produk-
cji przeprowadzane] co najmniej raz na pol roku,
w przypadku zmian materialowych 1 technologicznych
oraz w przypadku badan rozjemczych nalezy sprawdzac

sowania, elektroizolacyjnych ogdlnego stosowania zgodno$¢ taSm z wymaganiami normy wykonujac ba-
1 montazowych. dania wg tabl. 1.
Tablica 1
Lp. Rodzaje badan Wymagania, wg Opis badan, wg
1 2 3 4
1 Sprawdzanie pakowania i znakowania BN-93/6419-05/03

2 Sprawdzanie

3 Sprawdzanie
— dhugosci
— grubodci

4 | Sprawdzanie

5 | Sprawdzanie

6 | Sprawdzanie

7 Sprawdzanie

8 Sprawdzanie

9 | Sprawdzanie

10 Sprawdzanie

11 Sprawdzanie

12 | Sprawdzanie

wygladu zewngtrznego

wymiarow:
1 szerokosci
, 1
taSmy )

tasmy

trwatosci nadruku

wlasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu

przyczepnosci liniowej do stali pod katem 180°

przyczepnosci przy dzialaniu sit Scinajgcych

tasm peth

przyczepnosci metodg
przyczepnosci metodg toczacej si¢ kulki

sity odwijania tasmy z rolki
napigcia przebicia

palnosci metodg listka zaplonowego

P 2
BN-93/6419-05/04
p 2

p. 2

BN-93/6419-05/04
p. 3a)

} BN-93/6419-05/01

BN-93/6419-05/04
p. 3b)

BN-93/6419-05/04
p. 3c)
BN-93/6419-05/04
p. 3d)
BN-93/6419-05/04
p. 3e)
BN-93/6419-05/04
p. 3f)
BN-93/6419-05/04
p. 3g)
BN-93/6419-05/04
p. 3h)

BN-93/6419-05/04
p. 3)

231

2.3.2
BN-80/6419-05/06

BN-77/7469-34

BN-79/6419-05/07

BN-79/6419-05/08"

BN-80/6419-05/09

BN-93/6419-05/10

BN-79/6419-05/11

BN-79/6419-05/12

BN-83/6419-05/13

BN-83/6419-05/14

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 30 listopada 1993 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1994 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1993, poz. 32)
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2 BN-93/6419-05/05

cd. tabl. 1

Lp. Rodzaje badan

Wymagania, wg

Opis badan, wg

l 2

3

4

13 | Sprawdzanie odpornosci na przebicie — prdoba napigciowa

14 | Sprawdzanie ubytku masy po przyspieszonym
15 Sprawdzanie rezystywnosci

16 | Sprawdzanie elektrolitycznego dziatania korozyjnego

turze 35°C

BN-93/6419-05/04
p. 3j)

BN-83/6419-05/15

starzeniu

17 | Sprawdzanie przyczepnosci pod dzialaniem sit Scinajgcych w tempera-

BN-93/6419-05/04

p. 3k) BN-83/6419-05/16
BN-93/6419-05/04

p. 3) BN-83/6419-05/17
BN-93/6419-05/04

p. 31 PN-75/E-04432
BN-93/6419-05/04

p. 3m) BN-93/6419-05/18

! Sprawdzanie grubosci taémy wykonuje si¢ na Zyczenie odbiorcy.

*I Oznaczanie przyczepnosci liniowej do stali dla tasm elektroizolacyjnych ogdlnego stosowania i montazowych, wykonuje si¢ identycznic jak dla tasm opako-

waniowych i taSm ogdlnego stosowania, jedyna roznice stanowi szeroko$¢ probki wynoszaca 10 mm.

2.2. Badania niepetne. Dla kazdej partii nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ tasm z wymaganiami normy, wy-
konujac badania wg tabl. 1, poz. 1, 2, 4, 71 9 dla
wszystkich grup tasm oraz dodatkowo poz. 13 dla tasm
elektroizolacyjnych.

2.3. Opis badan

2.3.1. Sprawdzanie pakowania, znakowania i wygladu
zewnetrznego nalezy wykona¢ nie uzbrojonym okiem.

2.3.2. Sprawdzanie wymiaréw tasm nalezy wykonac:
szerokos$ci za pomocg suwmiarki z doktadnoscig do
0,1 mm, a dlugosci za pomoca przymiaru liniowego
z dokladnoscig do 1 mm.

3. KONTROLA JAKOSCI

3.1. Sktad i licznos¢ partii. Parti¢ wyrobu stano-
wi produkcja wykonana w czasie jednej doby z tych
samych surowcéw 1 wg tej samej technologii, w ilodci
nie przekraczajacej 15 tysigcy sztuk rolek.

3.2. Sposob przeprowadzania badan. Badania nalezy
wykona¢ w dwoch grupach:

grupa 1 — badania wg tabl. 1 poz. 11 2,

grupa 2 — badania wg tabl. 1 poz. 3 = 17.

3.3. Pobieranie i licznos$¢ probek

3.3.1. Sposob pobierania préobek — wg PN-83/
N-03010.

3.3.2. Licznos¢ probki — wg PN-79/N-03021,
przy ogdélnym poziomie kontroli II dla badan grupy
1 nalezy pobraé liczbg sztuk rolek zgodnie z tabl. 2,
kol. 2.

Do badan w grupie 2 nalezy pobrac¢ w sposob losowy
5 sztuk rolek sposrod tych, ktore przeszlty z wynikiem
pozytywnym badania w grupie 1.

Liczno$¢ probek do badan w grupie 2 jest podana
przy opisie badan.

3.3.3. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — maksimum
2,5%.

3.3.4. Wybor i stosowanie planow badania — wg
PN-79/N-03021. Dwustopniowe plany badania dla kon-
troli normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl. 2.
Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny
wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
Kontrola normalna
Licznos¢ Licznosc m
partii probki " ’
sztuk rolek
1 2 3 4
80 3 7
do 3200 160 3 9
125 5 9
3201 — 10000 550 _12 _13
200 7 11
10001 — 15000 400 R 9
Kontrola obostrzona
80 2 —
¢o 3300 160 6 7
125 3 7
3201 — 10000 750 T 1
200 6 10
10001 — 15000 400 T %
Kontrola ulgowa
32 1 5
do 3200 604 —4 __7
50 2 7
3201 — 10000 100 5 _9
80 3 8
10001 — 15000 160 2 B
m; — liczba kwalifikujaca,
m> — liczba dyskwalifikujaca.

4. OCENA WYNIKOW BADAN

4.1. Ocena sztuki rolki. Sztuk¢ rolki tasmy nalezy
uzna¢ za dobrag, jezeli przez wszystkie badania przejdzie
z wynikiem pozytywnym. Sztuke¢ rolki tasmy nalezy
uznaé za zla, jezeli chociazby jedno badanie da wynik
negatywny.
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4.2. Ocena partii. Parti¢ rolek taSmy nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk rolek
niedobrych w prébce pierwszego stopnia dla badan
grupy 1 jest mniejsza lub rowna liczbie kwalifikujacej
podanej w pierwszym stopniu planu badania wg tabl. 2
oraz wszystkie badania w grupie 2 daly wynik pozy-
tywny.

Parti¢ rolek tasm nalezy uzna za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk rolek niedobrych
w probce pierwszego stopnia dla badan grupy 1 jest
rowna lub wigksza od liczby dyskwalifikujacej poda-
nej w pierwszym stopniu planu badania wg tabl. 2
lub jakiekolwiek badanie w grupie 2 dato wynik ne-
gatywny.

Jezeli liczba sztuk rolek niedobrych w probce
pierwszego stopnia jest wigksza od liczby kwalifikujg-
cej 1 mniejsza od liczby dyskwalifikujacej dla ba-
dan grupy 1 wg tabl. 2 1 badania w grupie 2 daty wy-

nik pozytywny, nalezy przejs¢ do badania w drugim
stopniu.

Parti¢ rolek tasm nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli laczna liczba sztuk niedobrych
z pierwszego 1 drugiego stopnia badania jest mniejsza
lub rowna planu badania wg tabl. 2 oraz wszystkie ba-
dania w grupie 2 daty wynik pozytywny.

Parti¢ rolek taSm nalezy uznac za niezgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli 1gczna liczba sztuk niedobrych
z pierwszego 1 drugiego stopnia badania jest rowna lub
wigksza od liczby dyskwalifikujacej, podanej w drugim
stopniu badania wg tabl. 2 lub jakiekolwiek badanie
w grupie 2 dalo wynik negatywny.

4.3. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zyczenie
odbiorcy producent zobowigzany jest wystawié za-
Swiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢ partii z wymaga-
niami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych ,,Zabkowice-Erg” w Dgbrowie Gornicze).

2. Normy zwiazane

PN-75/C-04432 Materiaty elektroizolacyjne. Metoda badania stopnia
narazenia na korozj¢ elektrolityczng metali stykajacych si¢ z ma-
terialem elektroizolacyjnym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-77/7469-34 Farby graficzne. Oznaczanie przyczepnosci
Pozostate normy zwigzane dotyczgce normy arkuszowej na tasmy

podano w tabl. 1.

3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Maria Sikora, mgr inz. Anna
Wolska — Zaklady Tworzyw Sztucznych ,Zabkowice-Erg” w Da-
browie Gornicze].
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