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Grupa katalogowa X 27
1. WSTEP — liczby nawojow wadliwych podanych w tabl.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
fibrylizowane tasiemki, w kolorze naturalnym lub
barwione, wykonane z polipropylenu lub z mie-
szanek polipropylenowo-polietylenowych, stoso-
wane do wyrobu tkanin, dzianin lub przedzin
technicznych i powszechnego uzytku, nici do szy-
cia workdéw oraz sznurkow.

1.2. Okreslenia. Stopien jakosci jest to ocena
udatnosci produkceyjnej okreslonej tasiemki fibry-
lizowanej ustalona na podstawie wynikéw bhadan
1 wygladu zewnetrznego nawojow.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM, podbran-
za SWW 1361 uzupelnione nazwg wyrobu, stop-
niemn rozwidknienia, sktadem i masg liniows.

2.2. Przykiad oznaczenia wyrobu z tworzywa
sztucznego o charakterze poéifabrykatu (1361), ta-
siemki z folii polipropylenowej (—25), technicz-
nej (1), bez dalszego podziaiu (0), o kolejnym nu-
merze branzowym (83-9), bez dalszego podzialu
(0), o liczbie kontrolnej (4) z folii 100%0, rozwloé-
knionej, pojedynczej o masie 120 tex:

KTM 1361-251-083-904
TASIEMKA Z FOLII POLIPROPYLENOWEJ 100%
ROZWLOKNIONA POJEDYNCZA 120 tex

3. WYMAGANIA I METODY BADAN

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan fibry-
lizowanych tasiemek — wg tabl. 1.

3.2. Stopnie jakoSci

3.2.1. Podstawy stopniowania. W asortymentach
wytwarzanych tasiemek fibrylizowanych nalezy
rozroznia¢ dwa stopnie jakosci w zaleznosci od:

— wartosci wskaznikéw technologicznych po-
danych w tabl. 1,

2 1 3 scharakteryzowanych w 3.2.9.

3.2.2. Nawoje wadliwe. Za wadliwy nawdéj na-
lezy uwazaé: nieforemne nawinigcie, obsuniecie
warstw, niepelne nawoje, uszkodzenia mechanicz-
ne i brak wyprowadzonego konca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Fibrylizowane tasiemki z folii
poliolefinowej nalezy nawija¢ w nawaoje krzy.ZO-
wo-walcowe (Nkw) zgodnie z PN-67/P-01704, na
cewki z tworzywa sztucznego lub papierowe im-
pregnowane.

Nawoje nalezy pakowaé w worki polietylenowe
po 4 nawoje w jednym worku; dopuszcza sie inne
rodzaje opakowan. Kazde opakowanie nalezy zao-
patrzy¢ w etykiete zawierajaca co najmniej na-
stgpujace dane:

a) nazwe i znak wytworni,

b) oznaczenic wg 2.2,

¢) nr normy,

d) znak kontroli jakosci,

e) date produkeji (ostatnie dwie cyfry roku
1 miesigc), |

f) mase netto,

g) mase brutto,

h) liczbe nawojow,

i) jakosc,

j) cene jednostkowsg.

®

4.2. Przechowywanie. Nawoje z fibrylizowana
tasiemka nalezy przechowywaé w warunkach za-
bezpieczajacych je przed zabrudzeniem i uszko-
dzeniem. Nawoje powinny by¢ ulozone na krato-
wnicach niemetalowych umieszczonych co naj-
mniej 10 cm nad powierzchnig podlogi i 50 cm od
scian pomieszczenia, przewodoéw kanalizacyjnych

i wodociggowych.

Centralne Laboratorium Przemyslu Lniarskiego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Lniarskiego dnia 9 marca 1979 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)
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Za podstawowy wskaznik wytrzymalosci dla danego asortymentu tasiemek z uwzglednieniem jego tolerancji nalezy przyjmowaé¢ wytrzymalo$é wilasciwg.
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podanych w tablicy nie wiecej niz do 10%.
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Odlegtos¢ od urzgdzen grzejnych i punktow
oswietleniowych powinna by¢ zgodna z obowigzu-
jacymi przepisami przeciwpozarowymi.

4.3. Transport. Tasiemke fibrylizowang z folii
poliolefinowej nalezy zaladowywaé, przewozié
i wyladowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych
przed zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym
1 chemicznym.

L.adunek przesylek wagonowych powinien by¢
utozony 1 zabezpieczony zgodnie z przepisami
przewozowymi.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Rodzaje badan

a) Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu wygladu zewnetrznego i zgodnosci calej
przedstawionej do odbioru partii ze specyfikacja
oraz znakowania i opakowania z okowigzujgcymi
przepisami; uszkodzone opakowania nalezy usunac
z partii przed przystgpieniem do odbioru.

b) Badania organoleptyczne polegaja na spraw-
dzeniu zgodnosci zakwalifikowania tasiemki do
okreslonej jako$ci na podstawie stwierdzonych
bledéw nawoju.

c) Badania laboratoryjne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci partii z wymaganiami podanymi w
tabl. 1.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Partia. Partie fibry'izowanej tasiemki
z folii poliolefinowej stanowi okreslona liczba na-
wojow o jednakowym oznaczeniu, jednakowej ja-
kosci, dostarczona za jednym dowodem dostawy.

5.2.2. Dokumentacja partii. Do partii tasiemki
przedstawionej do odbioru nalezy dolaczyé¢ co naj-
mniej nastepujgce dokumenty:

a) specyfikacje,

b) atest jakosciowy.

5.2.3. Sposob pobierania probek — metodag lo-
sowa na slepo zgodnie z PN/N-03010.

5.2.4. Poziom'kontroli — dla badan organolep-
tycznych poziom I ogélny — wg PN-73/N-03021
tabl. 1.

5.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna w,

— dla asortymentu 100 tex jakos¢ 1 — 4%,
jakos¢ 2 — 6,5%,

— dla asortymentéw 120, 140, 170 1 200 tex
jakos¢ 1 — 6,5%, jakosé 2 — 10-%.

5.2.6. Wybor i stosowanie planu badania — plan
jednostopniowy zgodnie z PN-73/N-03021.

a) Pobieranie probek do badan organoleptycz-
nych. Z kazdej partii przedstawionej do odbioru

nalezy pobra¢ sposobem losowym na $lepo liczbe
nawojow:

— dla asortymentu 100 tex — wg tabl. 2,

— dla asortymentow 120, 140, 170, 200 tex —
wg tabl. 3.
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Kontrole ulgowa lub obostrzong nalezy przepro-
wadzaé w przypadkach podanych w PN-73/

N-03021.

b) Pobieranie prébek do badan laboratoryj-
nych. W przypadkach uzasadnionej ekonomicznie
celowosci przeprowadzenia badan laboratoryjnych
nalezy z nawojow wytypowanych do badan orga-
noleptycznych pobra¢ losowo na slepo: do wyko-
nania oznaczen wskaznikow podanych w 3.1 ta-
siemke w ilosciach zapewniajgcych ich wykonanie
wedlug norm czynnosciowych.

Wskazniki kwalifikujace nawoj wyznaczane wg
3.1 sg podstawg do zakwalifikowania partii.

W przypadku stwierdzenia w nawoju wartosci
wskaznikoéw odpowiadajgcych réznym stopniom
jakos$ci, nalezy go zakwalifikowa¢ wedlug wskaz-
nika o najnizszej wartosci.

9.3. Ocena partii. Partie fibrylizowanej tasiem-
ki poliolefinowej przedstawiong do odbioru nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
wszystkie rodzaje badan przeprowadzone wg 5.1
daly wyniki dodatnie, po uwzglednieniu liczby
nawojow wadliwych wg 5.2.6.
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Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-79/6393-03

INFORMACJE DODATRKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centralne La-
boratorium Przemystu Lniarskiego, Oddziat w Fodzi.

2. Nermy i dokumenty zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wy-
bér sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-67/P-01704 Nawoje przedzy. Symbole, nazwy i okres-
lenia

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1.

Branzowe Zasady Budowy Kodu Towarowo-Materialo-
wego KTM, Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego, ¥.6dz
1978 r.

3. Symbol wg SWW — 1361.

4. Autorzy projektu normy — inz. Jadwiga Piaza,
inz. Jerzy Szymak, Bielskie Zaklady Przemysiu Lniar-
skiego LENKO, Bielsko Biata, inz. Ryszard Heinrich,
Centralne Laboratorium Przemyslu Lniarskiego. Oddzial
w Lodzl.



