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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 

TWORZYWA 6392-01 
SZTUCZNE Folio Esłrofol 

Arkusz 15 

Charakterystyka techniczna folii M . 
. Grupa kalalooowa X 26 

1. Char ak terys tyka techni c zna . fol i i E s tr ofol M ora z s posób spraw dzania znormali z ow any c h własności 

W ł asnośc i 

2 

Wyg l ęd zewnę t rzny 

2 Grubość 1) 

3 Szer okość 1) 

4 Dłu gość naw oju d la fol i i o 

grubośc i, mm 

5 

0 , 01 5 

0 , 0 2 0 

0,023 

0,03 0 

0,03 5 

0 , 0 75 

Ja kość nawi n ięc i a 

Jedn os tka 
miary 

3 

mm 

m 

W y magan i a 

4 

fol ia pow inna by ć przezroc zy sta,jednol ic ie 
lekko ml eczna lub matow a, pow ierzc hnia 
pow inna być gładka bez zgrubień, pofałdo­

wań, porysowań , wgniotó w, plam i zani e ­

czyszczeń ~echaniczny ch; nie dopus zcza 
s ię naderwań i dziur ; b r zegi pow inny by ć 

r ówno obc i ę te 

4400 

4000 

4000 

0,015 ±O,0015 

0,020 to , 0020 

0 , 023 ±O , 0023 

0,030 iO,0030 

0,035 ±O,0035 

0,075 ±O,0075 

300 7- 600 ±2 

50 ±2 

2100 ew entu a lni e 3100 ±10 

2300 

1000 

w z akr e s ie podanych długości nie dopusz_ 

c za s i ę skl ej eń 

dopuszcza si ę inn e długośc i po uzgodnieniu 
pomiędzy producentem i odb i orcę, jednak 

n i e więcej niż 5000 m w j edny m odcinku 

folia powinna być naw inięta ściśle i rów no 
na tui e j !", bez pofałdowań i zmarszczeń 
ora z bez przesunięć w arstw fol ii wzglę­

dem si eb i e; 
bo c zny rozrzut nawi n ięc i a nie może pr ze­
krac zać 2 , 5 mm 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 

Sposób spraw d zan i a 

w g 

5 

BN-77/ 6392-01/06 

BN-77/ 6392-01 / 07 

BN-77/ 6392-01 / 06 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb ~nio 30 'grudnia 1977 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51) 

Cena zł f .80 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. D •• k. Wyd. N •• m. W-wa. A.k. wyd.O,+O N.kl.3700-!- S5 Zam. ')013/78 



2 BN-77/6392_01/15 

cd. tablicy 

Własności 
Jednostka 

Wymagania 
Sposób sprawdzania 

Lp. 
miary wg 

1 2 3 4 5 

6 Naprężenie zrywajęce 

wzdłuż nie mn iej niż dla fo-

lii o grubości, mm 

0,015 216.10
2 

(2200 kG/cm
2

) 

N /cm 
2 

2,6.,0
2 

(2200 kG/cm
2

) 0,020 

0 , 023 216.10
2 

(2200 kG/cm
2

) 
2 2 

PN-70/C_89092 z dodatko_ 0 , 030 196·10 (2000 kG/cm) 
2 2 wy m warunkiem: wymiary 

0 , 035 196·10 (2000 kG/cm) 
próbki 15 ±0,5 x 170 ±2 mm; 

2 2 
0 , 075 147 · 10 (1600 kG/cm) prędkość posuw u szczęk dy-

namom etru w czasie pomia_ 

7 Naprężen ie przy.wydłuż eniu ru: 200 ±10 mm/min; 

5% wzdłuż dla folii o grubości, li czba pom iarów po 10 

mm wzdłuż i wszerz 

0,015 1180 (1200 kG/cm
2

) 

0,020 2 1180 (1200 kG/cm
2

) 
daN/cm 

0,023 118O (1200 kG/cm
2

) 

0 , 030 1370 (1400 kG/cm
2

) 
-

0,035 1180 (1200 kG/cm
2

) 

0,075 980 ( 1000 kG/cm
2

) 

, 
8 Sredni statyczny współczyn_ . 

nik tarcia, poniż ej dla po-

wierzchni folii: -
zewnętr zna- zewnę tr zna 0,5 BN_73/ 6392_01 / 0 8 

wewnę tr zna-zewnętr zna 
% 

wewnę tr zna-wewnętr zna 

9 Zmiana wymiarów l iniowych 
w 1050 e po 30 min , najwy_ 

żej PN_67/ C_89093 

wzdłuż 2 

wszerz 1, 5 

1) Dopuszcza się prOdukcję folii o innej grubości i szerokośc i u zgodn i onej pomi ędzy wytwórcę i odbiorcę w zakres i e 

grubości 0,015 + 0 , 075 mm i szerokości 300 + 1000 mm. 

2. Pr zykład oznaczenia folii Estrofol M o grubości 0 , 020 mm i szerokości 380 mm: 

FOLIA ESTROFOL M 0,020 x 380 BN-77/ 6392-01 / 15 

SWW: 1361-29 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

'. Instytucja opracowujęca normę _ Zakłady T w or zyw Sztucznych NI TRON_ERG, K rupski Młyn. 

2. Normy zwięzane 

Normy zwięzane podano w tablicy. 

3. Normy zagraniczne 

USA ASTM D 882-75b Tests for t ensil e properties of thin plasti c sheeling 

ASTM D 1004-66 (1976) In ili al t ear r es istance of plastic film and sheeting 

ASTM D 1894-75 Tests for c oeffi cient s of friction of plasti c film 

4. Autorzy projektu normy: mgr inż L eokadia Korga i Irena Wilczek. 
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~ 


