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NORMA BRANZOWA

BN-68

CERATY
LINOLEUM

Cerata woézkowa

6391-03

Grupa katalogowa X 26

WSTEP

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
cerata wozkowa moletowana, otrzymywana przez
jednostronne powlekanie tkaniny pastami na bazie
oleju Inianego, z zastosowaniem wypelniaczy, do-
puszczona., do obrotu odpowiednim zezwoleniem
wladz sanitarnych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ce-
rate wozkows stosuje sie do wykladania wozkow
dzieciecych i mebli kuchennych.

1.3. Zakres stosowania normy, Norme nalezy
stosowa¢ przy odbiorze jakosciowym ceraty woz-
kowej.

1.4. Okreslenia

1.4.1. Nalepy — widoczne przylepione do powle-
czenid: skory pokostowe, peki tkaninowe, skupiska
wldkien z drapania tkanin w postaci waty.

1.4.2. Pokryta nitka — luzna nitka na tkaninie
pokryta pastami powlekajgcymi.

1.4.3. Brak jednej nitki osnowowej — wada
tkaniny powstala wskutek niezwigzania zerwanej
nitki osnowy, pokryta pastami powlekajgcymi.

1.4.4. Zrywy wielonitkowe 2--4 nitek — wada
tkaniny powstala wskutek niezwigzania zerwa-
nych 2--4 nitek, pokryta pastami powlekajgcymi.

1.4.5. Zgrubienia watku lub osnowy — wada
tkaniny, powstata wskutek uzycia przedzy o innej
grubosci lub wetkania wiecej niz jednej nitki
watkowej, pokryta pastami powlekajgcymi.

1.4.6. Rysy w barwie tla — rysy powstale przy
powlekaniu pastami powlekajgcymi wskutek do-
stania sie zanieczyszczenia pod néz powlekarki.

1.4.7. Poklejenia, zlepienia — miejscowa chro-
powatos¢ powstala wskutek zlepienia ceraty pod-
czas suszenia.

1.4.8. Zagniecenia i zalamania bez uszkodzenia
powierzchni — znieksztalcenia powierzchni nie
wplywajgce na wyglad estetyczny po oblozeniu
ceratg powierzchni przedmiotow.

1.4.9. Zaprasowania nie powodujace dziur —
trwale znieksztalcenia powierzchni ceraty po-
wstate podczas obroébki, bez przeciecia tkaniny.

1.5. Normy zwigzane /
PN-55/C-04262 Tkaniny gumowane. Oznaczanie
przemakalnosci za pomocg aparatu Schoppera
PN-58/C-89058 Tkaniny powlekane uplastycznio-
nym polichlorkiem winylu. Metody badan
PN-61/M-59134 Papiery Scierne, Arkusze
PN-61/M-59140 Piotna scierne. Arkusze
BN-65/7533-02 Tkaniny bawelniane do powleka-
nia

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zaleznosci od jakosci wykona-
nia wyrobu rozroéznia sie 2 gatunki ceraty woz-
kowe]j oznaczone cyframi rzymskimi: I, II.

2.2. Przyklad oznaczenia ceraty wozkowej o sze-
rokosci 135 cm, gatunku I:

CERATA WOZKOWA 135 I BN-68/6391-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogolne

3.1.1. Wyglad zewnetrzny. Cerata wozkowa po-
winna mie¢ wyrazny wytlaczany wzoér na jedno-
barwnej powierzchni, Powloka powinna szczelnie
przylega¢ na calej powierzchni do podloza, nie
wykazujgc rozwarstwien.

Dopuszcza sie wystepowanie niepowleczonych
brzegéw na calej dlugosci rolki, o szerokosci naj-
wyzej 1 cm.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora ZPTS ,Erg” dnia 7 listopada 1968 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji od dnia 1 lipca 1969 r.
(Mon. Pol. nr 5/1969 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

RZG — 336 Obj. 0,70 ark, wyd. Nakt. 3600462 egz. Pap. druk. sat. VkI.70g. A1 "

Cena zl 3,60
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3.1.2. Wady zasadnicze i niezasadnicze — wg Na najkrotszym odcinku ceraty (dlugosci 1 m)
tabl. 1. dopuszczalna liczba wad nie powinna przekraczaé
Tablica 1 liczb wg tabl. 3.
Wielko$é wady Tablica 3
_ niezasad- Gatunek
Lp: Rodzaj wady niczej, zasad- Wady powierzchni
wilgcznie niczej I II
do
1| Nalepy (wata, skéry poko- Zasadnicze T 1
St?we’ p.ek1 o laczne] po- Niezasadnicze 2 3
wierzchni, cm?2 0,105 0,6 +—3
— wielko$§¢ jednego nalepu,
cm?, nie wiecej niz 0,5 1,5 . ) .
Jezeli cerata ma wady nie wymienione w tabl. 1,
2| Pokeyts nitka o dtusescl nalezy je uwzgledni¢ przy klasyfikowaniu ceraty
(mierzonej w prostej linii), 5 515 na poszczegdlne gatunki. Dopuszezalnosé wad na-
cm lezy okresli¢ porownujac je i ich wielkosé z naj-
= bardziej zblizonymi wadami mieni i
3| Brak jednej nitki osnowo- i3 20 ; lel 7 wymienionymil
wej o dlugoéci, cm i T w labl. 1.
2| Zrywy widlonitkbwe 2.4 3.1.4. Wymiary — wg tabl.4.
. . —_ do 10
nitek na dilugosci, cm
Tablica 4
5| Zgrubienia watku lub osno- dopsuiszcza . —
b & Lp. Wymiary
I II
6| Rysy w barwie tla na diu-
- 5} 5+ 50
gosci, cm
- e 1 Dlugos¢, m
7 PokleJer%la, zleplema-l za- . T — 1 1
brudzenia o Ilgcznej po- 2 2 =4 i ek '
wierzchni, cm?2 ) rolki 11 = 18
Mniej az cisk wzo-
B[ Uey WT e Mt 0,5 0,5 = 1,0
ru o powierzchni, 120
9| Zagniecenia 1 zalamania 125
i ierz-" —_ 130
bez' uszkodzenia powierz wg 14.8 0 Sssiokels, em +9
chni 135
140
; dopuszcza
10| Falisty brzeg &4 — 145
€ J
11| Nieznaczne zabrudzenia
spodniej strony ceraty na | dopuszcza .
brzegach nie przechodzgce sie 3 Grubo$é, mm, co najmnie]j 0,35
na strone wierzchnig
12| Zaprasowania nie powodu- do 10
jace dziur o dlugoSci, em 3.1.5. Liczba odcinkéw w rolce powinna wyno-

3.1.3. Dopuszczalna liczba wad powierzchni na
dlugosci 11 m dla poszczegdlnych gatunkéw — wg

tabl. 2.

Tablica 2

si¢ dla poszczegélnych gatunkéw najwyzej:
gatunek I — 3,
gatunek II — 8.

3.1.6. Barwa — wedlug ustalenia pomiedzy wy-

Gatunek tworecg i odbiorca.
Wady powierzchni
I I 3.1.7. Zapach. Dopuszczalny jest dla ceraty za-
pach charakterystyczny dla wyrobow produkowa-
T - 1 5 nych na bazie oleju Inianego.
Niezasadnicze 6 15 3.2. Wymagania fizyko-mechaniczne — wg
tabl. 5.
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Tablica 5

Wymagania Gatunek I1i II

a) Masa 1 m?2, g, co najmniej 300

b) Wytrzymalos¢é na rozcigganie
paska o wymiarach 200 X 50 mm,
kG, co najmniej

— watek ' 30

— csnowa 35

c¢) Elastycznosé wg 5.4.6

d) Przemakalnosé brak $ladow
wody

e) Odpornos¢é na dziatanie roz-

tworu mydta sodowego odporna

f) Odporno$é na starzenie odporna

g) Przyczepno$¢ powloki kryjg-

cej, kG/5 ecm, co najmniej 1

h) Odpornosé na $cieranie wg 5.4.11

i) Przylepnosé

brak sklejenia

4. PAKOWANIE, PRZ'ECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Cerate wozkowsg nalezy zwija¢
w rolki na kije drewniane z drewna lisciastego
o dlugosci odpowiadajgcej szerokosci ceraty, pra-
wa strong do wewnatrz. Rolki nalezy okleja¢ tas-
mg nagumowang w odlegtosci 1520 ecm od brze-
gow rolki.

Na kazdej rolce ceraty, na koncu rolki po lewej]
stronie, nalezy nanies¢ w postaci czytelnych na-
drukoéw co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) barwe,

d) liczbe metrow i odcinkow,

e) date produkcji,

f) cene detaliczng, .

Na koncu kazdego odcinka nalezy umiesci¢ znak
KT, dtugos¢ w metrach i gatunek.

Na poczatku kazdego odcinka nalezy umiesci¢
znak KT i gatunek.

Do kazdej rolki nalezy przymocowaé (z zabez-
pieczeniem plomba) etykiete wzmocniong oczkiem,
zawierajgcg dane wg a) = f).

4.2. Przechowywanie, Cerate woézkowg nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i prze-
wiewnych w temperaturze 10-+25°C. Rolki ce-
raty nalezy ustawia¢ w pozycji pionowej na prze-
wiewnych drewnianych pomostach lub poétkach,
tak aby rolki luzno stykatly sie ze soba.

4.3. Transport. Cerate wozkowg nalezy przewo-
zi¢ krytymi czystymi Srodkami transportu. Rolki
powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem.
Temperatura wewngtrz $rodkow transportu moze
sie waha¢ w granicach od —5 do +25°C. W okre-
sach zimowych przy zaladunku i wyladunku oraz

w transporcie cerate nalezy zabezpieczy¢ przed
zginaniem, skrecaniem i zgniataniem,K W czasie
zaladunku, rozladunku i transportu cerate nalezy
chroni¢ przed zamoczeniem lub zawilgoceniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w rozdz. 3, Badania pelne nalezy wykony-
wac przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
i metod technologicznych moggcych mie¢ wplyw
na wyniki badania, jak rowniez przy okresowej
kontroli produkecji, ktora powinna by¢ wykony-
wana co najmniej raz na 6 miesiecy. Jezeli badana
partia nie odpowiada wymaganiom, badania péine
nalezy przeprowadza¢ na 3 nastepnych partiach.

Badania pelne obejmujj:

a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (3.1.1. =
3.1.3),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1.4),

c) sprawdzenie masy (3.2 a),

d) sprawdzenie wytrzymalosci
(3.2 b),

e) sprawdzenie elastycznosci (3.2 c),

f) sprawdzenie przemakalnosci (3.2 d),

g) sprawdzenie odpornosci na dziatanie roz-
{woru mydla sodowego (3.2 e),

h) sprawdzenie odpornosci na starzenie (3.2 f),

i) sprawdzenie przyczepnosSci powloki kryjg-
cej (3.2 g),

j) sprawdzenie odpornosci na S$cieranie (3.2 h),

k) sprawdzenie przylepnosci (3.2 1i).

na rozciaganie

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wg
(5.1.1 a) = g) i k), Badaniom niepelnym nalezy
podda¢ kazdg partie ceraty.

5.2. Przygotowanie partii ceraty do badan. Par-
tie stanowi nie wiecej niz 10 000 m, tj. okoto 1000
rolek ceraty wozkowej przygotowanej do jedno-
razowego odbioru.

5.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawionych
do sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami normy
nalezy pobkiera¢ w sposob losowy:

a) do sprawdzenia wymagan wg 3.1.1 = 3.1.8,

w zaleznosci od licznosci partii — lgczng liczbe
rolek podang w tabl. 6 kol. 2.
Tablica 6
Liczba rolek, ktorag Dopusz-
Liczba rolek nalezy pobraé do | czalna licz-
w partii sprawdzenia wyma- ba rolek
gan wg 3.1.1 + 3.1.6 | niedobrych
1 2 3
do 100 5 1
101 = 400 15 2
401 = 1000 25 3
powyzej 1000 40 ]
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b) do sprawdzenia wymagan wg 3.2 nalezy od-
cigt z 3 rolek: do badan niepeilnych — probki
o diugosci 0,8 m, do badan pelnych — probki
o dlugosci 1,20 m.

Rolki i probki przeznaczone do badan nalezy
klimatyzowa¢ przez co najmniej 24 godz w tem-
peraturze 18-+-25°C.

5.4. Opis badan

9.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnegtrznego po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami
podanymi w 3.1.1-+-3.1.3. Ogledziny przeprowadza
sie nieuzbrojonym okiem na catej dlugosci rolki.
Ujawnione wady wplywajg na klasyfikacje tylko
wtedy, gdy wystepuja na prawej stronie ceraty
polozonej na stole.

5.4.2. Sprawdzenie dlugosci i szerokoSci. Pomiar
szerokosci nalezy wykona¢ wg PN-58/C-89058.

Pomiar dilugosci polega na mierzeniu poszcze-
golnych odcinkéw rolki przymiarem stalowym
z podziatkg centymetrowg zamocowanym na stole
brakarskim, z dokladnoscig do 1 cm.

5.4.3. Sprawdzenie grubos$ci nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-58/C-89058 grubosciomierzem wypo-
sazonym w plaskie stopki o Srednicy 27 mm,
z podziatkg o dzialce elementarnej 0,01 mm.

5.4.4. Sprawdzenie masy 1 m?® nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-58/C-89058.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymaloSci na rozciaga-
nie nalezy przeprowadzi¢ wg PN-58/C-89058 na 6
probkach (po 3 z kierunku osnowy i watku).

5.4.6. Sprawdzenie elastycznoSci. Probke ceraty
o wymiarach 200200 mm nalezy wygina¢ 3 razy
pod kgtem 180°, zaczynajac od lewej strony (2
razy po leweji 1 raz po prawej stronie)izakazdym
razem przyciska¢ ciezarkiem o masie 1 kg, o wy-
miarach 20X3X2 cm, powierzchnig 20X3 cm
przez okres 10 s.

Na zgieciu nie powinny wystapi¢ pekniecia
powioki ceratowej.

5.4.7. Sprawdzenie przemakalnoSci nalezy prze-
prowadzi¢ na aparacie Schoppera lub innym
aparacie do badania przemakalnosci o tej samej
zasadzie dziatania wg PN-55/C-04262 stosujagc cis$-
nienie 100 cm HyO i czas trzymania probki pod
ciSnieniem wody 10 min.

Podczas badania na powierzchni prébki nie
powinny wystapi¢ slady wody.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie roz-
tworu mydia sodowego., Miekka szmatke nalezy
zwilzy¢é 3-procentowym roztworem mydla sodo-
wego o temperaturze 18-+30°C i pociera¢ nig
probki ceraty 195 razy.

Na powierzchni nie powinno by¢ zadnych
zmian.

5.4.9. Sprawdzenie odpornosci na starzenie

5.4.9.1. Przygotowanie prébek. Nalezy przygo-
towa¢ co najmniej 4 probki o wymiarach 15050
mm po 2 z kierunku osnowy i watku tak, by
miejsca, z ktérych je wycieto, byly réwnomiernie
rozrzucone od siebie jak najdalej na calej szero-
kosci probki. '

5.4.9.2. Przyrzady

a) Cztery probéwki o diugosci 180 mm i $red-
nicy wewnetrznej 16 mm.

b) Cztery czyste korki.

c) Suszarka do utrzymania probowek w tem-
peraturze 60-+-65°C.

9.4.9.3. Wykonanie badania. Kazdg probke
nalezy zwing¢ wzdluz jej dlugosci i umiescic
w probowkach. Probéwki zamkng¢ czystymi kor-
kami i wlozyé¢ do suszarki. Po osiggnieciu tempe-
ratury 60-+-65°C przetrzymywaé w tej tempera-
turze przez 168 godz.

Nastepnie wyja¢ probéwki z suszarki, wyciag-
nag¢ probki i klimatyzowa¢ przez 16 godz w at-
mosferze o wilgotnosci wzglednej powietrza
65 £5% i temperaturze 20 *2°C,

Po klimatyzacji probki nalezy zgigé o 180°
pomiedzy palcami, pokryciem na zewnatrz
i sprawdzi¢ nieuzbrojonym okiem, czy nie nasta-
pity pekniecia powloki.

Co najmniej 50% prébek nie powinno wyka-
zywac pekniecia powloki.

5.4.10. Sprawdzenie przyczepnosci powloki kry-
jacej

5.4.10.1 Przygotowanie probek. Nalezy przy-
gotowaé¢ 3 probki o wymiarach 150X75 mm
(2 z kierunku osnowy i jedng z kierunku watku)
oraz takg samg liczbe prébek o wymiarach nieco
wiekszych niz proébki ceraty, wycietych z tkaniny
CW wg BN-65/7533-02. Prébek nie wycina¢ blizej
niz 5 cm od brzegu.

9.4.10.2 Wykonanie badania. Pokrycie kazdej
probki nalezy powlec klejem kazeinowym i wy-
suszy¢. Rownocze$nie pokry¢ klejem i wysuszyé
probki tkaniny CW. Nalozy¢ nastepng warstwe
kleju na probke ceraty i podczas gdy klej jest
jeszcze wilgotny, przylozy¢ tkanine pokrytg kle-
jem do probki (warstwami z natoZzonym klejem
do siebie).

W celu lepszego przycisniecia probek do siebie
mozna uzy¢ metalowego watka.

Kombinowane proébki nalezy zawiesi¢ w suszar-
ce ogrzanej do temperatury 60-70°C na okres
15 minut. Po wyschnieciu i ochlodzeniu probki
nalezy przycigé do szerokosci 5 cm. Nastepnie
oddzieli¢ pokrycie od podstawowej tkaniny dla
uzyskania odpowiedniej koncowki do zamocowa-
nia w zacisku dynamometru,
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Dla ulatwienia rozdzielenia tkanine podstawo-
wa mozna zwilzy¢ acetonem lub innym odpowied-
nim rozpuszczalnikiem, ale nie blizej niz 5 mm
od punktu, od ktorego zaczyna sie proba. Po uzy-
ciu rozpuszczalnika prébka powinna by¢ zawie-
szona w suszarce na 15 min przy temperaturze
60-+70°C dla odparowania resztek rozpuszczal-
nika. Rozwarstwione konce probki nalezy zamo-
cowat w szczekach dynamometru i poddawac roz-
warstwieniu stosujgc predko$¢é posuwu szczek
25 mm/min. Probki rozwarstwia¢ do konca, a co
20 s notowa¢ ze skali dynamometru wielkos¢ sily
rozwarstwiajgcej z dokladnoscig do 0,1 kG.

Za wynik nalezy przyjg¢ Srednig arytmetyczng
wartosci sity rozwarstwiajgcej na szerokosci 5 cm
dla poszczegolnych probek.

5.4.11. Sprawdzenie odpornosci na Scieranie

5.4.11.1. Przygotowanie probek. Do badania
nalezy przygotowaé co najmniej 3 probki o sred-
nicy 114 mm, tak aby miejsca, z ktorych je
wycieto nie zawieraly wad i bledow, a odleglos¢
od brzegu nie byla mniejsza niz 10 cm.

5.4.11.2. Przyrzady

a) Aparat do badania scieralnosci tkanin typu
Herzog-Geiger.

b) Szablon do wycinania probek.

c) Papier $cierny w arkuszach wg PN-61/
M-59134 lub plt6tno scierne w arkuszach wg

PN-61/M-59140 z nasypem elektrokorundu zwy-
klego EB nr 12 (100).

5.4.11.3. Wykonanie badania. Probke zakleszcza
sie w glowicy dolnej aparatu, a nastepnie napreza.
Zakleszczenia nalezy dokonaé¢ w ten sposob, aby
powilerzchnia probki nie miala sfaldowan i §ciera-
niu poddana byla powleczona strona ceraty.
Scieranie nalezy przeprowadzi¢ do 300 obrotow
przy obcigzeniu glowicy gornej z materialem
sciernym 200 G.
Powierzchnia probek nie powinna mie¢ przeswi-
tow tkaniny w swietle odbitym.

5.4.12. Sprawdzenie przylepnosci. Dwie probki
ceraty o wymiarach 200}200 mm =zlozy¢ prawa
strong do siebie, przykry¢ ptytka szklang i przy-
cisnaC ciezarkiem o masie 5 kg na 15 min. Po
zdjeciu ciezarka i plytki proébki nie powinny by¢
sklejone.

Sprawdzenie przylepnosci nalezy przeprowa-
dza¢ w temperaturze pokojowej.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie ceraty woz-
kowej nalezy uzna¢ za odpowiadajgcg wymaga-
niom normy, jezeli wszystkie przeprowadzone
badania daly wyniki dodatnie, a liczba rolek
niedobrych w probce nie przekroczyla liczby
podanej w tabl. 6.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-68/6391-03

Niniejsza norma zastepuje ZN-55/MPChem-09-151,
w stosunku do ktoérej dokonano nastepujgcych istotnych
zmian:

a) wprowadzono nowe badania uiytkowe,
b) uregulowano zagadnienie kontroli i odbioru ceraty
wozkowe].



