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TWORZYWAMI BN-67/6391-02
Grupa katalogowa 1026
1. WSTEP — cerate na tkaninie, oznaczang jako ,,cerata

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
cerata stolowa z nadrukiem, otrzymywana przez
jednostronne powlekanie nosnika wiokienniczego
(tkaniny lub dzianiny) pastami przygotowanymi
z pokostu Inianego i komponentow.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Ce-
rate stolowyg stosuje sie do wykladania stolow
1 innych sprzetow kuchennych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. nalepy"— widoczne, przylepione do pow-
leczenia: skory pokostowe, grudki niedostatecznie
roztartych surowcow sypkich, peki tkamnowe sku-
piska wilokien w postaci waty pochodzace z dra-
pania tkaniny oraz powleczone wady dzianiny
w postaci petli powstalych w wyniku wrobienia
w dzianine luznej nitki zerwanego watku.

1.3.2. pokryta nitka — luzZna nitka na nosniku
pokryta pastami powlekajgcymi.

1.3.3. brak jednej nitki osnowowej lub watko-
wej — pokryta pastami powlekajacymi wada
nosnika w postaci braku jednej nitki osnowy lub
watku.

1.3.4. zgrubienia watku lub osnowy — pokryta
pastami powlekajacymi wada nosnika powstala
wskutek uzycia przedzy o innej grubosci lub wet-
kania wigcej niz jednej nitki watkowej.

1.3.5. plamy w lakierze — miejscowe pokrycie
grubszg warstwa lakieru.

1.3.6. Pozostale okresSlenia —
C-89110.01 i 16. )

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podzial
2.1.1. Typy. W zaleznosci od rodzaju zastoso-
wanego nosnika wildkienniczego, rozroznia sie:

wg PN-75/

b = .“' AR

dnia 30 lipca 1981 r.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.

~ (Dz. Norm. i Miar nr 19/81 poz. 77)

'stolowa”,

— cerate na dzianinie, oznaczana jako ,,cerata
stotlowa na dzianinie”.

2.1.2. Gatunki. W zaleznosci od jakosci wyko-
nania, cerate stolows dzieli sie na 3 gatunki: I,
II 1 IV.

2.2. Przyklad oznaczenia ceraly stolowej na
dzianinie, o szerokosci 120 c¢m, gatunku 11:
CERATA STOLOWA NA DZIANINIE 120 II
BN-81/6391-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Cerata stolowa po-
winna by¢ jednolicie powleczona pastami pokos-
towymi. Nalozone powloki powinny szczelnie
przylega¢ na calej powierzchni podloza, nie wy-
kazujgc rozwarstwienia.

Dopuszcza si¢ wystepowanie nie powleczonych
brzegow na calej dlugosci rolki o szerokosci naj-
wyzej 1 em dla gatunku 11 1I, a najwyzej 2 cm
dla gatunku IV.

Cerata gatunku 1 nie powinna mie¢ wyraznie
widocznej i wyczuwalnej chropowatosci.

3.2, Barwa i wzor. Cerata stolowa "powinna
mie¢ wyrazny wzor jedno- lub wielokolorowy.
Barwa tla oraz nadruku — wg aktualnych moz-
liwosci producenta.

W gatunku I i II dopuszcza sie wystepowanie
nie razgcych smug w druku i lakierze. Wystepo-
wania smug w gatunku IV nie normalizuje sie.

3.3. Dopuszczalne wady powierzchni (zasadni-
cze i niezasadnicze) — wg tabl. 1.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981,

Wplyw do WN 19.8.81.
Druk ukonczono w grudniu 81. Obj. 0,80 a. w. Naklad 3500+42 egz.

Oddano do skladu 25.9.81. Cena zi 9,00

LZGraf. Z-d Nr 2 — 1345
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Tablica 1
Dopuszezalne wady powierzcehni
R . 1‘ | it F - ;
Zasad- . niczasac- < » Zesad- A
L sad zasadnicze s r zasadnicze | M€ o | zovadkicze
Lp' Nazwa \Vady ]11C?AG nicze i TIcze |
Gatunlk:i
1 Nt IV
1 | Nalepy o lacznej powierzchni, cm?| 0,105 0,6 +—3 01 =-05 0,6 =+—3 go==2 2,1->3
Wielkos¢ jednego nalepu, ¢m? A
Jhie wigeej niz 0,5 1 0,5 P 2 5
2 | Pokryta nitka o dlugosci (mierzo-
na w prostej linii), cm %D B,1 -+~ 15 & D 9,1 =13 b 15 15,1 -+ 2b
3 | Brak jedncj nitki o diugosci, ¢m 10 = 20 - 20 = 2b —_— 28 =30 —
4 | Zgrubicnia watku lub osnowy dopuszcza b4 dopuszcza % % ¢
sie sie
9 | Zalanie obrzezy farba, zamazy, ) =8
niedodruki, zaniki nadruku, pla-
my w lakierze o lacznej po-
wierzchni, cm? 2--5 5,15 19 2 =5 5,1 =~ 15 D15 15,1 = 50
6 | Rysy barwne w nadruku i rysy me-
chaniczne w lakierze na dlugosci,
cm = 5= 1b — 5 == 1.3 — powyzej 15 —_—
7 | Rysy mechaniczne w barwie tia '
na diugosci, cm 25 5,1 = 50 2--5 5,1 -+ 50 powyze] 50 i
8 | Rozraportowanie wzeru, na dlugo- _
$ci, mm 1=+3 — ] 3 - powyze] 3 -
9 | Zachlapania, mm 1-=2 — 2+3 — 3=+05 —
10 | Uszkodzenia
a) poklejenia i zlepienia o laczucj . .
powierzchni, em? X 2 44 24 4,115 4--15 15,1 = 30
b) zagniecenia 1 zalamania bez wyraznie |e
uszkodzenia powierzchni nierazgce X nierazace X widoczne 5
¢) zaprasowania nie powodujace
dziur o dlugosci, ¢cm 4 210 4 2--10 b 4 10 = 20
11 | Falistose obrzeza dopuszcza X dopuszcza X dopuszeza ¥
sie " sie gie
12 | Zabrudzenia lewej strony ceraty| dopuszcza X dopuszcza X ~dopuszcza X
na brzegach i przebicia sie sie sie

— oznacza, ze wielkosci wady nie okresla sie.
X oznacza, ze wada ze wzgledu na swoj charakier nie moze by¢ traktowana jako zasadnicza lub

niezasadnicza.
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3.4. Depuszczalna liczba wad powierzchni —
wg tabl. 2. Tablica 2

Wady ‘ Gatunki
powierzchni | | 11 l v
zasadnicze 2/11 m 5/11 m 10/11 m

1/1 m 2/1 m
niezavadnicze 10/11 m C15/11 ' m 30/11 m
/1 m | 2/1 ‘m 3/1 m

l

3.5. Wymiary — wg tabl. 3.
Tablica 3

. Typ ceraty
Lp. Wymiary e ...
na tkaninie ’na dzianinie
1 Szerokose, cm 95 =+ 150 1 100 = 120
stopniowanie co 5 ¢cm
odchyliki 2,0 cm
. ror
2 Diugos¢, m
a) odceinka; co najmnicej 1
b) rolki 11 +— 22
Partia ceraty stolowej moze skladac sie ze wszystkich
szerokosci, bez okreslenia udzialu procentowego.

3.6. Liczba odcinkow w jednostce opakowanio-
wej powinna wynosi¢ dla poszczegolnych gatun-
kow najwyzej:

1 — 4,
I === B,
IV — 10.

W partii ceraty dopuszeza sie nie wiecej niz
50 % rolek ceraty skladajgcych sie z podanej
liczby odcinkow.

3.7. Pozostale  wymagania — wg tabl. 4.

Tablica 4

Typ ceraty

Wymagania , = =i
na tkaninie ]ua dzianinie

a) Meea 1 m?, g, ¢co najmniej 370 ' 340

b) Wytrzymalo$é na rozcia-
ganie, daN (kG), co naj-
mniej _

— wzdluz watku
— wzdluz osnowy

40 (41)
25 (25)

¢) Przemakalnose powloki brak sladow wody

d) Odpornos¢ na tarcie na | powierzchnia ceraty
mokro oraz wyglad tkaniny
bawelhianej bez zmian
¢) Odpornosc na starzenie odporna
) Wytrzvmelosé polaczen
pewlcoki z nos$nikiem me- 1 (1)

toda rozwarstwinania dalN

(kG), co najmniej

g) Przylepnoié rowloki brak sklejenia

h) Odpornos¢ na wielokrotne
zginanie powloki kryjacej,
-liczba cyvkli zginania, co
njmniej

1000

4. I’AKOWANIE, PRZECHOWY WANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ceratq stolowq nalezy zwijac
w rolki na usztywniacze z tworzyw sztucznych
lub drewniane o diugosci odpowiadajgcej szero-
koSci ceraly, prawa sirong do wewnglrz. Rolki
nalezy okleja¢ tasma podgumowang lub tlasing
papierowg powleczong klejem o szerokosci 60 mm
wg PN-T75/P-50551. Dopuszcza sie stosowanie in-

‘nych rodzajow taém, pod warunkiem ze ich przy-

czepno$¢ do ceraty bedzie nie gorsza niz ww.
tasm.

Na kazdej rolce, na jej koncu po lewej stronie,
nalezy nanie$¢ w postaci czytelnych nadrukow co
najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe metrow i odcinkow,

d) datg produkcji,

¢) cene detalicznag.

Na koncu kazdego odcinka nalezy umiescié¢ znalk
KJ, diugos¢ w m i gatunek.

Na poczatku kazdego odcinka nalezy umiescic
znak KJ i gatunek.

Do kazdej rolki nalezy przymocowac (z zabez-
pieczeniem plombyg) etykiete wzmocniong oczkiem,
zawlerajacyg dane wg a) -+ e).

Znakowanie powinno by¢ zgodne z PN-76/
0-79252.

4.2, Formowanie jednostek ladunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki la-
dunkowe nalezy formowa¢ na paletach o wymia-
rach 800 >} 1200 wg PN-75/M-78216.

Konstrukeja palet powinna umozliwia¢ usta-
wienle rolek w pozycji pionowej. Ladunek powi-
nien byc¢ zabezpieczony przed przesuwanicem sie,
deformacja i zanieczyszczeniem,

4.3. Przechowywanie. Cerate stolowa nalezy
przechowywaé¢ w pomieszezeniach suchych i prze-
wiewnych w temperaturze 10 = 25 °C. Rolki cera-
ty ustawia¢ pionowo na przewiewnych drewnia-
nych pomostach lub polkach, tak aby rolki luzno
stykaly sie ze soba.

4.4. Transport. Cerate stolowa nalezy przewo-
zi¢ krytymi, czystymi i przewietrzonymi srodka-
mi transportu, w rolkach ustawionych pionowo,
luzno stykajacych sig. Dopuszceza si¢ przewozenie
roleck uwlozonych w $rodkach transportowych war-
stwami, pod warunkiem ze czas traﬂsportu liczo-
ny do chwili wyladunku, nie przekroczy 24 h.

Temperatura wewnatrz srodkow transportu nie
powinna by¢ nizsza niz —5 “C.

Rolki powinny by¢ zabezpieczone przed przesu-
waniem.

W okresach zimowych przy zaladunku i wyla-
dunku oraz w transporcie nalezy cerate zabezpie-
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czy¢ przed zginaniem, skrecaniem i zgniataniem.
W czasie zatadunku, wyladunku i transportu na-
lezy ceratg chroni¢ przed zamoczeniem lub zawil-
goceniemn.

Transport powinien odbywac¢ sie zgodnie z

aktualnymi Przepisami o ladowaniu i wyladowy-
waniu wagonow towarowych w komunikacji we-

wnetrznej oraz Instrukcjg o ladowaniu samocho-

dow cigzarowych i przyczep.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmujy:

a) sprawdzenie prakowania i znakowania (4.1),

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1 -+
3.4),

¢) sprawdzenie wymiarow (3.9),

d) sprawdzenie liczby odcinkow (3.6),

e) sprawdzenie masy 1 m? (3.7a),
- I) sprawdzenic wylirzymalosct na
(3.7h),

g) sprawdzenie przemakainosci powloki (3.7c),

h) sprawdzenie odpornosci na tarcie na mokro
(3.7d),

i) sprawdzenie odpornosci na starzenie (3.7e),

j) sprawdzenie wytrzymatosci polgczen powio-
ki z no$nikiem metoda rozwarstwiania (3.71),

k) sprawdzenie przylepnosci powloki (3.7g),

1) sprawdzenie odpornosci na wielokrotne zgi-
nanie powloki kryjacej (3.7h).

Badania pelne nalezy wykonywac przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw i metod technolo-
gicznych, jak rowniez dla okresowej kontiroli pro-
dukeji, ktéora powinna by¢ wykonywana co naj-
mniej raz na 6 miesigcy. )

5.1.2. Badania niepelne obejmuja sprawdzenia
wg 5.1.1a) -+ h) i k). Badania-niepelne nalezy wy-
konywa¢ dla kazdej wyprodukowanej partii cerat.

rozciggainie

5.2, Kontrola jakoSci

5.2.1. Sklad i licznos¢ partii. Parti¢ stanowi nie
wiecej niz 15000 m, tj. ckolo 1500 rolek ceraty
stolowej tego samego typu, przygotowanych do
jednorazowego odbiloru.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii nale-
zy pobrac¢ rolki sposobem losowym na slepo wg
PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszezalna — maksimum
4 %, _

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Pla-
ny badania dla kontroli normalnej — wg tabl. 5.

Wybér i stosowanie planow badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejScia —
wg PN-79/N-03021.

Tablica 5
Liczneid Licznosé Liczba Liczbé .
g i i 'u*?)bk} kwnalifiku- |dyskwalifi-
par pIe jaca m, kujgca m,
sztuk rolek
do 150 20 2 3
151 -+ 280 32 3 4
231 =+ 500 50 5 6
501 -+1200 - a0 7 8
powyze] 1200 125 10 11

Sprawdzenie wymagan wg 3.1 +— 3.4, 3.5, 3.6
1 4.1 nalezy wykona¢ na wszystkich rolkach po-
branych wg tabl. 5. Po sprawdzeniu tych wyma-
gan, sposred rolek, ktore przeszly badania z wy-
nikiem pozytywnym, nalezy pobra¢ w sposob lo-
sowy na slepo 3 rolki do sprawdzenia pozostalych

‘wymagan. Do przeprowadzenia badan nalezy wy-

cig¢ probki o pelnej szerokosci ceraty i diugosci
0,8 m, w 1losci wynikajacej z poszczegolnych me-
tod badan.

5.3. Frzygotowanie probek do badan — wg
PN-75/C-89058.

9.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie pakowania i znakowania na-
lezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem. :

9.4.2. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego pole-
ga na stwierdzeniu zgodnosci ceraty z wymaga-
niami podanymi w 3.1 = 3.4,

Ogledziny przeprowadza si¢ nieuzbrojonym
okiem na calej dlugosci rolki rozwinigtej .na stole
brakarskim. Ujawnione wady wplywaja na Kkla-
syfikacje tylko wtedy, gdy wystepuja na prawej
stronie ceraty polozonej na stole. :

5.4.3. Sprawdzenie dlugosci i szeroko$ci — wg
PN-75/C-89058. Pomiar dlugosci nalezy przepro-
wadzi¢ przymiarem stalowym z podzialkg centy-
metrowsa, zamocowanym na stole brakarskim.

5.4.4. Sprawdzenie przemakalnoSci powloki na-
lezy przeprowadzi¢ na aparacie Schoppera lub in-
nym aparacie do badania przemakalnosci o tej
samej zasadzie dzialania wg PN-55/C-04262, sto-
sujac cisnienie 9,8 kPa (100 cm H,0) 1 czas trzy-
mania probki pod ci$nieniem wody 10 min.

Podczas badania na powierzchni probki nie po-
winny wystapi¢ slady wody.

5.4.5. Sprawdzenie odpornosci na tarcie na
mokro — wykona¢ wg PN-75/C-89058 metodg A.

5.4.6. Sprawdzenie odporno$ci na starzenie —
wg PN-75/C-89058. Elastycznos$¢ probek po sta-
rzeniu nalezy sprawdzi¢ nastgpujaco: probki zgigc
o 180 © miedzy palcami, pokryciem na zewnatrz
i sprawdzi¢ nieuzbrojonym okiem, czy nie nasta-
pily peknigcia powloki.
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Sposrod badanych 3 probek co najmniej 2 nie
powinny wykazywa¢ peknigcia.

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymaloSci  polaczen
powloki z nosnikiem wykona¢ wg PN-75/C-89058
metoda A.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosci ma wielokrotne
zginanie powleoki kryjacej — wg PN-74/P-22135.

5.4.9. Opis pozostalych badan — wg PN-75/
C-89058.

5.5. Ocena wynikéw badan. Rolke ceraty nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli

wszystkie przeprowadzone badania dadza wynik
pozytywny.

Partig ceraty nalezy uznac¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba rolek niezgodnych
z normg, w probce pobranej do badan, jest mniej-
sza lub rowna liczbie kwalifikujgcej podanej w
tabl. 5.

W przeciwnym przypadku nalezy powtorzyc
te badania, ktore daly wynik negatywny na po-
nownie pobrane] probce.

Jezell powtorne badania dadza wynik negatyw-
ny, nalezy partie uzna¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy i odrzucic.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Two-
rzyw Sztucznych CEFOL-ERG.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6391-02

a) zaktualizowano produkowany asortyment cerat,

b) zweryfikowano okreslenia niektérych wad zgodnie
z PN-75/C-89110,

¢) wyeliminowano wymagania okreslajace grubosé,

d) zaktualizowano wytyczxie w zakresie pakowania
1 transportu,

€) wprowadzono kontrole wg PN-79/N-03021,

f) zaktualizowano metody badan wg PN-75/C-89058.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-55/C-04262 Tkaniny gumowe. Oznaczanie przemakal-
nosci za pomocg aparatu Schoppera

PN-75/C-898058 Tkaniny powlekane plastyfikowanym poli-
chlorkiem winylu. Metody badan

PN-75/C-89110.01 Wyroby z tworzyw sztuczmth
technologiczne wyrobow powlekanych

PN-75/C-89110.16 Wyroby z tworzyw sztucznych.
technologiczne wyrobow z nadrukiem

PN-75/M-18216 Palety ladunkowe plaskie jednoplytowe
czterowejsciowe bez skrzydel drewniane 800:x1200-
-EUR

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakogei. Losowy wybor
sztuk do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosei. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe. jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-74/P-22135 Skory wyprawione. Wyznaczanie odporno-
sci na wielokrotne zginanie

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonoéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10
DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z poi-
niejszymi zmianami ' |

Instrukecja o ladowaniu samochodow ciezarowych i przy-
czep. Zolgeznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji
z dnia 7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 24 poz.
z 1963 r.) '

Wady

Wady

123

4, Symbol wg SWW . 1361-81.
5. Porownanie
i BN-81/6391-02

okreslen wad wg BN-67/6391-02°

Nazwa wady
wg BN-81/6391-02

Nazwa wady

Lp.
wg BN-67/6391-02

1 | Nalepy Nalepy

2 Pokryta nitka

3 Brak jednej nitki osno-

Pokryta nitka

Brak jednej nitki

| wowej

4 YWY wielonitkowe ! Wade wyeliminowane

» | 24 nitek

b Zgrubienia watku lub| Zgrubienia watku lub
0SNoOwWy 0SNoOwWy

6 | Zamazania i plamy w]| Zalanie obrzezy farba,

zamazy, niedodruki, za-
niki  nadruku, plamy
w lakierze

nadruku i niedodruki,
plamy w lakierze

Rysy barwne w nadru-
ku™1 rysy- mechaniczne
w lakierze

Rysy mechaniczne w
barwie {la

7 | Rysy w nadruku i la-
kierze

3 | Rysy w barwie tla

9 Brak raportu wzoru,} Rozraportowanie wzoru
przesunigcie raportu '
wzoru

10 Zacieki farb przy fi-| Zachlapania
gurach wzoru

11 Poklejenia, zlepienia i| Uszkodzenia
zabrudzenia a) poklejenia 1 zlepie-

nia

12 | Zagniecenia i zalama-| b)
nia bez uszkodzenia
powierzchni.

zagniecenia 1 zala-
mania bez uszkodze-
nia powierzchii

po-| ¢) zaprasowania nie
powodujace dziur

13 Zaprasowania nie

wodu] ]qu, dllUl

F ahsty brzeg

I"alistos¢ obrzeza

Zabrudzecnia lewe]
strony ceraly na brze-
gach

Zabrudzenia lewej stro-
ny ceraty na brzegach
1 przebicia




