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1. WSTĘP 
-1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

cerata stołowa z nadrukiem, otrzymywana przez 
jednostronne powlekanie nośnika włókienniczego 
(tkan,iny lub dzianiny) pastami przygotowanymi 
z pokostu lnianego i komponentów. 

/ 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ce-
ratę stołową s tosuje się do wykładania stołów 

i innych sprzętów kuchennych. 
1.3. Określenia 
1.3.1. nalepy~- widoczne, przylepione do pow-' 

leczenia: skóry pokostowe, grudki niedostatecznie , 
roztartych ·surowców sypkich"pęki tkaninowe, sku-
piska włókien w postaci waty pochodzące z dra­
pania tkaniny oraz powleczone wady dzianiny 
w p ostaci pętli powstałych w wyniku wrobienia 
w dzianinę luźnej nitki zeTwań"ego wątku. . 

1.3.2. poluyta nitka - b.źna nitka na nośnilnl 
pokryta pastami po\ylekającymi. 

1.3.3. brak jednej nitki osnowowej lub wątko­
wej - pokryta pastami powlekającymi w,ada 
nośnika w postaci braku jednej nitki osnowy lub 
wątku . 

1.3.4. zgrubienia wątku lub osnowy - pokryta 
pastami powlekającymi wada nośnika powstała 

wskutek użycia przędzy o innej grubości lub wet·­
kania więcej niż jednej nitki wątkowej. 

1.3.5. plamy w lakierze - miejscowe pokrycie 
grubszą warstwą lakieru. 

1.3.6. ' Pozostałe określenia 
C-89110.01 i 16. 

/ • 

wg 

.2. PODZIAŁ I, OZNACZENIE 

2.1. Podział 

PN-75/ 
/ 

2.1.1. Typy. W zaleźności od rodzaju zastoso­
wanego nośnika włókienniczego, rozróżnia się: 

6391-02 

stołowa 
-

Zamias t 
BN -67/6391-02 

Grupa katalogowa 1026 

- ceratę na tkaninie, oznaczaną jako "cerata 
' stołowa" , 

- cera tę na dzianinie , oznaczaną jako "ceratą 
stołowa na dzianinie". 

2.1.2. Gatunki. W zal eżności od fakości wyko­
nania-; ceratę stołową dzieli się.. na 3 ' gatunki : I, 
II i IV . . 

2.2. Przykład oznaczenia cera ty stołowej na 
dzianinie, o szerokości 120 cm, gatunku II: 

CERATA STOLOWA NA DZIANINIE 120 II 
BN-81/6391-02 

3. WYMAGANIA 

1 3.1. Wygląd zewnętrzny. Cerata stołowa po-. . 
winna być jednolicie powleczona pastami pokos-
towymi. Nałoźone powłoki powinny szczelnie 
przylegać na całej powiep;~hni podłoża, nie Wy­
l\:azując rozwarstwienii;!. 

Dopuszcza się występowanie nie powleczonych 
brzegów na całej długości rolki o szerokości naj­
wyżej 1 cm dla gatunlw I i II, a najwyźej 2 cm 
dla gatunku IV. 

Cerata gatunku I nie powinna mieć wyraźnie 

widocznej i wyczuwalnej -chropowatości. 

3.2'. Barwa i wzór. Cerata stołowa · powinna 
mieć wyraźny wzór jedno- lub wielokolorowy. 
Barwa tła oraz nadruku - wg aktualnych moż­
liwości producenta. . 

W gatunku I , i II dopuszcza się występowanie 

nie r:ażących smug vi druku i lakierze. Występo­
wanIa smug w gatunku IV nie normalizuje się. 

3.3. Dopuszczalne wady powierz_chni (zasadni­
cze i niezasadńicze) - wg tabl. 1. 

• I 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu... Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 

dnia 30 lipca 1981 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1982 r. 
-, (Dz. Norm. i Miar nr 19/81 poz. 77) 

WYDĄ.WNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Wpływ do WN 19.8.81. Oddano do składu 25.9.81. Cena zł. 9,00 
Druk ukoń'Czono w grudniu 81. Obj. 0,80 a. w. Nakład 3500+42 egz. LZGraf, Z-d Nr 2 - 1345 

• 
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Tabl.ica 1 
"-, • 

D 012.:! szcza lne wady powierzchni 
-'---, 

I 

I I 
n iez<l sCl d -

I 
z:J.c'ddnicze 

niczJSad-
_za~:.1d nicze 

niezi's..id - z;' :-- '.lcGl ic:LC 
L p . N2 zwa w ad y n icz,e I1lcze nicze • - .-

G"t u nki 
- -

I I II I IV - -- --
I 

1 Nalepy o łączne j powie r zchn i, cm 2 0, l -7- 0,5 0,6 -7- 3 I 0,1 -7- 0,5 0,6 -7- 3 0,5 -7- 2 2,1 -;-- 3 
Wielkość jednego i1a lep u, cm2:, , 

J1ie więce j niż 0,5 1 0,5 2 2 5 , 
-- -

. 
2 P okry ta n itka o d łu gości (m ierzo -

n a w p r ost e j li nii) , crn 2 : - 5 5,1 -c- 15 3-7-5 5,1 --:--1 5 5 ""- 15 15,1 -7- 25 . , 

--

3 Brak jedlle j niUc i o dłu go~ ci, cm "-10 -7- 20 - 20 -7- 25 - 25 -7- 50 -
-- -

4 Zgrubienia wclt ku l u.b os no w y d op u szcza X dopuszcza X X X 
s ię s ię 

--- -------
I 

5 Za lanie obrzeży f a r b q, Z a11 1~l zy , 
.-/' 

n iedod ruki, za ni ki n Cldr uk u, pla - . 
m y w lakie r ze o łączne j po- . 

, -, . 
w ier zchn i, cm 2 2 -:- 5 5,1 ' ';-- 15 2 -7- 5 5,1 -;-- 15 5 -7- 15 15,1 -7- 50 

- -, 

6 Rysy barwne w n adl'u lc LI l rysy me- - , 

cha lliczne w lakierze na dłu gośc i , 
. 

cm - 5 --:- 15 - 5 -7- 15 -- powy że j 15 -. 

7 R ysy mechaniczne w b a rwie tła 
/ 

na dłu gości , cm 2 "';-- 5 5, l ...;-- 50 2 -7- 5 5,1 "';-- 50 powyżej 50 -
-- -

-
8 Rozrapor towanie \vzoru, ua dlugo-

śc i, mm 1 ...;-- 3 - l -7- 3 - powyżej 3 -
-- -

9 Zachlapania , 111 m 1 ...;.. 2 -- 2 7- 3 - 3 "';--5 -
• • - - -

10 Uszkodzen ia 
a) p okle jenia l zlep ienia (J łącZllej . . . 

p owier zchni, cln2 X 2 "';---1 2 -7- 4 4,1 "';-- 15 4 -7- 15 15,1 ':';'" 30 

b) zagniecen ia i zała m a II ia bez wyraźnie I'; 

uszk odzenia p owierzchni nierazące X nierażące X widoczne ' 'X 

c) zap r asowania nie powodujące 

dziur o długośc i, cm X 2 -7- 10 X 2 ...;-- 10 X I 10 "';-- 20 

- - -
11 Pa!istDsć obrzeża d opuszcZ'3 X do p uszcza X dopuszcza X • 

, s ię - s ię 
. 

s i ,~ 

--- , - -
12 .Zab r \-l d zell ia lewej s t rony cera t y dop uszcza X dO P,l.lszcza X . dop uszcza ·X 

I 

na br zega ch l p rzeb icia s ię 
, 

się S i ę 

, .. 
- oznacza, ze wielk oś ci wad y nie okreś la się · 
X oznacza, że wada ze względu na swój charakte r n ie może być trakto wan a jako za sadnicza lu b 

niezasad n icza. 
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3.4. Dopuszczalna liczba wad powierzchni -
wg tab!. 2. Tablica 2 , 

Wady Gatunki 
powierzchJli l I II 

1 
IV 

zasadnicze 2/11 111 5/11 111 10/11 111 

I l/l m 2/1 JJI 
- ---'-

niez<lc·J.dnicze 10/11 111 15/11 n1 30/11 111 .' 1/1 111 2/1 
I 

'm 3/1 m 

3.5. Wymiary - wg tab!. 3. 
Tablica 3 

, 
I Typ ceraty 

Lp. Wymiary I na tkaninie Ina dzianinie 

1 Szerokość, cm 
I 

95 -;- 150 100 -;- 120 

. stopnio\vanie co 5 cm 
odchyłki ± 2,0 cm 

• 
2 Długość, m 

a) odcink<.l,' co 1I ~ :j mn iej 1 
b) rolki 11 -;- 22 

Partia ceraty stołowej może składać się ze wszystkich 
szerokości, bez określenia udziału procei1towego, 

3.H. Liczba odcinków, w jednostce opakowanio­
wej powinna wynosić dla poszczególnych gatun­
ków najwyżej : 

I 4, 
1I - 5 , 

IV -- 10. 
W partii ceraty dopuszcza się me więce j niż 

50 % rolek ceraty składających Slę z podanej 
liczby odcinków. 

:3.7. Pozostałe' wymagania wg tab!. 4. 

Tablica" 

Wymaga nia 
Ty p ce r<.lty 

i1Cl tk;:lI1inie l11a dzianinie 

a) M "',::-" ""\ .... < ..... ~ 1 rn~, g, co l1<ljmniej 370 I 340 

b) Wytrzymałość na rozcią-

ganie, daN (kG), co naJ-
mnieJ 
- wzdłuż wqtk u 40 (41) 
- wzdłuż osnowy 25 (25) 

cJ Przemaka lność powłoki brak śladów wody 

d) Odporność na , tnrcic lU powierzchnia ceraty 
mokro oraz wygląd tkaniny 

bawełnianej bez zminn 

e) Odporność n a starzenie odporna 
- -, 

f) Wytrzymcłość pol'lczeń 

powłoki z" nośnikiem mc-
l (l) 

todą rozwarstw i'l nia daN 
(kG), co rn.imniej 

, 

g) Przyli,pno~ ć ;: owłoki brLlk sklejenia 

h) Odporność na wielokrotne , 
zginanie powłoki kryjącej , . 1000 

>· liczba cykli zgin?nia , co 
n : jmniej 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

'1.1. I'ak9wanie. Cen1!ę sLolowq należy zWIJac 
w rolki na usztywniacze z tworzyw sztucznych 
lub drewniane o długości odpowiadającej szero-

, kośCi cera ty, prawą stroną do wewnątrz . Rolki 
należy oklejać taśmą ' podgumowaną lub taśmą 

papierową powleczoną klej em o szerokości 6U mm 
wg P.N-75/P-50551. Dopuszcza się stosowanie in­
n ych rodzajów taśm, p o?- warunkiem , ż e ich przy­
czepność do ceraty będzie nie gorsza niż ww. 
taśm. 

Na każdej rolce , na j ej koncu po lewej stronie , 
należy nanieść w postaci czytelnych nadruków co 
najmniej: 

al nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) liczbę metrów i odcinl~ów, 
d) datę produkcji, 
e) cenę de taliczną . 

Na koncu każdego odcinka należy umieści ć wak 
KJ, długość w ·m i gatunek. 

Na początku każdego odcinka naleźy urnicścić 

znak KJ i gatunek. 
Do każdej rolki należy przymocować (z za bez­

pieczeniem plombq) etykie tę wzmocnioną oczkiem, 
zawierającą dane wg a) -;- e). 

Znakowanie powinno być zgodne z PN -7G j 
0-79252. 

4.2. Formowa,nic jednostek ladunko\ovych. 
W przypadku stosowania pale tyzacji, jednostki ła­
dunkowe należy formować na paletach o wym la­
ra~h 80U X 1200 wg PN-75/M-78216, 

Konstrukcja palet powinna umożliwiać usta­
wienie rolek w pozycji pionowej . Ładunek powi­

'nien być zabezpieczony przed przesU\'laniem s ię , 

deformacją. i zanieczyszczeniem . . 

4.3. Przechowywanie. Ceratę stołową należy 

przechówywać w pomieszczeniach suchycll i prze­
wiewnych w temperaturze 10 -: 25 oC, Rolki cera­
ty ustawiać pionowo na przewiewnych drewnia­
nych pomostach lub półkach, tak aby rolki luźno 
stykały ąię ze sobą. 

4.4. Transport. Ceratę stołową należy przewo­
zić krytymi, czystymi i przewietrzonymi środka­

mi transportu, w rolkach ustawionych pionowo, 
luźno stykających się. Dopuszcza się przewożenie 
rolek u] ożonych w środkach transportowych war­
stwami, pod warunkiem że czas tral~spol' tu liczo­
ny do chwili wyładunku, nie przekroczy 24 h. 

Tempera tura wewnątrz środków transportu nie 
powinna być niższa niż - 5 oC. 

Rolki powinny być zabezpieczone .. przed przesu­
wanlem. 

W okresach zimowych przy załadunku i wyła­
dunku oraz w transporcie należy ceratę zabezpie-



4 BN-81l6391-02 

czyć przed zginaniem, skręcaniem i zgniataniem . 
W czasie załadunku, wyładunku i transportu na­
leży ceratę chronić przed zamoczeniem lub za\vil­
goceniem. 

Transport powinien odbywać się zgodnie z 
aktualnymi Przepisami o ładowaniu i wyładovvy­

waniu wagonów towarowych w komunikacji \ve­
wnętrzne j oraz Instrukcją o ładowaniu samocllO- -
dów ciężarowych l przyczep: 

5. BADANIA 

5.1. Program badall 

5.1.1. Badnnia pełne obejmuj ~1 : 

a) sprawdzenie pakowania i znakowania .(4.1), 
b) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.1 -'; 

3.4), 
c) spra\velzellie wyrniarów (3.5), 
d) sprawdzenie liczby odcinków (3.6), 
e) sprawdzenie masy l m 2 (3.7a), 
f ) sprawdzenie wytl'zymałosci na rozciąganie 

(3.7b), 
g) sprawdzenie przemakalności powłoki (3·.7c) , 
h) sprawdzenie odporności n a tarcie na mokro 

(3.7d), 
i) sprawdzenie odporności na starzenie (3.7e), 
j) sprawdzenie wytrzymałości połącze ń powło­

ki z nośnikiem metodą rozwarstwiania (3.7f), 
k) sprawdzenie -przylepności powłoki (3.7g) , 
l) sprawdzenie odporności na wie10krotne zgi­

nanie powłoki kryjącej (3.7h). 
Badania pełne należy wykonywać przy każde j 

zmianie stosowai1ych surowców i metod technolo­
gicznych, jak również dla okresowej kontroli pro­
dukcji, która powinna być wykonywana co naj­
mniej raz na ! G miesięcy. 

5.1.2. Badania niepełne obejmtlją sprawdzenia 
wg 5.1.1a) -: h) i k). Badania-niepełne należy wy­
konywać dla każdej wyprodukowanej partii cerat. 

5.2. Kontrola jakoś(:i 

5.2.1. Skład i liczność partii. Partię s ianowi nie 
więcej niż 15000 m, tj. okolo 1500 rolek ceraty 
stołowej tego samego typu, I?rzygotowanych do 
jednorazowego odbioru. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek Z partii nale­
ży poprać rolki sposobem losowym na ślepo wg 
PN/N-03010 . 

5.2.:;' Poziom kontroli - II ogólny v/g PN-79/ 
N-03021 tabl. 1. 

5.2.'1. Wadliwość d0l'usz(:zal,ua -- ~ maksimum 

4 °/0. 
5.2.5. Wybór i stosO\vanie planów badania. Pla­

ny badania dla kontroli normalnej - wg tabl. 5. 
Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia 
wg PN-79/N-03021. 

/ 

Tablica 5 

Liczność LicZllO';Ć 
Liczba Liczba 

par t; i próbki I, w 'llifiku- dyskwalifi-
jąca m l 

kująca m2 

sztuk rolek 
, 

~ 

do 150 20 2 3 
15 1 + 280 32 3 4 

231 + 500 50 5 6 
501 + 1200 ,. ·so 7 , 8 

powyżej 1200 125 10 11 

Sprawdzenie wymagań wg 3.1 -7- 3.4, 3.5, 3.6 
i 4.1 należy wykonać na wszystkich rolkach po­
branych wg tabl. 5. Po sprawdzeniu tych wyma­
gań, spośród rolek, które przeszły badania z wy­
nildem pozytywnym, należy pobrać w sposób lo­
sowy na ślepo 3 rolki do sprawdzenia pozostałych 

, wymagań. Do przeprowadzenia badań należy wy­
c i ąć Fóbki o pełnej ' szerokości c~raty i dlugości 
0,8 m, w ilości wynikającej z poszczególnych me­
Lod badań. 

5.3. Przygotowanie próbek do badali - ', wg 
PN -75/C-89058. 

5.4. Opis badmi 

5.4.1. Sprawdzenie pakowa,nia i znako\vauia na­
leży przeprowadzić przez oględziny nieuzbrojo­
nym okiem. 

5.4.2. SIH<lwdzenie wyglądu zewnętrznego pole­
ga na stwierdzeniu zgodności ceraty z wymaga­
niami podanymi w 3.1 -7- 3.4. 
Oględziny przeprowadza się nieuzbrojonym 

okiem na całej długości rolki rozwinięte j .na stole 
brakarskim. Ujawnione wady wpływają na kla­
syfikację tylko wtedy, gdy występują na pra,vej 
stronie ceraty położonej na stole. 

5.4.3. Sprawdzenie długośd i sz~rokośd - wg 
PN-75/C-89058. Pomiar długości należy przepro­
wadzić przymiarem stalowym z podziałką centy­
metrową, zamocowanym na stole . brakarskim. 

5.4.4. Sprawdzenie przemakalności powłoki na­
l eży przeprowadzić na aparacie Schoppera lub in~ 
nym aparacie do badania przemakalności o tej 
samej zasadzie działania wg PN -55/C-04262, sto­
sując ciśnienie 9,8 kPa (100 cm I-I20) i czas trzy­
mania próbki pod ciśnieniem w'ody 10 min. 

Podczas badania na poWierzchni próbki nie po­
winny wystąpić ślady wody. 

5.4.5. Sprawdzenie odpornośd na tarcic na 
mokro - wykonać wg PN-75/C-89Ó58 metodą A. 

5.4.6. Sprawd~enie odporności na starzenie -
wg PN-75/C:"89058. Elastyczność próbek po sta­
rzeniu należy sprawdzić następująco: próbki zgiąć 
o 180 o ' między palc~mi, pOkryciem na zewnątrz 
i sj:rawdzić nieuzbrojonym okiem, czy nie nastą­
piły pęknięcia powłoki. 
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Spośród badanych 3 próbek co najmniej 2 me 
pQwinny wylwzywać pęknięcia . 

5.4.7. Sprawdzenie 
powlold z nośnikiem 

metodą A. 

wytrzymałości połączeń 

wykonać wg PN-75/C-89058 

5.4.8. Sprawdzenie odporności na wielokrotne 
zginani.e powłoki kryjącej - wg PN-74/P -22135. 

5.4.9. Opis pozostałych badali - wg PN-75/ 
C-89058. 

5.5. Ocena wyników badań. Rolkę ceraty należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, j eże l i 

wszystkie przeprowadzope badania dadzą wynik 
pozytywny . 

Partię ceraty należy uznać za zgodną z wyma­
ganiami normy, j e żeli liczba rolek niezgodnych 
z normą, w próbce pobranej do badań, jest mniej­
sza lub równa liczbie kwalifikuj ącej podanej w 
tabl. 5. 

W przeciwnym przypadku należy powtórzyć 

t e badaniĘl, które dały wynik negatywny na P.Q::" 
nownie pobranej próbce . 

Jeżeli powtórne badania dadzą wynik negatyw­
ny, nal eży partię' uznać za niezgodną z wymaga­
nranu normy .i odrzucić. 

KQNI E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja , op'racowująca ' normę . . 
Zakłady Two-

rzyw Sztu~Zlny~h CE.FOL-ERG . 

2. Istotne zmiany w stosunku do B N -67/6391-02 
a) zaktualizowano p r od ukowany asortyment cer at, 
b) zweryfikowano określenia niektórych wad zgodnie 

z PN-75/C-89110, 
c) ,wy ehmi:nowano wymagania okre~la'ią,ce grubo,ść, 

d) zaktua lizowano wy tyczrie w zakresie pakowania 
l transportu, 

e) wiProwadzono kont-rolę wg PN -r79/N -03'02;1, 
f) zaktualizowano metody badań w'g PN-75/C-89058. 

3. Normy i dokumenty zw iązan e 

PN-55/C-04262 · Tkaniny gumowe . .oznaczanie przemak31~ 

ności za pomocą aparatu Schoppera 
PN-75/C-89'058 Tkaniny powlekane plastyfikowanym poli­

chlorJ, icm win ylu. Metody bada:6 
PN-75/C-89110.01 Wyroby, z tworz.)(w sztu cznych. Wady 

tec hnologiczne wyrobów powlekanych 
PN-75/C-89110.16 Wyroby z tworzyw sztucznych . Wady 

technologiczne wyrobów z nadr.ukiem 
PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaskicjednopłytowe 

czte ro.wej ścio,we bCrz sk re.yde 1 , dr,elwniane 800 X 1200_ 
-EBR 

PN/N-03010 Statys tyczna jcontrola jakośc i . Losowy wy bór 
sztuk do próbek 

PN-79/N-03021 Sta tY C1tyczna kontrola jakości. .Kontrola 
odbiorcza wg ocen y alternatywnej . P lany badania 

PN -76/.0-79252 Transportowe . jednostki opakowaniowe. , , 

Znaki i znakowanie. Wymagan ia podstawowe 
PN-74/P -22135 Skóry w yprawione. Wyznaczanie odporno­

ści na wielokrotne zginall ie 
PN-75/P-50551 Taśmri papiero~a powleczona klejen~ 

/ Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu WClgonów towa-
, . . 

rowych w komunikacji wewnętrznej. Załączn ik n r 10 
DKP {Dz. T iZK z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz' z 'póź-

, . I , . , . 
llleJ szyml zmIanami ' 

Instrukcja o ładowaniu samochodów cięźarowych i przy­
czep . Za łącznik do Zarządzenia Ministra Komunikacji 
z dJlia 7 marca 1963 1'. (Mon. Pol. nr 24 poz. 123 
z 1963 r.) , 

4. Symbol .wg SWW - 1,3,61-81. 

5. Porównanie określeń wad wg BN-67/6391-02-
i BN -81/6391-C2 

L p. 

1 

2 

3 

-
4 

• 
5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 
. 

15 

., 

Nazwa- wad y 
wg BN-67/6391-02 

Nalepy 

Pokryta nitka 

Brak jednej nitki osno-
wowej 

Zr ywy wiejonitkowe 
2 -;- 4 nitek 

Zgrubienia wcl'tk u lub 
osnowy 

Za maza nia l plamy w 
nadruku l niedodruki, 
plan~y w lakierze , 

Rysy w nadruku l la-
kierze 

-
R ysy w barwic tła 

\ 

B rak raportu wzoru , 
przesunięcie l'aportu 
wzor u 

Zacieki farb przy fi-
gurac h wzoru 

Pokle jenia, zlepien ia l 
za brudzen ia 

Zagni eccnia i za Ltma-
nia bez uszkodzcll ia 
powierzchni . 

Zapl'asowan ia me po-
wodu.i<1ce dziur 

Falisty brzeg 

Zabr ud zenia lewej 
strony ceraty • bl'ze-na 
gach 

-

Nazwa wad y 
wg BN-81/6391\.. 02 

, Nalepy 

Pokry ta .nitka 

Brak jednej nitki 

Wadę wyeliminowano 

Zgrubienia wątku lub 
o:;nowy " 

Zalanie obrzeży farbą , 

Zamazy, niedoaruki , za-, 
n iJei nadrul, u, plamy 
w lakie'I'ze 

R ysy barwne \V nadru-
ku ...... ·j r ysy- me~hal1iczne 

• w lakierze 

R ysy mechaniczne w 
barw ie tła 

Rozraportowanie wzoru 

ZachlClpan ia 

Uszkod zenia 
a) poldejen ia l zlepie-

n ia 

b) zagl l iecen ia i zClla -
man ia bez u szkodze-
nia powi'erzc hni 

c) zaprasowania n ie 
pOWOdu jące dziur 

Falistość o brz,eża 

Zabrudzenia lewej stro-
ny ceraty na brzegach 
i przebicia 


