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1, WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest termo-

plastyczne tworzywo sztuczne o nazwie handlowej Celuloid,
otrzymywane z nitrocelulozy zzelatynizowanej plastyfikato-

rami, z dodatkiem napetniaczy i barwnikéw, '

1,2, Zakres stosowania przedmiotu hormy, Celuloid ma

zastosowanie w przemysle galanteryjnym, optycznym, w

produkcji instrumentédw muzycznych i innych,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2, 1, Rodzaje, W zaleznosci od zawartosci napetniacza
i uzyskanego efektu kolorystycznego rozréznia sie trzy ro-
dzaje Celuloidu:

A - Celuloid przezroczysty bezbarwny oraz barwny we
wszystkich kolorach, z jednolitym odcieniem barwy danego
koloru,

B - Celuloid pigmentowany z dodatkiem napetniaczy i pla-
styfikatoréw, we wszystkich kolorach, z jednolitym odcie-
niem barwy danego koloru,

C - Celuloid deseniowy, pertowy, marmurek, szylkret
i inne, z ewentualnym dodatkiem napetniaczy i plastyfikato-
réw, we wszystkich kolorach i odcieniach,

2,2, Odmiany, W zaleznos$ci od sposobu wykoficzenia
powierzchni rozréznia sig Celuloid polerowany dwustron-
nie, jednostronnie lub niepolerowany.
od wygladu

2,3, Gatunki, W zaleznoSci zewnetrzne-

go, wymiardéw i wtasnosci fizykomechanicznych rozréznia
si¢ dwa gatunki Celuloidu, oznaczone kolejno cyframi rzym-

skimiz 1 i I,

2, 4, Przyktad oznaczenia Celuloidu rodzaju A, jedno-

stronnie polerowanego, czerwonego, grubosci 2,0 mm, ga-
tunku I;
CELULOID A JEDNOSTRONNIE POLEROWANY,

CZERWONY 2,0 | BN-77/6386-01

3., WYMAGANIA

3,1, Wyglad zewnetrzny, Celuloid produkowany jest w
postaci arkuszy i ptyt, z obcigtymi lub nie obcigtymi brze-
gami,

Powierzchnia arkuszy i ptyt powinna byé réwna, bez po-
fatdowarn i barwnych smug.

Barwa, odciek i wzér powinny odpowiadaé ustalonym
wzorcom lub powinny byé zgodne z zaméwieniem odbiorcy.

Dopuszcza sig odchylenia w odcieniu barwy w stosunku
do ustalonego wzorca, z tym 2e powinien oh by¢ jednolity w
catej partii Celuloidu,

W Celuloidzie rodzaju C dopuszcza sie odchylenia wzoru

w stosunku do uzgodnionego wzorca,

3,2, Dopuszczalne i niedopuszczalne wady pawierzchni

podano w tabl. 1.

3, 3, Wymiary podano w tabl, 2,

3, 4, Wtasnosci fizykomechaniczne podano w tabl, 3,

3, 5. Pr‘zezr‘oc_zystoéé Celuloidu rodzaju A, niebarwione-

go podano w tabl, 4,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Celuloid tego samego gatunku, postaci,

rodzaju i odmiany w iloéci okoto 50 kg nalezy pakowaé w
Arkusze

BN-79/

drewniane klatki wytozone papierem pakowym,
i ptyty polerowane nalezy przektadac bibutka wg
7328-02,

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona . przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 30 grudnia 1977 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978, poz. 51)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,15 Nakt. 200 + 23 Zam. 3936/86

Cena zt 48,00
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Tablica 1

Wady jednego Rodzaj A Rodzaj B Rodzaj C
Lp. | arkusza lub pty-
ty Celuloidu gatunek | gatunek 1| gatunek | gatunek Il gatunek | gatunek Il
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Rysy spowodo- nie wigcej niz | nie normalizu- [dopuszczalne nie normalizu- |[dopuszczalne nie normalizu-
wane nierdw- 10 sztuk je sie wzdtuz brze- je sie wzdtuz brze- je sie
noéciami ptyt géw arkuszy géw arkusza
polerowni- lub ptyty na lub ptyty na
czych o dtugo- pasie o szero- pasie o szero-
$ci powyzej kosci 100 mm kodéci 100 mm
10 mm
2 Rysy o diugosci nie wigcej niz | nie wigcej niz |nie wigcej niz | nie wigcej niz |nie wigcej niz | nie wigcej niz
10+ 30 mm 10 sztuk 20 sztuk 20 sztuk 50 sztuk 20 sztuk 60 sztuk
3 Plamy matowe nie wigcej niz | nie wiecej niz |nie wigcej niz | nie wigcej niz |nie wigcej niz | nie wigcej niz
(metne) o 4 sztuki 10 sztuk 4 sztuki 10 sztuk 4 sztuki 10 sztuk
érednicy do
30 mm
4 Otwory (dziu- m‘edopuszczalj nie wigcej niz [niedopuszczal- | nie wigcej niz [niedopuszczal- | nie wiecej niz
ry) 1) ne 10 sztuk o ne 10 sztuk o ne 10 sztuk o
tacznej po- tacznej po- tacznej po-
wierzchni nie wierzchni nie wierzchni nie
wiekszej niz wigkszej niz wigkizej niz
5cm 5 cm?2 5 cm
5 Obce wtracenia, | nie wiecej niz |nie wiecej niz |nie wiecej niz nie wiecej niz |nie wigcej niz | dopuszczalne
barwne punkty | 15 sztuk o 20 sztuk o 15 sztuk o 45 sztuk o 5 sztuk o
érednicy érednicy $rednicy Srednicy Srednicy
0,5+ 1 mm 0,5+ 2mm 0,5+ 1 mm 0,5+ 2mm 3 mm
6 Wklestosci nie wiecej niz |nie wiecej niz |nie wigcej niz | nie wiecej niz |nie wigcej niz | nie wiecej niz
i wypuktosci 5 sztuk o 5 sztuk o 5 sztuk o 15 sztuk o 5 sztuk o 15 sztuk o
nie zmieniaja- | $rednicy érednicy $rednicy Srednicy $rednicy $rednicy
ce wymiaréw dc 6 mm do 25 mm do 6 mm do 6 mm do 25 mm do 50 mm
gruboséci
7 Fatdy i zagiecia niedopuszczal-|niedopuszczal- |niedopuszczal- |niedopuszczal-|niedopuszczal- | niedopuszczal-

bez wyraznych

peknieé

ne

ne

ne

ne

ne

ne

Wady wg Lp. 1, 2, 3 dotycza Celuloidu polerowanego.

1) w nieobcigtych arkuszach Celuloidu wszystkich gatunkéw dopuszcza sig otwory na jednym brzegu szerokosci
arkusza, powstajace w czasie procesu technologicznego.

Tablica 2

. P e odchytki ! i
Grubos¢é Dopuszczalne Dtugos< Dopuszczalne odchylki Szerokos<é Dopuszczalne odchytki
. mm mm
mm odchytki mm mm
mm
gatunek | gatunek 11 gatunek | gatunek Il
+0, 05
0 ?

0! 3 . ? 6 _0’ 04
° +0, 06
N 0,7= 1,1 -0, 05
3
T
@ . +0, 07

1,2+1,5 +50 +50 +50 +50

-0,0
» 06 1400 -100 -200 700 -70 -120

1,7+ 2,0 0,12

2,5 +0,15
5 3,0; 3,5 +0, 20
e 4,0; 4,5 0, 30
a 5,0 +0, 40

6,0 +0, 50

Celuloid w arkuszach i ptytach moze byé produkowany o innej dtugos$ci i szeroko$éci po uprzednim uzgodnieniu

z odbiorca.
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Tablica 3
. Rodzaje
. Gruboséé A 8
Wymagania
mm
gatunek
| I 1 I 1 [
2 3 4 5 6 T 8
a) Naprezenia zrywajace MPa 0,30 + 0,50 41 (420)| 39 (400)
; ‘el niz
(kG/em™) nie mniej ni 0,51+ 1,00 | 39 (400)| 36 (370) | 34 (350) | 29 (300)| 29 (300)| 27 (280)
1,01 + 1,50 37 (380)| 34 (350) '
b) Wydtuzenie wzgledne przy zer-| 0,30 + 0, 50 12 10 8 3
waniu, %, nie mniej niz 0,51 + 1,00 14 12 12 10 10 8
1,01 = 1,50 16 14 12 10
c) Zawartoéé ciat lotnych, %, 0,343,0 3 3 3 3 3 3
nie wigcej niz 3,0 + 6,01) 3 3 3 3 3 3
d) Te atura dymienia, °C |
baskiirinlie’ {) y 1,12 + 6,00 165 165 165 165 165 165
nie wiecej niz
e) Zmiana wygladu zewnetrznego 3.0 6.0 brak peknigé i pofatdowaf;
po moc¢zeniu w goracej wodziez)r BsF = dopuszcza sie zmatowienia i rysy
f) Skurcz liniowy C:‘.elu-lmdt.‘z bfa-zo-‘ i 1,00 + 2,00 5 2 nie normalizuje sie
barwnego, %, nie wiecej niz

1) W Celuloidzie przeznaczonym do produkcji opraw okularowych zawarto$é ciat lotnych powinna wynosié nie,':wigcej

niz 1,5%.

2) Oznaczanie wykonuje sie na 2adanie odbiorcéw,

Tablica 4

Grubos$é arkuszy
lub ptyt
mm

0,3:0, 4

0,5:0,6

0,70, 8

0,9:1,0

1,121,2

Liczba arkuszy
lub ptyt gatun-
kul, przez 10
ktére mozna
odczytaé druk

Liczba arkuszy
lub ptyt gatun-
ku Il, przez 7
ktére mozna
odczytaé druk

Za agada odbiorcy dopuszcza sig inny rodzaj opakowania

lub transport luzem,

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié etykiete zawiera-

jaca co najmniej:
a) nazwe producenta,
b) oznaczenie wg 2. 4,
c) numer partii,
d) mase netto,

e) znak pakowacza,

f) znak ostrzegawczy dla materiatédw tatwo palnych wg

PN-85/0-79252,

dego opakowania,

Na kazdym arkuszu i ptycie, w miejscu nie psujacym

Etykiete tej samej tresci nalezy umiesci¢ wewnatrz kaz-

ich

warto$ci uzytkowej, nalezy umiescié znak okreslajacy ga-

tunek i numer partii oraz inne oznakowanie wedtug

nienia z odbiorca,

2

4,2

uzgod-

. Przechowywanie. Celuloid nalezy przechowywaé w

% i o :
pomieszczeniu o temperaturze do 25 C, zabezpieczony przed

promieniami stonecznymi, z o$wietleniem hermetycznym,

téw tatwo palnych,

dala od grzejnikéw oraz zgodnie z przepisami dla materia-
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4.3, Transport, Celuloid nalety przewozié koleja lub.

samochodami w opakowaniu wg 4.1 zgodnie z obowiazuja-

cymi przepisami o przewozie materiatéw i przedmiotéw

niebezpiecznych 1).

5, BADANIA
5,1, Rodzaje badafh wykonywane dla kazdej partii Celu-
loidu;
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego, barwy, wzoru

i wad powierzchni (3. 1, 3.2),

b) sprawdzenie wymiaréw ( 3, 3),

c) oznaczanie naprezenia zrywajacego i wydtuzenia
wzglednego przy zerwaniu (3, 4),

d) oznaczanie zawartoéci ciat lotnych (3, 4),

e) oznaczanie temperatury dymienia (3, 4),

f) sprawdzenie zmian wygladu zewnetrznego po moczeniu .

w goracej wodzie (3. 4),
g) oznaczanie skurczu liniowego (3, 4),

h) oznaczanie przezroczystoéci (3. 5).

5,2, Wielko$é partii. Partig Celuloidu stanowia arkusze

lub ptyty jednego rodzaju, gatunku i koloru, tej samej gru-

bosci, w iloéci od 100 do 2000 kg.

5,3, Pobieranie prébek
a) badania na zgodnoéé z 3.1 i 3, 2 nalety przeprowadzié

na wszystkich ptytach lub arkuszach stanowiacych partie,
b) do badas dotyczacych wymagarh wg 3, 4 nalety pobraé
w sposéb losowy liczbe arkuszy lub ptyt, w zalezno$ci od

licznosci partii, zgodnie z tabl, 5.

Tablica 5

Liczno$é partii Liczba arkuszy lub ptyt pobra-
sztuk nych do bada# wg 3. 4
sztuk
16 = 150 1
151 = 1200 2

Z kazdego wylosowanego arkusza nalety odciaé wzltuz
dtuzszego boku pas Celuloidu o szeroko$ci 15 cm i podzie-
li€ na potowe,

Z kazdej wylosowanej ptyty odciaé dwa kawatki o wymia-
rach okoto 5X20 cm,

Potoweg pobranych prébek przeznaczyé do bada’A labora-

toryjnych, a druga potowe przechowywaé przez dwa mie-
siace jako proébki rozjemcze,

Z kazdej partii ptyt przeznaczonych do produkcji opraw
okularowych nalezy pobraé 5 ptyt i z kazdej odciaé z sze-

rokosci ptyty pas Celuloidu o szeroko$ci okoto 18 cm, =z
ktérego nalezy przygotowaé prébki do badah wg 5, 4, 6.
Ptyty, z ktérych odcigto prébki, nalezy dotaczyé do par-

‘

tii,

1
) Patrz Informacje dodatkowe p, 3.

c) Do bada#i na zgodnoéé z 3. 3 nalezy przyjaé wg PN-79/
N-03021 plan badania jednostopniowy - kontrolg normalna,
Liczbe arkuszy lub ptyt podano w tabl, 6.

Tablica 6
Licz-| -.Liczba arkuszy lub ptyt
Cicanote partt |0, | Kl ilocyeh b ey
ki :
-gatunek | gatunek Il
sztuk
m., ‘L mz m.l mz
16 25 5 2 3 3 4
26+ 50 8 3 4 5
51+ 90 13 5 6 7
91 - 150 20 7 8 10 1"
151 = 280 32 10 11 14 15
281 = 500 50 16 15 21 22
501 + 1200 80 21 22 21 22
m, - liczba kwalifikujaca,
m, - liczba dyskwalifikujaca,
przy czym:
- gdy liczba sztuk wadliwych nie przekracza liczby
m, (< m,), partia jest zgodna z wymaganiami normy,
- gdy liczba sztuk wadliwych jest réwna lub wieksza
od liczby m, (= m.z), partia jest niezgodna z wymaga-
niami normy,

5,4, Opis bada#h
S5.4,1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i wad nalezy

wykonaé nie uzbrojonym okiem w $wietle odbitym natural-

nym lub sztucznym,

5,4,2, Sprawdzanie wymiardw, Diugo$é | szeroko$é ar-

kuszy | ptyt sprawdza¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych
z podziatka milimetrowa, Grubo$é sprawdzaé mikrometrem.,
wykonujac sze$¢ pomiaréw dla kazdego arkusza lub ptyty.

Pomiary powinny byé wykonane w dwéch punktach obu
dtugoséci i w jednym punkcie obu szerokoséci,

znaczanie rezenia zrywajace i diuzenia
wzglednego przy zerwaniu
5.4,3,1, Prébki do oznaczania, Z pobranej wg 5.3b)

prébki wyciaé w dowolnym kierunku paski o  wymiarach
150 +1X15 +0, 5 mm. |

Grubo$é wycigtych paskéw zmierzyé mikrometrem w
trzech punktach z doktadnoscia do 0,01 mm, przyjmujac za
wynik $rednia arytmetyczna wynikéw wykonanych pomia-

row,

5, 4,3,2, Przyrzad do oznaczania, Zrywarka o zakresie

pomiaru sity tak dobranym, aby wielkoéci sit potrzebnych
do zerwania prébki zawarte byty w granicach 10 = 90%
wskaza#fl zrywarki i szybkoéci posuwu dolnego uchwytu

50 mm/min,
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5, 4,3, 3. Wykonanie oznaczania, Przed przystapieniem

do ozhaczania uchwyty zﬁywarki ustawié w od|egtosci
100 mm,
Przygotowana prébke zamocowaé w uchwytach zrywarki

pionowo i centrycznie, Prébka powinna byé tak zamocowa-

na w uchwytach, aby podczas oznaczania nie miata = mozli-
wosci poélizgu,

Po zamocowaniu prébki uruchomié zrywarke, a nastep-
nie na skali zrywarki odczytaé site zrywajaca (P,) i wy-

dtuigr_nie bezwzgledne (Al),

5,4,3,4, Obliczanie wynikéw
a) Naprezenie zrywajace (dr) nalezy obliczyé w MPa wg

wzoru

P, y
* 0,98' 10 (])

¢, =

4,

w ktérym;
Pr - sita zrywajaca, kG,

A, — pole pierwotnego przekrniu poprzecznego prébki
0 ?

2
cm’ .
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu (€;) obliczyé w

procentach wg wzoru

l
£, = _A.__. « 100 (2)
w ktérym:
Al - wydtuzenie bezwzgledne, mm,

lO - pierwotna dtugo$é pomiarowa proébki, mm,

5,4,3,5 Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjaé
Srednig arytmetyczna wynikéw co najmniej 7 oznaczal,
obliczonych z dok#adnoécig do 1 kG w przypadku oznacza-

nia naprezenia zrywajacego i 1% w przypadku wydtuzenia

wzglednego,

1

5.4, 4, Oznaczanie zawartosci _ciat lotnych, Z prébki Ce-

luloidu wyciaé ptytke o wymiarach 50 *1X50 *1mm i w
jednym z rogéw wyciaé otwér Srednicy okoto 3 mm,

Ptytke oczyszczona sprezonym powietrzem lub szczotka
z wiérkéw celuloidowych, zwazyé = z  dokiadnoécia do
0, 0002 g, zawiesié na podstawce z drutu i wstawié do su-
szarki uprzednio nagrzanej do temperatury 120 iZOC na
1 h,

Po tym czasie ptytke schtodzié w eksykatorze i zwazyé
z doktadmoécia do 0, 0002 g.

Zawartoéé ciat lotnych (X1) obliczyé w procentach  wg
wzoru

(m,-m,) - 100

X1= mz (3)

w ktérym:
m, - masa prébki po wyjeciu z suszarki, g,
'm2 - masa prdébki przed wiozeniem do suszarki, g.
Za wynik nalezy przyjaé $rednia arytmetyczna wynikéw

co najmniej.dwéch oznaczar rézniacych sie najwyzej o 0,3 %.

5,4, 5, Oznaczanie temperatury dymienia

5,4,5.1, Przyrzady

a) Laznia glicerynowa,

b) Probéwka szklana o wymiarach: wysoko$é okoto
145 mm, $Srednica wewnetrzna 15+ 25 mm,
c) Korek gumowy do probdéwki z otworem lub bocznymi

nacigciami,. !

5,.4,5,2, Wykonanie oznaczania, Z prdbki Celuloidu na-

strugaé za pomoca szklanej ptytki drobnych wiérkéw, ktére
nie powinny ulec nattuszczeniu (np. z rak przygotowujacego
prébke ).

Ustrugane wiérki suszyé w ciggu 2 h w suszarce ogrza-
nej do temperatury 50 1200. Z tak przygotowanych wiér-
ké.w odwazyé okoto 0,1 g i umieécié w suchej probdéwce,
Probéwke zakryé korkiem i zanurzyé w tazni glicerynowej
o temperaturze okoto 100 C do gtebokosci 5 11 cm, t_ainie
ogrzewaé tak, aby temperatura wzrastata =z szybkoscia
3= SQC na minutg.

Prdébke ogrzewadé do czasu pojawienia sig dymu,

Za wynik oznaczania nalezy przyjaé najnizsza tempéra-
turge pojawienia si¢ dymu w trzech réwnolegle wykonywa-—
nych prébkach, w ktérych réznice temperatury nie prze-

kraczaja 50C.

5,4, 6, Sprawdzenie zmian wygladu zewnetrznego po mo-

czeniu w goracej wodzie, Z pobranych wg 5, 3b) prébek

Celuloidu wyciaé ptytki o wymiarach 250 *10X180 10 mm,
a nastepnie zanurzy¢ je w wddzie o temperaturze 90 iSOC.
Po uptywie 2 min sprawdzié¢ wyglad ptytek,
Do oceny zmian wygladu zewnetrznego Celuloidu po mo-
czeniu w goracej wodzie nalezy stosowad co najmniej

5. prébek,

5.4,7. Oznaczanie skurczu liniowego, Z prébki Celuloi-

du wycig€ ptytke o wymiarach; 200 - +2 (z dtugosci arku-
sza)X100 2 mm (z szerokoséci arkusza) i narysowaé na
niej linie r‘éwnoleglg do jej dtuzszego boku, W suszarce
ogrzanej do temperatury 110 = 11500 umiescié dwie meta-
lowe ptytki o wymiarach nieco wigkszych od badane] préb-
ki, przy czym jedna z ptytek powinna wazy¢ 0, 5 kg,

Po uptywie 1 h na jedna z ptytek ktadzie sig badana préb-
ke i przykrywa druga wazaca 0,5 kg. W ten sposéb prdébke
przetrzymywaé 1 min, a nastgpnie przenies¢ na szklana
ptytke i po ostudzeniu zmierzyé linijka z podziatka milime-
tr"OW@.

Skurcz liniowy (XZ) obliczyé w procentach wg wzoru

(I=14)-100 (4)
2 1 :.

w ktérym:
l - dtugoéé prébki przed ogrzewaniem, mm,

11 - dtugos¢ prébki po ogrzewaniu, mm,
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Za wynik nalezy przyjac $rednia arytmetyczna wynikéw
co najmniej dwdch oznaczan, ktérych rdéznica nie przekra-

cza 0,3%,

5, 4,8, Sprawdzanie przezroczystosci, Na biatym arku-

szu papieru, na ktédrym wykonano napis czcionka wielkosci
8 p. (3,01 mm), naktadaé jeden na drugi arkusz lub ptyty
Celuloidu tej same] grubosci,

Za wynik nalezy przyjaé najwigksza liczbe arkuszy lub

ptyt, Celuloidu, przez ktéra pismo jest czyteine,

5.5, Ocena wynikéw badafi. Partie Celuloidu  nalezy
uznaé za dobra, jezeli wyniki badaft sa zgodne z wymaga-

niami normy,

W przypadku gdy wyniki badafi na zgodno$é wg 3.1, 3, 2,
3.3 i 3. 5 sa niezgodne z wymaganiami normy, partie nalezy
zwrécié do przesortowania i ponownie zgtosié¢ do odbioru,

Jezeli wyniki badar wtasnosci fizykomechanicznych (3, 4)
sa niezgodne z wymaganiami normy, nalezy powtdérnie wy-
konaé badania z podwdjnej liczby prébek,

W przypadku powtérnego otrzymania ujemnych wynikéw,

partie Celuloidu nalezy odrzucié,
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw.

i marb PRONIT w Pionkach,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6097-03

a) gatunki Celuloidu ograniczono do | i ll,

b) nie uwzgledniono wymagah dotyczacych pr‘gtév;v i rur,

c) wprowadzono badanie zmian wygladu zewnetrznego Ce-
luloidu po moczeniu w goracej wodzie,

d) zr-éini;:owano sposéb pobierania prébek w zaleznosci
od rodzaju badania,

e) zaktualizowano przepisy transportowe oraz warunki
przechowywania,

f) podano opis oznaczania naprezenia zrywajacego i wy-

dfuzenia wzglednego,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedfug oceny alternatywnej, Plany badania

PN_85/0—79252 Opakowania transportowe z zawartoscia..

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
BN-?Q/F:?:':ZB-OZ Bibutka serwetkowa ‘
Przepisy o przewozie koleja materiatéw i przedmiotéw

niebezpiecznych (PMN) obowiazujace od dnia 15 wrzeé-

nia 1968 r. (Dz. TiZK nr 20 poz, 84)
Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw Wewne-
trznych z dnia 2 grudnia 1983 r, w sprawie warunkdéw
i kontroli przewozu drogowego materiatéw niebezpiecz-
nych. (Dz.U,nr 67, poz. 301 z 1983 r, ) wraz z péiniej-

szymi zmianami

4, Symbol wg SWW -~ 1261-16.

" -
5, Autor projektu normy -~ inz, Anna Hadry$ - Zaktady

Tworzyw i Farb PRONIT.

6, Wydanie 2 - stan aktualny; lipiec 1986; uaktualniono

normy i dokumenty zwiazane, zmieniono grupge katalogowa
oraz wprowadzono zmianeg:

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/1980,



