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N O R M A BRANŻOWA BN-?? 

TWORZYWA Tworzywa termoplastyczne 
6386-01 

SZTUCZNE 
Celuloid Zamiast 

B N-67/6386-01 

1. WST§P 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest termo

plastyczne tworzywo sztuczne o nazwie handlowej Celuloid, 

otrzymywane z nitrocelulozy zżelatynizowanej plastyfikato

rami, z dodatkiem napełniaczy i barwników. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Celuloid ma 

zastosowani e w przemyśle galanteryjnym, optycznym, 

produkcji instrumentów muzycznych i innych. 

2. POOZIAL I OZNACZENIE 

w 

2.1. Rodzaje,. W zależności od zawartości napełniacza 

uzyskanego efektu kolorystycznego rozróżnia się trzy ro

dzaje Celuloidu: 

A - Celuloid przezroczysty bezbarwny oraz barwny we 

wszystki ch kolorach, z jednol i tym odcieni em barwy danego 

ko loru, 

B _ Celuloid pigmentowany z dodatkiem napełniaczy i pla

styfikatorów, we wszystkich kolorach, z jednolitym odcie-

niem barwy danego koloru, 

C _ Celuloid deseniowy, perłowy, marmurek, szylkret 

inne, z ewentualnym dodatkiem napełniaczy i plastyfikato_ 

rów, we wszystkich kolorach i odcieniach. 

2.2. Odmiany. W zależności od sposobu wykończenia 

powierzchni rozróżnia się C~luloid polerowany dwustron-

Grupa katalogowa 1026 

2.4. Przykład oznaczenia Celuloidu rodzaju A, jedno-

stronnie polerowanego, czerwonego, grubości 2, O mm, ga_ 

tunku I: 

CELULOID A JEDNOSTRONNIE POLEROWANY, 

CZERWONY 2, O I B~77/6386-01 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wyglad zewnetrzny. Celuloid produkowany jest w 

postaci arkuszy i płyt, z obciętymi lub ni e obciętymi brze

gami. 

Powi erzchni a arkuszy i pł y t powi nna być równa, bez po_ 

fałdowa.ń i barwnych smug. 

Barwa, odcień i wzór powinny odpowiadać ustalony m 

wzorcom lub powinny być zgodne z zamówieniem odbiorc y . 

Dopuszcza się odchy lenia w odcieniu barwy w stosunku 

do ustalonego wzorca, z tym że powinien ob być jednolity w 

całej parti i Celuloidu. 

W Celuloidzie rodzaju C dopuszcza się odchylenia wzoru 

w stosunku do uzgodni onego wzo rca. 

3,2. Dopuszczalne niedopuszczalne wady p .... wierzchni 

podano w tab I. 1, 

3 . 3. Wymiary podano w tabl, 2. 

3,4. Własności fizykomechaniczne podano w tabl. 3. 

3.5. Przezroczystość Celuloidu rodzaju A. niebarwione. 

go podano w tab I. 4. 

nie, jednostronnie lub niepolerowany. 4. P/!\KOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Celuloid tego samego gatunku, postaci, 

2.3. Gatunki . W zależności od wyględu zewnętrzne- rodzaju i odmiany w ilości ' około 50 kg należy pakować w 

go, wymiarów i własnDści fizykomechanicznych rozróżnia 

się dwa gatunki Celuloidu, oznaczone kolejno cyframi rzym... 

skimi: I i Ił. 

drewni ane klatki wyłożone papi erem pakowym. 

i płyty polerowane należy przekładać bibułkę wg 

7328-02. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 

Arkusze 

B~7.9/ 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 30 grudnia 1977 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1978, poz. 51) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,.ALFA" 1988, Druk . Wyd. Norm. W,wa. Ark. wYd. 1,15 Nakł . 200 + 23 Zam. 3936/86 Cena zł 48 .00 

.. 
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Tablica 1 

Wady jednego Rodzaj.A Rodzaj 8 Rodzaj C 

Lp. arkusza lub pły-

ty Celuloidu gatunek I gatunek II gatunek I gatunek II gatunek I gatunek II 

1 2 3 4 S 6 7 8 

1 Rysy spowoclo-· nie więcej niż nie normalizu- dopuszcza I ne nie normalizu- dopuszczalne nie normalizu-

wane n i erów- 10 sztuk je się wzdłuż brze- je się wzdłuż brze- je się 

nościami płyt gÓwarkuszy gówarkusza 

polerowni- lub płyty na lub płyty na 

czych o długo_ pasi e o szero- pasi e o szero-

ści powyżej kości 100 mm kości 100 mm 

10 mm 

2 Rysy o długości nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż 

10.;. 30 mm 10 sztuk 20 sztuk 20 sztuk 50 sztuk 20 sziuk 60 sztuk 

3 Plamy matowe nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż ni e więcej niż nie więcej niż 

(mętne) o 4 sztuki 10 sztuk 4 sztuki 10 sztuk 4 sztuki 10 sztuk 

średnicy do 

30 mm 

4 Ot wory (dziu- ni edopuszcza l- nie więcej niż niedopuszczal- nie więcej niż niedopuszczal- nie więcej niż 
ry) 1) ne 10 sztuk o ne 10 sztuk o ne 10 sztuk o 

łęcznej po- łęcznej po_ łęcznej po-
wierzchni nie wierzchni nie wierzchni nie 
większej niż większej niż więk~zej niż 

5 cm 2 5 cm 2 5 cm 

5 Obce wtręcenia, ni e wię cej niż ni e w;.ęcej niż nie więcej niż nie więcej n rż nie więcej niż dopuszczalne 

barwne punkty 15 sztuk o 20 sztuk o 15 sztuk o 45 sztuk o S sztuk o 

średnicy średnicy średnicy średnicy średnicy 

0,5.;. 1 mm 0,5.;. 2 mm 0,5.;. 1 mm 0,5.;. 2 mm 3 mm 

6 Wklęsłości nie więcej niż nie więcej niż nie więcej niż ni e więcej niż ni e więcej niż ni e więcej niż 

i wypukłości 5 sztuk o 5 ·sztuk o 5 sztuk o 15 sztuk o 5 sztuk o 15 sztuk o 
nie zmieniaję.- średnicy średnicy średnicy średnicy średnicy średnicy 

ce wymiarów do 6 mm do 25 mm do 6 mm do 6 mm do 25 mm do 50mm 
grubości 

7 Fałdy i zagięcia ni edopuszcza 1- ·niedopuszczal- ni edopuszcza 1- lO i edopuszcza 1- ni edopuszcza 1- niedopuszczal-
bez wyraźnych ne ne ne ne ne n~ 

pęknięć 

Wady wg Lp. 1 • 2, 3 dotyczę Celuloidu polerowanego. 

1) W nieobciętych arkuszach Celuloidu wszysUdch gatunków dopuszcza się otwory na jednym brzegu szerokośc i 

arku sza, powstajęce w czasie prbcesu technolągicznego. 

Tablica 2 

Grubość Dopuszcza I ne Długość 
Dopuszczalne odchyłki 

Szerokość 
Dopuszczalne odchyłki 

odchyłki 
mm mm 

mm mm mm 
mm 

gatunek gatunek I II gatunek I gatunek II 

0,3.;. 0,6 
+0,05 
_0,04 

Gl 0,7.;. 1, 1 
+0,06 

N -0,05 III 
::J 

:L .. +0,07 fil 1,2 .;. 1,5 +50 +50 +50 +50 
-0,06 1400 

-100 _200 
700 

-70 -120 

1 , 7 .;. 2, O ±0,12 

2,5 ±0,J5 

:>. 
3, O. 3,5 ±0,20 - 4, O. 4,5 ±0,30 » - 5,0 ±0,40 a. 
6,0 ±0,50 

Celuloid w arkuszach i płytach może być produkowany o innej długości i · szerokości po uprzednim uzgodnieniu 
z odbiorcjl. 
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Tablica 3 

- Rodzaje 
• 

Grubość 
A B C 

Wymagania 
mm 

gatunek 

I II I II I \l 

1 2 3 4 5 6 7 8 

a) Napręż~ia zrywajęce MPa 0 , 30 + 0,50 41 ( 420) 39 (400) 

(kG/cm ) nie mniej niż 
0,51 + 1,00 39 ( 400) 36 ( 370) 34 ( 350) 29(300) 29 (300) 27 (280) 

1 , 01 1,50 37 (380) 34 ( 350) 

b) Wydłużenie względne przy zer- 0,30.;. 0,50 1.2 10 8 6 

waniu, GJt, nie mniej niż 
O, 51 1,00 14 12 12 10 10 8 

1,01 1,50 16 14 . 12 lO 

cl Zawartość ci ał lotnych, %, O, 3 -:- 3, O 3 3 3 3 3 3 

nie więcej niż 
3, 0.;- 6,0 1) 3 3 3 . 3 3 3 

d) 
o 

Temperatura dymienia, C, 
1, 12 + 6,00 165 165 165 165 165 165 

nie więcej niż 2) 

e) Zmiana wyględu zewnętrznego 
3, O + 6, O 

brak pęknięć i pofałdowań; 
po moczeniu w goręcej wodzi e 2) dopuszcza się zmatowi eni a i rysy 

f) Skurcz liniowy Celuloidu bez .. · ; 
1,00 + 2,00 2 2 nie normalizuje się 

barwnego, %, nie więcej niż 

1) W Celuloidzie pr.zeznacZonym 'do prod'-'ccji opraw okularowyc h zawartość ciał lotnych powi nna wynosić 
y' , 

ni e:'Wlęcej 

niż 1,5'. 

2) Oznaczani e wyk':'nuje- się na żędanie odbiorców. 

Tablica 4 

Grubość arkuszy 
lub płyt O, 37 O, 4 0, s.;. O, 6 0, 7+0, 8 O, 9+ l , O 

mm 

Liczba arkuszy 
lub płyt gatun-
ku I, przez lO 9 8 7 
które można 
odczytać druk 

Liczba arkuszy 
lub płyt gatun-

ku 1\, przez 7 6 5 4 
które można 
odczyta,ć druk 

Za 2!!!Iodę odbiorcy dopuszcza się inny rodzaj opakowania 

lub transport luzem. 

Na każdym opakowaniu należy umieścić etyki etę zawiera-

j{lc{l co najmniej: 

a) nazwę producenta, 

b) oznaczenie wg 2.4, 

c) numer partii, 

d) masę netto, 

e) znak pakowacza, 

f) znak ostrzegawczy dla materiałów łatwo palnych wg 

PN-85/0-79252. 

1,1.,.1,2 1,371,5 1,8+2 2, 5.;. 3 3, 5.;. 4 4, 5.;. 6 

6 5 4 3 2 l 

3 3 2 2 l l 

Etykietę tej samej treści należy umieścić wewnętrz każ_ 

dego opakowani a. 

Na każdym arkuszu i płycie, w miejscu nie psuję cym ich 

wartości użytkowej, należy umieścić znak określajęcy ga-

tunek i numer partii oraz inne oznakowanie według uzgod-

nienia z odbiorcę. 

4.2. Przechowywanie. Celuloid należy przechowywać w 

" o, 
pomieszczeniu o temperaturze do 25 C, zabezPieczony przed 

promieniami słonecznymi, z oświetleniem hermetycznym, z 

dala od grzejników oraz zgodnie z przepisami dla materia-

łów łatwo palnych. 

• 
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4.3. Transport. Celuloid należy przewozić kolej{l lub. 

samochodami w opakowaniu wg 4.1 zgodnie z obowi {I zuJ {I

cymi przepisami o przewozie materiałów przedmiotów 

niebezpiecznych 1). 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań wykonywane dla każdej partii Celu

loidu; 

a) sprawdzenie wyględu zewnętrznego, barwy, 

wad powierzchni (3.1, 3.2), 

b) sprawdzeni e wymi arów (3. 3), 

wzoru 

c) oznaczanie naprężenia zrywaj{lcego wydłużenia 

względnego przy zerwani u (3.4), 

d) oznaczanie zawartości ciał lotnych (3.4), 

e) oznaczanie temperatury dymienia (3.4), 

f) sprawdzenie zmian wygi {Idu zewnętrznego po moczeniu 

w goręcej wodzi e (3.4), 

g) oznaczanie skurczu liniowego (3.4), 

h) oznaczanie przezroczystości (3.5). 

S.2. Wielkość partii. Partię Celuloidu stanowi {I arkusze 

iub płyty jednego rodzaju, gatunku i koloru, tej samej gru

bości, w i lości od 100 do 2000 kg. 

5.3. Pobieranie próbek 

a) badania na zgodnoŚĆ z 3.1 i 3.2 należy przeprowadzić 

na wszystki ch płytach lub arkuszach stanowi {lcych partię. 

b) do badań dotycztlcych wymagań wg 3.4 należy pobrać 

w sposób losowy liczbę arkuszy lub płyt, w zależności od 

liczności partii, zgodnie z tabl. 5. 

Tablica 5 

Liczność partii Liczba arkuszy lub płyt pobra_ 
sztuk nych do badań wg 3. 4 

sztuk 

16.;- 150 l 

151 1200 2 

Z każdego wylosowanego arkusza należy odcitlć wzełuż 

dłuższego boku pas Celuloidu o szerokości 15 cm i podzie

lić na połowę. 

Z każdej._~ylosowanej płyty odcitlć dwa kawałki o wymia_ 

rach około 5X20 cm. 

Połowę pobranych próbek przeznaczyć do badań labora

toryjnych, a dru9ę połow.ę przechowywać przez dwa mie

sięce jako próbki rozjemcze. 

Z każdej parli i płyt przeznaczonych do prodi.J<cji opraw 

okularowych należy pobrać 5 płyt i z każdej odcl{lć z sze-

c) Do badań na zgodnoŚĆ z 3.3 należy przyjtlć wg PN-79/ 

N-03021 plan badania jednoąt,?pniowy - kontrolę norma I",. 

Lic2bf arkuszy lub płyt ppdano w tabl. 6. 

TabU ca li 

Licz"'; Liczba arkuszy lub płyt 

LicznoŚĆ partii 
ność .. kwaUfikuj{lcych lub dys-
p rób_ kwall f1kujtlcych partilp 
ki 

. ·gatunek I gatunek II 
sztuk 

m1 . . m 2 m 1 m 2 

16.;- 25 5 2 3 3 4 

26.;- 50 8 3 4 5 6 

51 .;- 90 13 5 6 7 8 

91 150 20 7 8 10 1 1 

151 280 32 10 11 14 15 

281 . 500 50 16 15 21 22 

501 1200 80 21 22 21 22 

m 1 - liczba kwalifikujęca, 

m 2 - liczba dyskwalifikujęca, 

przy czym; 

- gdy liczba sztuk wadliwych nie przekracza liczby 

m 1 (~ m 1), partia jest zgodna 2 wymaganiami normy, 

- gdy liczba sztuk wadliwych jest równa lub większa 

od liczby m2(~ m 2), partia jest niezgodna z wymaga-

niami normy. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnętrznego i wad należy 

wykonać nie uzbrojonym okiem w świetle odbitym natural

nym lub sztucznym. 

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów. Długość I szerokość ar

kuszy I płyt sprawdzać za pomocę przyrztldów pomiarowych 

2 podzlałktlmi limetrowtl. Grubość sprawdzać mikrometrerr; , 

wykonujtlc szeŚĆ pomiarów dla każdego arkusza lub płyty. 

Pomiary powinny być wykonane w dwóch punktach obu 

długości I w jednym punkci e obu szerokości. 

5,4.3. Oznaczanie naprCŻenia zrywajacego j wydłużenia 

wzglednego przy zerwaniu 

5.4.3.1. Próbki do oznaczania, Z pobranej wg 5.3b) 

próbki wycl{lć w dowolnym kierunku paski 

150 ±IXI5 ±0,5mm. 

o wymiarach 

GruboŚĆ wyciętych pasków zmierzyć mikrometrem w 

trzech punkUich z dokładnościtI do 0,01 mm, przyjmujtlc za 

wynik średnitl arytmetycznę wyników wykonanych .pomla_ 

rokości płyty pas Celuloidu o szerokości około 18 cm, z rów. 

którego należy przygotować próbki do badań wg 5.4.6. 

Płyty, z których odcięto próbki, należy dołtlczyć do par-

ti i. 

1) Patrz Informacje dodatkowe P. 3. 

'.4.3.2. Przyrzad do oznaczania. Zrywarka o zakresie 

pomiaru siły tak dobranym, aby wielkości sił potrzebnych 

do zer~ania próbki zawarte były w granicach 10 • 

wskazań zrywarki i szybkości posuwu dolnego 

50 mm/min. 

uchwytu 
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5.4.3. 3. Wykonani e oznaczani a. Przed przystępieni em 

do oznaczania uchwyty :z;rywarki ustawić w od ległości 

100 mm. 

Przygotowanę próbkę zamocować w uchwytach zrywarki 

pionowo i centrycznie. Próbka powinna być tak zamocowa

na w uchwytach, aby podczas oznaczania nie miała , możli-

wości poślizgu. 

Po zamocowaniu próbki uruchomić zrywarkę, a następ-

nie na skali zrywarki odczytać siłę zrywajęcę (Pr) wy-

dłuż§ni e bezwzg lędne (~l ), 

5.4.3.4. Obliczanie wyników 

a} Naprężenie zrywajęce (ct r ) należy obliczyć w MPa wg 

wzoru 

w którym; 

p - siła zrywajęca, kG, 
T 

0,98' 10-
1 

Ao - pole pierwotnego przekrn;u poprzecznego próbki, 
2 

cm • 

b} Wydłużenie względne przy zerwaniu (ti' ) obliczyć w 

procentach wg wzoru 

w którym; 

~I 
ti=-- . 100 

lo 

~I - wydłużenie bezwzgtędne, mm, 

lO - p ;erwotna długość ~miarowa próbki, mm. 

(2 ) 

przyjęć 5.4.3. S. Wynik. Za wynik oznaczania należy 

średnię, arytmetycznę wyników co najmniej 7 oznaczań, 
/ 

obliczonych z dokładnościę do 1 kG w przypadku oznacza

nia naprężenia zrywajęcego i lo/v w przypadku wydłużenia 

wzg lędnego. 

5.4.4. Oznaczanie zawartości ciał lotnych. Z próbki Ce-

' Iuloidu wycięć płytkę o wymiarach 50 ±IXSO ±l mm w 

jednym z rogów wycięć otwór średnicy około 3 mm. 

Płytkę oczyszczonę sprężonym powietrzem lub szczotkę 

z wiórków celuloidowych, zważyć z dokładnOścię do 

0,0002 g, zawiesić na podstawce z drutu i wstaw ić do su

szarki uprzednio nagrzanej do temperatury 120 ±2
o

C na 

h. 

Po tym czasie Płytkę schłodzić w eksykatorze zważyć 

z dokład/1lOścię do 0,0002 g. 

Zawartość ciał lotnych (X1) obliczyć w procentach wg 

wzoru 

w którym; 

m1 - masa próbki po wyjęciu z suszarki, g, 

m Z - masa próbki przed włożeniem do suszarki, g. 

Za wyn ik należy przyjęć średnię arytmetycznę wyników 

co najmniej ,dwóch oznaczań różnięcych się najwyżej 00,3% .. 

5.4. S. Oznaczanie temperatury dymienia 

5.4. S. 1. Przyrzady 

a} Laźnia glicerynowa. 

b} Probówka szklana o :wymiaraCh; wysokość 

145 mm, średnica wewnętrzna 15.,. 25 mm. 

około 

c} Korek gumowy do probówk i z otworem lub bocznymi 

nacięciami. , 

5.4. S. 2. Wykonanie oznączania, Z próbki Celuloidu na

strugać za pomocę szk lanej płytki drobnych wiórków, które 

nie powinny ulec natłuszczeniu (np. z F'ęk przygotowujęcego 

próbkę ), 

Ustrugane ,wiórki suszyć w cięgu 2 h w suszarce ogrza-
o 

nej do temperatury 50 ±2 C. Z tak przygotowanych wiór-

ków odważyć około O, 1 g i umieścić w suchej probówce. 

Probówkę zakryć korkiem i zanurzyć w łaźni glicerynowej 

o temperaturze około 100
0

C do głębokości S ±1 cm. Laźnię 

ogrzewać tak, aby temperatura wzrastała z szybkościę 
o , 

3 .;. S ,c na minutę. 

Próbkę ogrzewać do 'czasu pojawieni a się dymu. 

Za wynik oznaczania należy przyjęć najniższę tempera-

turę pojawienia się dymu w trzech równolegle wykonywa-

nych próbkach, w których różnice temperatury nie 
o 

kraczaję S C. 

prze_ 

5.4.6. Sprawdzenie zmian wY91adu zewnetrzneqo po mo

czeniu w 90racej wodzie. Z pobranych wg S.3b} próbek 

Celuloidu wycięć płytki o wymiarach 250 ±10X180 ±10 mm, 

Ć d . t 90 ±SoC. a następnie zanurzy je w wo Zle o tempera urze 

Po upływie 2 min sprawdzić wyględ płytek. 

Do oceny zmian wyględu zewnętrznego Celuloidu po mo-

czeniu w goręcej wodzie należy stosować co najmniej 

S,próbek. 

5.4.7. Oznaczanie skurczu liniowe90. Z próbki Celuloi-

du wyci ęć płytkę o wymi arach; 200 ±2 (z długości arku_ 

sza}Xl00 ±2 mm (z szerokości arkusza) i narysować na 

niej linię równoległę do jej dłuższego boku. W suszarce 
o 

ogrzanej do temperatury 110.;. 115 C umieścić dwie meta_ 

lowe płytki o wymiarach nieco większych od badanej prób

ki, przy czym jedna z płytek powinna ważyć O, S kg. 

Po upływie 1 h na jednę z płytek kładzie się badanę prób

kę i przykrywa drugę ważęcę O, S kg. W ten sposób próbkę 

przetrzymywać 1 min, a następnie przenieść na szk lanę 

płytkę , i po ostudzeniu zmierzyć linijkę z podziałkę milime_ 

trawę· 

Skurcz liniowy (XZ) obliczyć w procentach wg wzoru 

w którym; 

- długośĆ próbki przed ogrzewaniem, mm, 

11 - długość próbki po ogrzewaniu, mm. 
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Za wynik należy przyjęć średnię arytmetycznę wyników 

co najmniej dwóch oznaczań, których różnica nie przekra_ 

cza 0,3%. 

5.4.8. Spr.awdzanie przezroczystości. Na białym arku

s zu papieru, na ·którym wykonano napis czcionkę wielkości 

B P. (3,01 mm), nakładać jeden na drugi arkusz lub płyty 

Celuloidu tej samej grubości. 

Za wynik należy przyjęć największę liczbę arkuszy 

płyt, Celuloidu, przez którę pi smo jest czytelne. 

lub 

5.5. Ocena wyników badań. Partię Celuloidu nalety 

uznać za dobrę, jeżeli wyniki badań sę zgodne z wymaga

niami normy. 

W przypadku gdy wyniki badań na zgodność wg 3. l, 3.2, 

3.3 i 3.5 sę niezgodne z wymaganiami normy, partię nalety 

zwrócić do przesortowa,?ia i ponownie zgłosić do odbioru. 

Jeżeli wyniki badań własności fizykomechanicznych (3.4) 

sę niezgodne z wymaganiami normy, nalety powtórnie wy_ 

konać badania z podwójnej liczby próbek. 

W przy.padku powtórnego otrzymania ujemnych wyników, 

partię Celuloidu na l eży odrzucić. 

KONIEC 

INFOR'vlACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę - Zakłady Tworzyw. 

r-=arb PRONIT w Pionkac h. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6097-03 

a) gatunki Celuloidu ograniczono do I i II, 

b) nie uwzględniono wymagań dotyczęcych prętów rur, 

cl wprowadzono badanie zmian wyględu zewnętrznego Cs-

lulaidu po moczeniu w goręcej wodzie, 

d) zróżnicowano spOSÓb pobierani a próbek w zależności 

od rodzaj u badania, 

e) zaktualizowano przepisy transportowe oraz warunki 

przechowywania, 

t) podano api s oznaczania naprężenia zrywajęcego wy

dłużenia względnego. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-79jN-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-BsjO-792s2 Opakowani a transportowe z zawartościę. _ 

Znaki i znakowan i e. Wymagania podstawowe 
c. 

BN-79/7328-02 Bibułka serwetkowa -. -
Przepisy o przewozie koleję mater i ałów przedmiotów 

niebezpiecznych (PMN) obowięzujęce od dnia 15 wrześ

nia 1968 r. (Dz. TiZK nr 20 poz. 84) 

Rozporzędzenie Mini ~trów Komunikacji i Spraw 

trznych z dni a 2 grudni a 1983 r. w sprawi e 

Wewnę-

warunków 

i kontroli przewozu drogowego materiałów niebezpiecz

nych. (Oz.U. nr 67, poz. 301 z 1983 r.) wraz Z później-

szymi zmianami 

4. Symbol wg SWW - 1261-16. 

• 
5. Autor projektu normy - inż. Anna Hadryś - Zakłady 

Tworzyw i Farb PRO'IIT . 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1986; uaktualniono 

normy i dokumenty zwięzane, zmieniono grupę katalogowę 

oraz wprowadzono zmięnę: 

zmiana l - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/1980. 


