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NORMA BRANZOWA BN-72 

TWORZYWA 6379-03 
SZTUCZNE Kity epoksydowe 

Epidian 430 i 433 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

dwuskładnikowe kity epoksydowe o nazwie han
dlowej Epidian 430 i 433. 
Składnik A obu kitów jest kompozycją mody

fikowanej żywicy epoksydowej i mączki kwarco
wej jako napełniacza. 
Składnik B jest modyfikowanym utwardzaczem 

aminowym o nazwie handlowej Utwardzacz T. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity 
epoksydowe Epidian 430 i 433 mają zastosowanie 
przy układaniu i spoinowaniu wykładzin antyko
rozyjnych w obiektach przemysłowych,' zwłaszcza 

przemysłu: chemicznego, włókienniczego, celulo
zowo-papierniczego i innych, jako zabezpieczenia 
konstrukcji betonowych i murowanych narażo

nych na działanie ługów, roztworów kwasu i soli 
oraz wody. 

1;3. Zakres stosowania normy. Normę należy 

stosować do oceny jakości i badania własności Epi
dianu 430 i 433. 

1.4. Normy i dokumenty związane 
PN-67jC-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne 

pobierania i przygotowywania próbek 
PN-59jC-83001 Aceton techniczny 
PN-71/C-84038 Wodorotlenek sodowy techniczny 
PN-69jC-84051 Kwas siarkowy techniczny 
PN-68jC-89025 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 

temperatury ugięcia metodą Martensa 
~ PN-68jC-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 
[-: cech wytrzymalościbwych przy statycznym ści-
o:: k R. • s aniu 
-'" .,,~ PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 
~~ , 
~ ..: chłonnosci wody 
N~PN-71jH-86020 Stal odporna na korozję (nie
~~ rdzewna i kwasoodporna). Gatunki 
~ 06-----
2~ I) Symbol wg SWW: 1268-23. 

~~ 
~o 
.9 'tS 

Grupa katalogowa X 2.71) 

PN-69jH-92121 Blacha cienka stalowa do tłoczenia 
PN-58/M-82101 Śruby zgrubne ze łbem sześcio-
kątnym 

PN-58/M-82143 Nakrętki sześciokątne zgrubne 
PN-66/M-85021 Kołki walcowe 
PN-67/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane 

i tekturowo-blaszane oraz zamknięcia do arty
kułów spożywczych niekonserwowych 

PN-66jO-79562 Opakowania jednostkowe szklane. 
Butelki do pestycydów 

BN-65j5043-01 Hoboki uniwersalne 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów 
towarowych w komunikacji wewnętrznej. Załącz
nik 11r 10 (Do art. 27 ust. 4 pkt 4 DKP). 

2. OZNACZENIE 

2.1. Przykład oznaczenia składnika A Epidianu· 
433: 

EPIDIAN 433 Składnik A BN-72/6379-03 

SWW 1268-23 

2.2. Przykład oznaczenia składnika B Epidianu 
433: 

EPIDIAN 433 Składnik B 

SWW 1268-23 

BN-72/6379-03 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Wygląd i barwa skład
ników A i B Epidianów 430 i 433 powinna być 
następująca: 

Składnik A Epidianów 430 i 433 powinien mieć 
postać gęstej jednolitej pasty o barwie od szarej 
do szarobrązowej o ró~nej intensywności odcieni. 
Dopuszcza się możliwość częściowej sedymentacji 
napełniacza, dającego się wymieszać do rówńo
miernego zawieszenia napełniacza w całej masie. 
Składnik B powinien być jednorodną ciec74 

o barwie od żółtej do brązowej bez widocznego 
zmętnienia. 

s~.-------------------------------________________________________________________________ --. 
o~ 
Ę ~ Zjednoczenie Przemysłu Organicznego 
S'" Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Organicznego 
"," 
.E g dnia 19 stycznia 1972 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu 
"" ... " R. od dnia 1 stycznia 1973 r. (Mon. Pol. nr 19/1972, poz. 118) ZS~ ________________________________________________________________________________ ~ 
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I 
3.2. Wymagania szczegółowe 

Tablica 1 

Epidian 430 

Wymagania Składnik Składnik 
A B 

l. Dla skład-
ników kitu 

a) Napeł-
niacz, % 71 +3 -

b) Współ-
czynnik 
załamania 

i 

I 
światła 1,5320+ I 
n20 - 1,5370 

D I I 

II. Dla masy kito-
wej 

a) Czas użytko-
wania masy 
lFitowej, min, 

I nie mniej 

I niż 60 

III. nia kitu utwar-
dzonego 

a) Odporność 
na' działanie 
40-procento-
wego kwasu 
siarkowego, 
zmiana ma-
sy, 0,'0, naj-

+ 0,5 wyżej 

b) Odporność 
na działanie 
20-procento-
wego wodo- I 

rotlen'ku so-
dowego, 
zmiana ma-

0/ . sy, 0, naJ-
-I- 0,5 wyżej 

e) Chłonność 
wody zimnej, 

I zmiana ma-
0/ . sy, 0, naJ- , 

wyżej + 0,2 

d) Wy trzyma-
tość doraźna 
n a ściskanie, 
kG/cm2, nie 
mniej niż 750 

e) Wytrzyma-
łość doraźna 
na rozrywa-
nie, kGj.cm2, 

100 nie mniej niż 

f) 
, 

Temperatu-
ra ugięcia 
metodą Mar-
tensa, oC, nie 
mniej niż 60 

Epidian 433 

Składnik Składnik 
A B 

71 +3 -

1,5320+ 
- 1,5370 

40 

l 
I 

I + 0,2 

, 
! 
I 

+ 0,2 

+ 0,05 
I 

1000 

110 

60 

4. P AKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Składnik A Epidianu 430 i 433 powinien 
być pakowany do zamykanych naczyń z blachy 

stalowej ocynkowanej. Dopuszcza się również po
jemniki blaszano-tektu~owe. 
Pojemność i rodzaje opakowań: 
- 80 kg hoboki uniwersalne cynk 50 BN-65/ 

5043-01, 

- 40 kg h0boki uniwersalne cynk 25 BN-65/ 
5043-0L 

Stosuje się róv.' n ież opakowania mniejsze o po
jemności 1 -7 10 kg z materiału odpornego na dzia
łanie składnika A: 

- 1 kg pliszki blaszane ocynowane lub blasza
no-tekturowo wg PN-67/0-79552. 

4.1.2. Składnik B należy pakować do naczyń 

z blachy stalowej ocynkowanej lub ocynowanej 
lub do butelek. 
Pojemność i rodzaj opakowań : 

- 20 kg hoboki uniwersalne cynk 25 BN-65/ 
5043-01 , 

_ . 1 kg puszki blaszane . ocynowane PN-67/ 
0-79552 lub butelki do pestycydów 1000 PN-66/ 
0-79562, 

- 0,5 kg puszki blaszane ocynowane PN-67/ 
0 -79552 oraz butelk i +) pestycydów 500 PN-66/ 
0-79552. 

4.1.3. Znakowanie opakowań. Na każdym opa
kowaniu jednostkowym należy umieścić trwały 

napis lub przywieszkę , zawieraj ącą co na jmniej: 

nazwę lub znak w ytwórni, 
oznaczenie wg 2, 
numer partii, 
masę brut to i netto, 
datę produkcji, 
okres gwarancj i. 

4.2. Przechowywanie. Oba składniki Epidianu 
430 i 433 należy przechowywać w pomieszcze
niach suchych, przewiewnych, nienaslonecznio
nych, w temperaturze nie przekraczającej 20°C. 

Składnik B należy przechowywać w oryginal-
nych szczelnie zamkniętych opakowaniach. -

4.3. Ol{res gwarancji. Kity chemoodporne Epi
dian 430 i 433 przechowywane w warunkach po
danych w 4.2 powinny zachować własności w Clą
gu 6 miesięcy. 

4.4. Transport. Transport kitów Epidian 430 
i 433 z zachowaniem wymagań 4.2, w zamkniętych 
opakowaniach osłoniętych od wpływów atmosfe
rycznych może odbywać się d owolnymi środkami 
przewozo\Nymi, zabezpieczającymi składnik kitów 
pr zed opadami atmosferycznymi i bezpośrednim 
działan i.em promieni słonecznych. 

Przy przewozie koleją stosować przepisy o łado
waniu i wyładowywaniu wagonów towarowych 
w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 (Do 
art. 27 u st. 4 pkt 4 DKP). 
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5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wszystkimi wymaganiami wymienio
nymi w 3.2. Badania wykonuje się przynajmniej 
dwa razy w roku przy zmianie surowców lub 
technologii wytwarzania. 

5.1.2. Badania niepelne należy wykonywać dla 
każdej partii produktu o wielkości do 5 ton. Obej
mują one badania wymienione w 3.2 tabl. l poz. 
I, II). 

5.2. Przygotowanie próbek do badań wykonać 
według zasad określonych w PN-67/C-04500. 
Z każdej partii lub części partii przeznaczonej do 
badań należy wybrać losowo, w zależności od licz
ności partii, liczbę opakowań jednostkowych wg 
tab!. 2. 

Tablica ~ 

Liczba opakowań 
Liczba opakowań, kt6rą 
naJeży wybrać do po-

w partii brania próbek 

do 15 6 
16 -;- 25 9 
2(1-;- 63 12 
64 -;- 160 14 

161 -;- 250 15 
powyżej 250 16 

Masa próbki pierwotnej wynosi 1 kg. Z każdego 
wylosowanego hoboka pobrać 2 próbki pierwotne. 
W przypadku opakowań z materiału odpornego 
na działanie składnika A lub puszek blaszanych 
próbkę pierwotną stanowi zawartość całego opa
kowania. Średnią próbkę · laboratoryjną przygoto
wać w ilości 5 kg. Próbkę rozjemczą w ilości 

2,5 kg należy przechowywać przez 6 miesięcy. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oznaczanie zawartości napełniacza 

5.3.1.1. Zasada oznaczania polega na rozpuszcze
niu próbki składnika A w acetonie, oddzieleniu 
napełniacza na sączku ze spiekanego szkła i wy
suszeniu do stałej masy. 

5.3.1.2. Przyrządy 
a) Suszarka zaopatrzona w regulację termosta

tową, umożliwiającą utrzymanie stałej tempera
tury z dokładnością do +2°C, 

b) Kolba stożkowa pojemności 200 mI, 
c) Tygiel sączący z filtrem ze spiekanego 

szkła G3. 

5.3.1.3. Odczymliki 
Aceton techniczny - wg PN-59/C-83001. 

5.3.1.4. Wykonanie oznaczania. Około 10 g 
składnika A odważyć z dokładnością do 0,01 g do 
uprzednio zważonej suchej kolby o pojemności 

200 mI. Zawartość kolby rożpuścić w 100 mł ace
tonu t nierozpuszczoną pozostałość, odsączyć przez 
uprzednio wysuszony i zważony tygiel sączący. 

Osad w tyglu dokładnie przemyć acetonem aż do 
całkowitego odmycia żywicy i następnie wysuszyć 
w suszarce w temperaturze 105 +2°C do stałej 

masy. 

Zawartość napełniacza (Xl) obliczyć w procentach 
wg wzoru 

w którym: 
m 2 - masa wysuszonej pozostałości na sącz-

ku, g, 
mI - odważka składnika A, g. 

5.3.1.5. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią 
arytmetyczną wyników co najmniej 2 oznaczań 
nie różniących się od średniej arytmetycznej wię
cej niż 0,5%. 

5.3.2. Oznaczanie współczynnika załamania . 

światła wykonać przy użyciu refraktometru Abbe
go, postępując zgodnie ze szczegółową instrukcją 
obsługi aparatu, w temperaturze 20°C. Jeżeli 

oznaczanie zostanie wykonane w temperaturze 20 
+ 5°C, to wynik należy obliczyć wg wzoru 

n~ = n~ + 0,00041 (t- 20) 

w którym: 
t 

nD - współczynnik załamania światła w tem-

peraturze pomiaru, 

t - temperatura oznaczania, oC. 

Za wynik należy przyjąć średnią arytmetycz
ną wyników co najmniej dwóch oznaczań. 

5.3.3. Oznaczanie czasu użytIwwania masy kito
wej. W zlewce, parowniczce lub kubku papiero
wym o pojemności 200 mI odważyć · 100 + 0,5 g 
składnika A o temperaturze 20 + 2°C i dodać 

składnika B w ilości: 
- dla Epidianu 430 - 5 + 0,1 g, 
- dla Epidianu 433 - 4 + 0,1 g. 

Po dokładnym wymieszaniu ze sobą składników 
masę kitową nałożyć metalową szpachelką na płyt
kę stalową o wymiarach 80X120 mm, oczyszczoną 
uprzednio papierem ściernym nr 16/80 i odtłusz
czoną acetonem. Masa kitowa powinna dobrze się 
rozprowadzać po stalowej płytce w temperaturze 
20 +2°C,. dając gładką powierzchnię. Po 120 min 
powinna stanowić masę gumowatą nie dającą się 
rozprowadzać. 



4 BN-72/6379-03 

5.3.4. Oznaczanie odporności na działanie 40-
-procentowego kwasu siarkowego 

5.3.4.1. Przygotowanie kompozycji do odlewa
nia kształtek próbnych do badań w postaci sześcia
nów. W zlewce o pojemności 1000 mI odważyć 
500 g składnika A w temperaturze 20 +2°C i od
powiednią ilość składnika B wg 5.3.3.1; całość do
kładnie wymiesza6. 
Następnie wlać do uprzednio przygotowanej for

my i utwardzać jak podano w 5.3.4.3. 
5.3.4.2. Przygotowanie form do odlewania 

kształtek w postaci sześcianów. Formy do . odlewa
nia kształtek w postaci sześcianów powinny być 
wykonane ze stali, wielogniazdowe zgodnie z za
łącznikiem 1. Formy przed użyciem należy oczyś

cić mechanicznie i odtłuścić za pomocą waty zwil
żonej w acetonie. Wewnętrzne powierzchnie formy 
powlec 'za pomocą pędzla cienką warstwą roztworu 
rozdzielającego np. 25-procentowym roztworem 
Silaku 26 (pokrycie z Silaku 26 utwardzać w su
szarce przez 2 godz w temperaturze 100°C 
i 6 godz w 180°C). Formę pokrytą warstwą adhe
zyjną złożyć zgodnie z jej przeznaczeniem 
i uszczelnić, zalewając z zewnątrz miejsca złącz 

stopioną parafiną. 

5.3.4.3. Utwardzanie liształtek w postaci sześ

cianów. Do form przygotowanych wg 5.3.4.2 wlać 
masę kitową sporządzoną jak \v 5.3.4.1 i pozosta
wić w temperaturze 20 + 2°C przez 24 godz. Po 
tym czasie rozłączyć formę, wyjąć próbki lub nad
lewy i nierówności krawędzi usunąć pilnikiem. 
Następnie pozostawić ją w pomieszczeniu na 14 
dni w temperaturze 20 +2 °C do pełnego utwar
dzenia. Do badań należy używać kształtek w po
staci szesclanów o wymiarach 30X30X 30 
(+1 mm). 

5.3.4.4. Odczynniki 
Kwas siarkowy techniczny kontaktowy gatunku 

Kt-l wg PN-69/C-84051. 

5.3.4.5. Wykonanie oznaczania. Trzy kształtki 

w . postaci sześcianów utwardzone wg 5.3.4.3 za
wiesić na nitkach i umieścić w zlewce lub kry
stalizatorze z 40-procentowym kwasem siarkowym 
na 24 godz, utrzymując temperaturę 20 +2°C. 
Nitki i naczynia powinny być odporne na działa-

. / 

. nie użytej kąpieli, a próbki tak umieszczone, aby 
były całkowicie zanurzone i nie stykały się ze 
sobą ani ze ściankami naczynia. Po 24 godz mo
czenia próbki wyjąć, obmyć w strumieniu bieżącej 
wody, osuszyć bibułą do sączenia i zważyć z do
kładnością do 0,01 g. Następnie ponownie umie
ścić próbki w tym samym środowisku agresyw
nym na okres 13 dni . Po tym czasie wyjąć prób
ki, opłukać w strumieniu bieżącej wody, osuszyć 
bibułą do sączenia i zważyć. 

----~-----------------------

Zmiany masy próbek (X2 ) obliczyć w procentach 
wg Vlzoru 

w którym: 
masa próbki po zakończeniu bad~nia, g, 
masa próbki po 24 godz pozostawania 
w kąpieli, g. 

5.3.4.6. Wynik. Za wynik przyjąć średnią ary t-
metyczną z trzech oznaczań. 

5.3.5. Oznaczanie odporności na działanie 20-
procentowego roztworu ługu sodowego 

5.3.5.1. Odczynniki 
Wodorotlenek sodowy techniczny gatunku l wg 

PN-71/C-84038. 

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. Wykonać w spo
sób identyczny jak w 5.3.4, stosując jako medium 
agresywne 20-procentowy roztwór wodorotlenku 
sodowego. 
Odporność na działanie ługu (X3 ) w procentach 

oblic zyć wg wzoru 

m ., - nt-X - .. _ "----" 
3 - m. 

o 

w którym: 
mo masa próbki po zakończeniu badania, g, 
m., - masa próbki po 24 godz pozostawania 

w kąpieli, g. 

5.3.5.3. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią 
arytmetyczną wyników trzech oznaczań. 

5.3.6. Oznaczanie chłonności wody zimllej wy
konać sposobem A wg PN-66/C-89032. Do badań 
stosować próbki (sześciany) przygotowane wg 
5.3.4.1, 5.3.4.2 oraz 5.3.4.3. 

5.3.7. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie 

5.3.7.1. Przyrządy 
a) Maszyna wytrzymałościowa odpowiadająca 

wymaganiom PN-68/C-89031 p. ~.1. 

b) Formy metalowe do kształtek w postaci sze
ścianów wg załącznika 1. 

5.3.7.2. Wykonanie oznaczania - wg PN-681 
C-89031 p. 2.3, używając do oznaczania 3 próbki 
wykonane wg 5.3.4.1, 5.3.4.2 oraz 5.3.4.3. Szyb
kość posuwu belki naciskowej powinna wynosić 
90 mm/min lub przyrost obciążenia 50 kG/s. Wy
trzymałość na ściskanie (R1) obliczyć w kG/cmz 

wg wzoru 

w którym: 

R _Pe 
1-

Ao 

Pe - największa sila ściskająca, kG, 
Ao - pole początkowego przekroju poprzeczne

go próbki, cm2• 



BN -72/6379-03 5 

5.3.7.3,. Wynik. Z uzyskanych trzech wyników 
próbek obliczyć średnią arytmetyczną. Jeżeli jed
na z poszczególnych próbek wykaże odchylenie od 
wyliczonej średniej większe niż 20%, należy wy
nik odrzucić i obliczyć średnią z dwóch pozosta
łych wyników, która jest wynikiem ostatecznym. 

, Jeżeli wyników różniących się więcej niż 20% od 
wyliczonej średniej jest . więcej niż jeden, należy 
.badanie powtórzyć. 

5.3.8. Oznaczanie wytrzymałości na rozrywanie 

5.3.8.1. Aparaty i przyrządy 
a) Formy metalowe do ósemek wg zalączni

.ka 2. 

b) Aparat Schoppera. 

5.3.8.2. Przygotowanie form do odlewania óse
mek. Formy wykonać zgodnie z załącznikiem 2 . 
. Powierzchnię form przygotować w sposób iden
.tyczny jak w 5.3.4.2. 

5.3.8.3. Utwardzanie ósemek. Gniazdko form 
przygotowanych' wg 5.3.8.2 wypełnić masą kitową 
przygotowaną wg 5.3.4.1 i utwardzić w sposób po
dany w 5.3.4.3. 

5.3.8.4. Wykonanie oznacza~a. Do badań użyć 
'sześciu próbek (ósemek). Rozrywanie przeprowa
dzić na aparacie Schoppera wg instrukcji tego 
aparatu, stosując do rozrywania ósemki przygo
towane wg 5.3.8.2 i 5'.3.8.3 wykonane w całości 
z kitu. Wytrzymałość na rozrywanie (R3) obliczyć 

w kG/cm2 wg wzoru 

R - Pt1 
3-Ao 

2 

w którym: 

Pt1 - siła potrzebna do zerwania próbki, kG, 

A02 - powierzchnia zerwania, cm2• 

5.3.8.5. Wynil{. Obliczyć średnią arytmetyczną 

z wszystkich badanych próbek, odrzucić próbki 
różniące się wynikiem więcej niż 30% od wyli
czonej średniej. Z pozostałych wyników oblis:zyć 

nową średnią arytmetyczną z dokładnością 

1 kG/cm2 • Jeżeli liczba odrmconych próbek o wy
niku oznaczenia różniącym się o więcej niż 30% 
średniej jest większa od dwóch, badanie należy 
powtórzyć. 

5.3.9. Oznaczanie temp~ratury ugięcia metodą 

Martensa należy przeprCJwadzić wg PN-68/C-89025 
tabl. 2 rodzaj próbki 1. 

5.4. Ocena wyników badań partii. Za dobrą 

uznaje się badaną partię kitu, jeżeli ma ona 
wszystkie własności zgodne z wymaganiami 3.2 
tabl. 1 poz. I, II i III d) przy badaniach niepełnych 
oraz 3.2 tabl. 1 poz. I, II i III przy badaniach peł
nych. 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań. Dla każdej przebadanej partii lub części partii 
producent kitu wystawia świadectwo badania, któ
re powinno zawierać wyniki przeprowadzonych 
badań oraz orzeczenie o zgodności własności wy
robu z niniejszą normą. Przy świadectwie badań 
zwykłych wytwórca jest obowiązany podać wyni
ki ostatnio przeprowadzonych badań pełnych dla 
tych własności, które w badaniach zwykłych nie 
zostały przeprowadzone, zaznaczyć numer partii 
i datę aktualnyc~ badań pełnych. 
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Załącznik 2 
do BN-72/6379-03 

MET i\LOW t\ FORMA DO ÓSEMEK 

1. Wymiary formy 
w mm - wg tabl. Z2-1 

metalowej do ósemek 
or az rys. Z2-1 i Z2-2. 

Tablie:a Z2-1 
-\ - I Tolerancja p rzy 

wykonaniu 1 D,~puszczal-

Wym iar . I ny wj"miar 
Oznaczen ie 

, 
nom inalny wymiar przy zuży-

I ciu 
max , min , 

a 22,2 I 22,3 I 22,1 I 22 
I 
I -- -----

b 5~,O 52,4 I 51,6 -

c 78,0 78,4 
--I 77,6 _ . 

, 
cI 22,5 22 G 22,4 22,7 

- --- -----, 
e I 39,0 29,6 38,4 I -

.. 
f 55 - -

- -

g 10,6 - -

h 26,0 I - I -

/t~ ( I - ---=-+-,-' 

+-t- --{- l:'-~-

~'- _'L. 

lfil73-03-Z2-1 ] 

Rys. Z2-1 

5 

5 

5E!ETt próbki 

" I 

, 
I / 

, \ , / ;/ 

-"-", i / / 
-~?-

T -:11-0::.<" g Powierzchnia 
~ I -'l pt'askowana 

~I 

JS379- 03-Z2-2! 

Rys. Z2-2 

2. Części składowe formy metalowej do óse
mek - wg rys. Z2-1 i Z2-2 ' oraz tabl. Z2-2 . 

Ta blica Z2-2 

Nr części 

S"Ukl Material na rys. Na zwa części Nr normy 
Z2-,1 i Z2-2 

1 I Pólf-orm a 2 St2 -

2 Śruba l = 26 2 St3 PN-58/ 
M-82l01 

3 Nakrętka 2 St3 P N-58( 
M-182143 

--------"-----

I 4 Kolek usta- 2 St5 PN-66/ 
laj ący M -85021 

~.---_._ --.-- i 
I P N-69/ 5 Blaszk a 1 I IIG I 

I 
, ! H -921 21 
, 

INfORMACJE DODATKOWE do BN-72/6379-03 

Niniejsza norma zastępuj e ŻN-63!MPCh/OE-2237 Kit epo~sydowy Epid ian 430 oraz ZN-68/MP Ch(OE-2248 Kit 
epoksydowy Epidian 433. 


