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1. WSTEP 2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zywice
epoksydowe o nazwie handlowej Epidian 1, 2, 3, 4, 5,
6, otrzymywane przez kondensacje 2,2-bis 4-hydroksy-
fenylopropanu (dianu) z epichlorohydryng w srodowi-
sku alkalicznym. Sa to produkty niemodyfikowane.

Wz6r budowy zywic epoksydowych Epidian 1, 2, 3,
4, 5, 6:
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1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zywice
epoksydowe Epidian 1, 2, 3, 4, 5, 6, stosuje si¢ w dal-
szym przetwOrstwie na wyroby uzytkowe w roznych
przemystach jako tworzywa lane, zbrojone, lakiery, za-
lewy, kity, syciwa i kleje. ’

~

2.1. Typy. Rozréznia si¢ sze$¢ typdéw niemodyfiko-
wanych zywic oznaczonych cyframi 1, 2, 3, 4, 5, 6, roz-
nigcych si¢ miedzy sobg masa czgsteczkowa, reaktyw-
noscig chemiczng 1 konsystencja.

2.2. Przykitad oznaczenia

EPIDIAN 1 BN-89/6376-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Zywice epoksydowe Epidian
1, 2, 3, 4, 5, 6, powinny by¢ produktami o barwie
od jasnozolte) do brazowej, bez widocznych nie uzbro-
jonym okiem zanieczyszczen mechanicznych. Epidian 1
jest cialem statym w postaci tusek. Epidian 2 jest cia-
tem statym. Epidian 3 i 4 sg ciatami poéiciektymi. Epi-
dian 5 1 6 sg cieczami o konsystencji ggstego syropu.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne

3.2.1. Wymagania dla Epidianéw przed utwardzeniem
— wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania e
1 2 3 4 5 6
a) Temperatura mig¢knienia, °C 63 =+ 75 50 = 63 — — — —
b) Lepkos$¢ w temperaturze 25 +0,2°C, mPa - s — — — — 1500030000 najwyze]
15000
¢) Barwa w skali zelazowo-kobaltowe], nie wigcej niz 8 8 8 7 7 7
d) Zawartos¢ zanieczyszczen mechanicznych, %, nie
wiece] niz 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03° 0,03
e) Zawartos¢ czgSci nielotnych, %, nie mniej niz 99,2 99,2 99 99 99 99
f) Liczba epoksydowa, mol/100 g 0,17 <+ 0,2310,23 =+ 0,3010,36 = 0,41]0,41 = 0,45(048 + O,Sj 0,51 <+ 0,54
g) Zawartos¢ chloru zwigzanego organicznie, %, nie
wigce] niz 0.8 0,8 0,5 0,6 0,6 0,5
h) Czas zelowania po zmieszaniu z Utwardzaczem Z-1
(TECZA) w temperaturze 20°C, minimum, nie
mniej niz — — — 40 90 90
1) Czas zelowania po zmieszaniu z Utwardzaczem F
(bezwodnik kwasu ftalowego) w temperaturze ,
120°C, minimum, nie mniej niz 90 120 120 120 - — —

-

Zgtoszond przez Instytut Chemii Przemystowej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 24 marca 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1990 r. ‘
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1989, poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 3200 + 27 Zam. 1473/89

Cena zt 75,00
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3.2.2. Wymagania dla Epidianébw po utwardzeniu — wg tabl. 2.

Tablica 2
Epidi:
Wymagania pician
1 2 3 4 3 6
a) Temperatura ugigcia metodag Martensa, °C, nie
mniej niz — 90 90 90 90 95
b) Napre¢zenia zginajgce przy zniszczeniu, MPa, nie
mnie¢j niz ! — 110 90 950 70 70
¢) Wytrzymato$é na $ciskanie, MPa, nie mniej niz 95 90 90 95 90 90
d) Napre¢zenia zrywajace, MPa, nie mniej niz — 60 50 50 45 45
e) Udarnos¢ bez karbu, KJ/m?, nie mniej niz — 10 8 ok 10 10
) Chtonnos¢ wody, %, nie wigce) niz 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
3.2.3. Wymagania elektryczne dla Epidianéw — wg tabl. 3.
Tablica 3
Wymagania Epidizn
1 2 3 4 5 6
a) Opornos¢ skrosna wihasciwa, Q0 ¢cm, nie mniej niz I - 10 1 - 10 1 - 10 1 - 10 1 - 10 1 - 10"
b) Wspotezynnik strat dielektrycznych przy czestotli-
wosci 50 Hz w temperaturze pokojowej, tg 8, nie
wigce] niz 0,005 0,005 0,005 0,005 0,010 0,015
¢) Wytrzymatos¢ dielektryczna, (grubos¢ probek
2 mm), kV/mm, nie mniej niz 18 18 20 18 20 21

3.3. Okres trwatoséci. Zywice epoksydowe Epidian 1,
2, 3,4, 5, 6, przechowywane w warunkach podanych
w 4.3 powinny zachowa¢ wilasnosci podane w rozdz. 3
przez 12 miesiecy od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Epidian 1 nalezy pakowac¢ do wor-
kow papierowych 1822-21/0K4+1AS o wymiarach
600 X 1100 X 220 mm wg PN-76/P-79005. Epidian
2 nalezy pakowac po 501 200 kg do begbnéw wg BN-87/
5046-01 lub BN-87/5046-02.

Epidian 3, 4, 5, 6 nalezy pakowa¢ po 220 kg do
b¢bnow pojemnosci 200 1 wg BN-87/5046-01 1 BN-87/
5046-03, lub po 50 kg do ocynkowanych bgbnéw po-
jemnosct 50 1 wg BN-87/5046-02.

Epidian 5 1 6 mozna takze tadowaé do konteneréw
pojemnos$ci 2 m?, autocystern oraz cystern kolejowych
wykonanych ze stali zwyktlej lub kwasoodpornej z we-
zownicg grzejng zewngtrzng lub wewngtrzng. Do pa-
kowania Epidianu 3, 4, 5 dopuszcza si¢ stosowanie
b¢bndéw nieocynkowanych pojemnoscei 200 1, jako opa-
kowanie jednorazowego uzytku. Dopuszcza si¢ stoso-
wanie innych opakowan uzgodnionych mig¢dzy produ-
centem, odbiorcg 1 przewoznikiem, jezeli zabezpieczg
produkt nie gorzej niz wyzej wymienione opakowania
i beda miaty wymiary zgodne z PN-78/0-79021. Na
kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ trwaty napis zgod-
nie z PN-85/0-79252 zawierajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) numer partii,

d) mase¢ netto,

e) datge produkciji,

f) numer partii,

g) okres trwatosci,

h) liczb¢ warstw sktadowania,

1) liczbe warstw ladowania.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm
wg PN-88/M-78216. Ladunek na polecenie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ 1 deforma-
cja. Worki na paletach nalezy uktada¢ najwyzej do
4 warstw.

4.3. Przechowywanie. Zywice epoksydowe Epidian I,
2, 3, 4, 5, 6 nalezy przechowywa¢ w opakowaniach
podanych w 4.1. .

Epidian | zapakowany w workach oraz Epidiany 2,
3, 4, 5, 6 zapakowane w be¢bnach nalezy przechowy-
wa¢ w magazynach suchych 1 zadaszonych.

Dopuszcza sig¢ uktadanie palet z Epidianem 1 zapa-
kowanym wg 4.1 do 2 warstw oraz sktadowanie w wor-
kach do 8 warstw.

Epidian 1 przechowywaé w temperaturze nie prze-
kraczajace) 30°C. Uktadanice palet z Epidianem 2, 3, 4,
5, 6 w bgbnach pojemno$ci 200 | do 2 warstw,

Dopuszcza si¢ sktadowanie Epidianu 3, 4, 5, 6 za-
pakowanych w kontenery na skfadowiskach nie zada-
szonych, zabezpieczajac produkt przed zawilgoceniem.

Epidian 51 6 mozna przechowywac¢ rowniez w zbior-

nikach ze stali zwyklej lub kwasoodpornej z wegzowni-
cami grzejnymi.
4.4, Transport. Epidian | w workach oraz Epidian
2, 3, 4, 5, 6 zapakowany w bebnach nalezy przewozi¢
krytymi $rodkami transportu zachowujgc warunki prze-
chowywania.
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Opakowania powinny byé zabezpieczone przed prze-
wracaniem si¢ 1 przesuwaniem w czasle transportu.

Epidian 51 6 w kontenerach pojemnosci 2 m* mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu lub auto-
cysternami 1 cysternami kolejowymi ze stali zwykle]
lub kwasoodpornej zaopatrzonymi w wg¢zownice grzej-
ne. ‘

Zywice epoksydowe Epidian 1, 2, 3, 4, 5, 6 nie sa
materialami stwarzajgcymi zagrozenie w transporcie
i nie podlegaja przepisom RID/ADR.

Do srodka transportowego nalezy tadowac Epidian
1 w workach do 8 warstw — nie pietrowaé palet.

Epidian 2, 3, 4, 5, 6 zapakowany w bg¢bny tadowacd
w 1 warstwie. Transport Epidianu 1, 2, 3, 4, 5, 6 po-
winien odbywac si¢ zgodnie z obowigzujacymi przepi-

sami!’.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci parametrow Epidianu 1, 2, 3, 4, 5, 6 ze wszy-
stkimi wymaganiami rozdz. 3. Badania pelne wykonuje
si¢ przy okresowej kontroli produkcji przeprowadzanej
raz na pol roku. Ponadto badania petne nalezy prze-
prowadzi¢ przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
i metod technologicznych wytwarzania mogacych mieé
wplyw na jakos¢ produktow.

5.1.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
wlasnoéci nieutwardzonych zywic epoksydowych Epi-
dian 1, 2, 3, 4, 5, 6, zgodnie z wymaganiami wg 3.1
¥ 3.da) < 1)

5.2. Wielko$¢ partii. Partic wyrobu stanowi zawar-
tos¢ kazdej cysterny lub, w zaleznos$ci od typu zywicy,
nic wigcej niz 35000 kg Epidianu 1 i 2 i nie wiece]
niz 60000 kg Epidianu 3, 4, 5, 6, otrzymanych w jed-
nakowych warunkach technologicznych wytwarzania
I przy uzyciu jednakowych surowcoOw.

5.3. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy po-
biera¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-67/C-04500.
Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi nalezy wybrac
W sposob losowy, w zaleznosci od liczebnosci partii,
liczbe opakowan podang w tabl. 4.

W przypadku cystern prébki nalezy pobieraé z kaz-
dej cysterny.

Tablica 4

Liczba opakowan jednostko-
wych, ktorg nalezy wybrac
do pobierania préobek

Liczba opakowan
jednostkowych w partii

do 15 6

16 = 23 9
24 + 63 12
64 + 160 ' 14
161 =+ 250 15
powyze] 250 26

Z kazdego wylosowanego opakowania jednostkowe-
go nalezy pobra¢ probki w takiej ilo$ci, aby z sumy
prébck Jednostkowych mozna bylo otrzymaé probke

) . .
" Patrz Informacje dodatkowe.

~o0g6lng o masie 2 kg w przypadku badan niepeinych

oraz 5 kg w przypadku badan peinych.

Probke ogdlng nalezy podzieli¢ na dwie rOwne czgSci
w przypadku badan niepetnych w ilosct 1 kg, a w przy-
padku badan petnych w ilosci 2,5 kg, z ktorych jedng
cz€$¢ przeznacza si¢ do badan laboratoryjnych, a drugg
cz¢$¢ do analiz rozjemczych.

Zywice cickte oraz Epidian 2 roztopiony nalezy po-
biera¢ probnikiem 1 =+ 4, zywice polciekle probnikiem
8 =+ 10, zywice sypkie probnikiem 14 =+ 16 wg PN-74/
C-60008.

Préobke rozjemczg producent zobowigzany jest prze-
chowywac przez 6 miesi¢cy od daty produkcji wyrobu.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymagan ogolnych wykonac orga-
noleptycznie.

5.4.2. Oznaczanie temperatury migknienia nalezy wy-
kona¢ wg PN-87/C-89085/04 metodg A.

5.4.3. Oznaczanie lepkosci w 25°C nalezy wykonac
wg PN-86/C-89085/06 metoda A.

5.4.4. Oznaczanie barwy nalezy wykona¢ wg PN-88/
C-89085/07 metoda B.

5.4.5. Oznaczanie zawartoSci zanieczyszczen mecha-
nicznych nalezy wykonaé¢ wg PN-86/C-89085/09.

5.4.6. Oznaczanie zawartosci czesci nielotnych nalezy
wykona¢ wg PN-86/C-89085/10.

5.4.7. Oznaczanie liczby epoksydowej nalezy wykonac
wg PN-87/C-89085/13 metodag A.

5.4.8. Oznaczanie zawartoSci chloru zwigzanego orga-
nicznie nalezy wykona¢ wg PN-87/C-89085/15.

5.4.9. Oznaczanie czasu zelowania po zmieszaniu z
utwardzaczami

5.4.9.1. Utwardzacz Z-1 (TECZA). Nalezy odwazyc
Utwardzacz Z-1 z dokladnoscia do 0,01 g w ilosci:

1,0 g dla Epidianu 4,

1,2 g dla Epidianu 3,

1,3 ¢ dla Epidianu 6,
oraz 10 g badanej zywicy z doktadnoscig do 0,1 g.

Oznaczanie nalezy wykona¢ wg PN-87/C-89085/19
w temperaturze 20 £1°C.

5.4.9.2. 7 Utwardzacz F (bezwodnik kwasu ftalowego).
Nalezy odwazy¢ Utwardzacz F z doktadno$cig do 0.01 ¢
w 1loSct:

2,5 g dla

3,0 g dla

5,0 g dla Epidianu

5,7 g dla Epidianu 4,
oraz 10 g badanej zywicy z dokladnoscia do 0,1 g.

Oznaczanic nalezy wykona¢ wg PN-87/C-89085/19
w temperaturze 120 £1°C. .

5.5. Przygotowanie probek do badan dla Epidianow
po utwardzeniu

5.5.1. Przygotowanie form wykona¢ wg PN-79/
C-89014 p. 2.2.1. Formy oczysci¢- papierem $ciernym
wg 2.2.4 1 wewngtrzne powierzchnie form odthuscic
acetonem lub toluenem oraz powlec lakierem siliko-
nowym, np. Silak 26. Nastgpnie suszy¢ w temperaturze
pokojowej przez 2 h i w 180°C przez 18 h. Przed zlo-
zeniem form miejsca lakierowane zwilzy¢ cienkg war-
stwa smaru silikonowego, np. Silpasta E. Szczeliny

Epidianu 1,
Epidianu 2,
3,
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w miejscach ztacz uszczelni¢, np. kitem sporzadzonym
przez wymieszanie talku, Epidianu 5 1 Utwardzacza
Z-1 w proporcji 1 = 1 = 0,1 (m/m).
5.5.2. Przygotowanie kompozycji i odlewanie probek
z Epidianu S i 6. W zaleznosci od wielkoSci formy
odwazy¢ potrzebng ilo$¢ Epidianu S lub 6. Epidian
5 lub 6 odgazowa¢ pod proznig lub przez wygrzewanie
w temperaturze 100°C przez 30 = 40 min, po czym
zywic¢ schtodzi¢ do 40°C 1 dodaé¢ Utwardzacz Z-1
W Pproporcji:
a) 100 cz.mas.
12 cz.mas.

Epidianu 5
Utwardzacza Z-1,

b) 100 cz.mas. Epidianu 6
13 cz.mas. Utwardzacza Z-1.

Zywice i utwardzacz wymieszaé razem i w razie po-
trzeby odgazowaé powtdrnie pod proznig. Wymiesza-
na zywicg z utwardzaczem wypetni¢ formy nie napo-
wietrzajgc kompozycji.

5.5.3. Przygotowanie kompozycji i odlewanie probek
z zywicy Epidian 1, Epidian 2, Epidian 3, Epidian 4.
W zaleznosci od wielko$ci formy odwazy¢ potrzebng
ilos¢ Epidianu 1, Epidianu 2, Epidianu 3, Epidianu 4
1 podgrza¢ do 140°C. Osobno odwazy¢ Utwardzacz F,
zachowac¢ proporcje zywicy do utwardzacza:

a) 100 cz.mas. Epidianu 1

24 cz.mas. Utwardzacza F,
b) 100 cz.mas. Epidianu 2

30 cz.mas. Utwardzacza F,
¢) 100 cz.mas. Epidianu 3

50 cz.mas. Utwardzacza F,
d) 100 cz.mas. Epidianu 4

57 cz.mas. Utwardzacza F.

Odwazony utwardzacz wsypa¢ do podgrzanej zywicy
Epidian. Zywice wymiesza¢ z utwardzaczem, a po cal-
kowitym rozpuszczeniu utwardzacza w zywicy wlac ja
do form przygotowanych wg 5.5.1. Formy przed na-
pelnieniem powinny by¢ ogrzane do temperatury 130°C.

5.5.4. Utwardzanie. Formy wypeinione Epidianem 5
lub Epidianem 6 pozostawié W, temperaturze pokojowe;]
przez 18 h, a nast¢pnie utwardza¢ przez 6 h w tem-
peraturze 100 £2°C. Po utwardzeniu zywicy, rozebrac
formy 1 wyja¢ ksztattki. Utwardzanie Epidianu 1, 2,
3. 4 przeprowadzi¢ wygrzewajac wypetnione formy w
temperaturze 120 £2°C przez 24 h, nast¢gpnie formy
wyjac¢ z suszarki i1 rozebra¢, po czym probki w obu
przypadkach wlozy¢ do termostatu o temperaturze
utwardzania i termostat wytaczyé. Po uzyskaniu tempe-
ratury pokojowej przez probki nalezy je wyjac z ter-
mostatu.

5.5.5. Obrobka mechaniczna utwardzonych prébek.
Przy préobkach do badan mechanicznych, rabki odlew-
nicze nalezy usungé, unikajac uszkodzenia probek.
Miejsca gradowane po rabkach odlewniczych nalezy
wygtadzic wg PN-79/C-89014 p. 2.24 1 24,

5.5.6. Klimatyzacja. Utwardzone probki nalezy badac
nie wczesniej niz po 24 h klimatyzacji, w temperaturze
23 £2°C 1 wilgotnosci wzglednej 50 £5% zgodnie z
PN-79/C-89000. Na tak klimatyzowanych prébkach
wyvkonac¢ oznaczanie.

5.6. Oznaczanie temperatury ugiecia metoda Marten-
sa nalezy wykona¢ wg PN-68/C-89025, stosujac probki
o wymiarach 120 X 15 X 10 mm.

5.7. Oznaczanie napr¢zen zginajacych przy zniszcze-
niu nalezy wykona¢ wg PN-79/C-89027 na prdbkach
o wymiarach 80 X 10 X 4 mm.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng co najmniej
10 oznaczan.

5.8. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie nalezy
wykona¢ wg PN-83/C-89031, stosujac probki o wymia-
rach 30 X 15 X 10 mm, odchytki wysokoS$ci probek
nie moga przekracza¢ 0,03 mm.

Obrobke do zadanych wymiaréw wysokosct wykonad
wg PN-79/C-89014 p. 2.24 1 24,

5.9. Oznaczanie naprezen zrywanych nalezy wykona¢
wg PN-81/C-89034, stosujgc predkosc¢ rozciggania row-
ng 5 £1,0 mm/min. Do oznaczania nalezy stosowacd
probki typu 2.

5.10. Oznaczanie udarnosci metoda Charpy nalezy
wykona¢ wg PN-81/C-89029, stosujac probki bez karbu
o wymiarach 80 X 10 X 4 mm 1 mifot o energii udaru
7.5 J.

5.11. Oznaczanie chfonnosci wody nalezy wykonac
wg PN-81/C-89032 wariant A, stosujgc probki o wy-
miarach 35 0,5 X 35 #0,5 X 3 #0,2 mm.

Probki powinny by¢ obrobione obustronnie papierem
sciernym wg PN-79/C-89014 p. 2.2.4 1 2.4, w celu usu-
ni¢gcia warstw antyadhezyjnych.

5.12. Oznaczanie opornosci wlasciwej skrosnej. Po-
miar wykona¢ wg PN-88/E-04405. Do pomiaru uzy¢
probki Srednicy 100 mm 1 grubosci 2 0,2 mm. Na
probki naklei¢, przy uzyciu oleju parafinowego, elek-
trody z folit aluminiowej. Przed pomiarem, po przy-
klejeniu elektrod, probki zmyC¢ benzyna ekstrakcyjng.
Pomiar wykonac¢ przy czestotliwosci 50 Hz 1 napigciu
pomiarowym 1000 V.

5.13. Oznaczanie wspotczynnika strat dielektrycznych.
Pomiar wykona¢ wg PN-86/E-04403 na probkach
o S$rednicy 100 mm 1 grubosci 2 30,2 mm. Na prob-
kach przyklei¢, za pomoca oleju parafinowego, elektro-
dy z pierScieniem ochronnym z folii aluminiowej lub
zastosowa¢ kondensator pomiarowy z pierscieniem
ochronnym.

Przed pomiarem, po natozeniu elektrod, probki zmy¢
benzyng ekstrakcyjng. Pomiar wykonac przy czgstotli-
wosci 50 Hz 1 napigciu pomiarowym 15 = 30 V.

5.14. Oznaczanie wytrzymatosci dielektrycznej. Po-
miar wykona¢ wg PN-86/E-04404 w oleju transforma-
torowym na probkach o $rednicy 150 mm 1 grubosci
2 10,2 mm. Do pomiaru nalezy uzy¢ elektrody o wy-
miarach & 25, & 75 do badania prébek ptaskoksztal-
tnych w kierunku prostopadtym. Pomiar wykona¢ wg
proby dorazne;.

5.15. Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotyczacych
koncowych wynikéw oznaczan nalezy wykonaé wg
PN-70/N-02120 p.. 3.3.2.
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5.16. Zaswiadczenie o wynikach badan stwierdzajace
zgodno$¢ z wymaganiami normy dotgczy¢ do kazdej
partii wysylanego produktu.

\
)

5.17. Ocena partii. Dang parti¢ Zywicy nalezy uznac
za dobra, jezeli wyniki wszystkich badan probki repre-
zentujacej t¢ parti¢ sg zgodne z wymaganiami normy.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Chemiczne ORGA-
NIKA-SARZYNA w Nowej Sarzynie.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/6376-02
a) wprowadzono do nowelizowane] normy nowy typ Epidian 6,
b) wprowadzono oznaczanie lepkosci w 25 30,2°C dla Epidianu
5 16,
¢) zrezygnowano z oznaczania lepkosci w 100°C dla Epidianu 3,
4, 5,
d) zrezygnowano z oznaczania trwalosci,
7 e) zrezygnowano z oznaczania czasu Zelowania z dwucyjanodwu-
amidem (DD) Epidianu I,
- ) wprowadzono oznaczanie czasu zelowania z Utwardzaczem F
(bezwodnik kwasu ftalowego) dla Epidianu 1,
g) powotano badania zywic nieutwardzonych wg znowelizowanej
normy arkuszowej na metody badan.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek
PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktdéw bezksztal-
tnych '
PN-79/C-89000 Tworzywa sztyczne. Znormalizowane warunki oto-
czenia dla klimatyzacji 1 badania prébek
PN-79/C-89014 Utwardzalne zywice do odlewania. Wytyczne przy-
gotowania ksztaltek do badan
PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugigcia
metodg Martensa
PN-79/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym zginaniu
PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metodg
Charpy
PN-83/C-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym S$ciskaniu
I PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chionnoéci wody
PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym rozcigganiu
PN-87/C-89085/04 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie
temperatury mi¢knienia
PN-86/C-89085/06 Zywice epoksydowe. Metody badan.
lepkosci
PN-88/C-89085/07 Zywice epoksydowe. Metody badan.
barwy
PN-86/C-89085/09 Zywice epoksydowe. Metody badan.
zawartosci zanieczyszczen mechanicznych
PN-86/C-89085/10 Zywice epoksydowe. Metody badan.
zawartosci czg¢sci lotnych i nielotnych
PN-87/C-89085/13 Zywice epoksydowe. Metody badan.
liczby epoksydowej 1 rownowaznika epoksydowego

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

Oznaczanie

PN-87/C-89085/15 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci chloru zwigzanego organicznie ulegajacego zmydleniu

PN-87/C-89085/19 Zywice epoksydowe. Metody badan. QOznaczanie
czasu zelowania po zmieszaniu z utwardzaczem

PN-86/E-04403 Materiaty elektroizolacyjne state. Metody pomiaru
przenikalno$ci elektrycznej 1 wspotczynnika strat dielektrycznych

PN-86/E-04404 Materiaty elektroizolacyjne state. Metody pomiaru
wytrzymalo$ci dielektrycznej napigciem o czgstotliwodel przemy-
stowe;j

PN-88/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiary rezystancji

PN-88/M-78216 Palety tadunkowe ptlaskie jednoptytowe czterowej-
sciowe bez skrzydel drewniane 800 X 1200 — EUR

PN-70/N-02120 Zasady zapisywania 1 zaokraglania liczb

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-87/5046-01 Opakowamia transportowe metalowe. B¢bny cigzkic
z obrgczami wytlaczanymi

BN-87/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bgbny bez ob-
reczy

BN-87/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. B¢bny cigzkie
z obreczami nasadzanymi.

Regulamin Przedsi¢biorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sylek towarowych (Dz.T. i Z.K. nr 9, poz. 68 z 1984 r.).
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo Przewozowe (Dz.U.

nr 53, poz. 272 z 1984 r.).

Przepisy o fadowaniu wagondw towarowych. Zalacznik 11 do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV). (Dz.T. 1 Z.K. nr 15, poz. 119 z 1981 r.),
wraz z poZniejszymi zmianami.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochoddw cigzarowych 1 przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i Nr 35, poz. 250 z 1968 r.).

4. Symbol wg SWW — 1268-21.

5. Autor projektu normy — Praca zbiorowa — Zaklady Che-
miczne ORGANIKA-SARZYNA w Nowej Sarzynie.

6. Informacje uzupelniajace

— Utwardzacz Z-1 (TECZA) otrzymany w wyniku reakcji 1,2-
-dwuchloroetanu z amoniakiem.

— Utwardzacz F — beg¢dacy odpowiednio rozdrobnionym bez-
wodnikiem kwasu ftalowego.

— Silak 26 — przeciwprzyczepny lakier silikonowy.

— Silpasta E — pasta tiksotropowa przeznaczona, mig¢dzy in-
nymi, do nadawania wlasnosci antyprzyczepnych specjalnym typom
form.



