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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są żywice 
\ 

epoksydowe modyfikowane o nazwach handlov.ych Epidian 51 

i 53. 

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy . Epidian 5 1 

stosowany jest głównie do lączenia na zimno szkla, metali, 

szkła do metali, cer amiki itp. ; może być używany do la

minatów, a takż e w postaci lanej, do celów konstrukcyjnych 

i elektroizolacyjnych. Epidian 53 stosow any jest głównie 

do celów elektrotechnicznyc h i na odlewy oraz do prze-

twórstwa tworzyw sztu cznych na laminaty. 

1.3. Normy, i dokwnenty związane 

PN-66 / C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gęstości 

( masy właściwej) 

PN -78/C -040 19 Oznaczanie lepkości dynamicznej lepkościo

mierzem Hoppiera 

PN - 67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera

nia i przygotowywania próbek 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów 

bezkształtnych 

PN-B1 /C - 89034 Tworzywa sztuczne . Oznaczanie cech v.y

trzymalościowych przy statycznym rozciąganiu 

PN-74/C-89085 Żywice epoksydowe nieutward.zone. Me 

tody badań 

PN-69 / C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie · , 
lości na ścinanie 

PN- 59/C-8930l Kleje do metali . Oznaczanie 

lości na odrywanie 

wytrzyma -

wy trzyma-

PN-76/M-59107 Wyroby ścierne . Ścierniwo . Klasyfikac ja 

wielkości ziarna 

PN-70/N - 02120 Zasady zaokrąglaniil i zapisywania liczb 

PN-76 / 0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartością . 

Znaki i znakowanie . Wymagania podstawowe 

1) Symbol wg SWW : 1268- 213. 

51 • 53 l , 

Grupa katalogowa 1027') 

PN-76 / 0-79252 Transportowe jeunostki opakowanlOwe. 

Z,{aki i znakowanie . Wymagania poustawowe 

' BN-76 /5046-02 Opakowania tran3ponowe meta lowe . Bc; bny 

lekkie 

BN- 76/5046-03 Opakowania transportowe me talowe . 13~bny 

c ię ż kie z obręc zami nasadzanymi 

BN -63/ 6831 - 06 Opakowania jednostkowe szkłane. 

do pestycydów 

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonów towaro-

wych w komunikacji w ewnętrznej. Zalącznik n r 10 do 

art. 27 ust. 4 pkt.4 DKP 

Przepisy o przewozie koleją materiałów l przedmiotów 

niebezpiecznych ( PM N) obowiąZUjące od 15 września 

19,68 r. (Dz.T . i Z.K. nr 20, poz . 84) 

2. OZNACZENIE 

EPIDIAN 51 BN-73/6376- 01 SWW 1268 -21 3 

\ 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Epidian 5 1 powinien być kla

rowną, lepką cieczą o z abarwIeniu od ż ółtego do ( c iemno

brązowego . Epidian 53 powinien l~yć klarowną, lepką c ie

czą o zabarwieniu od żółtego do ciemnobrązowego, o cha

rakterystycznym zapachu styrenu . 

3 .2. Wymagania s zczególowe 

3.2.1. Wymagania dotyczące Epidianówprzed utwar-

dzeniem 

Tablica l 

• 
Właściwości Epidian 51 Epidian 53 

a) Lepkość w temperaturz,· 
200 C ~ mpo s(l cp = 1 mTh . s) 4000. 6000 ' 900.1500 

G) Czas żelowania z utwar-
dzaczem Z -l (TECZA) w 
20o C , min 1 nie mniej niż 200 200 

Zjedn oczenie Przemysłu Organicznego 
Ustanowiona przez Nacz:elnego Dyrektora Zjednoczenia Przemys łu Organicznego ORGANIKA 

dnia 5 czerwca 1973 l'. jako norma obowi:ązująca w zakresie produkcji i obr,otu od dn ia 1 kwietnia 1974 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 35 /1973 poz. 108) 

Wydanie 4 
WYDAWNICTWA NORMALI 2jACYJNE "ALFA'" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa , Ark. WYd.o..>60Nakł . 100+ 2'3 z am .2393/B 5 (' ,,,, ,, zl1 800 
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cd . tabl. l 

Wlaściwości Epidian 5 1 Epidian 53 

c) S ubs t anc je Ille r O'Zpusz -
c z alne w a cetonie, %, (m/m) , 

-nle WIęcej nn 0,03 0,03 

d) Szczyt tempe r aturowy 1) 

o 
\V t emperaturze 50 C, 130d 70 130f 170 

e ) Liczba epoksydowa, 
nie mniej ni ż 0 , 39 0 , 4 1 

f) Gęstość w 20
0
e, g/cm 3 1, 13 d, 16 l ,l1d,15 

1 ) S zczyt temper aturowy - maksymalna temperatura, 
do której samor zutnie r ozgrzewa się żywica po dodaniu 
utwardzacza w wyniku egzotermicznej r eakcj i u twar dza -

, ~za; Jest to umowne określenie reak tywn oś c i kompozyc Ji. 
" I 

." 
3 . 2 . 2. Wymagania dotyczące E pidianów po utwardzen iu 

Tablic a 2 

Wlaści wośc i Epidian 5 1 Epidian 53 

a) Wytrzymaloś ć na ścina-

n ie utwar dzon e j s poiny pr zez 
16 h w temper a tur ze 20i25°e 
i 6 h w temperaturze 80 ±20 C , 
MPa (l kG / c m2 ~ 0,098066M Pa) , 
nie mnie j niż 9 ,81 7,84 

b) Wytrzymaloś ć na ścina -

nie utwar dzonej spoiny pr zez 
7 dni w temperaturze 20. 25°e , 
M P a (1 kG /cm2~0 ,098066 MPa) , 
nie mniej niż 6 , 86 5 , 8 6 

c) Naprężenie zrywające , 

kG / cm2 , nie mniej ni ż 2 4 , 52 2 4 , 5 2 

d ) Wytrzymalość na odr ywa -
nie, MPa ( l kG / cm2 ~ , 
~ 0,098066 MPa) , nie mni e j 
niż 19 , 6 1 2 4, 5 2 

3 . 3 . Okres gwaranc ji. Ep idian 5 1 i 53 przec howywane w 

warunkach podanych w 4 . 2 powinny zac hować wlasności po-

dane w 3 .2 p r z ez o kres 6 miesi.:;cy, licząc od da ty 

dukowania. 

wy"p r o -

4 . PA1\OWAN1E , PR ZEC1-l0Wl*" AN lE l TR ANS PORT 

4 . 1 . Pakowanie. ' Epidian 5 1 i 53 na l eży pakować d o b.:;" .. 

nów lekkich ocynkowanyc h w il ości 50 i, 200 kg wg BN-7C, 

5046 - 02 oraz w ilości 200 kg do bębnów c i .:; ż ki c h z o br.; 

czami nasadzanymi wg BN- 76 /5046 - 03 , a ta k że d o but elel. 

wg BN -83 / 6831 - 06 w iloś c i j kg . Jako o pakowanie tra Ił" 

sportowe należy stosować skrzynki d r ewnian e montowane 

lub transpo rte rk i z tw orzyw s z tu cznych , zgodnie z wy-

maganiam'i . Znakowanie opakowań Jednostkowyc h należy wy

konać wg P N - 76 / 0 - 7925 1 , a opakowań tra nspor towy c h 

wg PN- 76 / 0-79252 . Znakowanie powinno zawierać co n aj-

mnie j : 

a) nazwę lub znak wytwór ni , 

b) oznaczenie wg 2, 

c ) masę brutto i netto , , 
d ) dat~ produkcji , 

e) nume r p artii, 

f) o kr es gw arancji , 

g) zn aki o str zegawcze wg P N- 76/0- 7925 1 p . 2. 3 .3 . 

4 .2. P r zechowywanie . E pidian 51 i 53 należy 

chowywać w opakowaniac h o r yginalnych , s zczelnie 

prz e -

zam-

knię tyc h , w pomie s zczen iach suchych, prze wiewnyc h; 

chron ić od św iatła zgod nie z Przepisami o prz ewo z ie ko 

le Ją mater ial ów i przedmiotów niebezpiecznych. 

4 . 3 . Tran s port. E pid ian 5 1 i 53 należy prz ewozić kry

tymi ś rodkami tra nsportu, zachOW UJąc warunki przechowy

wania w cza s i e transportu zgodnie z 4 . 2 . Opakowania po 

winny być zabezpieczon e pr zed prze wrac aniem się i prze 

suwani em w czasie trans por tu . Przy przewozie kole ją na 

le ży ladować do gr a nic pe lnego wykorzys tania wagonu, za

bezpieczając opakowan ia pr zed przemIe s zczaniem się w cza

sie t r an sportu zgodnie z P r zepis ami o łaq.owaniu i wyła 

dowywan iu wagonów w komun ikacji wewnętrznej . 

Do tra n s portu Epid ianu 5 1 i 53 można stosować cys terny 

kw asoodporne l kont ene r y o obj ę toś CI 2 m
3 

5 . BADAN IA 

5 . 1. P r ogram badań 

5 .1.1. Badania pelne polegają na sprawdzeniu zgod -

noś ci w łasnośc i Epidianu 5 1 i 53 z w s zystkimi wymagania - . 

mi wg rozdz . 3. Badania pe lne wykonuje s ię przy okre so

we j k on troli produkcji , "pr zeprowadzan e j dla c o dz ie siąte j 

p a rti i, jednak nie r z adziej niż raz na pól roku. Ponadt o 

badania pelne nale ży przeprowadzać przy każde j zmianie 

stosowanych s urowców i metod t e chnologicznych wytwarza 

n i a, mogących mieć wplyw na wyniki badań . 

5 . 1 . 2 . Badania nie p elne polegają na sprawdz eniu wlas-

ności nieutwardzony c h żywic z godnie z wymaganiami wg 

3 . 2. l a) f f) i 3 . 2. 2a ) . 

5 . 2. Wielkoś ć p artii. Partię stanowi nie więcej niż 5 t 

produktu, u zyskane go w jednakowych warunkach t echnolo

gicznych wytwar z ania przy użyciu jednakowych surowców . 

5 . 3 . P o bi eranie próbek i przygotowywanie średnie j 

próbki laboratoryjnej - , wg P N - 67/ e - 04500 . Z przedsta-

wione j do badań partii nal eży wylosować na ślepo 

w ania w liczbie podanej w t abl. 3. 

T ablica 3 

opako -

Liczba opakowali jednostko-
J y ch w partii 

Licz ba próbek pierwot- , 
nych 

d o 15 6 

16 f 25 9 

26 f 63 12 

64 f 160 14 

16 1 f 250 15 

powyże'j 250 16 
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, 
Z każdego z wylosowanych opakowań jednostkowych po-

. 3 
brać próbki pierwotne, co najmniej po .. ,IDO Cm każda, 

szklanym lub kwasoodpornym zglębnikiem wg PN-74/ 

c - 60008 lub rurką szklaną. Ilość próbek pierwotnych po

branych z opakowania jednostkowego powinna być taka, aby 

z sumy próbek jednostkowych można bylo uformować prób-

kę ogólną wielkości co najmniej 2 kg w przypadku badań 

niepełnych oraz 4 kg - w przypadku badań pełnych . Z prób

ki ogólnej uformować śr ednią próbkę laboratoryjną w iloś

ci 4 kg, z której [edną CL. ęŚć przeznacza się do badania 

zgodności wlas]}ości produktu z wymaganiami normy, a dru

gą część do analiz rozjemczych . Próbkę rozjemczą w iloś

ci 2 kg producent obowiązany jest przechowywać w ciągu 

3 miesięcy , li cząc od daty produkcji. 

5 . 4 . Opis badali. 

5 . 4.1. Oznaczanie lepkości - wg P N- 78 / C-040l9 

pomocą lepkościomier za H(\~plera w tern peraturze 20
0 

C . 

za 

5 . 4 .2. Oznaczanie czasu żelowania z utwardzaczem 

Z -l (TEC Z A ) 1) w 20
0

C - wg PN-74/ C-89085 p. 2 . 18 . 

W z lewce pojemnoś c i 100 cm:3 odważyć z dokladnością 
do 0,01 g 10 tO,l g żywky epoksydowej oraz utwardzacza 

Z -l ( TE<;:: Z A ) w iloś ci l g dla Epidianu 51 i 1,05 g dla 

Epidianu 53 . Zlewkę z próbką umieszcza się 

stacie o te mperaturze 20 ±0,2
0
C. 

w termo-

. 5 . 4 . 3. Oznaczanie części nierozpuszczalnych w ace

tonie - wg P N -74/C - 89085 p. 2.6 . 

5.4.4 . Oznac ż anie szczytu temperat'Urowego 

5 . 4 . 4 . 1. Przyrządy 

a) T e rmostat g licerynowy z termoregulacją zapewnia

jącą utrzymanie stale j temperatur y 50 ± O, 5
0

C. 

b) Uchwyt ( statyw) na j>robówkę z żywicą i termometr. 

c ) Termometr o zakr esach temperatur O t 2200 C ze ska
o 

lą co 0,5 C . 

d) Sekundomierz . 

e) Probówki ze szkla zwykłego o "'ymiarach : średnica 

zewnętrzna 29 f 30 mm, wysokość 160 ± 2 mm, 

ścianki 1,2 ±0,2 mm. 

grubość 

5 . 4 . 4.2. Wykonanie oznaczania . W probówce przy tern-
o 

peraturze 20 ±l C odważyć 50 tO, l g badanej żywicy i 

utwardzacza Z -l (TECZA) w proporcji określonej w 5. 4.2 

( 10 g na 100 g Epid ianu Ś l i 10,5 g na 100 g Epidianu 53 z 

dokładnością ± 0,05 g) . Po dokładnym wymieszaniu skład

ników w ciągu 2 f 3 min próbkę umieścić w statywie, w p ro

bówce ulokować termometr w ten sposób, aby zbiorniczek 

rtęci znajdował się w środku geometrycznym żywicy . Nóż

kę termometru ·pokryć uprzednio cienką warstwą smaru 

silikonowego" Silpasta" 1) i owinąć folią aluminiową (3 na-

1) Patrz Informacje dodatkowe. 

woje folii grubości 0,06 mm) do wysokości co najmniej 

0,5 cm powyżej zanurzenia nóżki termometru w żywicy . 

Probówkę wraz z termometrem zanurzyć w łaźni glicer y-
o 

_ nowej o temperaturze 50 ± 0,5 C w ten sposób, aby poziom 

żywicy w probówce znajdował się 5 f 10 mm poniżej pozio-

mu gliceryny . Sekundomierz uruchamia się w chwili zanu-

r zenia probówki w glicerynie . Temperaturę notuje się w 

odstępach l-minutowych; od chwili opadania tempe ratury 

należy wykonać jeszcze 4 - 5 pomiarów, a następnie wyjąć 

termometr ze z żelowanej kompozycji ( folia zostaj e w ży -

wicy) . Sporządzić wykres w układz i e osi te mpe ratura-

czas. 

Z wykresu wyznaczyć maksimum temperatury. Wykonać 

dwa pomiary, dla których różnica nie powinna przekraczać 

5°C . 

5.4 . 4 . 3 . Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią aryt

metyczną wyników co najmniej dwóch oznaczań nie różnią 

cych się między sobą nie więce j ni ż o 5°C . 

5.4. 5 . Oznaczanie lic zby e poksydow e j -

C-89085 p. 2 . 9. 

wg P N- 74 / 

5 . 4.6. Oznaczanie gęstości - wg PN- 66/ C-04004 p. 2.1. 

5 . 4.7 . Oznacz anie wytrzymalości na ścinanie 

5 . 4 . 7 .1. Prz ygotowanie plyte k 

p . 2 . 1.2 . 

wg P N - 69 / C - 89300 

5 . 4.7.2 . Przygo towanie kompo zy c ji. Próbk <; koml)o -

zycji przygotować przez staranne wymies,;anie w tempe
o . 

ratur ze 30 C 50 ±0, 5 g Epidianu 5 1 i 5 iO,l g utwar dza-, 
cza Z- l (TECZA) lub 50 ± 0,5 g Epidianu 53 i 5 ,25 ±O, l g 

utwardzacza Z -l ( TECI': A) . 

Kompozycję przygotowuje się na 10 f 15 min przed kle 

jeniem plyte k . 

5.4 . 7.3. Kle)enie plytek. Przygotowane wg 5 . 4 . 7 .1 

płytki kleić wg PN- 69/C-89300 . Przygotowaną kompozyc j ę 

wg. 5.4. 7 . 2 nalożyć cienką warstwą na powi e rzchni e; ply-

tek w mi e jscu styku, roz prowad z ać pe;d zclkiem o twardym 

włosiu lub szklanym pl'"{;ciktem. 

5 . 4 . 7 . 4. Utwardzanie. W zale żnoś c i oel pr zewidywa

nych prób nale ży stosować następujące warunki utward za -

nia: 

a) 16 h w temperaturze 20 f 25°C, a następnie 6 h w 
o 

temperaturzE> 80 ± 2 C, 
o 

b) 7 dni w temperaturze 20 .; 25 C , stosująo docisk 
' . . . 

10 kPa przez 16 h, licząc od chwili złączenia płytek dla 

obu warunków utwardzania . 

5 . 4.7.5. Wykonanie oznaczania - wg PN - 69 /C -89300 . 
~ 

Oznaczanie należy przeprowadzić na próbkach klimatyzo 

wanych przez 24 h w temperatur ze 20 f 25°C i wilgomoś 

ci względnej powie trza 65 ± 5% . 
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5 . 4 . S . Oznaczanie naprężenia ~rywającego 

5 . 4 . S .l. Przygotowanie form do odlewania . kształtek. 

Formy stalowe dwuczęśoowe , pionowe ; wymiary kształ

tek z tych form - zgodne z wymiar ami podanymi w PN -81 / 

C-S9034, próbka typu 2 . Formy należy oczyścić drobno 

ziarnistym papierem ściernym nr 150 wg PN- 76/M - 59107, 

odtłuścić toluenem lub a<;etonem i powlec lakierem " Si 

l ak 26" 1) .. Następnie wygrzać przez 2 h w temperaturze 

100
0

C i 6 h - w temperaturze I SOOC . Przed zlożeniem form 

należy je zwilżyć cienką warstwą smaru s ilikonowego " Sil

pasta". Miel'sca zlączy form powlec .roztopioną parafiną. 

5 . 4 . S . 2 . Przygotowan ie kompozyc ji do odlewania 

ks ztałtek 

Kompozycja Epidianu 5 1 . W zlewce szklanej odważyć 

200 t 0 , 5 g Epidianu 51, wygrzać w temperaturze 70
0

C 
o 

przez 20 min. P o ostudzeniu do temperatury 20 C wymie -

szać z utwardzacz em Z - l ( TECZA) w ilości 20 ±0 , 1 g . 

Kompozyc ja E pidianu 53. W z lewce szklanej odważyć 

200 ±0, 5g Epidianu53 i 21 ± O,lg u twardzacza Z -l 

( TECZA); u\wardzacz i żywicę wymieszać razem . 

5 . 4 . S . 3 . Napełnianie form . Formy przygotowane wg 

5 .4. S . l wypełnić kompozycJą przygotowaną wg 5 . 4 . S. 2 .. 

For my wypelniać włewając kompozycję c i enkim stnunieniem 

w celu uniknięc ia powstawania pęcherzyków . 

5 . 4,.S.4. Utward zanie przeprowadzić pozostawiając 

wypełnione for my w tempe raturze 20 t 25°C przez 16 h, a 
o 

następnie w tempe raturze 80 ± 2 C przez 6 h , po czym 

formy rozebrać . 

5 . 4 . 8 . 5 . Obróbka mechaniczna utward z onych próbek. 

Rąbki od lewnicze należy usunąć , unikając pr zy tym uszko

dzenia próbki . Każda obróbka powinn a być przeprowadza-

na wzdłuż dŁugości próbk i . Obróbk ę próbki do żąd anych 

wymiar ów podanyc h w P N- 8 '1/C -S9034 wykonać d r obnoziar

nistym papierem ściernym nr -I SO wg PN-76/M - 59107 . 

1) P atrz Jnform acj~ dodatkowe. 

, , 
5.4.8.6. Wykonanie oznaczenia- wg PN-81/C-89034 

na próbkach klimatyzowanych przez .24 .h w temperat].lrze 

20 t 25°C i wilgotności wzgłędnej p OWIetrza 65 ± 5%. 

Szybkość posuwu uchwytu podczas rozciągania powinna wy

nosić 5 mm / min ±20"1o . 

5 .4.9. Oznaczanie wytrzymałości na odrywanie 

5.4 . 9 .1. Próbki do oznaczania. Próbki należy przy-

gotować z e stopu aluminium PA7 ; kształt i wymiary próbek 
/ 

- wg P N - 59/C - S9301. 

5 . 4 . 9. 2. Przygotowanie powierzchni klejenia 

wytrawienie wg PN-69 /C - 89300. 

5 .4. 9 .3. Przygotowanie k ompozycji wg 5 .4.7.2 

przez , 

5 .4. 9 .4. Kle jenie próbek. Przygotowane próbki wg 

5 . 4 . 7 .2 należy kleić wg PN-59 /C -89301. :P~zygoto~aną 

kompozycję wg 5 .4. 9.3 nałożyć cienką warstwą w miejs

cu styku próbek. Kompozycję rozprowadzać pędzelkiem o 

twardym włosiu lub s zklanym pręcikiem. 

5 .4.9. 5 ; Utwardzanie. W sklejonych próbkach wg 

5 . 4 . 9 .4 zastosować naci sk 10 kPa przez 16 h, lic ząc od 

c hwili połączenia próbek. Utwardzanie nale ży przepro-

wadzić pozostaw lając pr00k l pr zez lu h w te mpe r a! ur Lc' 

20 t 25°C , a następnie w temperatur ze 80 ±2°C przez 6 h. 

5.4.9 . 6 . Wykonanie oznaczenia - w g PN-59 /C -89301 

na próbkach klimatyzow anych przez 24 h w tef'lperaturze 
o 

20 t 25 C o wilgotnośc i względnej powietrza 65 ± 5%. 

5 . 5 . Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wy-

twórca Jest obowiązany do każdej partii wyro bu dołączyć 

zaświadczenie jakoś c i potwierdzające zgodność wykonania 

z wymaganiami niniejs zej normy oraz zawierające wyniki 

badań . 

5.6. Zaokrąglanie i zapisnanie liczb dotyczących 

kOllcowych wyników oznaczań par~metrów wg 3: 2 

przeprowadzać wg PN - 70 / N -.02120 . 

należy 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Do tychcz asowe normy. Niniejsza norma zastępuj e 

ZN - 6S / M PCh/ OE -2252. 

• 2 . Mate n cdy pomoc nicze wystS'puJące w llo rmie 

a) TE C1.!\ - t rój ety l enoc zte roamina otrzymana w wy

niku reakcji l, 2-dwuchloroetanu z amoniakiem . 

b) S mar silikonowy" Silpasta" - pas ta przeciwprzy-

czepna silikonowa . 

c) Silak 26 - przeciwprzyczepny lakier silikonowy . 

3 . Wydanie 4 - stan aktualny: kwiecień 1985 - uaktual-

n iono normy związane oraz wprowadzono jednos tki 

Międzynarodowego Układu Jednostek (S1). 

miar 


