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1, WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa zywice
epoksydowe modyfikowane o nazwach handlowych Epidian 51

i 53,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Epidian 5]

stosowany jest gidwnie do tgczenia na zimno szkla, metali,

szkta do metali, ceramiki itp.; moze byc uzywany do la-.

minatdw, a takze w postaci lanejdo celéw konstrukcyjnych

i elektroizolacyjnych. Epidian 53 stosowany jest glownie
do celow elektrotechnicznych i na odlewy oraz do  prze-
-
twérstwa tworzyw sztucznych na laminaty.
1.3. Normy ., dokumenty zwigzane
PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci

(masy wlas’ci\x‘fej) .

PN-78/C-04019 Oznaczanie lepkosci dynamicznejlepkoscio-
mierzem Hopplera

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania probek

PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prdbek produktéw
bezksztaltnych

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-74/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Me-
tody badan

PN-69/C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie.  wytrzyma-
loéci na écinanie
PN-59/C-89301 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzyma-

toéci na odrywanie
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe 2z zawarto$cig.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

1) Symbol wg SWW: 1268-213.

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki

opakowaniowe.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

'BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny

lekkie

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bg¢bny
cigzkie z obreczami nasadzanymi

BN-83/6831-06 Opakowania jednostkowe szklane. Butelki
do pestycyddw -

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagondw towaro-
wych w komunikacji wewnegtrznej. Zalgcznik nr 10 do
art. 27 ust. 4 pkt.4 DKP

Przepisy o przewozie kolejg materiatéw i przedmiotow

niebezpiecznych (PMN) obowigzujgce od 15 wrzeénia

1968 r. (Dz.T. 1 Z.K. nr 20, poz. 84)

)

2. OZNACZENIE

EPIDIAN 51 BN-73/6376-01 SWW 1268-213

3. WYMACANIA

3.1. Wymagania ogdlne. Epidian 51 powinien byé kla-

rowng, lepkg cieczg o zabarwieniu od zéltego do/ ciemno-
brazowego. Epidian 53 powinien by¢ klarowna, lepkg cie-
czg o zabarwieniu od zdltego do ciemnobrgzowego, o cha-

rakterystycznym zapachu styrenu.

3.2. Wymagania szczegdlowe

3.2.1. Wymagania dotyczgce Epidiandw przed  utwar-

dzeniem

Wlasdciwosdci Epidian 51 | Epidian 53

a) Lepkosé w terhperaturzv
20°C, mP- s(l1 cP=1mPa * s)

£000+6000 900+ 1500
“l::) Czas zelowania z utwar- '
dzaczem 7Z-1 (TECZA) w
20°C, min, nie mniej niz ' 200 200

Zjednoczenie Przemystu Organicznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego ORGANIKA
dnia 3 czerwca 1973 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1973 poz. 108)

kwietnia 1974 r.

Wydanie 4
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cd. tabl. 1

Wlasciwosci Epidian 51 | Epidian 53

c) Substancje nierozpusz-
czalne w acetonie, %, (m/m) ,
nie wiecej niz 0,03 0,03

d) Szczyt temperaturowy 1)

w temperaturze 50°C, 1304170 130:170
e) Liczba epoksydowa,

nie mniej niz 0,39 0,41
£) Gestosé w 20°C, gfem® | 1,1341,16 | 1,1141,15

1) Szczyt temperaturowy - maksymalna temperatura,
do ktdrej samorzutnie rozgrzewa si¢ zywica po dodaniu
utwardzacza w wyniku egzotermicznej reakcji utwardza-

‘cza; jest to umowne okreélenie reaktywnosci kompozycji.

3.2.2. Wymagania dotyczace Epidiandéw po ‘ﬁt‘war(lzeniu

Tablica 2

Wtadciwosci Epidian 51 |Epidian 53

a) Wytrzymalo$é na $cina-
nie utwardzonej spoiny przez
16 h w temperaturze 20425°C
i 6 h w temperaturze 80 £2°C
MPa (1 kG /cm? = 0,098066 MPa),
nie mniej niz 9,81 7,84

b) Wytrzymatosé na scina-
nie utwardzonej spoiny przez
7 dni w temperaturze 20;25°C,
MPa (1 kG /cm? = 0,098066 MPa),

nie mniej niz

6,86 5,86

c) Naprezenie zrywajgce,
kG /¢m2, nie mniej niz

24,52

d) Wytrzymalo$é na odrywa-
nie, MPa (1 kG/cm? =
= 0,098066 MPa), nie mniej
niz 19,61

3.3. Okres gwarancji. Epidian 51 i 53 przechowywane w
warunkach podanych w 4,2 powinny zachowaé wtltasnosci po-
dane w 3.2 przez okres 6 miesiccy, liczge od daty wypro-

dukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWWWANIE 1 TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Epidian 51 1 53 nalezy pakowaé do beb-

néw lekkich ocynkowanych w ilodci 50 i 200 kg wg BN-70/°

5046-02 oraz w ilo$ci 200 kg do bebndw ciczkich z  obre-
czami nasadzanymi wg BN -76/5046-03, a takze do bulo]v$~_
wg BN-B3/6831-06 w iléém | kg. Jako opakowanie tran-
sportowe nalezy stosowad skrzynki drewniane montowane

lub transporterki z tworzyw sztucznych, zgodnie 2z wy-
maganiami. Znakowanie opakowan jednostkowych nalezy wy-
kona¢ wg PN-76/0-79251, a opakowani transportowych -
wg PN-76/0-79252. Znakowanie powinno zawieraé co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak wytwodrni,

b) oznaczenie wg 2,

¢) mase b'ruttci i netto,

d) date produkciji,

e) numer partii,
f) okres gwaranciji,

g) znaki ostrzegawcze wg PN-76/0-79251 p. 2.3.3.

4.2. Przechowywanie. Epidian 51 i 53 nalezy prze-
chowywadé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zam-
knictych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych;

chronic¢ od $wiatla zgodnie z Przepisami o przewozie ko-

lejg materialdw i przedmiotdw niebezpiecznych.

4.3. Transport. Epidian 51 i 53 nalezy przewozié kry-

tymi $rodkami transportu,zachowujgc warunki przechowy-
wania w czasie transportu zgodnie z 4.2. Opakowania po-
winny by¢ zabezpieczone przed przewracaniem sie i prze-
suwaniem w czasie transportu. Przy przewozie kolejg na-
lezy ladowaé do granic pelnego wykorzystania wagonu, za-
bezpieczajgc opakowania przed przemieszczaniem si¢ w Ccza-
sie transportu zgodnie z Przepisami o tadowaniu i wyla-
dowywaniu wagonéw w komunikacji wewnetrznej.

Do transportu Epidianu 51 i 53 mozna stosowad cysterny

kwasoodporne i kontenery o objetoéci 2 m
5. BADANIA

5.1, Program badan

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu

zgod-
nos$ci wlasnosdci Epidianu 51 1 53 z wszystkimi wymagania-

mi wg rozdz. 3. Badania pelne wykonuje si¢ przy okreso-

wej kontroli produkeji, przeprowadzanej dla co dziesigte]
partii, jednak nie rzadziej niz raz na poél roku. Ponadto
badania pelne nalezy przeprowadzad przy kazdej  zmianie

stosowanych surowcdw i metod technologicznych wytwarza-

nia, mogacych mieé wplyw na wyniki badan.

5.1.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu wlas-

noéci nieutwardzonych Zywic zgodnie z wymaganiami wg

3.2.1a) + f) 1 3.2.2a).

5.2. Wielko$é partii. Partie stanowi nie wigcej niz 5t

produktu, uzyskanego w jednakowych warunkach technolo-

gicznych wytwarzania przy uzyciu jednakowych surowcdw.

5.3. Pobieranie prébek i przygotowywanie

prébki laboratoryjnej - wg PN-67/C-04500. Z przedsta-

Sredniej

wionej do badai partii nalezy wylosowa¢ na $lepo  opako-

wania w liczbie podanej w tabl. 3.

Tablica 3

Liczba opakowan jednostko- Liczba prébek pierwot-
wych w partii nych
do 15 ; 6
16 + 25 9
26 + 63 12
64 + 160 14
161 1 250 15
powyzej 250 16
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Z kazdego z wylosowanych opakowari jednostkowych po-

kazda,

PN-74/
C-60008 1ub rurkg szklang. 1lo$¢é prébek pierwotnych po-

brac prébki pierwotne, co najmniej po. 100 cm3

szklanym lub kwasoodpornym zglebnikiem wg

branych z opakowania jednostkowego powinna byé taka, aby
z sumy prébek jednostkowych mozna bylo uformowaé préb-
ke ogdlna wielkosci co najmniej 2 kg w przypadku badan
niepeinych oraz A kg - w przypadku badan pelnych. Z préb-
ki ogdlnej uformowad §redniag prdbke laboratoryjng w iloé-
ci 4 kg, z ktérej jedna czes$é przeznacza sie do badania
zgodnoséci wlasnosci produktu z wymaganiami normy, a dru-
gg czesé do analiz rozjemczych. Prdébke rozjemczg w iloé-
ci 2 kg producent obowigzany jest przechowywaé w ciggu
3 miesiecy, liczac od daty produkcji.

5.4. Opis badani

5.4.1. Oznaczanie lepkosci - wg PN-78/C-04019 za

pomocg lepkosciomierza H8pplera w temperaturze IR

5.4.2. Oznaczanie czasu zelowania 2z utwardzaczem

7-1 (TECZA)1) w 20°C - wg PN-74/C-89085 p. 2.18.

W zlewce pojémnosci 100 cm3 odwazy¢ z dokladnoscig
do 0,01 g 10 £0,1 g zywicy epoksydowej oraz utwardzacza
Z-1 (TECZA) w iloéci 1 g dla Epidianu 511 1,05 g - dla
Epidianu 53. Zlewke z prébka umieszcza sie w  termo-

; o
stacie o temperaturze 20 *0,2 C,

'5.4.3. Oznaczanie czedci nierozpuszczalnych w  ace-

tonie - wg PN-74/C-89085 p. 2.6,

5.4.4, Oznaczanie szczytu temperaturowego

5.4.4.1. Przyrzady

a) Termostat glicerynowy z termoregulacja

zapewnia-
jaca utrzymanie staltej temperatury 50 iO,SOC.

b) Uchwyt (statyw) na probowke z zywicg i termometr.

¢) Termometr o zakresach temperatur O ¢+ 220°C ze ska-
1q co 0,5°C.

d) Sekundomierz.

e) Probdwki ze szkla zwyklego o wymiarach: $rednica

zewngtrzna 29 : 30 mm, wysokos$é 160 #2 mm,

$cianki 1,2 *0,2 mm.

grubosé

5.4.4.2. Wykonanie oznaczania. W probdéwce przy tem-

peraturze 20 +1°C odwazyé 50 £0,1 g badanej zywicy i
utwardzacza Z-1 (TECZA) w proporcji okreélonej w 5,4, 2
(10 g na 100 g Epidianu 51 i 10,5 g na 100 g Epidianu 53 z
dokladnoscig *0,05 g). Po dokladnym wymieszaniu sklad-
nikéw w ciggu 2 + 3 min prébke umiesci¢ w statywie, w pro-
béwce ulokowad termometr w ten sposéb, aby zbiorniczek
rtecl znajdowal sig¢ w §rodku geometrycznym zywicy. N&z-
ke termometru “pokryé uprzednio cienkg warstwa smaru

silikonowego "Silpasta" 1) i owing¢ folig aluminiowa (3 na-

1) Patrz Informacje dodatkowe.

woje folii gruboéci 0,06 mm) do wysokoéci co  najmniej
0,5 cm powyzej zanurzenia nézki termometru w Zywicy.
Probéwke wraz z termometrem zanurzy¢ w lazni  glicery-

nowej o temperaturze 50 ‘:F_O,SOC w ten sposdb, aby poziom
zywicy w probdéwce znajdowal si¢ 5 + 10 mm ponizej pozio-
mu gliceryny. Sekundomierz uruchamia sie¢ w chwili zanu-
rzenia probéwki w glicerynie. Temperature notuje sie w
odstgpach 1-minutowych; od chwili opadania  temperatury

wyjac

termometr ze zZelowanej kompozycji (folia zostaje w zZy-

nalezy wykonad jeszcze 4-5 pomiardw, a nastgpnie

wicy). Sporzadzié wykres w ukladzie osi temperatura -
czas.,

Z wykresu wyznaczy¢ maksimum temperatury. Wykonacd
dwa pomiary, dla ktérych réznica nie powinna przekraczad

o
w1 &/

5.4.4.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé $rednig aryt-

metyczng wynikdw co najmniej dwdch oznaczan nie rdznig-

cych si¢ miedzy sobg nie wiegcej niz o 5°C.

5.4.5. Oznaczanie liczby epoksydowej - wg PN-74/

C-89085 p. 2.9.

5.4.6. Oznaczanie gestoéci - wg PN-66/C-04004 p, 2. 1.

.4.7. Oznaczanie wytrzymalo$ci na $cinanie

()]

5.4.7.1. Przygotowanie plytek - wg PN-69/C-89300

p. 2.1.2.
5.4.7.2. Przygotowanie kompozyciji. Prdbke kompo-
zycji przygotowal przez staranne wymiescanie w tempe-

raturze 30°C 50 +0,5 g‘Epidianu 51i5 +£0,1 g utwardza-
cza Z-1 (TECZA) lub 50 0,5 g Epidianu 53 i 5,25 +0,1g
utwardzacza 7Z-1 (TECZA).

Kompozycje przygotowuje sig na 10 + 15 min przed kle-

jeniem plytek.

5.4.7.3. Klejenie plytek. Przygotowane wg 5.4.7.1

plytki kleié wg PN-69/C-89300. Przygotowang kompozycj¢
wg.5.4.7.2 natozy¢ cienkg warstwa na powierzchni¢  ply-
tek w miejscu styku, rozprowadzad pedzelkiem o twardym

wlosiu lub szklanym precikiem.

5.4.7.4. Utwardzanie. W zaleznosci od przewidywa-

nych préb nalezy stosowad nastepujgce warunki utwardza-
nia:

a) 16 h w temperaturze 20 + 25°C, a nastepnie 6h w

temperaturze 80 % 2°¢,

b) 7 dni w temperaturze 20 3 25°C , stosujac docisk
10 kPa przez 16 h, liczac od chwili zlgczenia plyték dla

obu warunkdw utwardzania.

PN-69/C-89300.

5.4.7.5. Wykonanie oznaczania - wg
Oznaczanie nalezy przeprowadzié¢ na prdbkach klimatyzo-
wanych przez 24 h w temperaturze 20 # 25°C i wilgotnos-

ci wzglednej powietrza 65 +5%.
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5.4.8. Oznaczanie naprezenia zrywajacego

5.4.8.1. Przygotowanie form do odlewania  ksztaltek.

Formy stalowe dwucze$ciowe, pionowe; wymiary  ksztat-
ték z tych form - zgodne z v;rymiara.mi podanymi w PN-81/
C-89034, prébka typu 2. Formy nalezy oczyséci¢  drobno-
ziarnistym papie-rem $ciernym nr 150 wg PN-76/M-59107,
odtluécié toluenem lub acetonem i powlec lakierem "Si-
lak 26”1) . Nastepnie wygrzad przez 2h w temperaturze
100°Ci6h - w temperaturze 180°C. Przed zlozeniem form

nalezy je zwilzy¢ cienka warstwg smaru silikonowego "Sil-

pasta". Miejsca zlgczy form powlec roztopionag parafing.
5.4.8.2. Przygotowanie kompozycji do odlewania
ksztaltek .
Kompozycja Epidianu 51. W zlewce szklanej odwazyd

200 : 0,5 g Epidianu 51, wygrzaé¢ w temperaturze 70°¢C

przez 20 min. Po ostudzeniu do temperatury 20°C wymie-

szaé z utwardzaczem 7Z-1 (TECZA) w ilosci 20 0,1 g.
Kompozycja Epidianu 53. W zlewce szklanej odwazyd

200 £0,5 g Epidianu 53121 0,1 g

utwardzacza Z-1

(TECZA); utwardzacz i zywice wymieszad razem.

5.4.8.3. Najgelnianie form. Formy przygotowane wg

BedieB, 2.0

5.4.8.1 wypelnié kompozycja przygotowang wg
Formy wypelnia¢ wlewajgc kompozycje cienkim strumieniem

w celu unikniccia powstawania pecherzykdw.

5.4.8.4. Utwardzanie przeprowadzid pozostawiajgc

‘ o

wypelnione formy w temperaturze 20 + 25 C przez 16 h, a
o ;

nastepnie w temperaturze 80 2 °C przez 6 h, po czym

formy rozebracd.

5.4.8.5. Obrébka mechaniczna utwardzonych

Rabki odlewnicze nalezy usungc¢, unikajac przy tym uszko-
dzenia prébki. Kazda obrobka powinna byé przeprowadza-
na wzdluz dlugos$ci prébki. Obrdbke prébki do  zgdanych
wymiardw podanych w PN-81/C-89034 wykonaé drobnoziar-

nistym papierem $ciernym nr-150 wg PN-76/M-59107.

1) Patrz Informac)e dodatkowe.,

probek.

wg PN-81/C-89034

na prébkach klimatyzowanych przez 24 h w temperaturze

5.4.8.6. Wykonanie oznaczenia -

20 + 25°C i wilgotnogci wzglednej powietrza 65 *5%.
Szybkos¢ posuwu uchwytu podczas rozciggania powinna wy-

nosié¢ 5 mm/min *20%.

5.4.9. Oznaczanie wytrzymalosci na odrywanie

5.4.9.1. Prébki do oznaczania. Prdbki nalezy — przy-
gotowad ze stopu aluminium PA7; ksztalt i wymiary prébek

- wg PN-59/C-89301.

5.4.9.2. Przygotowanie powierzchni klejenja -

wytrawienie wg PN-69/C-89300.

przez

5.4.9.3. Przygotowanie kompozycji wg 5.4.7.2

5.4.9.4. Klejenie prébek. Przygotowane prdébki wg

5.4.7.2 nalezy klei¢ wg PN-59/C-89301.

Przygotowang
kompozycje wg 5.4.9.3 natozy¢ cienkg warstwg w miejs-
cu styku prébek. Kompozycje rozprowadzac¢ pedzelkiem o

twardym wlosiu lub szklanym precikiem.

5.4.9.5. Utwardzanie. W sklejonych prdbkach wg

5.4.9.4 zastosowaé nacisk 10 kPa przez 16 h, liczac ~ od

chwili  poigczenia prébek. Utwardzanie nalezy przepro-
wadzié pozostawiajgc probki przez 1o h  w  temperaiurze

20 + ZSOC, a nastepnie w temperaturze 80 +2°C przez 6 h.

5.4.9.6. Wykonanie oznaczenia - wg PN-59/C-89301

na prébkach klimatyzowanych przez 24 h w temperaturze

20 + 25°C o wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%.

Wy-
dotgczyd

5.5. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badaii.

twdrca jest obowigzany do kazdej partii wyrobu

zaswiadczenie jakosci potwierdzajace zgodno$é wykonania

KONITEC

INFORMAC]E DODATKOWE

1. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastgpuje

ZN-65/MPCh/OE-2252.

'
2. Materiuly pomocnicze wystepujgce w normie

a) TECZA - trdjetylenoczteroamina otrzymana

niku reakcji 1,2-dwuchloroetanu z amoniakiem.

W wWy-

z wymaganiami niniejszej normy oraz zawlerajgce wyniki
badan.

5.6. Zaokrgglanie 1 zapisywanie liczb dotyczgcych
kocowych wynikdow oznaczan parametréw wg 3.2 nalezy
przeprowadzad wg PN-70/N-02120.

b) Smar silikonowy '"Silpasta" - pasta przeciwprzy-

czepna silikonowa.
¢) Silak 20 - przeciwprzyczepny lakier silikonowy.

3. Wydanie 4 - stan aktualny: kwiecier 1985 - uaktual-

niono normy zwigzane oraz wprowadzono jednostki miar

Miqdzynarodowégo Uktadu Jednostek (SI).



