UKD 678.744.335-41 SWW 1361-39
NORMA BRANZOWA
BN-77
TWORZYWA _ 6368-02
SZTUCZNE Polimetakrylan metylu
Zamiast
Phyty wytlaczane BN-68/6368-02
Grupa katalogowa 1026
1. WSTEP Pierwsza cyfra od lewej strony oznacza naste-

1.1. Przedmiot normy. Przedmictem normy sg
bezbarwne i barwione plyty wytlaczane z sus-
pensyjnego polimetakrylanu metylu.

Inna nazwa: Szklo organiczne, Metapleks SY.

Zgodnie z PN-75/C-89004 wyroby z tworzywa
polimetakrylanu metylu nalezy znakowa¢ symbo-
lem PMMA.

1.2. Zakres stosoWwania przedmiotu normy. Ply-
ty wytlaczane stosuje sie glowmie w techmice
o$wietleniowej do wyrobu oslon do lamp, w bu-
downictwie oraz do wyrobu przedmiotéw dekora-

cyjnych.

1.3. OkresSlenia

1.3.1. Pecherze — przestrzenie nie wypeinione
masg polimeru.

1.3.2. Rysy i zadrapania — mechaniczne po-

wierzchniowe uszkodzenia wystepujace pojedyn-
czo lub w skupiskach.

1.3.3. Slady wytlaczania. — linie ciagle (smugi)
przypominajace rysy, powstajgce w czasie wytla-
czania. Wada ta nie jest wynikiem uszkodzenia
mechanicznego powierzchni plyty powstalego w
czasie badan i pakowania...

1.3.4. Wypukiosci i wkleslosei — punkty rozrzu-
cone na powierzchni plyty, o tej samej co plyta
barwie, powodujgce ziudzenie wkleslosei lub wy-
puklogci.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W Zzaleznodci od uksztaltowania
powierzchni rozrdznia sie dwie odmiany plyt
oznaczone literami:

G — plyty gladkie,

R — plyty jednostronnie ryflowane.

2.2. Oznaczanie barwy, odcieni i efektow wzro-
kowych. Barwe plyty okre§la sie liczbg cazterocyi-
rowa i duzg literg alfabetu.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

pujacg barwe zasadniczg:
0 — bezbarwna,
1 — biala,
— szara,
— czarna,
— czerwienie (lgcznie réozowe i oranzowe),
zo6tta,
— zielona,
— niebieska,
— fioletowa,
— brgzowa.
Nastepne cyfry od 000 do 999 oznaczajg odcien
w obrebie danej barwy zasadniczej. .
W poszczegdlnych odcieniach barwy zasadniczej
rozréznia sie jeszcze efekty wzrokowe, ktoére ozna-
cza sie duzg literg alfabetu umieszczong za cyfro-
wym oznakowaniem ‘barwy i odcienia:
T — przezroczysta (transparentowa),
P — polprzezroczysta (kryta czeSciowo),
K —- nieprzezroczysta (kryta).

2.3. Przyklad oznaczenia
a) plyt wytlaczanych z polimetakrylanu metylu
suspensyjnego (S) gladkich, barwy czerwonej
o odcieniu 002 przezroczystych, grubo$ci 2 mm,
produkeji Zakladéw Chemicznych Oswiecim:
METAPLEKS SG 4002 T 2 BN-77/6368-02
b) plyt wygtaczanych z polimetakrylanu metylu
suspensyjnego (S) gladkich, barwy czerwonej
o odcieniu 002, przezroczystych, grubosci 2 mm.
produkcji innych zakiadow:
POLIMETAKRYLAN METYLU SG 4002 T 2
BN-T77/6368-02 ‘
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3. WYMAGANIA

3.1. Barwa plyty — wg wzorcowego katalogu
barw. Dopuszcza si¢ minimalne odchylenie w od-
cieniu barwy.

3.2. Wady plyt — wg tabl. 1. Liczba wad po-
danych w tabl. 1 dotyczy 1 m? piyty.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Rafineryjnego.i Petrochemicznego PETROCHEMIA
dnia 7 maja 1977 r. jake norma Olqowiazujaca w zakresie produkceji i obrotu od dnia 1 stycznia 1878 r.

{(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 ,poz. 50)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,55Nakt.300+23 Zam..‘540/84

Cena zi 1.60



Sumaryczna liczba wad na plycie nie moze by¢
wieksza niz 75%0 sumy najwyzszej dopuszczalne]

liczby wszystkich wad.

BN-77/6368-02

Tablica 1
Lp. Rodzaj wad Dc.)pus'z;c:zailana
liczba wad
1 Zanieczyszczenia mechanicz-
ne (obce wtracenia) i plamy \
o Srednicy lub najdluiszej
przekatnej, sztuk:
— do 0,5 mm, najwyzej 20
— 0,5 =+ 1 mm, najwyzej 10
— powyzej 1 mm niedopuszczalne
2 Pecherze niedopuszczalne
3 Pekniecia niedopuszczalne
4 Rysy i zadrapania dopuszczalne
: niewidoczne
- z odleglosci 1 m
5 Wypuklosci i wklestosci w
granicach tolerancji grubo-
$ci (tabl. 2), sztuk: ,
— o0 Srednicy do 1 mm dopuszczalne
— 0 Srednicy 1 =2 mm,naj-
wyzej 10
— o $rednicy powyzej 2mm | -niedopuszczalne
6 Slady wytlaczania dopuszczalne
7 Wyszczerbienia na cietych
brzegach plyty
niedopuszczalne
3.3. Wymiary plyt wytlaczanych — wg tabl. 2.
Tablica 2
Wyszczegbl- Wymiary Dopuszczalna
Lp. N : odchytlka
nienie
mm
1 Grubosé 1,5 +0,25
2 10,35
3 +0,45
4 10,45
2 Szerokosé 980 +30
3 Diugose wg zadania od- '
biorcy w za-
kresie od 1100
do 2000 +20

3.4. Wlasnosci fizyczne — wg tabl. 3.

Tablica 3
) Odmiana
Wymagania
G R
a) Temperatura mieknie-
nia wg Vicata, °C, nie
nizsza miz 1) 105 105
b) Udarno$¢ bez karbu,
kG - cm/cm?, nie mniej
niz 2 11
kJ/m3) (10,8) nie normalizuje
c¢) Skurcz termiczny, %, sie
najwyzej 3 3

1) Patrz 5.4.4.
t) Patrz 5.4.5.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Na kazdej plycie wytlaczanej
nalezy umiesci¢ etykietke z napisem zawierajg-
cym cO najmniej:

a) nazwe lub znak zakladu produkcyjnego,

b) oznaczenie wg 2.3,

c¢) numer partii produkcyjnej. ktory jest data
produkcji,

d) znak KJ,
e) znak rodzaju tworzywa PMMA.

Plyty wytlaczane nalezy pakowa¢ w kontenery
lub skrzynie drewniane wg PN-73/D-79604,
przektadajac papierem pakowym ~wg BN-66/
7326-01. Plyty zewmetrzne i brzegi plyt w opa-
kowaniu transportowym nalezy zabezpieczy¢ tek-
turg falistg wg PIN-68/P-50527. W przypadku pa-
kowania w kontenery ladunek nalezy unierucho-
mic¢ listwami od sciany czolowej.

Na opakowaniu transportowym nalezy umiesci¢
etykietke z napisem zawierajgcym co najmniej:

f) nazwe lub znak zakladu produkcyjnego,

g) numer opakowania,

h) mase brutto i netto,

1) znak manipulacyjny dla produktéw lamli-
wych i reagujgcych na Wstrzasy wg PN-76/
0-79252 rys. 14.

4.2. Przechowywanie. Plyty wytlaczane nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych,
w temperaturze ponizej +30°C z dala od urzs-
dzen grzejnych. Plyty wytlaczane w opakowaniu
wg 4.1 nalezy ustawia¢ pionowo lub poziomo.
Pojedyncze plyty nalezy ustawia¢ na stojakach
szeregami pod katem do 85° o 1gcznej grubosci
warstwy nie wigkszej niz 0,5 m lub poziomo na
gladkiej powierzchni w warstwach o lgcznej gru-
bosci rowniez nie wiekszej niz 0,5 m. Plyt wytla-

czanych nie nalezy przechowywaé¢ z chemikaliami,

a szczegbélnie z rozpuszczalnikami organicznymi.
Plyty przechowywane w wymienionych warun-
kach nie zmieniajg swoich wlasnosci w ciggu
dwéch lat, liczagc od daty produkcji.

4.3. Transport. Plyty wytlaczane nalezy prze-
wozi¢ krytymi Srodkami transportu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami przewozowymi .
Dopuszcza sie transport drobnicg. Skrzynie nslezy
ustawia¢ pionowo w jednej warstwie, zabezpiecza-
jac je przed przesuwaniem za pomocg klinéw, roz-
pér i tym podobnych srodkéw. Plyt wytlaczanych
nie nalezy przewozi¢ lgcznie z chemikaliami.

Transport plyt luzem odbywa SIQ na ryzyko od-

‘biorcy.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania wykonywane dla kazdej partii
piyt -

a) sprawdzanie barwy (3.1),

b) sprawdzanie liczby wad piyty (3.2),

c) sprawdzanie wymiaréw (3.3),

d) oznaczanie temperatury migeknienia wg Vica-
ta (3.4a),

e) oznaczanie udarnosci (3.4b).

5.1.2. Badanie wykonywane tylko na zadanie
odbiorcy: oznaczanie skurczu termicznego (3.4c).

5.2. Wielkos¢ partii. Za partie produktu przyj-
muje sie najwyzej 850 plyt wytlaczanych otrzy-
mywanych z tej samej partii surowca,

5.3. Pobieranie probek. Z partii ptyt przedsta-
wionych do odbioru nalezy wybra¢ w sposéb lo-
sowy liczbe plyt:

a) do sprawdzenia wymiaréw -— 1 piyte na
kazde 30 ptyt, "

b) do sprawdzenia wilasnosci fizycznych
1 plyte z calej partii. Z pobranej plyty nalezy
obcigc pas szerokosci 150 mm w kierunku prosto-
padlym do kierunku wytlaczania i nastepnie z
krotszego boku odrzuci¢ pas brzezny o szerokosci
20 mm.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie barwy. Nalezy sprawdzac
barwe kazdej barwionej plyty. Barwe plyt wytla-
czanych przezroczystych i poéiprzezroczystych
sprawdza¢ w $wietle przechodzacym, a barwe plyt
nieprzezroczystych w $wietle odbitym.

Sprawdzanie barwy nalezy wykonaé w Swietle
dziennym przez poréwnanie zabarwienia badanej
plyty z odpowiednim wzorcem z katalogu barw.

5.4.2. Sprawdzanie liczby wad. Liczbe wad na-
lezy sprawdza¢ na kazdej plycie przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem obu powierzchni plyty w
$wietle rozproszonym naturalnym lub sztucznym
z odleglosci 30 = 40 cm.

Pomiar wad nalezy wykona¢ przy uzyciu przy-
miaru liniowego, suwmiarki lub lupy z podzialks.

Ocene wad przeprowadzi¢ poza pasem brzez-
nym szerokosci 10 mm, a w przypadku sprawdza-
nia wyszczerbien na cigtych brzegach plyty szero-
kos¢ pasa brzeznego powinna wynos¢ 5 mm.

5.4.3.- Sprawdzanie wymiaréw. Sprawdzanie
wymiardw nalezy wykonywac¢ na plytach pobra-
nych wg 5.3a).

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

Diugosc i szerokos¢ plyt nalezy zmierzyé przy-
miarem liniowym 2z podzitatkg co 1 mm.

Grubos¢ nalezy mierzy¢ co najmmiej w 5 do-
wolnych punktach przyrzadem 2z podzialtkg co
0,1 mm. Pomiar grubo$ci nalezy wykonywaé
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ powierzchni pltyty.
Za grubos¢ plyty nalezy przyjgc¢ Srednig arytme-
tyczng wynikéw pomiardw grubosci z tym, ze
kazdy z wynikdbw powinien si¢ miesci¢ w grani-
cach tolerancji.’

5.4.4. Oznaczanie temperatury mieknienia na-
lezy wykona¢ wg PN-69/C-89024 tylko na préb-
kach z plyt o grubosci 2 -- 4 mm. Stosowaé¢ ob-
cigzenie 49,2 10,2 N (5025 =25 G), szybko$é wzro-
stu temperatury 50 -=5°C/h i ciecz grzejng — olej
silikonowy Polsil T 100 lub gliceryne wg PN-76/
C-24005, gatunku IV lub inng ciecz nie dzialajgcg
na polimetakrylan metylu.

5.4.5. Oznaczanie udarno$ci bez karbu nalezy
wykona¢ wg PN-63/C-89029 tylko dla ptyt o gru-
bosci 2 +— 4 mm. Stosowaé¢ probki normalne duze
1 rozstaw podpoér 70 2 mm.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng
wynikéw z co najmniej czterech oznaczan, z kté-
rych dwa sg wykonane na prébkach wycietych
réwnolegle, a dwa prostopadle do kierunku wy-
tlaczania.

Do obliczen nalezy przyja¢ wyniki nie réznigce
sie miedzy sobg wiecei niz 30%¢ warto$ci najniz-
szej dla tego samego kierunku wytlaczania.

5.4.6. Oznaczanie skurczu termicznego nalezy
wykona¢ wg PN-76/C-89005 p. 2.5.2 z zastosowa-
niem nastepujgcych zmian:

a) z odcietego pasa plyty wg 5.3b) “)yciqé 3
kwadraty o boku 150 *1 mm tak, aby dwa boki
kwadratu byly réwnolegle do kierunku wytla-
czania. Wyciete probki klimatyzowa¢ w ciggu

16 h w temperaturze 20 +2°C i przy wilgot-
no$ci wzglednej 65 *5%. Nastepnie na kazde]
probece wykreslic kota wg PN-76/C-89005 p. 2.4.2,

b) przygotowane prébki nalezy wygrzewaé¢ w
komorze grzejnej w temperaturze 160 +2°C
w ciggu 1 h,

c) oznacza¢ skurcz w kierunku wytlaczania
ptyty,

d) za wynik przyja¢ najwyzsza warto$¢ otrzy-
mang z trzech oznaczan.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badai. Dla kaz-
dej partii plyt odpowiadajgcej wymaganiom nor-
my nalezy dostarczy¢é odbiorcy zaswiadczenie
z orzeczeniem, ze Dostarczone ptyty wyttaczane
odpowiadajq wymaganiom normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-77/6368-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Che-

miczne OSWIECIM w O$wiecimiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6368-02

a) zaktualizowano i uéciS$lono pgstanowienia dotyczace
systemu oznakowania,

b) zaostrzono wymagania dotyczace wlasnosci fizycz-~
nych piyt.

c) zaktualizowano postanowienia dotyczace programu
badan i pobierania prébek,

d) wprowadzono oznaczanie
C-89005,

e) zaktualizowano uktad normy wg aktualnych wy-
tycznych.

skurczu wg PN-T6/

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-76/C-24005 Gliceryna destylowana

PN-75/C-89004 Wyroby 2z tworzyw termoplastycznych.
Cechy i cechowanie

PN-76/C-89005 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie skurczu
termicznego ksztaltek z tworzyw termoplastycznych

PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempera-
tury mieknienia wg Vicata
PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci
metodg Charpy
PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie zawartosci
od 151 do 1000 kg. Wspbdlne wymagania i badania
PN-T76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-68/P-50527 Tektury faliste
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej, Zalgcznik nr 10
DKP (Dz. T. 1 ZK. z 1968 r.) nr 4, poz. 10, wraz
z pozZniejszymi zmianami
4. Metapleks S — nazwa handlowa zastrzezona dla
plyt produkowanych w Zakladach Chemicznych OSWIE-
CIM.
5. Wydanie 2 — stan aktualny: luty 1981 — uwzgled-
njiono zmiany:
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/1980.



