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Zamiast 
Płyty wytłaczane BN -68/6368-02 

, 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
bezbarrwne i barwione płyty wytłaczane z sus­
pensyjnego polimetakrylanu metylu. 

Inna nazwa: Szkło organiczne, Metapleks Sl). 
Zgodnie z PN-75/C-89004 wyroby z tworzywa 

polimetakrylanu metylu należy znakować symbo­
lem PMMA. 

1.2. Zakres stoso\\rania przedmiotu normy. Pły­
ty wytłaczane' stosuje się główll1ie w technice 
oświetleniowej do wyirobu osłon do lamp, w bu-, 
downictwie oraz do wyrrobu p rzedmiotów dekora-
cyjnyoh. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Pęcherze - przestrzenie nie wypełnione 
masą polim2:ru. 

1.3.2. Rysy i zadrapania - mechaniczil1e po­
wierzchniowe uszkodzenia. występujące pojedyn­
czo lub w skupiskach. 

1.3.3. SIady wytłaczania. - linie ciągłe (smugi) 
przypominające rrysy, powstające w czasie wytła­
czania. Wada ta nie jest wynikiem uszkodzenia 
mechanic~nego powierzchni płyty powstałego w 
czasie badań i pakowania 

1.3.4. Wypukłoścn wklęsłości - punkty rozrzU­
cone ,na powierzchni płyty, o tej samej co płyta 
barwie, powodujące złudzenie wklęsłości lub wy­
pukłości. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zaleŻ'ności od umtałtowania 
powierzchni !rozróżnia się dwie odmiany płYit 
oznaczone · literami: 

G - płyty gładkie, 

R - płyty jednostronnie ryflowane. 

2.2. Oznaczanie barwy, odcieni i efektów wzro­
kowych. Bail."Wę płyty określa się licZ'bą cZlterocyf­
l'OWą i dużą literą alfabetu. 

l) Pa ,trz Informacj e dodatkowe p, 4. 

Grupa katalogowa 1026 

Pierwsza cyf'Ca od lewej strony OIznacza nastę­
pującą barwę zasadniczą: 

O - he:lJba,rwna 
1 - biała , 

2 - sza'ra. 
3 - c Z:alrna , 

, 

4 - czerwienie (łącznie różowe i oranżowe), 
5 - żółta, 

6 - zielona, 
7 - niebieska, 
8 - fioletowa, 
9 - brązowa. 

Następne cy.firy od 000 do 999 oznaczają odcień 
w obTębie danej barwy zasadniczej. 

W poszczególnych odcieniach ba'l'Wy zasadniczej 
rozróżnia się jeszcize efekty wzrokowe, które <nma­
cza się dużą li1te:rą alfabetu umieszczoną za cyfro­
wym oznakowaniem' barwy i odcienia: 

T - przem-oczysta ~transparentowa), 
P - półprzezroczysta (kryta częściowo), 
K - nielPlI."ZezlrOCzysta (lm'Y'ta). 

2.3. Przykład oznaczenia 
a) płyt ~łaczanych z polimetakrylanu metylu 

sus>pensyj,nego (S) gładkich, barwy czerwonej 
o odcieniu · 002 przezroczystych, grubości' 2 mm, 
produkcji Zakładów Chemicm.ych Oś'W1ięcim: 

METAPLEKS SG 4002 T 2 BN-77/6368-02 

,b) płyt wy$łaczan~ch z polimetakrylanu metylu 
suspensyjnego (S) gładkich, barwy cZeT'o/Onej 
o odcieniu 002, p:rzezroezystl:ych, grubości 2 mm. 
produkcji inny.ch zakładów: 

POLIMETAKRYLAN METYLU SG 4002 T 2 
BN-77/6368-02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Barwa płyty - wg wzo!rCowego kataiogu 
barw. Dopuszcza się minimalne odchylenie w od­
cieniu barwy. 

3.2. Wady płyt - wg tabl. 1 . . Licr.lba wad po­
danych w tabl. 1 dotyczy 1 m 2 płyty. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przęmysłu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA 
Ustanowiona pr zez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Rafineryjnego. i Petrochemicznego PETROCHEMIA 

dnia 7 maja 1977 r. iako norma o~owiązująca w zakresie, produkcji i obrotu od dnia l stycznia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977,poz. 50) 
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Sumaryczna liczba wad na płycie nie może być 
większa niż 75°/0 sumy najwyższej dopuszczalnej 
liczby wszystkich wad. 

Lp. 

l 

2 
3 
4 

5 

6 
7 

Tablica l -

Rodzaj wad 

Zanieczyszczenia mechanicz­
ne (obce wt,rącenia) i plamy 
o kedn,icy lub najdłuższej 

~zekątnej, sztuk: 
- do 0,5 mm, naj.wyżej 
- 0,5 + 1- mm, najwyżej 
- powyżej l mm 
Pęcherze 

Pęlmlięcda 

Rysy i zadrapania 

Wypukłości i wklęsłości w 
granicach tolerancji grubo­
ści (tab!. 2), sz,tuk: 
- o śroondcy do l mm 
- o ś'rednicy 1+ 2 mm,naj-
wyżej 

- Q średnicy powyżej 2 mm 
Siady wytłaczania 
WysZ'Czerbienia na ciętych 

brzegach płyty 

Dopuszc:za:Lna 
liczba wad 

20 
10 

niedO!PusZ1C'Zalne 
hiedapus1JC'Zaln e 
nied0pus1JCZalne 
dopuszc.zaiLne 
niewirlocwe 
z odległości l m 

dopuszczalne 

10 , 
.niedopus1JCz.alne 
dopuszczalne 

niedopusZ1Czal,n e 

3.3. _ Wymiary płyt wytłaczanych - wg tabl. 2. 

Tablica 2 , 

Wyszcz.eg61- Wymiary Dopus'Lc.za,1na 
Lp. odchy~ka 

nioode 
mm 

1 Grubość 1,5 ±O,25 
2 +0,315 
3 ±O,45 
4 >t- +0,45 

2 Szerokość 980 ±30 
3 Długość wg żądania od-

biorcy w z.a-
kresie od 1100 
do 2000 ±20 

3.4. Własności fizyczne - -wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Odmiana 
Wymagania 

G R 

a) Temperatura. mięknie-
nIa wg Vicata, oC, nIe 
nitsza n],t l) 105 W5 

b) Udarność bez karbu, 
kG • cm/cm', nie mniej 
niż 2) 11 • 

ikJ/ml ) (10,8) nie nompalizuje 
c) Skurcz ttermicZlllY, "" się 

na~wyiej 3 :3 

l) Patrz 5.4.4. 
. 

ł)Patrz 5.4.5. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

( 

4.1. Pakowanie. Na , każdej płycie wytłacizanej 
należy umieścić etykietkę z napisem - z~iwierają­
cym co najmniej: 

a) nazwę lub znak zakładu produkcyjnego, 

b) ()znaczenie wg 2.3, 

c) numeT partii produkcyjnej, któTy jest datą 
produkcji, 

d) znak KJ, 

e) znak rodzaju tworzywa PMMA. 

Płyty wytłaczane należy ,pakować w kontenery 
- lub skrzynie drewniane wg PN-73/D-19604, 
przekładając papierem pakowym , wg BN-66/ 
7326-01. Płyty zewnętrzne i brzegi pły;t; w opa­
kQwaniu transportowym należy zabezpieczyć ~ek­
turą falistą wg PN-6a/p-"50527. W przypadku pa­
kowania w kontenery ładunek należy unierucho­
mić listwami od ściany czołowej. 

Na opakowaniu transpontowym należy umieśc~ć 
etykietkę z napisem zawierającym co najmniej: 

f) nazwę lub znak zakładu produkcyjnego, 

g) numer opakowania, 

h) masę brutto i netto, 

l) Iznak man~pulacyjny dla produktów łamli-, 
wych i reagujących -na wstrząsy wg PN-76/ 
0-79252 ,rys. 14. 

4.2. Przechowywanie. Płyty wytłaczane należy 
przechowywać w pomieSZCzeniach zamkniętych, 

w temperaturze poniżej +30°C z dala od Ul'zą-
• 

dzeń glI1Zejnych. Płyty , wytłaczane w opakowaniu 
wg 4.1 należy ustawiać pionowo lub poziomo. 
Pojedyncze płyty należy ustawiać na stojakach 
szeregami pod kątem do 85 0 o łącznej grubości 
waT'Stwy nie większej niż 0,5 m lub poZli'omo na 
gładkiej powienz:chni w warstwach o łącznej gru­
bości również nie większej niż 0,5 m. Płyt wytła­
czanych nie należy przechowywać z chemikaliami, 
a szczególnie z rozpuszczalnikami orgarucrznymi. 
Płyty przechowywane w wymienionych wa,run-, 
kach nie zmieniają swoich własności w ciągu 

dwóch lat, licząc od daty produkcji. 

4.3. Transport. Płyty -wytłaczane należy prze­
wozić krytymi środkami transportu zgodnie 
z obowiązującymi przepisami pr(Zewozowy~i J). 

Dopuszcza się transport drobnicą. Skrzynie należy 
ustawiać pionowo w jednej wall"Stwie, z'abezpiecza­
jąc je przed przesuwaniem za pomocą klinów, roz­
pfu i tym podobnych środków. - Płyt wytłaczanych 
nie należy przewozić łącznie z chemikaliami. 

Transport pł)'lt 'luzem odbywa się na ryzyko od­
biorcy . 
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5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania wykonywane dla każdej partii 
płyt , 

a) sprawdzanie barwy (3.1), 
b) sprawdzanie liczby wad płyrt;y (3.2), 
c) spra.wdzanie wymiail'ów (3 .. 3), 
d) oznaczanie temperatUlry, mięknienia wg Vica­

ta (3.4a), 
-

e) oznaczanie udall'ności (3.4b). 

5.1.2. Badanie wykonywane tylko na żądanie 

odbiorcy: oznaczanie skurczu termicznego (3.4c). 

5.2. Wielkość partii. Za partię produktu przyj:" 
muje się najwyżej 850 płyt wytłaczanych otrzy­
mywanych z Itej samej partii surowca. 

5.3. Pobieranie próbek. Z parW płyt przedsta­
wionych do odbioru należy wybrać w sposób lo­
sowy liczbę płyt: 

a) do sp;ra·wdzenia wymiarów -- 1 płytę na 
kawe 30 pły.t, .. , 

b) do sprawdzenia własności fizycznych 
l płytę z całej partii. Z pobranej płyty należy 

obciąć pas szerokości 150 mm w kierunku prosto­
padłym do kierunku wytłaczania i następnie z 
krótszego boku odr,zucić pas brzeżny o szerokości 
20 mm. 

5.4. Opis badań 
/ 

5.4.1. Sprawdzanie barwy. Należy sprawdzać 

barwę każdej barwionej płyty. Barwę płyt wy tła­
·czanych przezroczystych i pólprzezToczystych 
sprawdzać w świetle przechodzącym, a -baTwę płyt 
nieprzez,roczystych w świetle odbitym. 

Sprawdzanie barwy należy wykonać w świetle 

dziennym przez porównanie za:baI"IWienia badapej 
płyty z odpowi.ędnim wzorcem z katalogu barw. 

5.4.2. Sprawdzanie liczby wad. Liczbę wad na­
leży sprawdzać na każdej płycie przez oględziny 
nieuzbrojonym okiem obu pnwielrzchni płyty w 
świetle rozproszonym naturalnym lub s:otucznym 
z odległości 30 -:- 40 cm. -

Pomiar wad należy wykonać przy użyciu pr:zy­
miaru liniowego, suwmiarlci lub lupy z podziałką. 
Ocenę wad przeprowadzić poza pasem brzeż­

nym szerokości 10 mm, a w przypadku sprawdza­
nia wyszczerbień' na ciętych brzegach płyty szero­
kość pasa brzeżnego powinna wyność 5 mm. 

5.4:3. ' Sprawdzanie wymiarów. Spirawdzanie 
wymiarów należy wykonywać na płytach pobra­
nych wg 5.3a). 

I) ,Pa,trz Informacje doda'tkowe p. 3. 

Długość i szerokOść płyt należy zmierzyć przy­
miarem liniowym z po<białką co l mm. 
Grubość należy mierzyć co najmniej w 5 dó­

wolnych punmtach prlZylrządem z podziałką co 
0,1 mm. Pomiar grubości należy wykonywać 

ostrożnie, aby nie 'uszkodzić powierzchni płyty. 

Za grubość płyty. naJeży przyjąć średnią arytme­
tyczną wyników pOJniarów grubości z tym, ' że 
każdy z wyników pownen się mieścić w grani­
cach tolerancji. ' 

5.4.4. Oznaczanie temperatury mięknienia na­
leży wykonać wg PN-69/C-89024 .tylko na prób­
kach z płyt o grubości 2 -:- 4' mm. StOSOlWać ob­
ciążenie 49,2 + 0,2 N (5025 +25 G), szybkość wzro­
stu temperatury 50 :+5°C/h i ciecz grzejną - olej 
silikonowy Polsil T 100 lub glicerynę wg PN-76/ 

C-24005, gatunku IV lub inną ciecz nie działającą 
na polimetaklI"ylan metylu. 

5.4.5. Oznaczanie udarności bez karbu należy 

wykonać wg P N-68/C-89029 tylko dla płyt o grru­
bośd 2 -:- 4 mm. Stosować próbki normalne duże 
i rOl.Zstaw podpór 70 + 2 mm. 

Za wynik należy przyjąć średnią arrytInetyc'zną 

w yników z co najmniej czt erech oznaczań, z któ­
rych dwa są wykona;ne na próbkach wyciętych 
równolegle, a dwa prostopad le do kierunku wy­
tłaczania. 

Do obliczeń należy przyjąć wyniki n ie różniące 
się między sobą w'ięcej niż 30010 wall'ltości najruż­
szej dla tego samego kierunku wytłaczania. 

5.4.6. Oznaczanie sk urczu termicznego należy 

wykonać wg PN-76/C-89005 p. 2.5.2 z zastosowa­
niem nas'tępuj ących zmian: 

a) z odciętego pasa płyty wg 5.3b) Jyciąć 3 
kwadraty o boku 150 + 1 mm tak, aby dwa boki 
kwadratu były równoległe do kieTunku wytła­
czania. Wycięte próbki , klimatyzować w ciągu 

16 h w t emperaturze 20 + 2°C i przy wilgot-
ności względnej 65 +fjO/(). Następnie na kamej 
próbce wykreślić koła wg PN-76/C-89005 p. 2.4.2, 

b) , przygotowane próbki należy wygrzewać w 
komorze g!l'Zejnej w temperaturze ,160 + 2°C 
w ciągu 1 h, 

c) oznaczać skurcz w kierunku wy.tłac,zania 

płyty, 

d) (la wynik przyjąć najwyższą wartość otrzy­
maną z ,trzech oznaczań. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Dla każ­
dej partii płyt odpowiadającej wymaganiom nor­
my należy ' dostarczyć odbiorcy zaświadczenIe 
z orzeczeniem, że Dostarczone plyty wytlaczane 
odpowiadają wymaganiom normy. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę 
miczne O$WIĘCIM w Oświęcimiu. 

Zakłady Che-

. 2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6368-02 
a) z~tualdzowano i uściślono p~s,tanowienia dotyczące 

systemu O'ZIl1akowaoia, 
b) zaostrzono wymagania dotyczące własności fizycz­

nych płyt. 
c) rLa'ktuaJdzowano postanOWlienia dotyczące programu 

badań i pobierania próbek, 
d) WlPrOlWadzono o~naczanie skurczu wg PN-76/ 

C-89005, 
e) zaktualizowano układ nONl1y wg ' a,lttualnych wy­

tyc7Jl1ych. 

3. Normy i dokumen.ty zwią.zane 
PN-76/;C-24005 Gliceryna destylowana 
PN-75/C-89004 .Wyrr.oby z tworzyw ' ter.moplastycznych. 

Cechy i cechowanie 
PN-76/C-89005 Trworzywa saJtuCZi!1e. OznaCrLanlie skurczu 

tei"miC"Loego ks.ztaUek z tWlOrzyw termoplastycznych 

PN-69/C-89024 Tworz)'Iwa sztuczne. Oznaczanie tempera-o 
ItUJry mięImienia wg V,ica,ta 

PN-68/C-89009 Tworzywa sZltuczme. Oznaczanie udarności. 
metodą Cha,rpy 

. 
PN-73/D-7'9604 Skrzyinie . drewniane o masie zawa,f'tości 

od 151 do 1000 kg. Ws.pólne wymagania i bada.nia 
PN-76/0-7:9252 Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Znaki i znako:wanie. Wymagania podstawowe 
PN-68/lP-50527 Tek,tollrY falios,te 
BN -66/7326-01 Papiery ;pakowe zwykłe 
Przepisy o ładowanLu i wyładQwywaniu wa,gonów towa­

oI'owych .w kOlffiUJl!1ikacji wewnęt'fZnej, Załączn~k nr 10 
DKP (Dz. T. i Z.K. z 1968 r.) nr 4, poz. 10, wraz 
z późniejszymi zmianami 

4. Metapleks S - nailiwa handlowa zastrzeżona dla 
płyt produkowany'ch w Zakładach Chemicznych OŚWIĘ­
CIM. 

5. Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1981 - uwzględ­

niono zmiany: 

zmiana 1 - B iuletyn PKNMiJ nr 4/1980. 


