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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest tadma

polipropylenowa do opakowarh wykonana metoda wytfacza-

nia.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nhormy, Tasma poli-

propylenowa jest stosowana do opinania réznych przedmio-
tdw, np. pudet tekturowych, bel materiatéw widkienniczych
i papierowych, gazet, czasopism i innych,

Tasma rodzaju 5 przeznaczona jest do automatycznego
opinania, a pozostate rodzaje tasm - do opinania za pomo-
ca aparatéow recznych z zastosowaniem specjalnych kla-

merek,

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Typy. Ze wzgledu na rodzaj dodatkéw uszlachetnia-
jacych (modyfikujgcych), rozréznia sie nastgpujace typy
tasmy polipropylenowej:

N - niemodyfikowana,

M - modyfikowana,

2.2, Rodzaje, W zaleznoéci od wymiaréw rozréznia sig

siedem rodzajéw tasmy polipropylenowej podanych w tabl, 1,

kol, 1.

2,3. Odmiany, Ze wzgledu na rodzaj powierzchni roz-

réznia sie tasme polipropylenowa:
A - niemoletowana,

B - moletowana ‘) .

2,4, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie tasmy po-

winno zawierac:
a) nazwe,
b) typ,
c) rodzaj,
d) odmiane,

e) symbol normy,.

’) Patrz tabl, 1.

2.5, Przyktad oznaczenia tasmy polipropylenowej

do opakowan

a) rodzaju 9, niemodyfikowanej i niemoletowanej:

TASMA POLIPROPYLENOWA DC OPAKOWAN 9,N, A
BN-79/6366-06

b) rodzaju 5, modyfikowanej, moletowanej:

TASMA POLIPROPYLENOWA DO OPAKOWAN 5M, B
BN-79/6366-06

3., WYMAGANIA

3,1, Barwa - naturalna lub inna wg uzgodnienia miedzy

producentem i odbiorca,

3.2, Wymiary - wg tabl. 1.

Tablica 1

Szerokosé Grubosdé
Rodzaje | nomi- dopuszczalne nomi- | dopuszczalne
tasmy nalna odchyitki nalna odchytki
mm
Y, 5,0 +0,4 0,35 -0,05
-0,1
+0,5
o 9,5 _0:9 0,5 +0,1
12") 12,2 0,7 0,5 £0, 1
-1,2
+1,0
16 15,8 1 0,5 x0,1
-1,6
16a 15,8 i 0,7 10, 1
-1,6
+1,2
19 19,0 1’, 0,5 0,1
-1,9
+1,2
19a 19,0 ! 0,7 +0,1
-1,9
') Taéma polipropylenowa moze byé moletowana po
uzgodnieniu z producentem,

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 10 lipca 1979 .

jako normo obowiazujaca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)
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3,3. Wymagania mechaniczne - wg tabl, 2,

Tablica 2

. . Wydtuzenie
Sita zrywajaca, e e
Rodzaje nie mniej niz wedledne,
B nie wiecej niz
tasmy
N kG %
5 245 25 45
9 883 90 45
12 1130 115 45
16 1470 150 45
16a 2256 230 45
19 1766 180 45
19a 2650 270 45

3.4, Odpornoéé na wzdtuzne pekanie, Tasma polipropy-

lenowa ‘) badana wg 5.3.4 nie powinna p¢kac przy jedno-

razowym zgieciu na krawedzi ptytki metalowej.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPCRT

4.1, Pakowaniez). Taséme polipropylenowa (9 + 19a) tego

samego typu, rodzaju, odmiany i barwy nalezy nawija¢ na
tuleje papierowe o srednicy wewnetrznej 400 mm i dfugos$-
ci 170 mm, Nastepnie krag tasmy nalezy opakowaé papie-
rem pakowym natronowym krepowanym wg BN-66/7325-01
i przewiazaé¢ sznurkiem, Masa kregu nie powinna byé wiek-
sza niz 20 kg.

Tasme polipropylenowa 5, tego samego typu, odmiany
i barwy nalezy nawijaé na szpule wg ZN-77/MPCh/TS-331,

VW celu zabezpieczenia taémy polipropylenowej przed roz-
wijaniem sie, kohcéwke tasmy nalezy okleié tasma samo-
przylepna,

Trzy szpule z tadma nalezy umiesci¢ w pudle tekturowym
o wymiarach 760X253X223 mm wg PN—73/6—79402.

Dopuszcza sig stosowanie innego opakowania i innych
tulei, jezeli zahezpieczaja one produkt co najmniej w ta-
kim stopniu jak wymienione. Do kazdego kregu (szpuli) i na
kazdym pudle nalezy umiescic¢ etykiete zawierajaca:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) liczbe m,

d) mase brutto,

e) numer partii,

f) znak KJ,

g) date produkcji,

') Wwymaganie dotyczy tylko tasémy typu M - modyfiko-

wanej,

%) Pairz Informacje dodatkowe p. 5.

4.2, Przechowywanie, Tasme polipropylenowa w opa-

kowaniu wg 4, 1 nalezy przechowywaé w pomieszczeniach

o
zadaszonych, w temperaturze od -30 do +40 C, natomiast
przed uzyciem tasme nalezy klimatyzowa¢ w temperaturze

powyzej IOOC przez co najmniej 1 h,

4,3, Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku

formowania jednostek tadunkowych nalezy stosowad palety
o wymiarach 800X1200 mm wg PN-75/M-78216. tadunek na
palecie powinien byé zabezpieczony przed przesuwanhiem

sie i deformacja.

4,4, Transport powinien odbywad sie w opakowaniach

utozonych $cisle obok siebie na catej powierzchni $rodka
przewozowego do wysokosci 2 m, z zabezpieczeniem pudet
lub kr‘gegéw‘pr‘zed mozliwoscia przesuwania sie i wzajem-
nego uszkodzenia przez wypetnienie luk materiatem WY =
éciétkowym, zabezpieczenie listwami itp.

érodek przewozowy powinien byé przystosowany do prze-
wozu pudet tj, kryty, wszelkie wystajace ostre przedmioty
powinny byé usuniete lub zabezpieczone w taki sposéb,
aby nie uszkodzity pudet,

W transporcie kolejowym tasme polipropylenowa w opa-
kowaniu wg 4, 1 nalezy przewozié¢ zgodnie z obowiazuja-
cymi Przepisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagondéw to-

warowych w komunikacji wewnetrznej,

5. BADANIA

5, 1, Rodzaje badai, Partie tasmy przedstawiona do od-

bioru nalezy poddaé badaniom wg tabl, 3,

Tablica 3
. Cpis
Lp. Rodzaje badah Wymvavgama badaf
g wg
1 2 3 4
1 Sprawdzanie barwy 3.1 5.3.1
2 Sprawdzanie wymiardw 3,2 5.3.2
3 Sprawdzanie wymagan
mechanicznych 3.3 5.3.3
4 Sprawdzanie odpornosci
na wzdtuzne pekanie 3.4 5.3.4
5 Sprawdzanie pakowania
i znakowania 4,1 5.3.1
5.2, Kontrola jakosci
5,2,1, Sktad i licznosé partii, Partie stanowi jedno-
dobowa produkcja tasm jednego typu, rodzaju, odmiany 1
barwy.
5,2, 2, Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021,

5,2,3, Wadliwoéé dopuszczalna

a) dla badai wg 3.1, 3.2 i 4,1 - maksimum 2,5%,
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b) dla badah wg 3,3 | 3,4 - pobraé prébki z kregdéw
lub szpul, w ilosci wynikajacej z opisu badan, ktére prze-

szty z wynikiem dodatnim badanie cech zewnetrznych,

5,2,.4, Wybér i stosowanie planéw badania, Plany dwu-

stopniowe wg PN-73/N-03021 - wg tabl, 4 dla kontroli nor-
malnej, obostrzonej i ulgowej.
Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny

- wg PN-73/N-03021,

Sposéb przeprowadzenia badania - wg PN-70/C-89092,
Przy czym predkos¢ posuwu uchwytu maszyny wytrzymatod-

ciowej wynosi 50 mm/min  +10%.

Za moment zerwania nalezy przyia¢ zerwanie pierwszego
witékna tasmy, réwnoczeénie odczytujac na tarczy maszyny
wytrzymatosciowej maksymalna sitg zrywajaca,

Procentowe wydtuzenie wzgledne

PN-70/C-89092,

nalezy obliczyé wg

Tablica 4

Badania wg 3.1, 3.2, 4.1
I__‘ r .4
(k IC;ZHOSC kontrola normalna kontrola obostrzona kontrola ulgowa
regdéw, szpul)
n m, miy n my mo n my ma
do 50 5 0 B 0 1 2 0 1
i 13 0 20 0 2 5 0 2
o 90 26 1 40 1 2 10 0 2
13 0 20 0 2 5 0 2
91 +
120 26 1 40 1 2 10 0 2
20 0 20 0 2 8 0 3
1+ 28
151 + 280 40 3 40 1 2 16 0 4
32 1 4 32 O 3 13 0 4
281 =
1 + 500 64 4 64 3 4 26 1 5

n - licznosé prébki,
m, - liczba kwalifikujaca,

m, - liczba dyskwalifikujaca.

5,3, Opis badan

5.3,1, Sprawdzanie barwy, pakowania i znakowania na-

lezy wykonaé przez ogledziny gotym okiem w swietle roz-

proszonym,

5,63, 2, Sprawdzanie wymiardw halezy przeprowadzié¢ na

wszystkich wylosowanych prédbkach wg tabl, 4 na odcinku
o dtugoéci 1 M., Szerokoéé tasmy nalezy sprawdzié za po-
moca suwmiarki w trzech dowolnych miejscach tasmy.
Gruboéé nalezy sprawdzié w pieciu dowolnych miejscach
taémy, uzywajgc mikromierza MMZb wg PN-72/M-53202,
Za wynik badania nalezy przyjaé

$redniag arytmetyczna

pomiardw wykonanych na tej samej prdbce,

5,.3.3. Sprawdzanie sity zrywajacej i procentowego
wydtuzenia wzglednego, Przed przystapieniemm do ' badai
tasme polipropylenowa poddaje sig klimatyzacji w tempe-
raturze powyzej IOOC przez co najmniej 1 h,

Do badania nalezy pobraé losowo prébki z 5 kregdw

lub szpul, ktére przeszty z wynikiem dodatnim badanie cech
zewnetrznych.

Zasada metody polega na poddaniu prébki tasmy (z kaz-
dego kregu Iub szpuli) o dtugosci okoto 100 mm | szero-
koéci réwnej szerokosci danego rodzaju tasmy, jednoosio-
wemu rozcigganiu statycznemu w maszynie wytrzymatoscio-

wej,

5.3. 4, Sprawdzanie odpornosci na wzdtuzne pekanie,
Klimatyzacja oraz liczba prébek do badan - wg 5,3,3. Od-
cinek taémy modyfikowanej (M) o diugoséci okoto 500 mm
nalezy przytozyl do krawedzi piytki metalowej wg rys, 1,
tak aby ptytka znajdowata sig w $rodku osi tasmy, Nastep-
nie badany odcinek taémy nalezy zgiaé w pieciu réZnych
miejscach badanega odcinka tasmy, az do zeiknigcia sig

z powierzchnia ptytki (rys. 2),

5,4, Ocena wynikéw badan

5,4, 1, Ocena sztuki, Tasma jest dobra, jezeli przeszta

przez wszystkie badania wg 5,1 z wynikiem pozytywnym,

Tasma jest niedobra, jezeli przeszta przez chociazby

jedno badanie wg 5.1 z wynikiem negatywnym,

5,4,2, Ocena partii, Partig tasémy nalezy uznaé za

dobra, jezeli wszystkie badania wykonane wg rozdz, 5§

daty wyniki zgodne z wymaganiami wg rozdz, 3, a liczba
kregéw (szpul) tasmy nie przekroczyta podanych w tabl, 4,

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badafi wg
5.3.1 i 5,3.2 nalezy pobraé podwéjna prébke i przepro-
wadzié badania dia tych wymagad, dla ktérych otrzymana
wyniki niezgodne z norma.

Powtérne badanie jest ostateczne.
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Rys. 1. Ptytka metalowa do badania odpornosci na pgkanie

N-19/6366-06-

L~

Rys. 2., Schemat zgiecia prébki na ptytce przy badaniu od-

pornosci na pekanie

1 - ptytka metalowa, 2 - badana prdbka

KONIEC

INFORMACJE DCODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw

Sztucznych ERG, Tychy - Bierui Stary,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-?O/C-BQOQZ Folie z tworzyw sztucznych, Oznaczanie
wtasnosci mechanicznych przy statycznym rozciaganiu

PN-‘?Z/M-53202 Narzedzia pomiarowe, Przyrzady mikro-
metryczne

PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe
czterowejsSciowe bez skrzydet, drewniane 800X1200 EUR

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania tekturowe,

transportowe
Pudta

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

ZN-77/MPCh/TS-331 Artykuty techniczne z tworzyw
sztucznych, Szpula
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej, Zatacznik 10 do DKP,
(Dz, TiZK z 1966 r,, poz, 10, wraz 2z pézniejszymi

zmianami)

3, Symbol wg SWW -~ 1361-459,

4, Autor projektu normy - mgr inz, Halina Piekor:z

Zaktady Tworzyw Sztucznych ERG, Tychy - BieruiA Sta-

ry.

5, Pakowanie tasmy, Po uzgodnieniu migdzy producentem

i odbiorca dopuszcza sig pakowanie tasmy polipropyleno-
wej, w kilkumetrowych odcinkach w postaci wiazek, do pu-

det tekturowych,

6, Informacyjna tablica przeliczeniowa 1 kg tasémy na
1im
Rodzaj tasmy "-iCZbEE ::({,10}39 tasmy
S 700
9 260
12 200
18 160
L 110
19 140
19a 90




