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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg plyty

polipropylenowe otrzymywane metodg wytlaczania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Plyty poli-

propylenowe zaleca sig¢ do formowania prézniowego rdine-
go rodzaju przedmiotéw powszechnego uzytku oraz do sto-
sowania w budownictwie, w przemys$le chemicznym jako wy-
ktadziny antykorozyjne, jako tworzywo konstrukcyjne do
wyrobu aparatury, odporne na dzialanie substancji che-

micznych 9.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Typy. W zaleznoéci od stosowania dodatkéw

rozrdznia sie¢ dwa typy plyt polipropylenowych:
P - palne,
SG - samogasngce.

2.1.2. Gatunki. W zaleznosci od wyglagdu zewnetrzne-

go rozrdéznia sie¢ dwa gatunki plyt polipropylenowych zna-

kowane rzymskimi cyframi I i 1I.

2.2. Oznaczenie

2.2.1, Sposdéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-

no zawierad nastepujgce dane:
a) nazwe wyrobu,
b) symbol typu wg 2.1.1,
c¢) symbol gatunku wg 2.1.2,

") Patrz Informacje dodatkowe .

d) wymiary wg 3.2,

e) numer normy,

f) symbol SWW.

2.2.2. Przyklad oznaczenia plyty polipropylenowej sa-

mogasngcej, gatunku I o wymiarach 1500 X 1200 X 2:

PLYTA POLIPROPYLENOWA SG 1 1200 X 1500 X 2

BN-77/6366-05

3. WYMAGANIA

SWW 1361-374

3.1. Wyglad zewnetrzny - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

Dopuszczalne odchylenia

gatunek 1

gatunek 11

Powierzch-
nia
Zanieczysz-
czenia

Wady inne

Barwa

gtadka bez dziur i
niedolewdéw

mechaniczne o wiel-
kosci 0,5 mm2 nie
tworzgce skupisk

i nie przechodzgce
na wylot plyty w
liczbie nie prze-
kraczajgcej 20
sztuk na 1 m

wglebienia o $red-
nicy lub glebokosci
0,2 mm w liczbie
nie przekraczaja-
cej 30 sztuk na

1 m2

biata, zdéita, nie-
bieska, pomaran-
czowa lub inna
jednolita

gtadka bez dziur

nie przechodzgce
na wylot plyty w
liczbie nienormo-
wanej

jak w gat. 1 w
liczbie nienormo-
wanej oraz pofat-
dowania i miejs-
cowe zmatowienia

dopuszcza sig réz-
nice odcieni w da-
nej partii, smugi
barwne oraz
mozaike

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 17 stycznia 1977 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1977 poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Wpelyw do WN 29.3.77.

QOddano do skiadu 26.4.77.
Obi.0,75 . w. Naklad 4000+55 egz.

Zam. 990/77

Druk vkorhczono w czerwcu 77.

Cena 2zl 3,60
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3.2. Wymiary i dopuszczalne odchytki wymiaréw w mm

podano w tabl. 2.

Tablica 2
Odchytki
Wymiary Wartosci
gatunek 1 gatunek 11
Grubosé 1 +0,1 +0,2
2 +0,2 20,4
3 *0,3 *0,5
4 *0,35 +0,5
5 *0,4 +0,6
6 *0,45 +0,6
Dhugoéé 500 do 2400 +20 +50
Szerokosdé 1200 *20 +50
Dopuszcza si¢ inne wymiary dlugosci po uprzednim
uzgodnieniu z odbiorcy.

3.3. Wilasnosci fizykomechaniczne podano w tabl.3.

Tablica 3
Lp. " Wlasnosci Jednostka Wartosdé
1 | Naprezenie zrywajgce,
nie mniej niz 5
- w temperaturze 23 2 C 2 350
kG/cm

- po ogrzaniu do 135°C i
ostudzeniu do tempera- 320
tury 23 £2°C

2 | Wydluzenie wzgledne,
nie mniej niz,

- w temperaturze oto- 850
czenia 23 #2°C

%
- po ogrzaniu do 135°C '
i ostudzeniu do tempe- 800

ratury 23 +2°C

3 | Twardoséé, nie mniej

¥ K et 280
niz

4 | Skurcz termiczny, o/ &
| najwyze)

5 | Temperatura migk-
nienia wg Vicata C

- I;rkzg obcigzeniu 140
- przy obcigzeniu 80
5 kg

6 | Palnosé

(dla ptyt SG) - wg 5.4.8

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plyty polipropylenowe jednego wymia-

ru nalezy formowac w paczki o masie nie przekraczajjce]
50 kg. Paczki $ciggnaé bednarka wg PN-73/H-92326  lub

zwigzac sznurkiem.

Do kazdego opakowania nalezy dolaczyé kartke kontrol-
ng zawierajgcg nastepujgce dane:

- nazwe¢ i adres zaktladu,

- oznaczenie wg 2.2,

- numer partii,

- date produkciji,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

- ceneg,

- znak KJ.

Dopuszcza sig inny sposéb pakowania po uprzednim

uzgodnieniu z odbiorcgy.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-

ku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe nalezy for-
mowad na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm.  fadunek
na palecie powinien by¢é zabezpieczony przed przesuwaniem

sie i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Plyty nalezy przechowywad w

pomieszczeniach suchych w opakowaniu wg 4.1 w odlegloé-

ci co najmniej 1 m od czynnych urzadzei grzejnych.

4.4. Transport. Paczki piyt nalezy pouktadaé $cidle w

stosy na caltej powierzchni srodka przewozowego tak, aby
tadunek tworzyt zwartg calosc¢. Transport powinien odby-
wad sie krytymi $rodkami lokomocji.

Zaladunek i zabezpieczenie przesylki - zgodnie z Prze-
towarowych

pisami o tadowaniu i wyladowywaniu wagondw

w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badatd

5.1.1. Badania peitne nalezy przeprowadzié przy biezg-

cej produkcji co najmniej raz na 6 miesiecy oraz przy kaz-
dej zmianie technologii oraz zmianie typu lub producenta
surowca, jak rowniez na specjalne zyczenie odbiorcy. Ba-
dania pelne obejmujg sprawdzenie nastepujacych wymagan:

- wyglgdu zewnetrznego,

- wymiaréw,

- naprezenia zrywajgcego,

- wydluzenia wzglednego przy zerwaniu,

- twardosci,

- skurczu termicznego,

- temperatury mi¢knienia,

- palnosci,

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonaé dla kazdej par-

tii wyrobu. Badania te obejmujg:
- sprawdzanie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzanie wymiardw.

5.2. Wielkoéé partii. Partia ptyt polipropylenowych mo-

ze zywierad nie wiecej niz 10 t plyt tego samego gatunku i

typu.
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5.3. Pobieranie prébek. Prdébki do badan pobieraé w

sposdb losowy w liczbie podanej w tabl. 4.

. ¢ S0
Badania przeprowadza¢ w temperaturze 23 C oraz po

ogrzaniu prébek piyt do temperatury 135°C.

Tablica 4
Licznodd Licznodé Liczba kwalifikujgca na zgodnosé¢ z wymaganiami
. e wg
partii probki
3.1 3.3 T 3.3 3.3 3.3 3.3
<zl 3'2 tabl. 3 tabl. 3 tabl. 3 tabl. 3 tabl.3 tabl. 3
) ’ Ip. 1 lp. 2 Ip. 3 lp. 4 lp. 5 lp. 6
do 150 20 0 0 0 0 0 0 0
151 + 280 32 L 0 0 0 (0] 0 0
281 + 500 50 1 0 0 0 0 0 0
501 + 1200 80 2 0 0 0] 0 0 0
1201 + 3200 125 3 0 0 0 0 0 0
powyzej 3200 5 0 0] 0 0 0 0
cd. tabl. 4
Licznogd Licznos& Liczba dyskwalifikujgca na zgodno$é z wymaganiami
. e we
partii probki
31 33 S 33 i T I3 3.3
o :3'2 tabl. 3 tabl. 3 tabl. 3 tabl. 3 tabl. 3 tabl. 3
’ Ip. 1 lp. 2 Iy 3 lp. 4 lp. 5 Ip. 6
do 150 20 1 1 1 4 1 1 1
151 + 280 32 2 1 1 1 1 1 1
281 + 500 50 2 : | 1 1 1 1 1
501 &+ 1200 80 3 1 1 1 1 1 1
1201 + 3200 125 4 1 1 1 1 1 1
powyzej 3200 6 1 1 1 1 1 1

»

Badania nalezy wykonywaé po 48-godzinnym sezonowa-

niu w temperaturze pokojowej.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wy-

konaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem w $wietle nie-
przechodzqcym z odleglosci 1 m na zgodnoéé z 3.1. Pomiar

zauwazonych wad nalezy wykonaé przy uzyciu suwmiarki.

5.4.2. Sprawdzanie wymiardw. Diugosé i szerokosd
plyt sprawdza sie linialem z podzialkg milimetrowg. Gru-
boéé plyt mierzy sie suwmiarka w trzech miejscach ( po

obu obrzezach piyty w $rodku).
Za wynik przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng 2z Wwy-
konanych pomiardw. Wartoséci z pomiardw powinny by¢ zgod-

ne z wartodciami podanymi w 3.2,

5.4.3. Oznaczanie naprezenia zrywajacego nalezy prze-

prowadzié zgodnie z PN-68/C-89034 z dodatkowym warun-

kiem:

- przy szybkoéci posuwu dynamometru 100 mm/min dla
plyt o grubosdci << 2 mm, .

- przy szybkoéci posuwu dynamometru 20 mm/min  dla
plyt o grubosci =2 mm.
Do przeprowadzenia badania nalezy przygotowaé préb-

ki o ksztalcie wioselek typu I.

W drugim przypadku nalezy wyciete prébki umiescié w
suszarce na plycie azbestowej i ogrzewaé¢ do temperatu-
ry 135 +2°C. Po ogrzaniu do te) temperatury wylgczyé su-
szarke¢ i z chwilg stwierdzenia, Ze temperatura w suszar-
ce spadla do wartosci 23 :!:ZOC, wyjaé prébki i wykonad

pomiar.

Wyniki badan powinny byé zgodne z 3.3 tabl. 3 lp. 1.

5.4.4. Oznaczanie wydiuzenia wzglednego przy zerwa-

niu nalezy przeprowadzié zgodnie z PN-68/C-89034 dla
przygotowanych prébek o ksztalcie wiosetek typul, w wa-
runkach analogicznych jak w 5.4.3. Wyniki badai  powin-

ny by¢ zgodne z 3.3, tabl. 3 lp. 2.

5.4.5. Oznaczanie twardoséci ptyt przeprowadzié¢ me-

todgq wciskania kulki wg PN-68/C-89030. Oznaczanie wy-
kona¢ dla strony czolowej piyty. —

Wyniki badani powinny by¢ zgodne z 3.3 tabl. 3 1p. 3.

5.4.6. Oznaczanie skurczu termicznego. Pobrane pty-

ty do badarn nalezy klimatyzowaé w warunkach: tempera-
tura 20 +2°C i wilgotnos$é wzgledna 65 5% przez 2 h. Ba-
danie wykonaé wg PN-76/C-89005, zachowujgc warunki

oznaczania podane w tabl. 5.
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Tablica 5
Lp. Grubosé | Czas klimgtyzac:]:i w Temperatu-ra

plyty komorze cieplnej oznaczania
mm min

1 1 35

2 2 40

3 3 50 135 +2°C

4 4 55

5 5 60

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z 3.3 tabl. 3 lp. 4.
5.4.7. Oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata wy-

konaé¢ wg PN-69/C-89024 w lazni powietrznej, przy szyb-
koéci wzrostu temperatury SOOC/h.

Wyniki badad powinny byé zgodne z 3.3 tgbl. 3 Ip. 5.

5.4.8. Oznaczanie palnosci

5.4.8.1. Przygotowanie prdbek. Z pobranych ptyt do

badan nalezy wycigé prébki o ksztalcie prostopadioscianu
o nastepujgcych wymiarach:

dlugosé - 152,4 +1 mm,

szerokosé - 76 20,5 mm.

Przygotowaé 10 prébek, w tym 5 wykrojonych wzdluz
kierunku wyttaczania i 5 w poprzek kierunku wytlaczania
plyt. Prébki przed oznaczaniem palnoséci klimatyzowaé w
ciggu 24 h w temperaturze 23 +2°C i wilgotnosci 50 £5%.

Na prdébkach zaznaczy¢ linie w odlegto$ci 127 mm od

brzegdw.

5.4.8.2. Aparatura

a) Statyw.
b) Palnik Bunsena.
c) Siatka o wymiarach 216 X 76 mm i oczkach 6,4 X 6,4

mm i grubos$ci drutu do 1 mm.

5.4.8.3. Wykonanie oznaczania. Zestaw do pomiaru

(rysunek) usytuowaé w pomieszczeniu wolnym od ruchdéw
powietrza, najlepiej pod degestorium przy wylgczonym wen-
tyla_torze. Siatke druciang umocowad na statywie tak, aby
odlegloéé od gérnej krawedzi nasadki palnika od jej brzegu

wynosita 13 mm. Przez regulowanie doptywu gazu do palni-

ka ustali¢ wysoko$é ptomienia tak, aby wynosila 58 mm. Na-
stepnie na siatce umiescic prdébke. Czas ogrzewania plo-

mieniem 60 s.

1524

127

el

Plomien palgcej sie probki powinien zgasngé przed za-
znaczong linig.

Partie uwaza sie¢ za samogasnacgy, jezeli préba palnos-
ci wypadnie pozytywnie dla 10 przygotowanych prébek wg
5.4.8.1.

5.5. Ocena wynikéw badari. Partie piyt nalezy uznaé za

dobrg, jezeli wszystkie badania wykonane wg rozdz. 5 da-
ty wyniki zgodne z wymaganiami wg rozdz. 3, a liczba plyt -

wadliwych nie przekroczyla podanych w tabl. 4.

5.6. Zasdwiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Do

kazdej partii ptyt nalezy dolgczyé $wiadectwo kontroli ja-

kosci.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY
Partie piyt polipropylenowych nie speiniajacg wymagan

normy wg 3.1 i 3.2 nalezy zwrdcié producentowi do se-
gregaciji. ‘
Partie plyt nie spelniajacg wymagan wg 3.3 (tabl. 3) na- °

lezy zabrakowad.

KONIEC

INFORMAC]E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Tworzyw

~Sztucznych NITRON-ERG, Krupski Miyn.

2. Normy zwigzane

PN-76/C-89005 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie skurczu
termicznego ksztaltek z tworzyw termoplastycznych
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie tempe-
ratury migknienia tworzyw termoplastycznych wedlug

Vicata

PN-68/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twar-

dos$ci metodg wciskania kulki
PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzymalosciowych przy statycznym rozcigganiu
PN-73/H-92326 Tasdma stalowa walcowana na zimno do pan-
cerzenia kabli i opakowan
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagondéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10 (DKP)



Informacje dodatkowe do BN-77/6366-05 >

Dz.TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z péZniejszymi zmia- 4. Masa 1 m2 plyty w zaleznosci od gruboéci w przy-

nami blizeniu odpowiednio wynosi:

3. Odpornos$é chemiczna plyt. Plyty polipropylenowe sa - grubos¢ plyty 1 mm - 1,02 kg,

odporne na dzialanie bardzo wielu chemikalidw nieorganicz- grubosc plyty 2 mm - 2,02 kg,

nych i organicznych poza sui)stancjami silnie utleniajgcy- grubos¢ plyty 3mm - 3,03 kg,

mi, jak: grubosé ptyty 4 mm - 4,04 kg,

grubosd piyty S mm - 5,06 kg,

dymigcy kwas azotowy,

grubosé plyty 6 mm - 6,07 kg.

ciekly brom,

kwas chlorosulfonowy, 5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Danuta Kraw-

98% kwas siarkowy, czyk, Irena Wilczek, Zaktady Tworzyw Sztucznych NITRON

lodowaty kwas octowy. -ERG, Krupski Miyn.



