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1. VWSTZE

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy s& wy-
dotyczgce rur polietyleno-

magania  techniczne
wych typ 50 (FE 50).

1.2, Zakres stosowania _przedmiotu normy. Wy-
magania techniczne odnoszg si¢ do rur PE 50 wy-
tlaczanych z polietylenu niskocisnieniowego
(twardego) o gestodei 0,94 + 0,96 g/cm’, spelnia-
Jjacych wymagania wymiarowe wg BN=74/63%66-0%, sto=-
sowanych do przesylania wody i rdéznych substancji
cieklych i gazowych w instalacjach wewng¢trznych i
zewngtrznych.

2+ OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia rury polietylenowej typu 50
o érednicy zewng¢trznej 110 mm i grubosci_6,2 mms
RURA PE 50 - 110 X 6,2 BN=74/6366-04

2« WYMAGANTA

Z,1, Material, Polietylen niskociénieniowy
(twardy) o ggstosci 0,94 + 0,96 g/cm-3 z dodatkiem
sadzy i antyutleniacza jake stabilizatoréw réwno-
miernie rozprowadzonych w cate]j masie,

Mozna rdéwniez stosowaé polietylen barwiony in-
nymi pigmentami i z innymi dodatkami oraz nie bar-
wiony i bez Jjakichkolwiek dodatkow.

Sktad surowcowy mieszanki, stosowanej dc¢ pro-
dukcji rur przeznaczonych do przesylania produk-
téw spozywczych w tym réwniez wody do picia, po-
winien byé zaakceptowany przez Panstwowy Zaklad
Higieny (PZH). :

Jakosé uzytego polietylenu powinna byé potwier—
dzona atestem dostawcy.

Material o sktadzie nie kontrolowanym nie mo:Zze

byé uzyty.
e 2e wyngd

3,241+ Powierzchnia zewn¢trzna i wewng¢trzna rur
powinna byé gladka, bez wtracen obcych ciai,
szczelin i pecherzy. Dopuszcza si¢ nieznaczne ob-
zary o odmiennym zabarwieniu, niewielkie rowki
i wklednigcia nie prze-
kraczajace poiowy odchylek wymiarowych.

wzdluzne, wypuklosci

%e2e2e Barwa, rcdukowane rury majg barwg czar-
n3. o uzgodnieniu zainteresowanych stron dopusz-
czalne sg rdowniez inne kolory rur.

3,243, WykoAczenie., Koiice powinny byé obcigte
prostopadle do osl rury.
%43, Wymiary i dopuszczalne odchyiki - W

BN=-74/6366-03,

3.4, Wytrzymalos$é na cisnienie wewngtrzne, Rury
powinny spelniaé wymagania dotyczace wytrzymaXosci
na ciénienie wewn¢trzne podane w tablicy.

Symbol Temperatura Czas Naprezenie w
warunkéw badania trwania éciange rury,
badania % badania, h| kG/em® (N/mm°)

80 Lyly 42 (4,12)
4 80 170 30 (2,04)
B 20 1 150 (14,71)

305 Odksztalcenia przy podgrzaniu, Prébki rur

badane w temperaturze 110°C nie powinny wykazywaé
zmiany wymiaréw wi¢cej niz 5% w kierunku podiuz-
nym i 2,5 w kierunku poprzecznym.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

441, Pakowanie, Sposdéb pakowania powinien byé
taki, aby wykluczal mozliwoéé uszkodzehdr mecha-
nicznych i deformacji rur.

Rury moga by¢ dostarczane w odcinkach prostych,
zwojach lub na bebnach.

Temperatura rur przy zwijaniu w zwoje lub nawi-
janiu ich na bebny nie powinna byé wyzsza niz 35°¢
Srednica wewnetrzna zwoju lub &rednica zewnetrz-
na bebna (rdzenia) powinna wynosié co najmniej
25 razy wigcej niz Srednica zewn¢trzna rury, lecz

nie mniej niz 60 cm,.

Rury w odcinkach prostych, jak i zwojach nalezy
wigzaé tasmg bawelniang co najmniej w dwéch miejs—
cach, :

Masa wigzki rur w odcinkach prostych nie powin-
na przekraczaé 60 kg

Do kazdej wigzki, zwoju lub b¢bna powinna byé
przymocowana etykieta zawierajaca co najmniej:

- nazw¢ i adres wytwoérni,

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 11 grudnia 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1975 poz.31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975,

Wplyw do WN 15.2.75. Oddane do skladu 8.5.75. Druk vko#czono w patdzierniku” 75.

Ceno 2zt 2,40

Obj.0,40 a. w. Naklad 40001 50 egz. Zam. 1519/75



2 BN=74/6366=-04

- oznaczenie wg 2,

- numer partii,

- dat¢ produkecji,

- liczbe sztuk i metrow,

- mas¢ brutto i netto,

- znak kontroli jako$ci,

- informecj¢ Rury mniedopuszczone do przesylania
f§rodkbw spozywczych { wody do picia lub Rury
dopuszczone do przesylania wody i $rodkéw spo-
2ywczych nie zawierajqcych tluszczéw i olejébw
(atest PZH nr....).

W przypadku sprzedazy rur luzem (nie wiazanych)
etykieta powyzsza powinna by¢é przyklejona do kaz-
dego odcinka rury.

4,2, Przechowywanie. Rury nalezy przechowywad w
poloZeniu poziomym na ptaskim i réwnym podioZu, w
stosach wysokos$ci do 1,5 m. Temperatura w miejscu
przechowywania nie powinna przekraczac +50°C.

Sktadowane rury nie powinny by¢ narazone na
tezposrednie dziatanie promieniowania slonecznego
i opaddéw atmosferycznych.

4,3, Transport. Rury moZna przewozié

4rodkami transportu. Rury powinny by¢
$cidle obok siebie, zabezpieczone za pcmocg pod-
klinowania lub w inny sposéb przed przesuwaniem
sig.

Rury w czasie transportu nie powinny stykaé sig
z ostrymi przedmiotami, mogacymi spowodowaé usz-
kodzenia mechaniczne. Wszelkie wystepujgce czesci,
jak &ruby, gwozdzie, powinny byé usunigte 1lub
odpowiednio zabezpieczone.

W przypadku przewozZenia rur transportem kolejo-
wym nalezy przestrzegal przepisdéw o adowaniu i
wyladowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji
wewngtrznej oraz tadowaé do granic wykorzystania

dowolnymi
radowane

wagonu.
Fodczas prac przeiadunkowych, rur nie nalezy

rzucad.

De DADANTA

5.1 Rodzaje badafi. Ustala si¢ dwa rodzaje ba-
dans

a) badania niepeine, ktdére poleg=zja
dzeniu zgodnosci wymagzi podanych w 3.2, 3.3, 3.4
i 3.5 z pominigciem badsnia podanego w 3.4, waru-
nek A (tablica)s

badaniom niepeinym nalezy poddawaé kazdq partig
wyprodukowanych rurs

b) badania peine, ktdére polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
rozdz. 3.

na spraw-—

Badania peine nalezy wykonywaé¢ przy kazdej zmia-
nie stosowanych surowcdéw i metod technologicznych
mogacych mieé wpiyw na jako$é rur, Jjak roéwniez
przy okresowe] kontroli produkcji, ktéra powinna
by¢ przeprowadzana nie rzadzie] niz raz na 12 miesig-
cy, dla kazdej $rednicy zewnetrznej i kazdego
ciénienia nominalnego produkowanych rur wg BN=74/
6366=03 p. 3.1 oraz dla kazdej linii wytwdrcze].

5.2. Sktzad partii, Partia rur obejnuje rury tej
same] Srednicy zewngtrznej i tego samegocisnienia
nominalnego podanego w BN=74/6%66=03 p. 3.1, wWy-
konane na Jjednej linii produkcyjnej, z tego samego
samych para-

materiatu i przy zachowariu takich
netréw procesu technologicznego w czasie tygod-

niowej produkcji. W przypadku przerwania produk-
cji partie stanowié hedzie kazda ilo$é rur mniej-
sza od tygodniowe]j produkcji.

S5.%. Pobieranie prdbek. Z parfii przedstawione]
do badafi nalezy pobrad:

a) dla badah niepeinych, czyli do sprawdzenia
wygladu i wymiardéw kazdy odcinek lub kazdy krag
Tury,

b) dla badaid peinych, czyli do sprawdzenia po-
zostalych wymagai w sposéb losowy taka liczbg od-
cinkdéw rur z partii o takie] diugosci, ktora Jest
przeprowadzenia bada’i wg PN=T70/

konieczna do
C=-89015.

Do badaih mozna przystapié po upiywie co naj-
mniej 15 godz od wyprodukowania rurye.

5.4, Opis badan podano w PN=70/2-89015,

5:5. Ocena wynikéw besdafi _ partii rur. Partia
speinia wymagania normy, Jjezeli ustalone na pod-
stawie wszystkich baden wyniki sa dodatrie,

% przypadku niespeinienia przez partie wymagail
normy w zakresie wygladu i wymiaréw, partie¢ na-
lezy przesortowaé, usuwajac rury nie speiniajace

tych wymagah i poddaé ponownemu badaniu,.

Jezeli Jjednak ktérekolwiek z pozostatych badan
da wynik niezgodny z normad, ralezy pobraé z partii
losowo podwdjng liczb¢ nowych prébek i powtdrzyé
badania. Jezeli powtoérne badania dadzg wyniki nie-
zgodne z normg, parti¢ nalezy odrzucié.

5.6, Zaswiadczenie o jakosci. Na kazdg partig

rur powinno by¢ wystawione przez kontrolg Jjakoséci
wytworcy swiadectwc stwierdzajace zgodnoé&é partii
z wymaganiami niniejszeJ normy, a w razie potrze-
by rowniez wyniki sbadad Panstwowego Zakradu Hi-
gieny.

Zaktad Jjest obowigzany przestaé do odbiorcy lub
zalgczy¢ do zakupionej partii zaswiadczenie o ja-
kosci, a w razie potrzeby rdéwniez astest PZH.

KONIZC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN=74/6366=~04

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - 2ZTS GAMRAT - ERG

Jasto,

2, Normy i dokumenty zwigzane
PN-70/C-89015 Rury polietylenowe, Metody badaf

BN-74/6366-03 Rury polietylenowe typ 50. Wymiary
Przepisy o ladowaniv i wyladowywaniu wagonéw towarowych w
komunkacji wewnetrznej - zalgcznik 10 DKP do art. 4
pkt. 4. DKP (PKP Warszawa 1968),
obowigzujgca ZN-70/MPCH/TE-2529
uniewazniona z dniem 1 stycznia 1976 r,.
3., Normy zagraniczne i zalacenig_miedzynarodowe

Dotychczas zostaje

Anglia BS 3796 : 1970 Specification for polythene pipe

(type 50) for general purposes including chemical
and food industry uses
NRD TGL 21581 Bl. 3 Plaste. PolyMthylem (PE). PE-hart-

-RBhre. Technische Lieferbedingungen

RFN DIN 8075 (1965) RBhre aus PE hart (Poly#thylen hart).
Technische Lieferbedingungen

RWPG PC 2357 - 70  [ImacTuyeckue MacCH. TpyOH U3
JTMHERHOTO MOJAMATHNEHA (BHCOKOH nuoTHOCTH) .Pas—
MepH, TEeXHMYEeCKNne TpeCOBaAHUA

‘IS0 TC/WG-2/secr.142/162 Polyethylene (PE) pipes and
sittings for water supply = specification
IS0 TC=138/secr,301/479 Pipes and fittings of plastics

density polyethylene (PE).
Pipes for the supply of gaseous fuels, Metric series,
Specification

materials, Buried high

4, Wiasno$ci polietylenu
Gestoéé - 0,94 <+ 0,96 g/cmj.
Wspéiczynnik rozszerzalnosci liniowej na 1%
iy
210 °,
Przewodno$é cieplna - okoto 0,36 kcal/(m- h -OC).
Modul sprezystosci przy zginaniu - okolo 9000 kG/cna.

co najmniej -~

okolo =

Opornosé elektryczna powierzchniowa,
1012 Q.

2. Eksploatacja rur, Przy

lenowych istnieje mozliwoéé powstawania na ich powierz-
chni ladunkéw elektrycznych,

eksploatacji rur poliety-

6. Autor projektu - Edwar& Lewicz ZTS
.Jasto,

GAMRAT = ERG,



