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NORMA BRANZOWA BN-86
. . 6365-04
TWORZYWA Folia szeroka z polietylenu
SZTUCZNE q 3 i Zamiast
O mate] gestosci BN-77/B365-04
Grupa katalogowa 1026

1. WSTEP 2 — r¢kaw z dwiema faldami, nie rozciety (rys. 2),

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest folia
szeroka z polietylenu o malej gestosci, formowana me-
todg wytlaczania i rozdmuchu, zwana w dalszej tresci §
normy folig. L

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folia moze
by¢ stosowana:

[BN-86/6365-04-2]

a) w rolnictwie 1 ogrodnictwie do nast¢pujacych ce- Rys. 2
[Ow:
— ochrony roslin przed szkodliwymi wptywami :
atmosferycznymi, 3 — r¢kaw bez fatd, rozcigty z jednej strony (rys. 3),
— pokrywania konstrukeji tuneli foliowych do przy-
spieszone] uprawy roslin,
— ochrony stogdw siana, zboza itp. przed wptywami F
atmosferycznymi, - l 4_|

b) u innych uzytkownikdw — do zabezpieczania réz-
nych materialow przed dzialaniem opaddéw atmo-
sferycznych, wilgoci, pylu lub innych zanieczyszczen. Rys. 3

Folia ma wtasnosci termoplastyczne. Wlasnosci wy-
trzymato$ciowe malejg wraz ze wzrostem temperatury.

Folia moze by¢ stosowana w réznych temperaturach 4 — r¢ckaw bez fald, rozcigty z obu stron (rys. 4),
od -40°C do +60°C.

Nie zaleca si¢ stosowania Il gatunku folii wszystkich
asortymentow do okrywania konstrukcji tuneli folio-
wych. ' : l 4_]

Folia jest ‘odporna na dziatanie wody 1 wigkszosci (BN=86/6365=04=4]
rozpuszczalnikoOw, z wyjatkiem silnych kwasoéw, weglo-
wodorow 1 oler mineralnych. Rys. 4

[BN-86/6365-04-3]

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE _ _ _
5 — r¢kaw z dwiema faldami, rozci¢ty z jednego

2.1. Podziat boku (rys. 5),
2.1.1. Typy. W zaleznos$ci od sposobu sktadania ‘

I rozcinania r¢kawa rozroznia si¢ dziewigé typow folii:
I — rekaw bez fatd nie rozciety (rys. 1),

— ull

(BN-86/6365-04-_]

(BN-86/6365-04—1]

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)

WYDAWNICTWA NCRMALIZACYJNE ,ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 3300 + 40 Zam. 295/87 Cena zt 27,00
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6 — r¢kaw z dwiema fatdami, rozcigty z dwoch bo-
kow (rys. 6).

=

L

[BN-86/6365-04-6]

Rys. 6

7 — r¢kaw z dwiema fatdami, rozciety w Srodku
(rys. 7),

[BN-86/6365-04-7]

Rys. 7

8 — r¢kaw z jedng faldg, rozcigty z jedneéo boku
(rys. 8),

s l e

(BN-86/6365-04-8]

Rys. &

9 — r¢kaw bez fald, rozcigty w $rodku (rys. 9).

L

[BN-86/6365-04-9]

Rvs. 9

2.1.2. Rodzaje. Ze wzglgdu na odpornos¢ na starzenie

rozroznia si¢ nast¢pujace rodzaje folii: o

I — wytrzymujgca jeden sezon wegetacyjny (wiosen-
ny lub jesienny),

2 — wytrzymujaca dwa sezony wegetacyjne (wiosen-
ny 1 jesienny),

4 — wytrzymujgca cztery sezony wegetacyjne (dwa

wiosenne 1 dwa jesienne).

Symbol rodzaju nalezy umieszcza¢ dla folii z do-
datkami sSrodkow zwigkszajacych odpornos¢ na dzia-
tanie czynnikdw atmosferycznych po oznaczeniu ,UV*
przed pozostalymi symbolami klasy.

2.1.3. Odmiany. Ze wzgledu na barwe rozroznia si¢
nastepujace odmiany folii:

n — folia niebarwiona,

b — foha barwiona.

2.1.4. Klasy. Ze¢ wzgledu na rodzaj dodatkéw uszla-
chetniajagcych rozroznia si¢ nastgpujgce klasy folin:

A — folia bez dodatkow uszlachetniajgcych,

UV — folia z dodatkami $Srodkow zwigkszajacych
odpornos¢ ‘na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

C — folia z dodatkiem Srodka antystatycznego,

D — folia z innymi $rodkami dodanymi po uzgod-
nieniu z producentem.

Symbol klasy folii o kilku wtasnosciach podanych

wyze] tworzy si¢ przez wymienienie symboli poszcze-

g6Inych odmian w kolejnosci waznosci, np.:

uvcC, UVCD.

2.1.5. Gatunki. W - zaleznoSci od jakosci podanej
w rozdz. 3, rozréznia si¢ dwa gatunki folii:

Gatunek 1,

Gatunek II.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-

"no zawierac:

a) nazwe: FOLIA PE — SZEROKA,

b) symbole oznaczenia typu, rodzaju, odmiany, klasy
1 gatunku wg 2.1,

c) szerokos¢ 1 grubos¢ folii w mm,

d) numer normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia folii z polietylenu w posta-
ci rekawa z dwiema faldami rozcigtego w Srodku
(typ. 7)., wytrzymujace] dwa sezony wegetacyjne (ro-
dzaj 2), niebarwionej (odmiana n), z dodatkiem Srod-
kow zwigkszajgcych odpornos$¢ na dziatanie czynnikow
atmosferycznych (klasa UV) oraz Srodka antystatycz-
nego (klasa C), gatunku I, o szerokosci 12 000 mm
1 grubosct 0,180 mm:

FOLIA PE — SZEROKA 7 nUV2C | 12000 X 0,180
‘ BN-86/6365-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary folii. Szeroko$¢ 1 dopuszczalne odchyt-
ki folii oraz szeroko$¢ fatdy — wg tabl. 1. Grubos¢
folii — wg tabl. 2.

Tablica 1
Szerokos¢
Szerokos¢ Dopuszczalne ZETOROSE
! odchylki faldy
Gatunek Y iF
mm
12000
10000 +300 najwyze) 1500
8000 '
! 6000
4000 1200 —
3000
12000
10000 +500 najwyzej 1500
8000
. 6000
4000 +300 —
/3000
Po uzgodnieniu odbiorcy z producentem dopuszcza si¢ dostawg
folii o innych szerokosciach w zakresie ujetym w tabl. 1.
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Tablica 2
Grubos$¢ nominalna
o Roznica migdzy
rodzaj 1 klasa . _ , , _ o
Srednig gruboscig Odchytki grubosci Masa na jednostke Wydajnos¢
Gatunek uUv4 rzeczywistg pojedynczych wartosci powierzchni') powierzchni')
uvac Uv2 pozostale a nominalng
uvac
mm g/m’ m?/kg
1 2 3 4 5 6 7 8
111 — — 0,100 92.0 10.9
— — 0,120 1104 9.1
— 0,125 — 115 8.7
0,130 — — 119.6 8.4
— 0,145 — 133.4 7.5
0,150 — 0,150 138 e
— 0,165 — dla gat. 1 £0,009 10,03 151.,8 6.6
0,180 — 0,180 a dla gat. 11 £0,01 165.6 6.0
— 0,185 — 170,2 5.9
0,200 — 0,200 184 5.4
— 0,205 — 188.,6 5.3
— — 0,220 2024 4.9
- 0,225 - 207.0 ' 4.8
0,230 — — 211.6 4.7
— — 0,240 220,8 4.5
- 0,245 — 2254 4.4
0,250 — — 230 4.3
") Wartosci orientacyjne obliczone przy $redniej gesto$ci polietylenu 0,920 g/mm?.
Po uzgodnieniu odbiorcy z producentem dopuszcza si¢ dostawg folii o innych grubosciach w zakresie wg tabl. 2.

3.2. Barwa — wg tabl. 3.
Tablica 3
_ Rlodzzl'jc
Odmiana ) Barwa
1 klasy
Al, D przezroczysta, naturalna
uv2 przezroczysta z odcieniem niebieskim
n Uv4 przezroczysta z odcieniem zoitym,
) pomaranczowym lub zoéltozielonym
uv4c przezroczysta z odcieniem réozowym
b A. D wg uzgodnienia producenta z odbiorcg

3.3. Dopuszczalne wady wykonania. Dopuszcza si¢
wtracenia mechaniczne (ciata obce 1 utleniony polimer)

wielkosct 0.5 —+

I mm? nie tworzace skupisk i dziur

w liczbie podanej w tabl. 4.

¢

Tablica 4
Gatunek
Liczba wtrgcen I [
mechanicznych
, L 10 20
o wielkosci

0.5 -+ 1 mm?
sztuk/m?

zanieczyszczen mniejszych od 0.5 mm? oraz
grudek niestopionego tworzywa, .rybich
oczek™ i zakladek nie normalizuje .si¢

3.4. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 5.
Tablica 5
Gatunek
Wymagania ! .
1 2 3

a) Napre¢zenie zrywajgce, MPa,

— wzdluz, nie mniej niz 13 10

— w poprzek, nie mniej niz 10 8
b) Wydtuzenie wzgl¢dne przy zerwaniu, %

— wzdluz, nie mniej niz 250 250

— w poprzek, nie mniej niz 300 300
¢) OpoOr przedarcia N

— wzdluz, nie mniej niz 2.4 2.4

— w poprzek, nie mniej niz . L3 1.3

d) Odpornos$¢ na starzenie, (7r,
nic mniej niz . 75
e) Oporno$é¢ powierzchniowa'),
), nie wigcej niz ] +1gH
) Czas potOwkowego zaniku fadunku
elektrostatycznego'), s, ponize] I

"y Wymaganie dotyczy tylko folii klasy C.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Foli¢ uformowang wg 2.1 nalezy na-
wija¢ na tuleje papierowe wg BN-76/7350-03 o Srednicy
wewnetrznej 60 +— 125 mm 1 dtugoSci uzaleznionej od
typu i szerokos$ci folii, zabezpieczajac przed rozwinig-
ciem si¢ rolki tasmg samoprzylepng.
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Masa rolki nie powinna by¢ wigksza niz 80 kg, przy
czym dlugos$¢ standardowa dla gat. 1 i II powinna
wynosi¢ 33 £0,5 m. Dopuszcza si¢ inne dlugo$ci po
uzgodnieniu z odbiorcg.

Rolki folii pakuje si¢ w foli¢ polietylenowa, zabez-
pieczajac przed rozwinigciem.

Dopuszcza si¢ inny sposéb formowania i pakowania
folit uzgodniony z odbiorcg i przewoznikiem, jezeli
zabezpiecza produkt w tym zakresie i w tym samym
stopniu.

Do kazdego opakowania nalezy dolaczyé etykiete,
ktorg nalezy umieSci¢ migdzy folig, zabezpieczajac
przed wypadni¢ciem. Na etykiecie zgodnie z PN-85/
0-79252 nalezy poda¢ co najmniej:

a) nazwe zaktadu,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) dat¢ produkcji,

d) powierzchnig¢ folii (tylko dla gat. I),

e) cen¢ detaliczng, ’

f) znak operatora,

g) liczb¢ warstw skladowania — maksimum 4,

h) liczb¢ warstw tadowania — maksimum 7.

4.2. Przechowywanie. Foli¢ pakowana zgodnie z 4.1
nalezy przechowywac na lezaco w stosach o wysokosci
nie wig¢kszej niz 1,2 m w pomieszczeniach lub w na-
turalnych warunkach otoczenia, z zabezpieczeniem
przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych.
W  przypadku przechowywania w pomieszczeniach
ogrzewanych, temperatura nie powinna przekraczad
40°C 1 odlegtos¢ przechowywanej folii co najmniej I m
od czynnych urzadzen ogrzewczych. Czas przechowy-
wania w ww. warunkach, ze wzglegdu na utrwalenie
zgie¢ nie powinien by¢ dluzszy niz 6 miesigcy, liczac
od daty produkcji.

4.3. Transport powinien odbywacC si¢ w opakowa-
niach wg 4.1, zaladowanych $cisle obok siebie na catej
powierzchni $rodka przewozowego do wysokosci 2 m,
z zabezpieczeniem paczek przed przesuni¢ciem i1 wza-
jemnym uszkodzeniem przez wypelnienie luk materia-
tem wySciotkowym, listwami itp.

Srodek przewozowy powinien by¢ przygotowany do
przewozu rolek folii przez zabezpieczenie lub usunigcie
wystajgcych gwozdzi, hakow, Srub, itp.

Transport powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami w tym zakresie').

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne polegaja na sprawdzaniu wszy-
stkich wymagan niniejszej normy. Badania petne nalezy
wykonywa¢ co najmniej raz na pO&t roku, przy kaidej
zmianie technologii oraz zmianie typu surowca.

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywac dla kazde)
partii folii. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
wymagaf wg 3.1, 3.2, 3.3, 3.4a) i b).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i licznoS¢ partii. Parti¢ stanowi nie wig-

'y Patrz Informacje dodatkowe.

cej niz 24 000 kg folii tego samego wymiaru, typu, ro-
dzaju, odmiany, klasy i gatunku oraz wyprodukowane;j
na tym samym urzadzeniu.

5.2.2. Sposob pobierania prébek. Z partii przeznaczo-
nej do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy na Slepo
zgodnie z PN-83/N-03010 3 rolki.

Do wymagan fizykomechanicznych z kazdej wyloso-
wanej rolki nalezy wyciag¢ probke o diugosci co naj-
mniej 350 mm.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw. Szeroko$¢ nalezy
sprawdzi¢ na kazdej rolce pobranej wg 5.2.2 za pomocg
przymiaru z podziatkag milimetrowa. Pomiar grubosci
nalezy wykona¢ wg PN-75/C-89090 metodg A. Z rolki
folii nalezy odcigé pasek o szeroko$ci nie mniejsze]
niz 150 mm i dlugosci rownej szerokosci folii. W od-
stepach nie wigkszych niz 500 mm nalezy wykonac
pomiar grubosci, uzywajac mikrometru z plaskimi po-
wierzchniami o $rednicy 8 mm, doktadnosci 2 um 1 sile
nacisku 7 2 N.

Za wynik oznaczenia grubosci folii nalezy przyjac
$rednig arytmetyczng wartosci liczbowych uzyskanych
Z pomiaroOw.

Dla gatunku I — 20%, a dla gatunku II — 30%
pojedynczych warto$ci moze przekracza¢ zakres tole-
rancji grubosci o 0,04 mm, lecz wartos¢ Srednia po-
winna si¢ znajdowac¢ w zakresie tolerancji.

5.3.2. Sprawdzanie barwy i wad wykonania nalezy
przeprowadzi¢ nie uzbrojonym okiem, z obu stron z od-
legtosct 0,5 m.

5.3.3. Oznaczanie naprezenia zrywajacego i wydluze-
nia wzglednego przy zerwaniu nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z PN-81/C-89092 przy predkosct posuwu
szczek dynamometru 200 20 mm/min.

Odlegtos¢ szczgk dynamometru S0 mm.

Badana probka powinna mie¢ szerokos¢ 15 0,5 mm
i dtugo$¢ nie mniejszg niz 150 mm.

Do kazdego badania nalezy przygotowac po 5 pro-
bek wycigtych wzdtuz i w poprzek Lierunku wyttacza-
nia folii z kazdej wylosowanej rolki.

5.3.4. Oznaczanie oporu przedarcia nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-76/0-79120.

5.3.5. Oznaczanie odpornosci na starzenie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-85/C-89037 metoda B
w aparacie Xenotest w temperaturze 30°C co najmnie]
na 20 probkach (po 10 z kazdego kierunku wytlaczania
folin).

Higrometr aparatu powinien by¢ nastawiony na 60%.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ bez obrotu nosidet wo-
kot wilasnej osi przez:

250 h dla folii rodzaju 1,

500 h dla folii rodzaju 2,

1000 h dla folii rodzaju 4,
stosujac cykliczny S5-minutowy natrysk wody w odste-
pach co 25 min.

Probki po badaniu nalezy klimatyzowa¢ zgodnie
z PN-85/C-89037 p. 2.1.4.2. Wydtuzenie wzgledne przy
zerwaniu nalezy oznacza¢ zgodnie z 5.3.3.

5.3.6. Pomiar opornosci powierzchniowej nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-83/0-79123.
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5.3.7. Pomiar czasu potowkowego zaniku fadunku na-
lezy wykonac¢ zgodnie z PN-83/0-79123.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena rolki. Rolke¢ folii nalezy uzna¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli wyniki wszystkich
badan s3 pozytywne. Rolke folii nalezy uznac¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wynik chociazby
jednego badania jest negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ folii nalezy uznaé za zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli dla wszystkich rolek
w badanej probce otrzymano wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci chociazby z jednym wy-
maganiem normy, badanie nalezy powtorzyé. W tym
celu nalezy pobra¢ podwdjng liczbg probek i przepro-
wadzi¢ te badania, ktore daty wynik negatywny. Jezeli
otrzymane wyniki s3 ponownie negatywne, parti¢ nale-
zy uzna¢ za niezgodng z norma 1 odrzucic.

W przypadku uzyskania negatywnego wyniku badan
peinych, producent jest obowiazany do zrewidowania
procesu technologicznego w celu zapewnienia wymagan
normy.

K ONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych ERG w Tychach — Bieruniu Starym.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/6365-04
a) wprowadzono nowy podziat folii,
b) wprowadzono asortymenty nowoprodukowanych folii UV4
1 UV4C,
¢) uaktualniono szerokos$¢ 1 grubosc folii,
d) wprowadzono dodatkowe badanie folii dla klasy C — pomiar
opornosci powierzchniowej i pomiar czasu potowkowego zaniku fa-
dunku,
e) po probie starzenia zrezygnowano ze sprawdzenia folii na
napre¢zenie zrywajace,
f) przy oznaczaniu wilasnosci fizykomechanicznych zmieniono
predkos¢ posuwu szczgk ze 100 na 200 mm/min oraz zmniejszono
tolerancj¢ szerokosci badanej prébki z 2 na 0,5 mm.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-85/C-89037 Tworzywa sztuczne. Metody badan odpornosci na
starzenie
PN-75/C-89090 Folia z tworzyw sztucznych. Oznaczanie grubosci
PN-81/C-89092 Folia z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cech wy-
trzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-76/0-79120 Materialy opakowaniowe. Oznaczanie\przedarcia

PN-83/0-79123 Materialy opakowaniowe. Okreslenie przydatnosci
na tadowanie elektrostatyczne folii z tworzyw sztucznych 1 ma-
teriatobw wielowarstwowych

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-76/7350-03 Tuleje papierowe

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo Przewozowe (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsi¢gbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zatgcznik 11 do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
mig¢dzynarodowej (RIV). (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z poZniejszymi zmianami.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,

poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

4. Normy migedzynarodowe
CSRS PCSN 110 Folie rolnicze z polietylenu o podwyzszonej zy-
wotno$ci. Wymagania techniczne

5. Symbol wg SWW — 1361-239.

6. Autor projektu normy — Zenona Zaprzatka, Zaklady Tworzyw
Sztucznych ERG w Tychach — Bieruniu Starym.



