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N O R M A BRANŻOWA BN-86 

TWORZYWA Folia szeroka 
SZTUCZNE 

małej O 

L WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norI!1y jest folia 
szeroka z polietylenu o małej gęstości, formowana me­
todą wytłaczania i rozdmuchu, zwana w dalszej treści 

normy folią. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folia może 
być stosowana: 

a) w rolnictwie i ogrodnictwie do następujących ce-
lów: 

ochrony roślin przed szkodliwymi wpływami 

atmosferycznymi, 
pokrywania konstrukcji tuneli foliowych do przy­
spieszonej uprawy roślin, 

ochrony stogów siana, zboża itp. przed wpływami 
atmosferycznymi, 

b) u innych użytkowników - do zabezpieczania róż­
nych materiałów przed działaniem opadów atmo­
sferycznych, wilgoci, pyłu lub innych za nieczyszczeń. 

Folia ma własności termoplastyczne. Własności wy­
trzymałościowe maleją wraz ze wzrostem temperatury . 
Folia może być stosowana w różnych temperaturach 
od -40°C do +60°C. 

Nie zaleca się stosowania II ga tunku folii wszystkich 
asortymentów do okrywania konstrukcji tuneli folio­
wych. 

Folia jest odporna na działanie wody i większości 
rozpuszczalników, z wyjątkiem silnych kwasów, węglo­
wodorów i olei mineralnych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Typy. W zależności od sposobu składania 

rozcinania rękawa rozróżnia się dziewięć typów folii: 
l - ręk aw bez fałd nie rozcięty (rys. I) , 

[-l-j 
I BN-86/6365 04-11 

Rys. I 

polietylenu 
6365-04 z 

gęstości 
Zamiast 

BN-77 /6365-04 

Grupa katalogowa 1026 

2 - rękaw z dwiema fałdami, me rozcięty (rys. 2), 

f 
l 

I BN-86/636S-04- 21 

Rys. 2 

3 - rękaw bez fałd, rozcięty z jednej strony (rys. 3), 

f--l-----,.I 
IBN-86!6365 04-31 

Rys. 3 

4 - rękaw bez fałd, rozcięty z obu stron (rys. 4), 

I. l • 
IBN-S6!6365 04-41 

Rys. 4 

5 - rękaw z dwiema fałdami, rozcięty z jednego 
boku (rys. 5), 

• 

f 

l 

I BN-86/6365 1.i4~~51 

Rys. 5 

Zgłoszona przez I nstytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 29 grudnia 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987. Druk . Wyd. Norm . W-wa. Ark . wyd. 0,80 Nakł . 3300 + 40 Zam. 295/ 87 Cena zł 27,00 
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6 - rę kaw z dwie ma fałda mi , rozc ięt y z dwóch bo­
ków (rys. 6) , 

oz 

l .1 
[SN-8S/6365-04- 6[ 

Rys. 6 

7 - rękaw z dwiema fałdami, rozc i ę t y w ś rodku 

(rys. 7), 

< 
f 

[SN - 86/ 6365 04 7[ 

Rys. 7 

8 - rękaw 

(rys . 8), 

. , 
z jedną fałdą, ro zcięty z Jed nego bo ku 

> 
[BN-a6/6365-o4-e [ 

Rys. g 

9 - rękaw bez fałd, rozc ięt y w środ ku (rys. 9). 

f-. (-] 
[SN-86/6365-04-9[ 

Rys. 9 

2.1.2. Rodzaje. Ze' wzg l ędu na odpo rność na s tarze nie 
roz róż ni a s ię n as t ę puj ące rodzaje folii: "I 

r - wytrzymująca jede n sezon wegetacyjny (wiosen­
ny lub jesienny). 

:2 - wytrzymująca dwa sezony wegetacyjne (wiose n­
ny i jesie nn y), 

4 - wytrzy mująca czte ry sezony wegetacyjne (dwa 
wiosenne i dwa jesie nne). 

Symbol rodzaju n a l eży umieszczać dla fo lii z do ­
datkami ś rod ków zwiększających od porność na d zia ­
ła ni e czynników a tmosfe rycznyc h po oznaczeniu ,.UV" 
przed pozostał ymi sy mbo lami k la sy . . 

2.1.3. Odmiany. Ze wzg l ędu na barwę rozróżnia S i ę 

następujące odmian y fo lii : 
n fo li a niebarwio na, 
b - fo li a barwio na . 

2.1.4. Klasy. Ze względu na rod zaj d oda tków uszla­
chetniających rozróżnia s ię nas tęp uj ące klasy folii: 

A - folia bez dodatków uszl ach e tniają cych , 

UV - fo li a z dodatkami środków zwiększającyc h 

odpo rn ość na d zia ła ni e czynników a tm osfe rycznych , 
C - fo lia z doda tki em ś rodka a ntys ta tycznego, 
D - folia z inn ymi środkami dod a nymi po uzgod­

ni eniu z producentem . 
Symbo l kl asy folii o kilku własn ościach podanych ' 

wyżej tworzy się przez wymienienie symbo li poszcze­
gólnych odmian w k o l ej nośc i ważn ości , ~ p.: 

UVC, UVCD . 
2.1.5. Gatunki. W · za l eż nośc i od jakości podanej 

w rozdz. 3, rozróżnia s ię dwa ga tunki folii: 
Gatunek [, 
Gatunek II. 
2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-

no zaw i e rać: 

a) nazwę: FOLIA PE - SZEROKA, 
b) sy mbole oznaczenia typu , rod zaju , odmiany, kl asy 
gatunku wg 2.1, 
c) sze rokość i grubość fo lii w mm , 
d) nume r no rm y. 
2.2.2. Przykład ozńaczenia fo lii z p01ietylenu w posta­

ci rę kawa z dwiema fałdami rozciętego w ś rodku 

(typ. 7), wytrzymującej dwa sezony wegetacyjne (ro­
dzaj 2), ni ebarwi o nej (odmiana n) , z dodatk ie m ś rod­

ków zwiększających odpo rność na d zi a łan i e czynnik ów 
a tmosfe rycznych (k lasa UV) o raz środka antys ta tyc z­
nego (klasa C) , ga tunku I, o sze rokości 12 000 mm 
grubośc i 0,180 mm: 

FOLIA PE - SZEROKA 7 n UV2C I 12000 x 0, 180 

BN-86/6365-04 

3. WYMAGA NIA 

3.1. Wymiary folii. Szerokość i do puszcza lne odch ył­

ki folii o raz szerok ość fałd y - wg tab l. I . Grubość 
foli i - wg tab I. 2. 

Tablica l 

Sze ro kość Do puszcza lne 
Szerokość 

fałdy 

Gat unek 
I odch yłki 

f 
mm 

12000 
10000 ±300 najwyżej 1500 
8000 

I 
6000 I 

4000 ±200 -
3000 

12000 

. 10000 ± 500 najwyżej 1500 
8000 

II 
6000 
4000 ± 300 -
3000 

Po uzgodnieniu odbiorcy z prod ucentem do puszcza się dos tawę 

folii o innych szerokośc i ac h w zakresie uj ęt ym w ta bl. l. 
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Tablica 2 

Grubość nomina lna 

Różni ca m i ędzy 
rodzaj I k lasa 

ś redni ą grubośc ią Odchylki grubości Ma sa na jednostkę Wydajność 

Gatunek UV4 rzeczywistą pojed ynczyc h wartośc i powierzc hni ' ) powierzchni ' ) 

UV4C UV2 pozos ta łe a n o mina l ną 

UV2C 

mm g/ m ' m'/kg 

I 2 3 4 5 6 7 8 

I I II - - 0, 100 92.0 10.9 

- - 0 , ł 20 11 0,4 9. 1 

- 0, 125 - 11 5 8.7 

0, 130 - - 11 9,6 8 ,4 

- 0, 145 - 133 ,4 7.5 

0, 150 - 0 , 150 138 7, 2 , 
0,165 - - d la ga l. I ± 0,009 ±0,03 15 1,8 6,6 

0. 180 - 0. 180 a dla gal. II ± 0,0 1 165,6 6.0 

- , 0. 185 - 170,2 5.9 

0,200 - 0,200 184 5,4 

- 0,205 - 188,6 5.3 

- - 0.220 
, 

202,4 4.9 
- - 0,225 - 207.0 4.8 

0,230 - - 2 11.6 4 .7 

- - 0,240 220,8 4 ,5 

- 0,245 - 225,4 4,4 

0,250 - - 230 O 

l ) Wartośc i o rientacyjn e ob liczone przy ś redn i ej gęstośc i polielylen u 0.920 g/mm'. 
Po uzgodnieniu odbiorcy z producentem dopuszcza s ię doslawę fo lii o innych grubościach w za kresie wg labl. 2. 

3.2. Barwa - wg ta bl. 3. 

Tablica 3 

Odm iana 
Rodzaje 

Barwa 
I k lasy 

A l , D . prze zroczysta , natura lna 

UV2 przezroczysta z odcieniem nieb ieskim 

n UV4 prze zroczysta z odcien iem żółt ym, 

pomara llczowym lu b żółt ozie l o J'l ym 

) 
UV4C p rzezroczysta z odcien iem różowym 

b A. D w~ uzgod n ie nia producenta z odbio rcą 

3.3. Dopuszczalne wady wykonania. Dopuszcza s i ę 

wtrące ni a mechan iczne (c i a ła obce i u tlenio ny po limer) 
wi e lk ośc i 0,5 -;- l mm 2 ni e t worzące skupi sk i d ziu r 
w liczb ie poda nej w ta bl. 4. 

• Tablica 4 

Gatunek 

Liczba wtrąceń I I I 

mechan icznyc h 
10 20 

o wie l k ośc i 

0.5 I mm' zanieczyszcze ll mn iejszych od 0.5 mm ' oraz 

sztuk / m' 
, 

grudek niesto pionego tworzywa, "rybich 

oczek" I 7.a k ładek nI e norma li zuje .s i ę 

3.4. Wymagania fi zykomechaniczne - wg tab \. 5. 

Tabl ica 5 

Gatunek 

Wymagan ia 
I 

I 2 

a) Napręże ni e z rywające , MPa, 

- wzdłuż. nIe mn Iej ni ż 13 

- w poprzek , llI e mlllej ni ż 10 

b) WYdł u że n i e względne przy zerwaniu . % 
- wzdłuż , nIe mn Iej niż 250 

- w po przek. nIe m llIej ni ż 300 

c ) Opór przedarcia N 

- wzd ł u ż , nIe mnIej niż 2,4 

- w po przek, nie mn Iej ni ż 1.3 
d) Odporność na s tarzenie, % , 

nIe mn Iej niż 
, 75 • 

e) Oporność powierzc h niowa '), 

n, nIe wIęcej ni ż I . I () II 

f) Czas połówkowego za ni k u ładunku 

. e lek tros tatycznego' ), s, po ni żej I 

J) Wymaganie dot yczy tylko fo lii klasy C. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANS PORT 

II 

3 

10 

8 

250 

300 

2,4 

U 

4.1. Pakowanie. Foli ę uformowa ną wg 2. 1 na l eży na­
wijać na tuleje papierowe wg BN-76/7350-03 o średnicy 
wewnętrzn ej 60 -;- 125 mm i długości u za leż ni o n ej od 
typu i sze rok ośc i fo lii , zabezpieczając przed ro zwinię­

ciem s i ę ro lki taśmą samoprzy l e p ną. 
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Masa ro lki ni e po winna być wię k sza niż 80 kg , przy 
czym długość sta nda rd o wa dla gat. I i II po winna 
wyn os i ć 33 + 0,5 m. Do puszcza s i ę inne długośc i po 
uzgodnieniu z odbio rcą . 

Rolki fo lii pakuje s i ę w foli ę poli e ty lenową, zabez~ 
pieczając przed rozwinięciem. 

Dopuszcza s i ę inn y sposób fo rmo wania i pakowa nia 
fo lii uzgodnio ny z odbi orcą i przewoźnikiem , j e żeli 

zabezpiecza produkt w tym za kresie i w tym samym 
stopniu. 

Do każdego opa ko wa nia należy dołączyć etyki e tę, 

któ rą n a l eży umieśc ić międ zy ' foli ą, zabezpieczając 

przed wypadnięc i e m. Na etykiec ie zgodnie z PN-85/ 
0-79252 n a l eży podać co naJmnIeJ: 

a ) nazwę zakła du , 

b) oznaczenie wg 2. 2, 
c) d a t ę produk cji , 
d ) pow i e rzc hni ę fo lii (t ylk o dla ga t. r) , 
e) ce n ę d e ta li czn ą, 

f) zna k opera to ra, 
g) li czbę wa rstw skład owania - ma ksimum 4, 
h) li czbę wa rstw ła dowa nia - ma ksimum 7. 
4.2. Przechowywanie. ' Fo lię pa k owa ną zgodnie z 4.1 

należy przech owywać na l eżąco w stosach o wysok ośc i 

nie wi ę k szej ni ż 1,2 m w pomieszcze ni ach lub w na ­
tura lnych wa runkach otoczeni a, z zabe zpieczeniem 
przed bezpoś rednim d zi a ła niem pro mieni sło necznych . 

W przypadku przecho wywa nia w pomieszczeniach 
ogrzewanych , tempera tura nie powinna przekraczać 

40°C i odl egłość przec ho wywa nej fo lii co najmniej 1 m 
od czynn ych urzą d ze ll ogrzewczych. Czas przecho wy­
wania w ww. wa runkach , ze wzg l ędu na utrwa lenie 
zg ięć nie po winien być dłuższy ni ż 6 miesi ęcy , li czą c 

od da ty p roduk cji . 
4.3. Transport po winien odbywać s i ę w o pako wa­

niach wg 4.1, za ła d owa n ych śc i ś l e o bok siebie na ca łej 

powierzchni ś rodka przewozowego do wysokośc i 2 m, 
z za bezpieczeniem paczek przed przes unięci em i wza­
jemnym uszkodzeniem przez wypełni e nie luk ma teri a­
łem wyśc iółk owym , li stwa mi itp . 

Srodek prze wozo wy powinien być przygotowa ny do 
przewozu rolek fo lii przez za bezpieczenie lub u s unięcie 

wys t ających gwoźd zi , ha kó w, ś rub , itp . 
Tra nspo rt powinien odbywać s i ę zgodnie z obo wi ązu­

j ą c ymi prze pisa mi w tym zakres iel). 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne po legaj ą na sprawd za niu wszy­

stkich wymaga ll niniejszej no rmy. Bada nia pełn e n a l eży 

wykonywać co najmniej raz na pół roku , przy każdej 
zmianie techno logii o raz zmia nie typu suro wca . 

5.1.2. Badania niepełne należy wyk on ywa~ dla k ażdej 
pa rtii fo lii . Bada nia ni e pełn e po l egaj ~ na spra wd zeniu 
wymaga ll wg 3.1 , 3.2, 3.3 , 3.4a) i b ). 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Pa rtię sta no wi me Wlę-

l) Pa trz In fo rmacje doda tkowe. 

cej niż 24 000 kg fo lii tego samego wymia ru , typu , ro­
dzaju , odmiany, klasy i gatunku oraz wyprodukowa nej 
na tym samym urządzeniu. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z partii p rzeznaczo­
nej do badań należy pobrać w sposób losowy na ś l epo 

zgodnie z PN-83/N-030 10 3 rolki . 
Do wymagań fizykomechanicznych z każdej wyloso­

wanej ro lki należy wyciąć próbkę o długośc i co naj­
mniej 350 mm. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów. Szerokość n a leży 

sprawdzić na każdej rolce pobranej wg 5.2.2 za pomocą 

przymia ru z podziałką milime t rową. Po mia r grubośc i 

należy wykonać wg PN-75/ C-89090 me todą A . Z rolki 
folii należy odciąć pasek o szerokości nie mniejszej 
niż 150 mm i długości ró wnej szerokośc i folii . W od­
stępach nie większych niż 500 mm n a l eży wy konać 

pomia r grubości , używając mikrometru z płaskimi po­
wierzchniami o średnicy 8 mm, dokładności 2 p.m i sile 
nacisku 7 +2 N. 

Za wynik oznaczenia grubości fo lii na leży przyj ąć 

ś rednią a rytme tyczną wartości liczbowych uzyska nych 
z pomia ró w. 

Dla gatunku I - 20%, a dla ga tunku II - 30% 
pojedynczych wa rtości może przekrac zać za kres to le­
rancji grubości o 0,04 mm, lecz wa rt ość średnia po­
winna s i ę znajdować w zakresie tolerancji. 

5.3.2. Sprawdzanie barwy i wad wykonania na leży 

przeprowadzić nie uzbrojonym okiem , z obu ~tron z od­
l egłości 0,5 m. 

5.3.3. Oznaczanie naprężenia zrywającego i wydłuże­
nia względnego przy zerwaniu na leży przep rowad zić 

zgodnie z PN-8 I/C-89092 przy prędk ośc i posuwu 
szc zę k dyna mometru 200 +20 mm/ min. 

Odległość szczęk dynamome tru 50 mm. 
Bada na próbka powinna mieć sze ro kość 15 ± 0,5 mm 
długość nie mniejszą niż 150 mm . 
D o każdego bada nia należy przygotować po 5 pró­

bek wyci ę tych wzdłuż i w poprze k kierunk u wytłacza ­

nia fo lii z każdej wylosowanej rolki . 
5.3.4. Oznaczanie oporu przedarcia na l eży przepro­

wadzi ć zgodnie ~ PN-76/ 0-79l20. 
5.3.5. Oznaczanie odporności na starzenie na leży 

przeprowad zić zgodnie z PN-85/C-89037 me todą B 
w a pa racie Xenotest w tempera turze 30°C co najmniej 
na 20 próbkach (po 10 z każdego kierunku wy tłacza ni a 

f o I i i ). 
Higrometr apara tu po winien być nastawio ny na 60%. 

Bada nie należy przeprowadzi ć bez obrotu n os ideł wo­
kół własnej osi przez: 

250 h dla folii rodzaju l , 
500 h dla folii rodzaju 2, 
1000 h dla folii rodzaju 4, 

stos uj ąc cykliczny 5-minuto wy na trysk wody w od s tę ­

pach co 25 min. 
Pró bki po bada niu należy klima tyzować zgod nie 

z PN-85/ C-89037 p . 2.1.4.2. Wydłuże ni e wzg l ędn e przy 
zerwa niu należy oznaczać zgodnie z 5.3.3. 

5.3.6. Pomiar oporności powierzchniowej n a leży wy­
k onać zgodnie z PN-83/ 0-791 23. 
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5.3.7. Pomiar czasu połówkowego zaniku ładunku na­
leży wykonać zgodnie z PN-83/ 0-79123 . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena rolki. Rolkę folii należy uznać za zgod­

ną z wymaganiami normy , jeteli wyniki wszystkich 
badań są pozytywne. Rolkę folii należy uznać za nie­
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wynik chociażby 
jednego badania jest negatywny. 

5.4.2. Ocena partii. Partię folii należy uznać za zgod­
ną z wymaganiami normy , jeżeli dla wszystkich rolek 
w bada nej próbce otrzymano wyniki pozytywne. 

W przypadku niezgodności chociażby z jedn ym wy­
maganiem normy, badanie należy powtórzyć. W tym 
celu należy pobrać podwójną lic zbę próbek i przepro­
wadzić te badania, które dały wynik negatywny . Jeżeli 
otrzymane wyniki są ponownie nega tywne, partię nale­
ży uznać za niezgodną z normą i odrzucić . 

W przypadku uzyskania negatywnego wyniku badań 
pełnych, producent jest obowiązany do zrewidowania 
procesu technologicznego w celu zapewnienia wymagań 
normy. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Two rzyw Sztucz-
nyc h ERG w Tychach - Bieru niu Starym. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/ 6365-04 
a) wprowadzono nowy podział folii, 
b) wprowadzono asortyme nt y nowoprodukowa nych folii UV4 

I UV4C, 
c) uakt ua lniono szerokość i grubość folii, 
d) wprowadzono dodatkowe bada nie fol ii dla kl asy C - po miar 

opornośc i powierzchniowej i pomiar czasu połówk owego zan iku ła­
dunku, 

e) po próbie sta rzenia zrezygnowano ze sprawdzenia folii na 
n aprężen i e zrywające , 

f) przy oznaczani u własności fizykomechanicznych zm ienio no 
prędkość posuwu szczęk ze 100 na 200 mm/ min oraz zmniejszono 
tolerancję szerokości badanej próbki z 2 na 0,5 mm . 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-85/C-89037 Two rzywa sztuczne. Metody badań odporn ości na 

starzen ie 
PN-75/C-89090 Folia z two rzyw sztucznych. Oznaczanie grubośc i 

PN-8I/C-89092 Folia z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cec h wy­
trzymałościowych przy s ta tycznym rozciągani u 

PN-83/N-0301O Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno­
s tek produktu do próbki 

PN-76/0-79 120 Ma ter i a ł y opa kowaniowe. Oznaczanie -przedarcia 

t ' 

PN-83/0-79 123 Ma t eria ł y opakowa ni owe. Określenie przyda tnośc i 

na ładowa ni e elek t rosta tyczne folii z tworzyw sztucznych i ma­
t e ri ałów wielowarstwowych 

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawa rtośc ią . Znaki 
i znakowa nie. Wymaga nia podstawowe 

BN-76/7350-03 Tuleje papierowe 
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo Prze wozowe (Dz. U. 

nr 53 , poz. 272 z 1984 r.) 
Regulamin Przedsiębiorstwa PKP o ładowaniu i zabezpieczani u prze­

sył ek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.) 
Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik II do Umowy 

o wzajem nym uży tkowaniu wagonów towa rowych w komunikacji 
międ zynarodowej (RIV). (Dz. TiZK nr 15, poz. 11 9 z 198 1 r.) 

wraz z póź ni ejszymi zmIanamI. 
Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 

ładowa ni a sa mochodów c i ężarowych i przyczep (Mon . Pol. nr 24, 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r. ) 

4. Normy międzynarodowe 
CSRS PCSN 110 Folie ro lnicze z pol iety lenu o podwyższonej ży­

wotn ości. Wymagania techniczne 

5. Symbol wg SWW - 1361-239. 

6. Autor projektu normy - Zenona Zaprzałka, Zakłady Tworzyw 
Sztucznych E RG w Tychach - Bieruniu Starym. 


