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NORMA BRANZOWA 
,. 

BN-79 

TWORZYWA 
Polipropylen 

6364-03 
SZTUCZNE 

W ymagania' techniczne 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
polipropylen izotaiktyczny oraz kcpolimer propy
leno-etylenowy barwy naturalnej, otrzymywany 
przez ,polimeryzację w roztworze. 

Nazwa handlowa zastrzeżona dla ,produktu 
Mazowiecki'ch Zakładów Rafineryjnych i Petro
chemicznych: ]\'Ialen - P. 

1.2. Zakres stosowania ,przedmiotu normy. Ma
len -- P stosowany jest do produkcji artykułów 
technicznych, opakowań, artykułów powszechne
go użytku oraz do wytwa,rzania włókien chemicz
nych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W zależności od rodza'ju zastosowa
nia i spoSOibu przetwórstwa rozróimia się cztery 
typy Malenu - P: 

B - do wytłaczania z . rozdmuchem w formie 
wytłaczania rur, 
J - do wtrysku, 
F - do wytłaczania folii, 
S - do ,wytwarzania !Włókien. 
2.2. Rodzaje. W zależności od wskaźnika szyb

kości płynięcia, odmiany policrn€'t'u oraz sposobu 
polimeryzacji rozróżnia się rodzaje potlirpropylenu 
oznaczone trzycyfrową liczbą: 

- pierwsza cyfra oznacza wskaźnik sZ)'1bkośd 
płynięcia 

2 0,3 -;- 0,8, 
3 0,8 -;- 2,0, 

4 2,1 -;- 5,0, 

6 5,1 -:- 12,0, 

7 12,1; 

Grupa katalogowa ,. 1027 

- druga cyfra oznacza odmianę poiliJmeru 

O - homopolimer , 

3 - kopolimer; 

- trzecia cyfra o.znacza ,sposób stabilizacji 

O -- stabilizac.ia podstawowa, 

l -- stabilizacja ze zwiękswną zawartością 

an tyutleniaczy. 

Litera p następująca po trzycyfrowej Iic:z.bie 
oznacza pr·odUJk.t wytwarzany w czasie · zmiany 
rodzaju lub odmiany produkowanego polimeru. 

2.2.2. Przykład ~7Jnaczenia Ma'lenu - P prze
znaczonego do wtrysku (J), o ,wskaźniku sZJ1ibk.ości 

płynięcia 2,1 -;- 5,0 (4), homopolimeru (O), staJbili
zacji ,podstawowej (O): 

MALEN - P J - 400 BN-79/6364-03 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. W ymaga-nia ogólne. Malen - P powinien 
mieć postać granulek o średnicy około 4 mm 
i długości około 3 mm w przypadku homopolime
fU oraz średnicy około 3 mm i długości OIkoro 
:3 mcrn w przypadku kopolimeru, barwy naturaI-· 
nej, bez ZJaiIliieczyszczeń mechaariCZillych. 

3.2. Wymagania szczegółowe i metody badań .......:. 
wg tahl. 1. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROC H EMIA 
Ustanowio na przez Dyrekto ra ZPRiP PETROC HEMIA dni a JO grudnia 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia I lipca 1980 r. 
(Dz. No rm . i Mia r nr 3/ 1980 poz. 17) 
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Ta.blica l 

Rodzaje 

B J 
Lp. Wymagania 

2001) 300 330i ) 330 P 400 I) 400 P 4011) 430 430 P 600 p 

l Wskainik szybkości 
płynięcia, gl10 min 

0,4"';-' 0,8 0,8 -7-; 2,0 l -;-2 0,6 -;- 2,5 2 .5; -;- 3,5 2,0 -;- 5,52) 2,5 -;- 3,5 2-;-5 0,9 -;- 5,0 5,5 -;- 14,02) 

-
2 Długość wypełnienia 

~azda formy spiral- - 40 -;- 55 42 -;- 55 - 50 -7- 68 -- 50 -;- 68 50-;-70 - -
nej, cm 

3 Zawartość składników 

lotnych, 0/0, nie więcej 0,3 0,3 0,5 0,5 0 ,3 0,3 0.3 0,5 01 , - 0,3 

niż 

4 Granica plastyczności 
. 

przy rozciąganiu, 25,5 27,4 19,6 28,4 28,4 19,6 - - - -
MPa (kGl<:m2), nie (260) (280) (200) (290) (290) (200) 

mniejsza niż 

5 Temperatura kru-
( .• 

chości, oC, nie wyższa - - -20 - -5 --- - - -20 - ._-
niż 

6 Udamość z karbem 

-
wg Izoda w tempera-o 3.43 2,45 1,96 1,96 
turze 23°C, kJ 1m2 - - --- ~ - -

(3.5) (2,5) (2,0) (2,0) 
(kG, cm/cm2) 

nie mniejsza niż 

7 Temperatura mi~k-
nienia wg Vicata, oC, 148 148 135 135 H8 ~. 148 - - . -
nie niższa niż 

8 Wskaźnik izot~k tyt't:-
HOści· 0/., nie niż:-;I.~ · 95 95 - - 95 95 95 r- - 95-. 
niż , 

') Maten - 'P jest do.puszczal!ny atestem ~ZH JlNB ·ZBZ i 'PU W-wa do kantaku ze środkami spotywczymi nic zawierającymi tłuszczu. 

I) Zakresy wskatn1ka . szybkoścI płynięcia nie odpowia4ają ściśle przyjętej zasadzie oznaczania. 
'--- -

F S 

4011) 6011) 600 

2,4 -;- 3,2 5,5 -;- 8,5 5,5 -;- li, .') 

- - -

. 
0.3 0.3 0,3 

28,4 29.4 29,4 
(290) (:JOO) (300) 

_. - ._. 

1,96 1,9(j -
(2,0) (2,01 

iW 1;iO 143 

95 93 95 

701 

11-;'-16 

-
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3.3. Badania odbiorcze polegają na sprawdze
niu z,godności z wymaganiami ,wymienionymi w 
3.2 lp. 1 -7- 5. Należy je przeprowadzać d.Ją. każdej 

p3!rtii Małenu - P. 

Wartości liczbowe wymagań wymienionych , 
w 3.2 lp. 6 -7- 8 są gwa'rantowane przez producen
ta. 

3.4. Badania dodatkowe. Poza badaniami wy
mienionymi w 3.2 na żądanie odbiorcy mogą być 
wykonane dodatkowe badania aktualnie uzgodnio
ne między prod ucentem a odbiorcą· 

3.5. Wielkość ,partii. Partię stanowi jednorazo
wa, uśredniona szarża produkcyjna rw ilości około 

90 t. Każda partia ma jednorodne własności i nu
merowana jest ,przez producenta. 

3.6. Pobieranie próbek i przygotowanie śred

niej próbki l~boratoryjnej - wg PN-67/C-04500. 

U producenta próbki należy ,pobierać z silosu 
po zakończeniu procesu ujednorodnienia partit 

U odbiorcy próbki należy pobierać w sposób 10-
,sowy z każdej partii podlegającej odbiOTowi. 
W ' zależności od liczności partii wybrać nastę

pującą liczbę opakowań jednostkowych - wg 
tabl. 2. 

Tablica 2 

Liczba opakowań 
Liczba opakowań 

wylosowanych 
jednostkowych w partii do pobrania próbki 

do 15 5 
16 -:- 25 7 
26 -7- 63 3 
64 -7- 160 9 

powyżej 160 10 
-

Próbki pierwotne należy pobierać z wylosowa
nych opakowań za pomocą próbnika nr 16 wg 
PN-74/C-60008 z całej wysokości warstwy. 

Li'C'zba pobranych próbek rpierwotnych powinna 
być , taka, aby ilość średniej ,próbki iaboratoryjnej 
nie była mniejsza niż 10 kg. 
Średnią próbkę laboratoryjną należy rpodzielić 

na dwie równe części z których jedną przeznacza 
się do badań, a drugą ,przechowuje do analizy 
rozjemczej w ciągu 3 miesięcy 'Od daty wysyłki. 

3.7. Ocena wyników badań. Partię rpoliJprOPY'le
nu należy uznać- za zgodną z normą, jeżeli wyniki 
wszystkich badań odpowiadają ,WJmaganiom nOT
my. 

W ,przy\padku uzyskania wyników niezgodnych 
z wymaganiami normy, badanie, które daŁo wyni;k 
negatywny, należy powtórzyć na podwójnej liczbie 
wybranych p~óbek. 

Jeżeli ponownie uzyska się wynik negatywny, 
pąrtię należy odrzucić. 

3.8. Interpretacja wyników. Wartości liczbowe 
występują-ce w normi.e oraz wyniki 'cYbi'iczeń nale
ży interpretować zgodnie z PN-70/N-02lr20 (me
toda Z). 

3.9. Zaświadczenie o wynikach badań. Dla każ:' 
dej partii produktu wytwórca obowiązany. jest' 
wystawić i przesłać odbiorcy zaświadczenie 

stwierdzające 'zgodność produktu z wymaganiami 
normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWY.W ANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Polipropylen należy pakować wg 
PN-77/C-89019 do wo,rików polietylenowych w 
ilości 25 +0,2 !kg lub luzem do cystern kolejowych. 

4.2. Prze<\howywanie - wg PN-77/C-89019 
p.3.1.l i 3.1.2, z tym że .zaleca się /Wysokość skła
dowania 5 worków w jednym pionie. 

4.3. Transport - wg PN-77/C-89019 p. 4.1 ri ~.2 
zgodnie 'z obowiązującymi przepisami przewozo
wymi l). 

') P a tr z Inform a cje doda tkowe. 

IKONI.ł)C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. InstytUCja opracowująca normę - " Mai7JOOWlieck,ie 
Zakiłakiy RafiJneryjrne li. Pek()Chem~e w Płocku. 

2. Normy i dGkumenty zwiąune 

PN-67łC-04500 P~y chemi{!:zme. WY'tycz,ne pobierania 
i przygotowania pr6bek 

PN-74/C-60008 Pr6bnikJi do pobierania próbek produktów 
beMształtnych 

PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne. Pakowanie, przecho
wywanie i transport 

PN -70/N -02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
BN-77/6360-02 Polipropylen. Metody badań 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towa
rowych w komunikacji wewnętrznej - zal. nr 10 
(do artykułu 27 ust. 4, p. 4 DKP). 

Instrukcja o ładowaniu samochod6w c.ięia!fOlWych i przy
czep. 

Załączn.ik do zarządzenia Ministra Komurnikacji z dnia 
7 marca 1963 r. Monitor Polski nr 24, poz. 123. 



-4 Informacje dodatkowe do BN-79/ti364-03 

3. DotychezaSowe nonny. Do.tyohcza.s obowrią.zu-

jąca ZN-76/IMPChAP-569 wstade umiewawiona, z dmiem 
l lipca 19.80 'r. 

4. Dokwnenty mi~yna.rodowe i Donny zagra.nicZDe 
, ~ 

1S0/Di,s ,1273 IPolYiprqpy'lene (RP) thennQJ>lalSltio:; ma
lteri8l1s - BalSjc delSJionaJtiOlIl - norm.a luiezgodlU3. 

USA ASTM D ~146 - 69 Bropyłen ptalS'tiJc mQld,i'I)J:( and , 
,ex.tDus'iOlIl materiall - nODma ndezgodna, 

WŁOCHY UNI 7B55 - 72 M:aJteriali te<I'lM!plalStei dri. poli-
propileIle (PP). Sistems di classiIicazion~ norma 

,nie~odlna . ", 

5. Symbol ,wg SWW -- lo:?&:';-12: 
6. Autorzy projektu nor~y - mg,r mz. Romari CZer

niewsk,i. m~ry- inż. Mad,a Kurkows.ka - Mazowieckie 
2;,alkla~y Ralf'ilnery jiłle i Pet!l'ochemic~ne w Płocku. 

7. Wydanie 4 - stan aktualny: luty 1987 - bez 
zmIan. 


