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NORMA BRANZOWA ?
BN-79
TWORZYWA _ 6364-03
SZTUCZNE Polipropylen
Wymagania techniczne
Grupa kata"}ogowa 1027
1. WSTEP 4 21—+ 5,0,
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 3 12’17— 12,0,

polipropylen izotaktyczny oraz kcpolimer propy-
leno-etylenowy barwy naturalnej, otrzymywany
przez polimeryzacje w roztworze.

Nazwa handlowa zastrzezona dla produktu
Mazowieckich Zakladow Rafineryjnych 1 Petro-
chemicznych: Malen — P.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ma-
len -— P stosowany jest do produkcji artykulow
technicznych, opakowan, artykuléw powszechne-
go uzytku oraz do wytwarzania wlékien chemicz-
nych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od rodzaju zastosowa-
nia i sposobu przetworstwa rozroznia sie cztery
typy Malenu — P:

B — do wytlaczania z ‘rozdmuchem w formie
i wytlaczamia rur,

J — do wtrysku,

F — do wytlaczania folii,

S — do wytwarzania widkien.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od wskaznika szyb-
kosci plyniecia, odmiany polimeru oraz sposobu
polimeryzacji rozrdznia sie rodzaje polipropylenu
oznaczone trzycyfrowa liczba:

— pierwsza cyfra oznacza wskaznik szybkosci

— druga cyfra oznacza odmiane polimeru

(0 — hcemopolimer,

3 — kopolimer;

— trzecia cyfra oznacza sposéb stabilizacji

0 — stabilizacja podstawowa,

1 — stabilizacja ze
aniyutleniaczy.

zwiekszong zawartoscig

Litera p nastepujgca po trzycyfrowej liczbie
oznacza produkt wytwarzany w czasie zmiany
rodzaju lub odmiany produkowanego polimeru.

2.2.2. Przyklad oznaczenia Malenu — P prze-
znaczonego do wirysku (J), o wskazniku szybkosci
plyniecia 2,1 = 5,0 (4), homopolimeru (0), stabili-
zacji podstawowe]j (0):

MALEN — P J — 400 BN-79/6364-03

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Wymagania ogolne. Malen — P powinien
mie¢ posta¢ granulek o sSredmicy okolo 4 mm
i dlugosci okolo 3 mm w przypadku homopolime-
ru oraz S$rednicy okolo 3 mm i dlugosci okolo
3 mm w przypadku kopolimeru, barwy natural-
nej, bez zanieczyszczen mechanicznych.

plyniecia

2 0,3+0,8, 3.2. Wymagania szczegélowe i metody badan —

3 0,8 = 2,0, wg tabl. 1.
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) Zakresy wskaZnika szybkoécl plyniecia nie odpowiadajg $ciSle przyjetej zasadzie oznaczania.

Tablica 1
Rodzaje Metody
, ; B J P S ba‘;rdan
Lp. Wymagania BN g,” /
2001) 300 3301) 330 p 4001) 400 p 4011 430 430 p 600 p 4011) 6011) 600 701 | 6360-02
punkt
1 Wslcgixm_i'k szyka_éci 0,4+—08(08-=20] 12 |06+-25]|25-+35]| 2,055 [25-+3,5]|2+-5 |09-=50]5,5=+14,02) |24 +3,2|55—+8,5(55=+8,5|11=-16] 2.2
plyniecia, g/10 min 3 .
2 | Dlugoéé wypelnienia
gniazda formy spiral- — 40 =55 | 42 =+ 55 — 30 = 68 - 50 + 68 [50—+T0 — — - - - sy 2.3
nej, cm
3 | Zawartosé skladnikéw .
lotnych, %, nie wigcej 0,3 0,3 0,5 0.5 0,3 0,3 0,3 0,5 0,4 0.3 0.3 0.3 0,3 0.3 2.4
niz
4 | Granica plastycznosci
przy rozciaganiu, 25,5 27,4 19,6 “ 28,4 . 28,4 19,6 . . 28,4 29,4 29,4 30,4 95
MPa (kG/cm?), nie (260) (280) (200) (290) (290) (200) (290) (300) (300) (310) )
mniejsza niz
5 | Temperatura kru- ‘
chosci, °C, nie wyzsza ~ — —20 -5 — — — —20 — - _— — - = 2.6
niz
6 | Udarnos¢ z karbem
wg Izodg w tem;:era- 3.43 2,45 B 1.96 1,96 1,06 1.96 .
- - o o - - — - s
turze 23°C, kJ/m (3.5) (2,5) (2,0) (2,0) (2,0) (2,0)
(kG -cm/cm?)
nie mniejsza niz
7 | Temperatura miek-
nienia wg Vicata, & 24 148 148 135 135 148 — 148 — —_ s ii8 150 143 148 2.8
nie nizsza niz i
8 | Wskaznik izotaktycz-
nosci %, nie nizszy 95 95 — — 95 95 95 p— — 95 95 93 95 95 2.9
niz ?
1) Malen — P jest dopuszczalny atestem PZH INB ZBZ i PU W-wa do kontaku ze srodkaml spozywczymi nic zawierajgeymi tluszczu.
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3.3. Badania odbiorcze polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w
3.2 Ip. 1 = 5. Nalezy je przeprowadza¢ dlg kazdej
partii Malenu — P.

Wartosci
w 3.2 lp. 6 — 8 sg gwarantowane przez producen-

ta.

3.4. Badania dodatkowe. Poza badaniami wy-
mienionymi w 3.2 na zadanie odbiorcy moga by¢
wykonane dodatkowe badania aktualnie uzgodnio-
ne miedzy produceniem a odbiorcs.

3.5. Wielkos¢ partii. Partie stanowi jednorazo-
wa, usredniona szarza produkcyjna w ilosci okolo
90 t. Kazda partia ma jednorodne wlasnosci i nu-
merowana jest przez producenta.

3.6. Pobieranie probek i przygotowanie Sred-
niej probki laboratoryjnej — wg PN-67/C-04500.

U producenta probki nalezy pobiera¢ z silosu
po zakonczeniu procesu ujednorodnienia partii.

U odbiorcy probki nalezy pobiera¢ w sposoh lo-
sowy z Kkazdej partii podlegajagcej odbiorowi.
W zaleznosci od licznosci partii wybrac¢ naste-
pujacg liczbe opakowan jednostkowych — wg
tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan
wylosowanych
do pobrania prébki

Liczba opakowan
jednostkowych w partii

do 15

16 == 25

26 +~ 63

64 = 160
powyzej 160 , 1

D W0~ W

Probki pierwotne nalezy pobiera¢ z wylosowa-
nych opakowan za pomocg proébnika nr 16 wg
PN-74/C-60008 z calej wysokosci warstwy.

liczbowe wymagan wymienionych

Liczba pobranych prébek pierwotnych powinna
byé taka, aby ilo$é¢ $redniej probki laboratoryjnej
nie byla mniejsza niz 10 kg.

Srednig prébke laboratoryjng nalezy podzielié
na dwie rowne czesci z ktorych jedng przeznacza
si¢ do badan, a drugg przechowuje do analizy
rozjemczej w ciggu 3 miesiecy od daty wysykki.

3.7. Ocena wynikoéw badan. Partie polipropyle-
nu nalezy uzna¢ za zgodng z normg, jezeli wyniki
wszystkich badan odpowiadajag wymaganiom nor-
my.

W przypadku uzyskania wynikow niezgodnych
z wymaganiami normy, badanie, ktore dalo wynik
negatywny, nalezy powtoérzy¢ na podwaéjnej liczbie
wybranych proébek.

Jezeli ponownie uzyska sie wynik negatywny,

partie nalezy odrzucic.

3.8. Interpretacja wynikow. Wartosci liczbowe
wystepujgce w normie oraz wyniki obliczen nale-
zy interpretowac¢ zgodnie z PN-70/N-02120 (me-
toda Z).

3.9. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kaz-
dej partii produktu wytwoérca obowigzany jest
wystawi¢ 1 przesla¢ odbiorcy zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodnos¢ produktu z wymaganiami
normy. '

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polipropylen nalezy pakowa¢ wg
PN-77/C-89019 do workow polietylenowych w
ilosci 25 +0,2 kg lub luzem do cystern kolejowych.

4.2. Przechowywanie — wg PN-77/C-89019
p.3.1.1 i 3.1.2, z tym ze zaleca sie wysokosé skla-
dowania 5 workow w jednym pionie.

4.3. Transport — wg PN-77/C-89019 p. 4.1 i 4.2
zgodnie z obowigzujacymi przepisami przewozo-
wymi 1),

1) Patrz Informacje dodatkowe.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE , ,

1. Instytucja opracowujaca norme¢ -— Mazowieckie
Zaklady Rafineryjne i Petrochemiczne w Plocku.
2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-87/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowania prébek
PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktéw
bezksztaltnych

PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i1 zapisywania liczb

BN-77/6360-02 Polipropylen. Metody badan

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej — zal. nr 10
(do artykutu 27 ust. 4, p. 4 DKP).

Instrukcja o ladowaniu samochodéw ciezarowych i przy-
czep.

Zalagceznik do zarzgdzenia Ministra Komunikacji z dnia
7 marca 1963 r. Monitor Polski nr 24, poz. 123,



Informacje dodatkowe do BN-79/6364-03

3. Dotychczasowe mnormy. Dotychczas obowigzu-
jaca ZN-76/MPCh/P-569 =zostaje uniewazniona z dniem
1 lipca 1980 r.

WEOCHY UNI 7055 — 72 Materiali termoplastei di poli-
propilene (PP). Sistems di classificazione -— norma .
niezgodna. , %

] - _ 5. Symbol wg SWW .— 1263-12. _

4. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne - 6. Aulorzy projekiu normy — mgr inz. Romamn Czer-
1SO/DIS 1273 Polypropylene (PP) thermoplastios ma- niewski. mgr inz. Maria Kurkowska — Mazowieckie
terials — Basic desionation — norma mniezgodna, Zaklady Rafineryjne i Petrochemiczne w Plocku.
el ASFI.‘M 1 2146. = 0 Prapyle'p plastic molding -aod 7. Wydanie 4 — stan aktualny: luty 1987 — bez
extrusion material — norma niezgodna. Zmian. . s



