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SZTUCZNE Polistyren spienialny Zamiast 

1. WSTĘP 

1 . 1. Przedmiot normy. Przedmio tem normy jest 

polistyren spienialny w postaci perełek , otrzyma -

ny metodą polimeryzacj i . s 'uspensyj nej 

zawierający jako czynnik spieniający 

a w przypadku rodzaju samogasnącego 

substancję obniżającą palność. 

styrenu, 

pentan, 

dodatkowo 

Polistyren spienialny produkcji Zakładów Che- o 

micznyc h " Oświęcim" występuj e pod nazwą handlową 

Owipian . 

Polistyren sp i enialny ma oznaczenie skrótowe 

PS-E. 

1 . 2. Zakre s s tos owania przedmiotu normy. Poli 

s t yren spie nialny stosuje się do wyrobu płyt 

i kształtek sto s owanyc h do izo lacji cieplnej 

ora z: j ako materiał dźwiękochłonny. Ponadto sto

s owany jest do wyrobu opakowań oraz jako materiał 

de koracyj ny . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodz a j e. Ze wzg l ędu na stosowi'tne dodatki 

rozró ż nia się dwa r od zaj e po listyrenu spienial

nego : 

S - palny, z d oda tkiem środka poprawiającego 

właśc iwości t e chnolog i c zne, 

PS - samogasnący , z dodatkiem środka obniżaj ą

c ego palno ść i środka poprawiającego właściwości 

t echno l ogi c zne . 
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2.2. Odmiany. W zależnośc i od składu g ranulo 

metrycznego w każdym r odzaj u ro z ró ż n i a s i ę 6 od

mian oznaczonych liczbą sz e ściocyfrową: 

0825-95 o średnicy perełek we fra)ccji podsta -

wowej od 0,8 do 2,5 mm, 

0820 -90 o średnicy perełek we frakcji podsta-

wowej od 0,8 do 2,0 mm, 

0610-90 o średnicy perełek we frakcji pods t a-
wowej od 0,63 do 1,0 mm, , 

0513-95 o średnicy pere łek we frakcji podsta-
wowej od 0,5 do ' 1,25 mm, 

0410-95 o średnicy pere łek we fra kcj i pOdsta-

wowej od 0,4 do 1,0 mm , 

0308-95 o średnicy pere łek we fra kcji podsta

wowej od 0 ,32 do 0,8 mm. 

Pierwsze dwie cyfry okreśają dolny wymiar zia

ren frakcji podstawowe j, następne dwi e cyfry 

określają górny wymiar ziare n frakcj i podstawo

wej , a os tatnie dwie cyfry oddzielone poziomą 

kreską podają oznaczenie cyfrowe zawartośc i zia

ren frakcji podstawowe j . 

2 .3 . Przykład oznacze nia po l istyr enu spienial

nego (PS-E), samogasrtącego (PS), o wymiarze pere

łek frakcji podstawowej od 0 , 8 do 2,5 mm ( 0825), 

z zawartością frakcji podstawmiej 94% (95): 

OWIPIAN PS-E, PS , 0825-95 BN-90 /6363 -0 3 

3. WYMAGANIA 

Wymagania fizykoc hemiczne - wg tabl . l. 

Zgłoszona przez Branżowy Ośrodek Normalizacji Kauczuków Syntetycznych i Tworzyw Sztucznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 27 kwietn ia 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1991 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 14/ 1990. poz. 34) 

WYDAWNICTWA NORMALI ZACYJNE "A LFA" 1991 . Druk . Wyd. No rm . W-wa . Ark . wyd. 0.60 Nakl. 2150 + 27 Zam . 1485/90/4 
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Tablica l 

Rodzaje 

Wymagania 
S PS 

Odmiany 

0825 -95 0820-90 0610-90 0513-95 041 0-95 0308-95 0825-9 5 0820 -9 2 06 10-90 0513-95 0410 -95 0308-95 

a) Gęstość 
, 

nas ypo-
wa spie-
nionych 
perełek, 
g/dm 3, 

nie 
więcej 

niż 15 16 17 16 18 

b) Zawar-
tość I 

frakcj i 
.podsta-
wowej, 
7., nie 
mn iej 
ni ź 94 92 92 94 95 

c) Zawar-
tość 

wolnego 
styrenu, 
7., nie 
więcej 

, niż 0, 3 0 , 3 0,3 0,3 0,3 

d) Zawar-
tość 

wody, 7. , 
ni e wię-
cej n i ż 0 , 7 0, 7 0,7 0, 7 0,7 

e) Zdol -
noś ć sa-
mogaś -

nięc i a nie normalizuj e się 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 ; lo Pakowanie. Polistyren spienia lny należy 

pakować do poj 'emników typu UTA- 2 ,14 w ilości 

1,2 t , typu UTA-l , l w ilości 0,6 t, typu UTB-l,8 
w ilości l t i typu UTC-2,14 w ilości 1,12 t. 

Dopuszcza się sto sowan i e innych opakowań, jeże

l i zabezpieczają produkt w tym samym stopniu, 

co wyżej wymienione . 

Na każdym opakowaniu należy umieścić etykietę 

zawierającą co najmniej: 

a) nazwę l~b znak zakładu produkującego, 

b) o znaczenie wg 2.3, 

c) masę brutto i netto, 

d) datę produkcji, 

e ) numer partii, 

f) napis ostrzegawczy: "Trzymać z dala od źró

deł zapalających" oraz informację bezpiecznego 

postępowania z OWipianem, ' ) 

g) znak manipulacyj ny : "Chronić przed nagrze

waniem (ciepłem)" wg PN-85/0- 79252 p. 2.4.4. 

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5 . 

19 15 16 17 16 18 19 

, 

94 94 92 92 94 95 94 

0, 3 nie normalizuje się 

0 , 7 0, 7 0,7 0,7 0, 7 0,7 0,7 

wytrzymuj e próbę wg PN-88/C- 89297 

4 . 2 . Przechowywanie . Polistyre n spienia l ny , 
należy p~zechowywać w opakowaniach w~ 4 . 1, w 

pomieszczeniach p r zewiewnych lub pod zadaszeniem 

z dala od ź ródeł ciepła . Tak przechowywany poli-

styren s pieni a l ny 

p. 3a) przez 6 
spełnia warunki wymagania (wg 

miesięcy , jeżel~ temperatura 

otoczenia nie przekracza 20oC, a przy temperaturze 

otoczenia przekraczające) 200 C okres ten wynosi 

1 miesiąc od daty wysyłki. Stąd też pomieszc zenia 

do przechowywania polis tyrenu spienialnego należy 

wyposażyć w urządzenia wentylacyjne z uwzględnie

niem zalegania przez pentan dolnyc h stref pomiesz

czeń . 

4.3 . Trans port . Po listy ren spienialny w opa

kowaniach wg 4 . 1 nale~y pr zewoz i ć .4owolnymi środ

kami trans port owymi zgodnie . z przepisami tran

sportowymi akt ualnie obowiązującymi dla materi a 

łów niebezpiecznych 2 ). 

W czasie t r ans portu opakowania z polistyrenem 

spien ialnym zabezpieczyć przed nagrzewa niem. 

Po listyren spienialny zalicza się do klasy 

niebezpieczeństwa 4 .1 p . 12 RIO/ ADR . 

2) Patrz Informacje dodatkowe p. 4. 
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5. BADANIA 

5.1. Rodzaj badań. Dla każdej partii należy 

wykonać następujące badania: 

a) oznaczanie gęstości nasypowej po j ednokrot 

nym spienianiu (p. 3a), 

b) oznaczanie zawartości frakcji podstawowej 

(p. 3b) , 

c) oznaczanie zawartości wolnego styrenu (p. 

3c) , 

d) oznaczanie zawartości wilgoci (p. 3d) , 

e) oznaczanie zdolności samogaśnięcia dla ro -

dzaj u FS (p. 3e). 

5.2. Wielkość partii. Partię stanowi produkt 

jednego rodzaju i jednej odmiany w ilości nie 

większej niż 50 t. 

5.3 . Pobieranie próbek. Z partii produktu przed

stawionej do odbioru należy do pobrania próbek 

wybrać w sposób losowy liczby opakowań jednostko

wych wg tabl . 2. 

Tablica 2 

Liczba opakowań part ii, 
Liczba opakowań, w któ-w 
rych należy pobrać prób-s z tuk 

kit sztuk 

l l 

2 • 3 2 

4 8 I 3 

9 15 5 

16 25 7 

26 • 63 8 

powyż ej 63 10 

Z każdego wylos owanego opakowania ~ależy pobrać 

próbki pierwotne z całej wysokości warstwy za 

pomocą próbnika, wg rysunku, w następuj ący spo

sób: włożyć próbnik do dna pojemnika za pomocą 

uchwytów ·rury zewnętrznej, następnie wyciągnąć 

rurę zewnętrzną i po chwili ponownie nałożyć na 

rurę wewnętrzną, następnie wyciągnąć próbnik 

chwytając za rurę wewnętrzną. 

Próbki pierwotne pobierać w takiej ilości i ty

lokrotnie, aby próbka ogólna wynosiła co najmniej 

2 kg. 

Próbki pierwotne należy zsypywać do n.aczynia 

o takiej pojemności, aby była możliwość dokładne-, 
go ich wymieszania. Po wymieszaniu próbkę należy , 
podzielić na dwie części, z których jedną prze

znaczyć do badań, a drugą przechowywać do analizy 

rozjemczej w ciągu 6 miesięcy od daty wyprOduko

wania. 

U producenta dopuszcza się pobieranie próbek , 
w czasie pakowania produktu w taki sposób, aby 

próbka reprezentowała średnią jakość produktu . 
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gęstośc i nasypowej należy 

wykonać wg PN-90 / C-89298 p. 2.3.1, stosując czas 

ogrzewania 12 min . 

5.4 . 2. Oznaczanie zawartości frakcji podstawo

wej należy wykonać wg PN-71/C-0450l metodą na 

sucho . 

Do oznaczania odważyć 50 g badanej próbki z 

dokładnością do 0,01 g . Stosować zestaw sit tka

nych wg PN-86 / M-9400l, o boku oczka kwadratowego 

wg tabl . 3 . Orientacyjny czas siania około 

30 min . 

Tablica 3 

Wymiar boku Wymiar boku 
Odmiana polistyrenu oczka kwadr ato- oczka kwadrato-

spienialnego wego sita górne- wego sita do l-
go, mm nego, mm 

, , 
0825-95 2,5 0,8 

0820-90 2,0 0,8 

0610- 90 1,0 0,63 

0513-95 1,25 0,5 

0410-95 l, O ~ 0 , 4 

0308 -95 0,8 0 , 32 

Za wynik badania należy przyjąć średnią arytme

tyczną wyników co najmniej dwóch równoległych 

oznaczań. 

5.4 . 3 . Oznaczanie zawartośc i wolnego styrenu 

należy wykonać wg PN-87 / C-8906l. 

5.4 . 4. Oznaczanie zawartości wody należy wyko

nać wg PN - 83/C-04523. 

Jako ciecz azeotropującą należy stosować toluen 

lub ksylen w ilości 300 ml. 

Kolba destylacyjna powinna 

1000 mI. 

Ił _ 
m~ec pojemność 
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5.4.5. Oznaczanie zdolności samogaśnięcia 

należy wykonać wg PN-88 /C- 89297. 

5.5. Interpretacja wyników. Wartości liczbowe 

wyników wykonanych badań należy zaokrąglać zgod

nie z PN-70/N-02120 , ' metodą Z. 

5.6. Ocena wyników badań. Partię polistyrenu 

spienialnego należy uznać za 

jeżeli wyniki wszystkich badań 

ganiom normy. 

zgodną z normą, 

odpowiadają wyma-

5.7. Zaświadczenie o jakości. Do każdej par,tii 

pOlistyrenu spienia1nego należy wystawić zaświad

czenie zawierające zgodność partii z wymaganiami 

normy. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

, 1. Instytuc ja opracowująca 

Badawczo-Rozwojowy Kauczuków 

wych w Oświęcimiu. 

normę 

i Tworzyw 

Ośrodek 

winylo-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77 / 636 3-03 

a) wprowadzono metodę chromatograficzną ozna

czania monomeru styrenu, 

b) wprowadzono metodę destylacyjną oznaczania 

zawartości wody, 

c) dostosowano metodę sitową oznaczania zmie

nionego składu granulometrycznego poszczególnych 

odmian polistyrenu spienialnego, 

d) określenie "stopień palności" zastąpiono 

określeniem "zdolność samogaśnięcia", 

e) określenie "masa nasypowa" zastąpiono okreś

leniem "gęstość nasypowa", 

f) zamias t opisów: oznaczania gęstości nasypo

wej oraz zdolności samogaśnięcia powołano obowią 

zujące normy, 

g) wprowadzono nowe oznaczenia odmian i rodza

jów zgodnie z rN-86 /C -89296. 

3. Dotychczas obowiązujące normy 

ZN-83/MPChiL/TK-03 Tworzywa sztuczne. Owipian 

- dla polistyrenu ·spienialnego o nazwie handlo 

"Owipian" produkowanego w Zakładach Chemicz-wej 

n'ich "Oświęcim" w Oświęcimiu . 
/ 

BN-77 /63~3 -03 Polistyren do spjeniania (Styropian) 

- dla polistyrenu spienialnego o na zwie handlo-

wej "Styropian" produkowanego w Zakładach 

Sztucznych "Krywałd-Erg" w Knurowie, 

produkcję zaniechano. 

4. Normy i dokumenty związane 

PN-71 /C -0450l Anal iza sitowa . Wytyczne 

wania 

Tworzyw 

którego 

wykony-

PN -83/C-04523 Oznaczanie zawartości wody metodą 

destylacyjną 

PN-87/C~89061 Polimery i kopolimery styrenu . 

Oznacz anie wolnych monomerów . i 

Ulegaj ących polimeryzacji metodą 

fii gazowej 

PN-88 /C -89297 Polistyren s pienialny. 

zdolności samogaśnięcia 

związków nie 

chromatogra-
f 

Oznaczanie 

PN-90 /C -89298 Polistyren spienialny . Oznaczanie 

gęstości nasypowej perełek po spienieniu • PN-86 / M-94001 Sita tkane kontrolne o oc zkach 

kwadratowych 

PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania 

liczb 

PN-85/0-792 52 Opakowania transportowe z zawartoś

cią. Znaki i znakowanie . Wymagania podstawowe 

Regulamin dla międzynarodowego przewozu kolej ami 

towarów niebezpiecznych (RID) . Załącznik B do 

konwencj i o międzynarodowym przewozie kolej ami 

(COTIF). (Dz. TiZ.)< nr 7, poz. 44 z 15 maja 

1985 r.) wraz z późniejszymi zmianami 

Regulamin Przedsiębiorstwa Po lskie Koleje Państwo

we o ładowaniu i zabezpieczaniu przesyłek 

towarowych (Dz . TiZK nr 9, po z . 68 z 1985 r.) 

Zarządzenie Ministra Komunikacj i z dnia 7 marca 

1963 r. w sprawie ładowania samochodów i przy

czep (Mon . PoL nr 24, poz. 123 z . 1963 r . i 

nr 35, po z. 250 z 1968 r.) 

Ustawa z dnia 15 listopada 1 98 4 r . Prawo przewo

zowe (Dz. U. nr 53, poz. 272 z 1984 r . ) 

Zbiór przepisów: Transport dr ogowy materiałów 

niebezpiecznych w ruchu kraj owym i międzynaro

dowym. Warszawa : 1989 

5. Informacja dodatkowa dotycząca bezpiecznego 

postępowania z Owipianem produkcj i Zakładów Che

micznych "oświęcim". 

U W A G A! 

OWIPIAN - polistyren spienialny . Tworzywo sztucz

ne w postaci perełek spieniających się p od wpły

wem ciepła. Powoli wydziela cięższy od powietrza 

palny gaz PE~TAN. Unikać wdychania oparów. 

Przechowywać w zamkniętych opakowaniach z dala 

od ognia i źródeł ciepła w chłodnym i przewiewnym 

miejscu. Nie palić, nie iskrzyć w pobliżu . W 

przypadku pożaru używać wodę, gaśnice pianowe , 

śniegowe lub pro szkowe. 

6. Stosowane do pakowania pojemniki UTA, 

UTC są produkowane przez Zakłady Urządzeń 

UTB, 

Che-

micznych "Metalchem" w To runiu, ul. Broniewskiego 

15 / 17 - teleks 0552337, nr tele f onu 240-22. 

7. Symbole wg KTM 

- dla rodzaju S - 1263330100804, 

- dla rodzaju PS - 1263330200519 . 

8. Autor projektu normy inż . Tadeusz Kała 

- Zakłady Chemiczne "Oświęcim" w Oświęcimiu. 


