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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
skrzynki magazynowe 2z tworzyw termoplastycz-

nych (PP 1 PE) otrzymywane metodg wtrysku.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu mormy. Skrzyiki
magazynowe stosowane s3 do magazynowania drob-
nych elementéw metalowych lub innych jak: gwozdzie,
sruby, nakrgtki, uszczelki, guziki, zatrzaski itp.

Konstrukcja skrzynek umozliwia tworzenie zestawow
ze skrzynek tego samego typu lub skrzynek roéznych ty-
pow, co przykltadowo podano w zalgcznikach.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu i wymiaréw roz-
rOznia si¢ nastepujace typy skrzynek: '

typ 0,

typ 1,

typ 2,

typ 3,

typ 4.

2.2. Przyktad oznaczeniz skrzynki magazvnowej ty-
pu 2:

SKRZYNKA MAGAZYNOWA 2 BN-8(/6359-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchni zewngfrznej
wyrobow dopuszczalne sg nastgpujgce wady:

— zapadnigcia o maksymalnej glebokosci 0,2 mm,

— rabek wtryskowy o wielkosci do 0,3 mm,

— §lad po kanale wtryskowym o wielkosci
do 0,5 mm,

— wypaczenia wynikajace ze skurczu materialowego
wielkosci maksymalne) 0,5 cm w $rodku scianki,

— wtracenia obce o powierzchni nie wigkszej niz
3 mm,

-— zmatowienia powierzchni wynikajace z wlasnosci
tworzywa do 25% powierzchni. B

Na powierzchni zewnetrznej wyrobow niedopuszczal-
ne s3 uszkodzenia mechaniczne, jak pe¢knigcia 1 od-
pryski.

3.2. Barwa. Skrzynki magazynowe produkowane sg
w nast¢pujgcych kolorach:

typ 0 — z6hy,

typ | — pomaranczowy,
typ 2 — zielony,
typ 3 — czerwony,

typ 4 — zotty.
Dopuszczalne sy odchylenia w zabarwieniu (odcienie
tego samego koloru) wynikajace z réznej grubosci Scia-

‘nek elementu oraz plynigcia tworzywa w formie.

3.3. Ksztalt i wymiary skrzynek magazynowych po-
winny by¢ zgodne z rysunkiem i z tabl. I.
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Tablica 1
Typ Wymiary, mm
skrzynki P b P d . P
0 149 89 69 126 82.5 85
I 199 135 100 168 128 131
2 298 179 149 256 168 173
3 400 269 199 247 259 262
4 595 358 199 535 348 352
o -
Dopuszczalna tolerancja wymiarow wynosi +1%.

Zatoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
dnia 15 grudnia 1980 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r. '
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1981 poz. 26)
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3.4. Wytrzymalo§¢ na uderzenie przy swobodnym
spadku — wg tabl. 2. ’

Tablica 2
: Wyt lo$¢ na uderzenie
Obciazenie y rzymab d dk
T Ksvmalne przy swobodnym spadku
Lp P ma l)(( przy obcigzeniu maksymalnym
& ) w temperaturze 2012°C
1 2 3 4
1 0 1 2 zrzuty z wysokosci 3 m na pod-
2 1 2 loze twarde, bez pgknigc
3 2 4
4 3 8
5 4 15

3.5. Cechowanie. Na kazdej skrzynce magazynowej
nalezy umie$ci¢ trwale w czasie procesu produkcyjnego
nastepujace dane:

— nazw¢ producenta lub jego znak firmowy,

— symbol tworzywa umieszczony w otoku kota wg
PN-75/C-89004.
Dopuszcza

z odbiorcy.

si¢ inne napisy po uzgodnieniu

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki magazynowe typu 0, 1,213
nalezy pakowa¢ w worki polietylenowe wg BN-77/
6414-06 lub w pudta z-tektury ,Tekpol®. Dopuszcza si¢
inny sposob pakowania po uzgodnieniu z odbiorcg.

Skrzynki magazynowe typu 4 uklada si¢ w stosy
1 przewozi luzem. '

Do kazdej skrzynki magazynowej nalezy doigczy¢
etykiet¢ zawierajgca nastgpujgce dane:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) nazwe tworzywa,

c) oznaczenie wg 2.2.2,

d) date produkci,

e) cene detaliczna,

f) numer partii,

g) znak KlJ.

Do kazdego opakowania transportowego powinna
by¢ trwale dotaczona etykieta zawierajaca nastgpuja-
ce dane:

— nazw¢ lub znak producenta,

— nazwg tworzywa,

— oznaczenie wg 2.2.2,

— date¢ produkciji,

— ceng¢ detaliczng za 1 sztuke,

— numer partii,

— liczbg¢ sztuk w opakowaniu,

— znak KlJ.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm.
t adunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem si¢ 1 deformacja.

4.3. Przechowywanie. Skrzynki magazynowe pakowa-
ne wg 4.1 przechowywa¢ na wolnym powietrzu pod

przykryciem lub w pomfileszczeniach z dala od urza-

dzen grzejnych.

4.4. Transport. Skrzynki magazynowe nalezy przewo-
zi¢ dowolnymi krytymi srodkami transportu w spo-
sOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mechaniczny-
mi. Ulozenie 1 zabezpieczenie ladunku powinno
by¢ zgodne z przepisami przewozowymil).

S. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelme. Przy okresowej kontroli pro-
dukcji przeprowadzanej raz na 6 miesigcy lub w przy-
padku zmian materialowych 1 technologicznych oraz
sporu, nalezy sprawdzi¢ zgodno$é¢ skrzynek magazy-
nowych z wymaganiami normy, wykonujac na-
st¢pujace badania:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego i cechowania
(3.1, 3.5), |

b) sprawdzenie barwy (3.2),

c) sprawdzenie ksztaltu 1 wymiarow (3.3),

d) sprawdzenie wytrzymalo§ci na uderzenie przy
swobodnym spadku (3.4).

5.1.2. Badania niepelne. Przy odbiorze nalezy spraw-
dzi¢ zgodno$¢ skrzynek magazynowych z wymagania-
mi normy wykonujac badania wymienione w 5.1.1 a) +
+ C).

5.2. Wielkos$¢ partii. Parti¢ stanowi produkcja skrzy-
nek magazynowych jednego typu w liczbie nie wigk-
szej niz 5000 sztuk.

5.3. Sposéb pobierania probek. Probki pobiera sig
w sposob losowy na Slepo wg PN-83/N-030190.

Z partii skrzynek nalezy pobraé prébki:

a) do badan wg 5.1.1 a), b), c) o licznoéci podanej
w tabl. 3,

b) do badan wg 5.1.1 d) o liczno$ci wynikajacej z me-
tod badan, sposrod tych sztuk, ktére przeszty z wyni-
kiem dodatnim badania wg 5.1.1 a), b), c).

5.4. Poziom kontroli — II og6lny wg PN-79/N-03021.

5.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.

5.6. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany bada-
nia dla kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybdr i sto-
sowanie odpowiedniego rodzaju kontroli oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 3
. o ; e Liczba Liczba
Liczno$&é Licznos$¢ : -
.. v & kwalifiku- dyskwalifi-
partii probki ; :
jaca kujaca
sztuk
1 2 3 4
do 150 13 0 1
151 = 280 50 | 2
281 =+ 500 50 1 2
501 + 1200 80 2 3
1201 + 3200 125 3 4
powyzej 3201 200 5 6

y Patrz Informacje dodatkowe.
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5.7. Opis badan :

5.7.1. Przygotowanie skrzynek do badan. Badania na-
lezy przeprowadzi¢ na skrzynkach sezonowych, w tem-

peraturze otoczenia, przez 48 h od momentu wyprodu-
~ kowania.

5.7.2. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego, barwy i ce-
chowania nalezy wykona¢ na skrzynkach pobranych
wg 5.3 nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 1 m. Wiel-
kos¢ wad dopuszczalnych nalezy sprawdzi¢ za pomocg
suwmiarki. Wynik badania powinien by¢ zgodny z wy-
maganiami wg 3.1, 3.2 i 3.5.

5.7.3. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow nalezy prze-
prowadzi¢ na zgodno$¢ z rysunkiem i tabl. 1 za pomocg
przyrzadow pomiarowych: suwniarki i przymiaru linio-
wego. Wynik badania powinien by¢ zgodny 7 wymaga-
niami wg 3.3. ,

5.7.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenie przy
swobodnym spadku w temperaturze 20 +2°C

5.7.4.1. Przyrzady — wg PN-74/0-79160 p. 2.2.

5.7.4.2. Opis badania. Do badania nalezy stosowacl
skrzynki przygotowane wg 5.2 1 5.7.1 napelnione towa-
rem zast¢pczym. Jako towar zastgpczy stosuje si¢ wo-
reczki napelnione piaskiem, o tacznej masie odpowia-
dajacej towarowi wilasciwemu lub inny rodzaj towaru,
przy czym masa i obcigzenie powinny by¢ takie same,
jak w towarze oryginalnym. Badanie nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-74/0-79160 p. 2.4, przy czym skrzyn-
ke nalezy podnies¢ na wysokos¢ 3 m i poddaé 2-krot-
nemu spadkowi na ptaszczyzng dna.

Wynik badania powinien by¢ zgodny z wymaganiamt
wg tabl. 2.

 Badanie nalezy przeprowadzi¢ na 3 skrzynkach ma-
gazynowych.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Ocena sztuki. Skrzynk¢ magazynowg nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli przeszta przez wszystkie badania
podane w 5.1 z wynikiem pozytywnym.

Skrzynk¢ nalezy uznac za niedobrg, jezeli chociazby
jedno badanie podane w 5.1 dalo wynik negatywny.

5.8.2. Ocena partii. Parti¢ skrzynek magazynowych
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce przy ocenie wygladu
zewnetrznego, barwy, ksztattu 1 wymiaréw oraz cecho-
wania jest réwna lub mniejsza od ich dopuszczalnej
liczby podanej w tabl.3, kol. 3, a pozostale bada-
nie dato wynik pozytywny. Partie skrzynek magazy-
nowych nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w probce
p'rzy ocenie wygladu zewngtrznego, barwy, ksztattu
1 wymiaréw oraz cechowania jest wigksza od ich
dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 3, kol. 3, lub
gdyby pozostale badanie dalo wynik negatywny.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA

ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ skrzynek magazynowych uznang za niezgodna
z wymaganiami normy pod wzgl¢gdem wygladu zewng-
trznego, barwy, ksztaltu i wymiaréw oraz cechowania,
producent moze przesortowac i przedstawi¢ do powtor-
nych badan. Parti¢ skrzynek magazynowych uznang za
niezgodng z pozostalymi wymaganiami nalezy zwrocié
producentowi w trybie obowiazujgcych przepisow.

KONTEC

ZESTAW SKRZYNEK TEGO SAMEGO TYPU

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK 1

[BN-80/63559-05-21]
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ZESTAW SKRZYNEK ROZNYCH TYPOW

— RS 05-27)

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Tworzyw Sztucznych

NITRON-ERG, Krupski Mtyn.
2. Normy zwigzane

PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw sztucznych. Cechy i cechowanie

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metody badania odpor-
nosci na uderzenie przy swobodnym spadku

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte, bez fald bocznych, zgrzewane

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zatacznik nr 10 (DKP) (Dz. T. i Z.K.
z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z pdZniejszymi zmianami).
3. Symbol wg SWW — 1364-191.

4. Autorzy projektu normy — mgr Szczepan Gruszka i Jolanta
Lange — Zaklady Tworzyw Sztucznych NITRON-ERG, Krupski
Miyn.

5. Norma dotychczas obowigzujgca: WT-61/74 Tworzywa sztucz-
ne. Pojemniki i transporterki bezprzegrédkowe.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: paZzdziernik 1984 — uaktual-
niono normy zwigzane.

ZALACZNIK 2



