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NORMA BRANZOWA

Uszczelki magnetyczne

BN-77
6359-04

TWORZYWA _
SZTUCZNE do chlodziarek z plaszczem
plastyfikowanego
poli(chlorku winylu)
Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg uszczel-
ki magnetyczne, ktérych plaszcz wykonany jest z plastyfiko-
wanego polichlorku winylu z dodatkiem wypelniaczy,
nazywane w dalszej treSci normy uszczelkami.

Uszczelka sklada si¢ z plaszcza, wkladu magnetycznego
1 wkladek naroznikowych.

Komplet uszczelki stanowi:

— 1 sztuka plaszcza z wkladkami naroznikowymi, zwa-
Nego przyzawlasowym,

— 3 sztuki plaszcza z wkladem magnetycznym.

Dopuszcza si¢ inny zestaw kompletowy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Uszczelki
stosowane sg W chlodziarkach do zamykania 1 uszczelniania
drzwi.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przekroju poprzecznego
plaszcza uszczelki rozréznia si¢ rézne rodzaje profili
plaszcza: I, I1, III lub inne, wedlug ustaleri migdzy pro-
ducentem 1 odbiorcs.

2.2. Typy. W zakresie danego rodzaju, w zaleznosci od
dhugosci rozréznia si¢ typy uszczelek, zgodnie z ustaleniami
mig¢dzy producentem i odbiorcs.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawieraé¢ nastepujgce dane:

a) nazwe: USZCZELKA MAGNETYCZNA DO
CHLODZIAREK,

b) rodzaj uszczelki,

c) typ uszczelki,

d) numer normy.

2.4. Przyklad oznaczenia uszczelki magnetycznej
rodzaju I typ L14

USZCZELKA MAGNETYCZNA DO CHLODZIAREK I L14
BN-77/6359-04

3.1. Wyglad zewnetrzny i barwa. Powierzchnia
plaszcza uszczelki i wkladu magnetycznego powinna byé
gtadka na stronie licowej, bez dziur, peknieé i odksztalcen.
Uszczelki na calej dlugosci nie powinny mieé miejscowych
sklejeni. Dopuszcza sie nieréwnosci plaszczyzn niewidoczne
z odleglosci 0,5 m.

Dopuszcza sie réznice barwy, lecz bez réznicy odcieni
w komplecie.

3.2. Wymiary. Wymiary profilu plaszcza uszczelki;
wysoko$¢, szeroko$¢ podstawy i szeroko$¢ pochewki do
wkladu magnetycznego powinny odpowiada¢ dokumentacji
technicznej uzgodnionej mi¢dzy producentem i odbiorcg.

Wymiary dlugosci plaszcza uszczelki 1 wkladu magne-
tycznego — wg tabl. 1.

Tablica 1
Diugosc Dopuszczalne
Nazwa elementu elementu odchylki
mm mm
a) Plaszcz do 1000 +2,0
1001 -:-1500 +2,0
—-3,0
powyzej 1500 +2,0
' —5,0
b) Wklad do 800 1,0
magnetyczny —4,0
powyzej 800 +1,0
—5,0

3.3. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 2.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowmna przez Dyrektma Zjednoczenia Przemyslu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 18 pazdziernika 1977 r. jako norma .
obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1978 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Wplyw do WN 15.12.77. Oddano do skladu 26.1.78 r.

Cena zl 5,40

Druk ukoriczono w marcu 1978. Obj. 0,80 a.w. Naklad 3700+ 42 egz. Rzesz. Zakl. Graficzne. Zam, 403/78,
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Tablica 2
Wymagania Wartos$c

Plaszcz uszczelki
a) wytrzymalo$¢ na rozcigganie,

kG/cm?2, nie mniej niz 80
b) wydluzenie przy zerwaniu, 9, nie

wiecej niz 400
c) skurcz plaszcza, 9, nie wiecej niz 5
d) odpornoé¢ na migracje wg 5.4.5 bez pecherzy i zmia-

ny koloru blachy
€¢) wymagania sensoryczne
(przechodzenie substancji
wych i zapachowych)
wg 5.4.6 — ocena liczbowa nie po-
winna przekraczac 1

smako-

f) twardoé¢, *Sh 73--87
g) odpornos¢ na zaplamienie tluszczami | bez zmian wygladu
zewngtrznego

h) odpornoé¢ na temperatur¢ —25°C wymagania wg poz.

+32°C a) 1 b) bez zmiany
wartosci
Wklad magnetyczny
i) sila przyciagania, G/cm 30 -6
—3
j) elastycznosc bez pekniec i zlaman
k) skurcz wkladu, 9, nie wiecej niz 2
1) odpornos¢ na temperatur¢ —25°C wymagania wg poz.
+4-32°C 1) bez zmiany war-

tosci

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Uszczelki nalezy ukladaé¢ kompletami
na tacach z tektury falistej wg PN-68/P-50527 lub z pilyt
polipropylenowych Tekpol!) a nastepnie pakowaé do
skrzynek drewnianych.

Kazda taca powinna mie¢ dluzsze boki zabezpieczone
listewkami, a §rodek powinien by¢ przegrodzony podiuzng
listewka.

Uszczelki powinny by¢ ukladane szeregowo, rozcigta
strong do gory.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania po uzgodnieniu
miedzy producentem i odbiorcs.

Na kazdej skrzynce naleZzy umiesci¢ etykiete podajgcg
CO najmnie;j:

a) oznaczenie wg 2.4,

b) nazwe zakladu,

C) numer partii,

d) numer opakowania,

e) liczb¢ kompletéw,

f) dat¢ produkcji,

g) znak KJ
oraz znak ostrzegawczy nr 10 wg PN-76/0-79252 lub napis
,»Gora, nie przewraca¢”.

4.2. Przechowywanie. Uszczelki nalezy przechowywac
w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach zamknigtych

1) Wg ZN-75/MPCh/TS-1141 Tworzywa sztuczne.
polipropylenowe TEKPOL.

Plyty

suchych w temperaturze od —5°C do -+32°C, z dala od
zrédel promieniowania ciepla.

4.3. Transport. Uszczelki w opakowaniu wg 4.1 prze-
wozi¢ nalezy krytymi sSrodkami transportu kolejowego
i samochodowego!).

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu wszyst-
kich wymagan wg rozdz. 3, z wyjatkiem wymagan senso-
rycznych, odpornosci na zaplamienie tluszczami i odpor-
nosci na temperatur¢ —25°C i +-32°C. Badania pelne nalezy
wykona¢ dla okresowej kontroli produkcji, przeprowadzonej
raz na kwartal lub w przypadku zmian materialowych,
technologicznych oraz badan rozjemczych. Sprawdzanie
wymagan sensorycznych, odpornosci na zaplamienie tlusz-
czami, odpornosci na temperatur¢ —25°C 1 +32°C nalezy
przeprowadzi¢ tylko w przypadku zmian materialowych.

5.1.2. Badania niepelne polegaja na
nast¢pujacych wymagan:

a) wygladu zewngtrznego 1 barwy (3.1),

b) wymiaréw (3.2),

¢) sily przyciggania wkladu magnetycznego (3.31),

d) elastycznosci wkladu magnetycznego (3.3j).

Badania niepelne nalezy wykona¢ dla kazdej partii.

sprawdzeniu

5.2. Wielko$§¢ partii. Parti¢ stanowi 40010 000 sztuk
kompletéw uszczelek jednego typu.

5.3. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej do
badan nalezy pobraé¢ prébki zgodnie z tabl. 3. Dodatkowo
do badan pelnych w celu prasowania plytek i1 krazkéw
nalezy pobra¢ 2 kg granulatu uzywanego do produkcji
plaszcza, z czego 1 kg przeznaczy¢ do badan, a 1 kg prze-
chowa¢ przez 1 rok do badan rozjemczych.

Na prébkach o liczbie zgodnej z tabl. 3 nalezy wykonac¢
badania wygladu zewngtrznego i barwy, wymiaréw oraz
sily przyciggania 1 elastycznosci wkladu magnetycznego,
a nastepnie spoéréd nich pobraé probki do badan wg tabl. 4.

Probki w ksztalcie wioselek o grubosci wg tabl. 4 nalezy
wycigé z plytek prasowanych z granulatu uzywanego do
produkcji plaszcza.

Parametry prasowania plytek 1 krgzkéw:

— czas 5-+-10 min,

— temperatura 180 +10°C,

— ciénienie 90--110 kG/cm?®.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego 1 barwy
przeprowadzaé¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wy-
miar6w profilu plaszcza przeprowadzi¢ suwmiarkg na

1) Patrz Informacje dodatkowe.
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Tablica 3
. N Liczba opakowan ¥ insali Tabl. 2,
Licznosc (skrzynek) prébki 3.1 3.2 2 wyjatkiem | Tabl. 2 poz. i)
kompletéw w partii wybrana do oo o .
i . (odcinkow) poz. 1)
sztuk pobrania odcinkow -
sztuk set ! ' t
ni, By my | omy ni, ] nis my |y
Kontrola normalna
500 - 1200 3 20 ! ’ 2 1 2 0 1 i 2
1201 - 3200 I 5 32 2 1 3 1 2 0 1 1 2
3201 - 10000 ' 7 32 3 ' 4 2 3 0 1 2 3
Kontrola obostrzona
S00 - 1200 , 3 20 I I 2 1 2 ’ 0 ! 1 t i ! 2
1201 - 3200 5 5 32 , ! 2 | 2 ' 0 1 i ‘ 2
3201 10000 : 7 i 32 I 3 ! 2 1 0 i Pl 2
| a | l * | |
Kontrola ulgowa
- R o] 1
S00-- 1200 5 i 3 ; i 4 i 3 0 ! 1 I 4
i201 3200 7 | 13 2] s | 4 o | 1 | 2 5
3201 10000 ] 8 i i3 | 36 2 sl 0’ L 34 6
my — liczba kwalifikujaca,
m, — liczba dyskwalifikujgca.
Procedura wyboru i stosowania planéw kontroli — wg PN-73/N-03021.
Wszystkie badania nalezy przeprowadzi¢ na tej samej prébce.
Liczb¢ odcinkéw w prébce powinny stanowic:
259, odcinkéw plaszcza przyzawiasowego,
509, odcinkéw krétszych plaszcza z wkladem magnetycznym,
259, odcinkow dluzszych plaszcza z wkladem magnetycznym.
Tablica 4
- .
Sprawdzenie i Liczba Ksztalt Wymiary prébek
‘ prébek probek mm
a) wytrzymaloéci na rozcigganie 1 wydluzenia przy typ W; wg PN-71/C-04205
zerwaniu 5 wioselka grubosci 1 -10,1
b) skurczu plaszcza 1 wkladu 3 odcinki dlugosct 200
c) odpornosci na migracje 3 odcinki dhagosci 50
d) wymagan sensorycznych 6 odcinki 100200
e) twardosci 3 krazki grubos$ci co najmniej 6
f) odpornosci na zaplamienia tluszczami 12 odcinki dlugosct 100
g) odpornosci na temperature —25°C 1 + 32°C
— plaszcza 10 wiosclka typ W, wg PN-71/C-04205
grubosci 1 -+0,1
— wkladu 6 odcinki calej dlugosci wkladu
h) sily przyciggania 3 odcinki calej dlugosci wkladu
i) elastycznosci odcinki calej dlugosci wkladu

zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng. Sprawdzenie wymiaru
dlugosci plaszcza i wkladu magnetycznego sprawdzi¢
nast¢pujaco: plaszcz lub wklad ulozyé na poziomej podsta-
wie metalowej, przylozy¢ katownik do miejsc najbardziej
wysuni¢tych, po czym mierzy¢ dlugo$¢ z dokladnoscig
do 0,5 mm. A

Pomiary wykonaé po klimatyzowaniu prébek w tempera-
turze 20 4-2°C w ciggu 24 godz.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymalo§ci na rozcigganie
i wydluzenia przy zerwaniu nalezy wykonaé¢ wg PN-71/
C-04205, przy predkosci rozciggania 400 mm/min i w tempe-
raturze 20 +-2°C, stosujgc probki wg tabl. 4. Za wynik
badania nalezy przyja¢ mediane (warto$¢ $rodkows) otrzy-
manych wynikéw pomiar6éw.

5.4.4. Sprawdzenie skurczu plaszcza i wkladu.
Odcinek plaszcza 1 wkladu wg tabl. 4, zmierzony z do-
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kladnoscig do 1 mm, umiesci¢ w suszarce o temperaturze
60 +-2°C na 48 godz.

Po wyijeciu z szuszarki probke ostudzi¢ do temperatury

pokojowej, wykona¢ ponowny pomiar dlugosci 1 obliczy¢
skurcz (x) w procentach, wg wzoru

4
=7

- 100

X

w ktorym:

I, — dlugos¢ plaszcza lub wkladu przed klimatyzowaniem -

W suszarce, mm,
l, — dlugo$¢ plaszcza lub wkladu po klimatyzowaniu
W suszarce, mm.
Za wynik nalezy przyja¢ Srednig aryimetyczng trzech
oznaczan.

5.4.5. Sprawdzenie odporno$ci na migracje. Odcinek
plaszcza nalezy umie$ci¢ na kawalku blachy, z ktorej
wykonuje si¢ chlodziarki, pokrytej podkladem wg BN-72/
6113-52 1 emaliag wg BN-73/6115-24 1 wlozy¢ do suszarki
o temperaturze 70 +-2°C, na 100 godz. Po wyjgciu ostudzi¢
do temperatury 20 +-2°C i nastgpnie po oddzieleniu od
blachy sprawdzi¢, czy miejsce styku nie zmienilo koloru
lub na powierzchni emalii nie powstaly pecherzyki.

5.4.6. Sprawdzenie wymagan sensorycznych (prze-
chodzenie substancji smakowych i zapachowych)

5.4.6.1. Postanowienia ogélne, przyrzady i ma-
terialy, ustalanie wynikow i ocena — wg PN-75/
M-41101 p. 4.5.11.

5.4.6.2. Zasada badania polega na stwierdzeniu réznic

w smaku 1 zapachu prébek wzorcowych masla Swiezego

1 wody destylowanej z prébkami badanymi masta 1 wody
przechowywanymi wraz z uszczelkami.

5.4.6.3. Przygotowanie prébek. Do badan przygo-
towuje si¢ dwie prébki wzorcowe 1 szeS¢ probek badanych.

Prébka wzorcowa wody destylowanej 100 cm® powinna
by¢ zamknigta doszlifowanym korkiem w sloiku pojemnosci
500 cm?®.

Maslo stosowane na prébke wzorcowg nalezy pocig¢ na
plasterki o grubosci 5 mm 1 w ilodci 5--10 g wlozy¢ do
stoika w taki sposéb, aby mozliwie najwigksza powierzchnia
plasterkéw masta stykala si¢ z powietrzem. Nast¢pnie
stoik nalezy zamkna¢ szczelnie doszlifowanym korkiem.

Probka badana wody destylowanej powinna by¢ przy-
gotowana w trzech matych zlewkach po okolo 30 cm?®
w kazdej. Zlewki wlozy¢ do sloikéw o pojemnosci 500 cm?,
a obok zlewek umiesci¢ w sloikach po jednym odcinku
uszczelki. Nastepnie stoiki szczelnie zamkngc.

Probki badane masta pocigé na plasterki o grubosci 5 mm
i w ilo$ciach po 510 g wlozy¢ do trzech sloikéw o po-
jemnosciach 500 cm® a obok prébek masta umiescié
w sloikach po jednym odcinku uszczelki. Nast¢pnie sloiki
szczelnie zamkngé.

5.4.6.4. Spos6b przeprowadzenia badania. Wszyst-
kie prébki ustawi¢ w chlodziarce i przechowywaé przez

48 godz w temperaturze 5 --2°C, po czym wyjaé z chlo-
dziarki 1 przechowywac je w temperaturze 20 +-5°C w ciggu
10 min. Nastepnie otworzy¢ sloiki i przystgpi¢ do oceny.

Przed rozpoczgciem oceny zespdl oceniajacy otrzymuje
do oceny préobke wzorcows, kubki z letnig wodg do plukania
ust oraz kubki z mocng herbatg i jablka deserowe do rege-
neracji smaku.

Kazdy czlonek zespolu oceniajacego powinien poréwnaé
probke wzorcows i badang zaréwno wody, jak i masla pod
wzgledem réznic zapachu 1 smaku, wystawiajgc kazdorazowo
ocen¢ liczbowg. Kierownik zespolu, podajgc prébki, po-
winien wskaza¢ czlonkom zespolu probke wzorcowa,
natomiast probki badane poda¢ anonimowo.

5.4.6.5. Ustalenie wynikéw i ocena — wg PN-75/
M-41101 p. 4.5.11.5.

5.4.7. Sprawdzenie oznaczania twardosci — wedlug
PN-71/C-04238 skala A. Przed badaniem prébki powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniu o temperaturze
20 -2°C przez co najmniej 16 godz. Za wynik nalezy
przyja¢ srednig arytmetyczng 3 pomiaréw.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosSci na iaplamienig
tluszczami. Substancje plamigce: '

a) maslo,

b) margaryna,

c) olej spozywczy,

d) smalec.

Badanie przeprowadzi¢ w temperaturze 20 1-2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 --59%,. Na odcinek plaszcza
natozy¢ tkaning szklang o wymiarach 5<5 c¢m nasycong
substancjg plamigca, przykry¢ szkielkiem zegarkowym,
pozostawi¢ na 24 godz, po czym usungé substancjg za po-
mocg wody. Po uplywie | godz sprawdzi¢ nieuzbrojonym
okiem wyglad powierzchni, w miejscu naloZenia substancji
plamigcej, ktdry powinien odpowiadac 3.3g).

Badanie przeprowadzi¢ kolejno z substancjami wymienio-
nymi w 5.4.82)-d).

5.4.9. Sprawdzenie odpornosci na temperature
—25 i +32°C. 5 wioselek oraz 3 odcinki wkladu wg
tabl. 4g) umiesci¢ w chlodziarce o temperaturze —25 4-2°C
na 40 godz. Po wyjgciu z chtodziarki probki klimatyzowac
przez 2 godz w temperaturze 20 -}-2°C i podda¢ badaniom:

- dla plaszcza — wytrzymalosci na rozcigganie oraz wy-
dluzenia przy zerwaniu,

dla wkiadu — sily przyciagania.

5 wioselek oraz 3 odcinki wkladu wg tabl. 4g) umiescié
w suszarce o temperaturze 32 +2°C na 48 godz. Po
wyjeciu z suszarki prébki klimatyzowaé przez 2 godz
w temperaturze 20 +-2°C i1 podda¢ badaniom:

dla plaszcza — wytrzymalosci na rozcigganie oraz wy-
dluzenia przy zerwaniu,

- dla wkladu ‘' — sily przyciagania.

Wyniki badania po klimatyzowaniu w —25°C i +432°C

powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 2 poz. a),
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5.4.10. Sprawdzenie sily przyciagania wykonaé za
pormocg specjalnie skonstruowanej wagi (wg rysunku).

Pomiar przeprowadzi¢ nastepujgco: odcinek wkladu
magnetycznego z przekladkg niemagnetyczng grubosci
0,35-0,45 mm umiesci¢ plasks strong do géry w uchwycie
wagi umocowanym na stale w podstawie wagi. Do wkladu
docisng¢ nastgpnie stalowy prostopadlocian zastgpujacy
jedng szalke wagi i stopniowo obcigza¢ odwaznikami druga
szalke do momentu ustgpienia sily przyciggania.

Nalezy zlikwidowa¢ luz powstaly migdzy oprawka
wagi a badanym wkladem magnetycznym. Warto$¢ sity
przyciagania daje cigzar odwaznikéw.

Waga do sprawdzania sily przyciagania wkladu magnetycznego

S5.4.11. Sprawdzenie elastycznosci wkladu nalezy
wykona¢ nawijajgc préobke na walec o $rednicy 50 mum,
plaska strong do gory.

Wkiad nie moze ulec pgknigciu lub ziamaniu.

Badanie przeprowadzi¢ w temperaturze 20 -+2°C.

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie uszczelek nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych jest réwna lub mniejsza od liczby
wg tabl. 3.

Parti¢ uszczelek nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych jest réwna
lub wigksza od liczby m, w tabl. 3.

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan
wg 3.3 nalezy pobra¢ podwéjng probke i przeprowadzic
badania dla tych wymagan, dla ktérych otrzymano wyniki
niezgodne z normag.

Powtérne badanie jest ostateczne.

5.6. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Do kazdej partii uszczelek nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie
zawierajgce nastg¢pujgce dane:

a) nazwe¢ zakladu,

b) oznaczenie wg 2.4,

¢) wielko$¢ 1 numer partii,

d) wyniki badan przeprowadzonych wg rozdz. 5,

e) dat¢ wydania zaswiadczenia 1 podpis kontrolujacego.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ uszczelek uznang za niezgodng z wymaganiami
normy nalezy zwréci¢ producentowi.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw
Sztucznych KRYWALD-ERG w Knurowie.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasnosci
przy rozcigganiu

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci metoda Shore’a

PN-75/M-41101 Elektryczne chlodziarki domowe. Ogoélne wy-
magania i badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-68/P-50527 Tektury faliste

mechanicznych

BN-72/6113-52 Podklad ftalowy karbamidowy schnacy w piecu
w temperaturze 110--130°C do lodowek bialy

BN-73/6115-24 Emalie ftalowe karbamidowe schngce w piecu
w temperaturze 110--130°C

Przepisy o ladowaniu 1 wyladowywaniu wagondéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10 DKP (Dz. TiZK
z 1968 r. nr 4 poz. 10) z pdéZniejszymi zmianami

3. Symbol wg SWW — 1369-103.

4. Auter projektu normy — Olecha Czerner — Zaklady
Tworzyw Sztucznych KRYWALD-ERG w Knurowie.



