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POLICHLOEK WINYLY | Uszezelki z plastyfikowanego | 639902
pOIiChIOf‘kU winy|U RN-séc;w";acs;Jam
Grupa katalogowa X 26

1. WSTEP -
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg uszczelki z plastyfikowanego polichlor-
ku winylu, stosowane do uszczelniania pras hydraulicznych, do rowerdw itp.

1.2. Podzial

1.2.1. Typy. W zaleznos$ci od stopnia uplastycznienis rozrdézinia sie trzy typy usz-
czelek polichlorowinylowych:

30 = 30-procentowe,

35 = 35-procentowe,

40 - 40-procentowe.

1.2.2, Rodzaje. W zaleznodci od ksztaltu rozrdéznia sie 6 rodzajéw uszczelek ozna-—
czonych literami A, B, C, D, E, F.

1.3. Przyklad oznaczenia uszczelki polichlorowinylowej typu 30 rodzaju C:
USZCZELKA 30 C BN=-66/6359-02

1.4. Normy zwiagzane
PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci metoda Shore’a

2e WYMAGANTA

2.1 Wyglad., Na powierzchni uszczelek nie dopuszcza sig wystepowania:

-~ rys wyniklych ze zlego sprasowania (niezespolenie sie materialu),

- nadlewdw,

Dopuszcza sie wystepowanie:

- wkleénieé o giebokoéeci do 0,2 mm przy uszczelkach o grubosci do 2 mm, dla uszcze-
lek grubszych - do 0,5 mm,

- wzdluznych rys mechanicznych o giebokoéci do 0,2 mm przy uszczelkach o grubosel
do 2 mm, dla uszczelek grubszych - do 0,4 mm,

- pecherzy powietrznych o powierzchni nie wiekszej niz 4 mm2 i giebokosci do 1 mm
na $ciankach wewnqtrznychy;

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
dnia 31 pazdziernika 1966 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkeji od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89)

Wydanie IIT -
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nak!l. 100423 Zam. 5583/78 Cena zt 3.60
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2.2, Ksztatt 1 wymiary - zgodne z rysunkiem.
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2.3. Twardogé dla typu:
30 - 70 + 85%h,
35 - 65 + 80°sh,
40 - 50 + 65°sh.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie., Uszczelkil jJednego typu 1 rodzaju nalesy pakowaé¢ w worki i zawigzald
sznurkiem, '

3.2. Znakowanie. Do kazdego worka dolaczyé karte kontrolng, w ktérej sg podane:
a) nazwa lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 1.3,
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¢) data produkecji,
d) liczba sztuk,
e) masa netto,

£) numer zlecenia.,

3.3. Transport. Uszczelkl polichlorowinylowe mozna przewozié wszelkimi $rodkami
transportu, w temperaturze nie nizszej nisz -10°c.

3.4. Przechowywanie. Uszczelki polichlorowinylowe nalezy przechowywaé w workach
utozonych w pojedynczej warstwie, w temperaturze 0 < 25°C.
Ze wzgledu na mozliwo$é deformacji chronié przed obcigzeniem.

4, BADANIA

4od. Wielkoé¢ partii, Partie stanowlia uszczelki wykonane wediug tej samej techno-
logii, z tej samej partii pdéiproduktu., W przypadku zlecerh wieckszych za partie nalezy
przyjaé okozo 1 tys. sztuk uszczelek.

4,2, Pobieranie prébek. Z partil przedstawionej do badan pobieraé do sprawdzenia
nastepujgce liczby sztuk.

Liczba sztuk do a
Liczba sztuk sprawdzenia wygladu | Wadliwosé do= sii;igzegizuﬁyi;a- Wadliwos¢ do-
w partii zewnetrznego puszczalna réw i twardosei puszczalna
do 63 15 0 5 0
64+ 160 25 0] 10 0
161+ 400 40 1 15 0.
4011000 60 2 25 1

4.3. Sprawdzenie wygladu polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w
2e1e 0gledziny przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem. '

4.4, Sprawdzenie wymiardw. Wymiary nalezy sprawdzié za pomocg suwmiarki z doklad-
nosciz do 0,1 mm. Kontroli podlegaja tylko te wymiary, dla ktérych sg podane toleran-
cie. | | '

4,5, 0znaczanie twardodci nalezy przeprowadzié zgodnie z PN=71/C-04238,na twardoscio-
mierzu typu A. pPrébki powinny mieé¢ powierzchnig nie mniejsza niz 1 cm2. W przypadku
mniejszej powierzchni uszczelke nalezy pocigaé 1 sprasowaé w temperaturze 1701?%; czas
prasowania - 5 min, ciénienie prasowania - 60 kG/cma. Wielkoéé ksztaltki powinna umo-
21iwié wyciecie prébki.
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INFORMACJE DODATKOWE

Uwagil do wydania IlI
W stosunku do wydania II - bez zmian.




