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NORMA BRANZOWA BN-79
6359-01
TWORZYWA i )
SZTUCZNE Kuwety z nieplastyfikowanego Zamiast
' : - BN-66/6359-01
poli(chlorku winylu)
Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP 2.2. Przyklad oznaczenia kuwety z nieplastyfikowa-
nego poli(chlorku winylu), formatu 13X18:
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ku- KUWETA Z PCW 13x18 BN-79/6359-01
wety z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) otrzy-
mywane z plyt prasowanych metoda prasowania ude- 3. WYMAGANIA
rzeniowego. - \ . _ _
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kuwety 3.1. Ksztalt i wymiary — wg rysunku i tabl. I.
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) sg przezna- ' '
czone do mokrej obrobki materiatdw fotograficznych.
Kuwety nie nadajg si¢ do stosowania jako pojem-
niki do przechowywania §rodkéw spozywczych.
1 u:[
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Rodzaje. W zaleznosci od formatu rozréznia sig (. = , > N )
nastepujace rodzaje kuwet: )
a) 10X15, - Y e a—
b) 13X18, ST C—
C) 18X24, | og b ¥
d) 24X30, /
e) 30%40, e B -
f) 40%50. | ER=7/E359-011
Tablica 1
Foriat Wymiary i dopuszczalne odchylki, mm
A B C D
10X15 112 162 34 0,62
13X18 140 190 60 1,025
18%24 195 255 60 1.0+25
24%30 255" £=7,5 326 *2,5 60 7.5 25+5,0
30X40 320 420 78 2,5+5.0
40%50 397 502 102 253840

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
dnia 10 lipca 1979 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
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3.2. Barwa.Kuwety sg produkowane w kolorze kre-
mowym, czerwonym, ziclonym, zoftym [ niebieskim,
w kolorze naturalnego poli(chlorku winylu), tj. od
stomkowego do bragzowego lub innym po uzgodnieniu
pomigdzy odbiorcg 1 producentem.

3.3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia kuwet powin-
na by¢ biyszczgca lub matowa. Brzegi kuwet powinny
by¢ rowno obcigte 1 oszlifowane.

Na powierzchni wewnetrznej kuwet dopuszcza sig:

— falisto$¢ brzegéw — nie wigksza niz '/, grubosci
Scianki,

— porysowanie powierzchni — nie glgbsze niz
0,2 mm,

— zgrubienia na bokach powstale na skutek formo-
wania materialu w granicach !'/3 grubosci $cianki,

— zmatowienie brzegéw po szlifowaniu — do 2 mm
na kuwetach formatu 10x15, 13X18 1 18X24 i do 5 mm
szerokoSci na pozostatych formatach.

— zmatowienie o 1gcznej powierzchni nie wigksze)
niz 20% powierzchni kuwety, dla kuwet z potyskiem,

— zanijeczyszczenia  mechaniczne o wielkosci
0,51 mm? w liczbie nie wigksze] niz 2 sztuki na
I dm?,

— nierazgce smugl widoczne z odleglosct 1 m.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kuwety o formacie 10X15, 13X18
i 18X24 nalezy uklada¢ w stosy po 50 sztuk jednako-
wego formatu. Stos kuwet nalezy zwigzaé w czterech
miejscach sznurkiem. Kuwet o wigkszych formatach
nie pakuje sig.

Do kazdej kuwety powinna by¢ trwale przymoco-
wana etykieta zawierajgca co najmniej nast¢pujgce
dane:

— nazwe¢ lub znak producenta,

— o7naczenic wg 2.2,

— ceng detaliczng,

— znak KJ.

Do kazdego stosu kuwet nalezy dofgczyé etykietg
zawierajgcg nastepujace dane:

— nazwe lub znak producenta,

— oz7naczenie wg 2.2,

— cene detaliczng za 1 sztuke,

— liczbe sztuk,

— dat¢ produkei,

— znak KlJ. :

4.2. Przechowywanie. Kuwety z nieplastyfikowanego
PCW nalezy przechowywa¢ w stosach nie wyzszych niz
0,5 m, w pomieszczeniach suchych, w temperaturze nie
nizszej niz -5°C i nie wyzszej niz +25°C, z dala od
urzadzen grzejnych.

4.3. Transport. Kuwety z nieplastyfikowanego po-
li(chlorku winylu) nalezy przewozi¢ dowolnymi kryty-
mi 1 czystymi $Srodkami transportowymi, utozone w
stosy do wysokosci 0,5 m.

Podiogi i $ciany Srodka transportowego powinny
by¢ wolne od wystajacych cze$ci (gwozdzi 1 nieza-

bezpieczonych wystajacych cze$ci wagonow) i wylozo-
ne materiatfem wysciétkowym. Stosy kuwet powinny
by¢ oddzielone od siebie materialem wySciétkowym,
aby tadunck stanowil zwartg cato$¢ zabezpieczona
przed przesuwaniem si¢ 1 wzajemnym uszkodzeniem.
Przy zaladunku 1 rozladunku z kuwetami nalezy
obchodzi¢ si¢ ostroznie aby nie spowodowal usz-
kodzen.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie ksztaltu 1 wymiarow,

b) sprawdzanie wygladu zewnetrznego.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Okreslenie partii. Parti¢ stanowl nie wiece]
niz 600 sztuk kuwet jednakowego formatu i koloru,
wykonanych z tych samych partii materialéw wyjscio-
wych wg jednakowe) technologii.

5.2.2. Sposob pobierania préobek. Z partii przedsta-
wione] do badan nalezy pobra¢ probki w sposéb lo-
sowy w liczbie zaleznej od licznos$ci partii podanej w
tabl. 2, w przypadku kontroli normalnej, stosujgc dwu-
stopniowy plan badania wg PN-73/N-03021.

Tablica 2

Licznog¢ y ;
Liczb:
Licznos¢ Licznosé probki ICZ. A LICZb?
“ Loy ; kwalifi- dyskwalifi-
partii probki w kazdym . .
: kujaca kujaca
stopniu
sztuk mi m>
1 2 3 4 S
2 0 2
do 50 2 — —— s
4 1 2
3 0 2
51+ 90 3 - e em
6 { 2
3 0 2
91+ 150 3 - - —
6 1 2
5 0 2
151+ 280 5 === sl e,
10 1 2
5 0 2
281+ 500 5 -~ — -
10 1 2
- 8 0 3
501+ 1200 8 e ol s
16 3 4

Plany badania dla kontroli obostrzonej wg PN-73/
N-03021 tabl. 3-B, dla kontroli ulgowej tabl. 3-C, sto-
sujac w kazdym przypadku wadliwo$¢ dopuszczalng
wo = 6,5, a warunki przejscia wg PN-73/N-03021
p.2.3.

Z partii o licznos$ci przedstawione] w tabl. 2 kol.l
pobraé probki o licznosci podanej w kol. 2 i poddac je
sprawdzeniu, Jezeli liczba sztuk niedobrych w pobrane)
probee jest mniejsza lub rdwna liczbie kwalifikujace)
okreslonej dla danej licznosci probki w kol. 4, parti¢
nalezy uznaé¢ za spelniajacg wymagania normy.

Jezeli liczba sztuk niedobrych w pobranej prébce jest
wicksza lub réwna liczbie dyskwalifikujgcej okreslonej
w kol. 5, partiec nalezy uznaé za niezgodng z wymaga-
niami normy,
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Jezeli liczba sztuk niedobrych jest wigksza od liczby
kwalifikujacej 1 mniejsza od liczby dyskwalifikujacej,
nalezy pobraé probke¢ o tej samej licznoSci co w pierw-
szym badaniu i podda¢ je sprawdzeniu. Nastepnie zsu-
mowac sztuki niedobre znalezione w obydwu probkach.

Jezeli aczna liczba sztuk niedobrych jest mniejsza
lub réwna liczbie kwalifikujacej okreslonej dla catko-
wite] liczby sprawdzonych sztuk, parti¢ nalezy uznad
za speilniajacag wymagania normy.

Jezeli liczba ta jest rowna lub wigksza od liczby
dyskwalifikujacej okres§lonej dla iacznej liczby spraw-
dzonych sztuk, parti¢ nalezy uznaé za nie spelniajgca
wymagan normy. -

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie ksztattu i wymiaréw polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z 3.1.

Sprawdzeniu podlegaja wymiary 4, B, C 1 D wg ry-
sunku.

Wymiary 4, B, C nalezy sprawdza¢ za pomoca linijki
1 suwmiarki.

Pomiar grubosci D nalezy wykona¢ za pomocg gru-
bosciomierza o duzym ramieniu w punktach wyznaczo-
nych na rysunku.

Dopuszcza si¢ sprawdzanie grubosci kuwety po jej
przecigciu. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmety-
czng 4 pomiarow.

5.3.2. Sprawdzanie barwy i wygladu zewnetrznego
polega na stwierdzemiu zgodnosci z wymaganiami po-
danymi w 3.2 1 3.3. Sprawdzeniu podlega tylko po-
wierzchnia wewngtrzna kuwet.

§.4. Ocena wynikéw badan. Parti¢ kuwet nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie badania daly wyniki pozytywne.

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Do kazdej partit powinno by¢ dotaczone zaswiadczenie
wytworcy stwierdzajace zgodnos¢ partii kuwet z wyma-
ganiami! normy.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zakiady Tworzyw Sztucz-
nych ERG, Wabrzezno.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6359-01

a) wprowadzono podzial kuwet w zalezno$ci od formatu,
b) zmieniono sposdb pakowania kuwet,

) znowelizowano spos6b pobierania probek do badar.

3. Normy zwigzane
- PN-73/N-03021 Statystvczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

4. Symbol wg SWW — 0962-334.

5. Autor projektu normy — mgr Elzbieta Wysocka.



