UKD 684.733:629.113.042.2

[ [

NORMA BRANZOWA |

Materialy tapicerskie

BN-80
6355-10

TWORZYWA
SZTUCZNE dla motoryzacii
Poroflexy
il
i Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP Tablica 1

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa poroflexy i Nazwa: poraflexsw Gatunki
otrzymywane metoda poSredniego powlekania dzianiny war-
stwami uplastycznionego poli{chlorku winylu), z ktérych l Earatheos GOMSS by Hhy I
jedna jest ekspandowana, 2 Poroflex 600 ND I, H, Ll

‘3 | Poroflex 600 NL I, I, I

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Poroflexy 4 Poroflex 600 NDL (o,
900 sa stosowane gtéwnie na obicia siedzefn w réznych ty- 5 | Poroflex 900 NS o,
pach pojazdéw i mebli, Poroflex w gat, | F jest stosowany 6 Poroflex 900 ND o,
na obicia siedzen w licencyjnych samochodach osobowych, 7 | Poroflex 900 NL IE, 1, 1, D
Poroflexy 600 sa stosowane gtéwnie na obicia wézkéw dzie- 8 | Poroflex 900 NDL IF, 1, 1, 1
cigcych, do wyrobu galanterii oraz w przemysle konfek- o Poroflex 900 TL IE, 1, 1,
cyinym; sbuwniczym | motoryzacyjnym, 10 | Poroflex 900 TDL =, 1, 11, 1

1, 3, Okreslenia, Sztuka wyrobu jest to jeden rulon po-
roflexu, 2,2, Oznaczenie

2, PODZIAL | OZNACZENIE 2,2, 1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno
2,1, Podziat zawieraé nastepujace dane:

poroflexy

2
2,1, 1, Rodzaje, W zaleznosci od masy 1 m
dzieli sie na:
600 - o masie 1 rn2 minimum 500 g,

900 - o masie 1 m2 minimum 600 g,

2, 1,2, Typy, W zaleznosci od odpornosci na palnosé

rozréznia sig poroflexy:
N - normalne,

T - trudnopalne,

2. 1,3, Odmiany, W zaleznoséci od rodzaju wykoficzenia

powierzchni rozréznia sig porofiexy:
S~ surowe,
D - drukowane,
L - lakierowane,

DL - drukowane i lakierowane.

2,1, 4, Gatunki, W zaleznosci od jakosci wykoficzenia

powierzchni poroflexy klasyfikuje sig¢ w 4 gatunkach ozna-
czonych jako: gat. | F, gat, I, gat, 1l, gat, Ill,
Podzial na gatunki poszczegdbinych porofiexéw podano w

tabl, 1,

a) skrécona nazwe POROFLEX,
b) symbol rodzaju wg 2, 1.1,

c) symbol typu wg 2, 1.2,

d) symbol odmiany wg 2.1, 3,

e) gatunek wg 2,1, 4,

f) numer normy,

2
2,2,2, Przyktad oznaczenia poroflexu o masie 1 m mi-

nimum 600 g (900), trudnopalnego (T), drukowanego i la-

kierowanego (DL ), w gatunku IF (IF):

POROFLEX 900 TDL /IF BN-80/6355-10

3, WYMAGANIA

3,1, Wyglad zewnetrzny, Powierzchnia wyrobu powin-

na mieé jednolicie wyttoczony wzér i jednolity kolor, Nato-
Zone tworzywo powinno szczelnie przylegaé do dzianiny,
nie wykazujac rozwarstwienia,

Poroflexy drukowane powinny mieé jednolicie naniesiony
druk, Naniesiona powtoka lakieru poroflexéw lakierowa-

nych powinna éciéle przylegaé do powierzchni wyrobu,

Zgloszona przez Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Naki.3400+55 Zom. 1593/80

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 18 kwietnia 1980 r.
jako norma obowiqzujaca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1980 poz. 53)
Cena zi 5,40
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3,2, Barwa i wzdor pewierzchni, Powierzchnia porofle- cd tabl. 3
xéw powinna odpowiadaé ustalonym wzorcom wg katalogu Jednost-
. Wymi ka |G
producenta lub z proébkga uzgodniona pomigdzy odbiorca j youary miary at, IF| Gat, I|Gat, 1| Gat, Il
dostawca, W stosunku do wzorca dopuszcza sig odchylenie c) Diugosé
intensywno$ci barwy odpowiadajace .kontrastowi stopnia 3 odcinka w
rulonie,
szarej skali do oceny zmiany barwy, e e i 4 3 2 1
3,3, Rodzaje i liczba dopuszczalnych wad  powierzchni d) Liczba od-
cinkéw w
podano w tabl, 2, ru]onie’
i i : : maksimum [Eztuki 5 7 9 |nie nor-
Terminologie wad przyjeto wg PN-75/C-89110,01i PN/ nalizuje
C-89110, 16. L sie
Tablica 2 1) W partil dopuszcza sle 10% rulonéw o mniejsze]
) dtugoséci,
Reodzaje wad Liczba wad na 10 m wyrobu, sztuk
. 5, W ia fizykomechaniczne _ bl, 4,
gat.1e | gat. 1 | gat.nt | gat. 3. 5. Wymagania fizy W tabls 4
Tabli
a) Rysy mecha- lablica 4.
niczne o dtu-
goéci do 3 cm 1 2 4 6 Poro- |Poro- [Poroflexy
b) Rysa mecha- Wymagania flexy flexy 900 w gat, IF
niczna ciagta 640 900
o szerokoéci 1 5 n 4
do 0, 1 mm - - 1 2
c) Zanieczyszcze a) Grubo$é, mm, mi-
nia mechanicz- nimum 0,5 0,8 0,9
ne o érednicy 63 Mags i mz
g
do 2 3 0 " =t
mm = ! L minimum 500 600 600
d) Smugi barwne
) diuggéci e c) Wytrzymatoéé na
10 e 1 2 4 6 rozciaganie, N,
minimum
e) Spuszczone wzdtuz 200 250 300
oczka dziani-
ny o dtugoséci w poprzek 150 150 150
do 2 cm 2 3 4 5 d) Wydtuzenie pod
f) Zaniki druku Ech/i:”erl
o Dow'ker'zchni Kodci. & A
25 cm 2) 1 2 3 nie nor- . M
malizuje wzdtuz = - 10 = 30
si
¢ w poprzek - - 70 = 150
g) Zamazy do i
B — e) Wytrzymatoéé na
5 el 25 _ 1 3 5 rozdzieranie, N,
minimum
Btedy dzianiny nie uwidaczniajace sig na powierzchni wzdhul - - 50
wyrobu nie sa uznawane jako wady wyrobu, w poprzek - = 50
1) Odcinki o diugoéci 4 do 12 m nie maja wad, f) Wytrzymatoéé po-
2) Wady wystepujace tylko w poroflexach drukowanych, taczen powtoki z
podtozem, N, mi-
nimum 20 40 50
g) Odpornoéé zme-
3,4, Wymiary - wg tabl, 3, czeniowa pow{o-
ki, liczba cykli 500 000 |1 0000009 1 000 OGO
= Tablica 3 nie powinny wystgpowaé rozwar-
stwienia i pgknigcia powtoki
Jadiosis h) Przylepno$é po- - - brak przylep-
Wymiary ka Gat, IF| Gat, | | Gat, 11| Gat, Il wioki w podwyz- noéci lub Sla-
miary szonej tempera-— déw zabarwie-
turze nia
a) Szeroko$é, ) :
minimum - 135 120 120 120 i) Odpornosé barwy - - ewentualne od-
na Swiatto, 150 h barwienie nie
b) Dtugoéé ekspozycji wigksze niz na
rulonu, ) probce wzor co-
minimum m 50 40 30 20 wej
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cd, tabl, 4
|
Wymaaania Poro- Poro- Poroflexy
y:heg flexy flexy 900 w gat. IF
600 9200
1 2 3 4
j) Odpornoéé na tard
cie na mokro odporny| odpomy odporny

k)

m)

{) Scieralnosé po-

Odpornosé na
starzenie po 43 h
w temperaturze
90 +2°C

Sliskosé w tempe-]
raturze 20°C

wioki pod obcia-
Zzeniem 30 N na
19 cm? po-
wierzchni

Zachowanie sig
poroflexu przy
styku z wys-—

ciéik§ tapicer-

ewentualne zmiekniecia lub stward-
nienia, nie wigksze niz na prébce

wzorcowej

kat nachylenia - . 20 = 26°
(wspétczynnik
tarcia) - = (0, 36-0,47)

ewentualne zmia-|
ny nie wieksze
niz na préobce
wzorcowej po
3000 cykli

nie powinny wy-
stgpowac zmiany
koloru oraz pla-
my na powfoce

ska

n) Napigcie prze-
bicia, kV,
minimum i -

o) Odpornosé na
palnosé, mm/min
w stanie nowym,

maksimum'ﬂ = - 50

1) Tylko dla pyroflexu trudnopalnego,

4, PAKOWANIE, PRZECHFOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Pyroflexy naleZy nawijaé na tuleje pa-

pierowe wg BN-76/7350-03, strona licowa do wewnatrz,

Na koficu rulonu, po stronie lewej, nalezy umieécié w spo-
s6b trwaty nastgpujace dane;
a) nazwe pr‘oducenta,
b) oznaczenie wg 2, 2, 2,
c) date produkcji,
d) symbol barwy i wzoru,
e) ilogé mi m2,
f) liczba odcinkdéw w rulonie,
g) nr partii,
h) ceng wyrobu,
i) znak KJ,
Rulony wyrobu nalezy pakowaé w

BN-66/7326-01,

papier pakowy wg

sklejajac kofice tadmaklejaca wg PN-75/

P-50551 1ub owingé w folig z polietylenu wg BN-74/6365-01,
Na papierze pakowym nalezy umieécié dane wg a) = i),

4,2, Przechowywanie, Poroflexy nalezy przechowywaé

w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, z daia od Zré-

dia ciepta, skiadajac rulony na pedestach do wysokaosci
2 m,

Optymalina temperatura przechowywania wynasi +1Q do
+30°C.

4,3, Transport, Poroflexy nalezy

przewozié krytymi
Srodkami transportu, zabezpieczajac tadunek przed uszko-

dzeniami mechanicznymi i wptywami atmosfer ycznymi,

UtoZzenie | zabezpieczenie tadunku powinne byé zgodne z
Przepisami o fadowaniu i wytadowywaniu wagondw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej.,

5, BADANIA

5,1, Program badah - wg tabl, 5

Tablica 5

, ; Zakres badan Wymagania Metody badan
L.pi- Rodzaje badan
g wg wg
tne R
pe petne
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego, rodzaju i liczby + " 37 1 5. 3.1
wad powierzchni 3.3
2 Sprawdzenie barwy | wzoru powierzchni + + 3.2 5 3.2
e 3.4 .
3 | Sprawdzenie wymiardéw + + 3. 5a) BN-79/6390-01.02
4 Oznaczanie masy 1 m + + 3. 5b) BN-79/6390-01, 03
5 | Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtu- M " 3, 5¢) BN-79/6390-01, 04
Zenia pod obcigZzeniem 3, 5d)
6 Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie + + 3, 5e) BN-79/6390—01, 05




4 BN-80/6355-10
cd tabl, 5 .
Zakres badan
Lp - Rodzaje badan . Wymagania Metody badafh
2 nie-
w w
petne pelne g 9
1 2 3 4 5 6
7 Oznacze.mie wytrzymato$ci potaczer powtoki 5 _ 3. 5¢) BN-79/6390-01. 06
z podtozem
8 Oznaczanie odpornoéci zmegczeniowej powtoki + - 3. 5g) BN-79/6390-01. 07
i $ci i dwyz nej
9 | Oznaczanie przylepnosci powloki w podwyzszone, + - 3. 5h) BN-79/6390-01. 08
temperaturze
; d o 2 ; 5
10 Oznacz.ame o p?rnosu barwy na swiatfo, na tarcie na » _ 3 5|) BN—79/6390—O|.09
mokro i starzenie 3.5j)
3, 5k)
11 Oznaczanie $liskoéci (wspdtczynnika tarcia) + + 3. 5!) BN-79/6390- 01,10
12 Oznaczanie $cieralnosci powtoki pod obcigieniem + - 3. 5t) BN-?9/6390-01. 11
13 Oz?a??anie za'chowama sig materiatu przy styku z + _ 3.5m) BN-79/6390-01. 15
wysciotka tapicerska
14 | Pomiar napigcia przebicia + - 3. 5n) BN-79/6390-01. 16
15 Badanie odpornosci na palnosé + - 3. 50) BN-80/3601-02
Znak "+" oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzié,
Znak "-" oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

Badania petnhe nalezy przeprowadzaé nie mniej niz raz

na 6 miesigcy oraz przy kazdej zmianie surowcéw i metod
technologicznych, majacych wptyw na wtasnosci wyrobu,
Badania niepetne nalezy przeprowadzaé dla kazdej partii

wyrobu,

5,2, Kontrola jakosci

5,2, 1, Sktad i licznoéé partii, Partie wyrobu stanowi
produkcja jednej zmiany, w jednym kolorze, o jednakowym
wzorze, wykonana z tych samych surowcéw i wg tej samej
technologii w liczbie do 60 rulondw,

5,2,2, Sposob przeprowadzenia badah, Badania nalezy
przeprowadzié w dwdch grupach;

grupa i - badania wg 3.1 = 3.4,

grupa !l - badania wg 3, 5.

5,2, 3, Sposdéb pobierania prébek, Prébki pobiera sig

w sposéb losowy wg PN/N-03010,

Z partii nalezy pobraé prébki:

a) do sprawdzenia wymagan w grupie | o licznoéci poda-
nej w tabl, 6,

b) do sprawdzenia wymagah w grupie Il o licznodci wy-
nikajacej z metod badah spoéréd tych rulonéw, ktére prze-

szty z wynikiem dodatnim sprawdzenie wymagah grupy I,

5,2, 4, Poziom kontroli - Il ogdélny wg PN-73/N-03021

tabl, 1,

5,2, 5, Wadliwo$éé dopuszczalna - maksimum 6,5%.

5, 2,6, Wybdr i stosowanie plandw badania, Plany bada-

nia dla kontroli normalnej wg tabl, €. Wybér i stosowanie
plandw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runki przejécia wg PN-73/N-03021.

Tablica 6

Kontrola normalna
Licznose licznogé liczba liczba
party pr 6bki kwalifikujaca| dyskwalifi-
kujaca
m, mz .
sztuk rulondéw
do 15 3 0 1
16 = 25 5 1 2
26 =~ 50 8 1 2
51 = 90 13 2 3

5,3, Opis badan

5, 3, 1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego, rodzaju i

nieuzbrojo-

liczby wad powierzchni nalezy przeprowadzié

nym okiem z odlegtosci 1,5 m,

5, 3.-2, Sprawdzenie zgodnos$ci barwy i wzoru pbwier‘zch-

ni nalezy przeprowadzié przez poréwnanie prébek z wzor-
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cami, Porédwnywane powierzchnie powinny byé osSwietlone

Swiattem dziennym, Ewentualne odchylenie intensywnosci

barwy ocenié przeprowadzajac badania wg PN-63/P-04906,

5, 4, Ocena wynikéw badanh

5, 4,1, Ocena sztuki, Badana sztuke nalezy uznacd za

niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz-

by przez jedno z badahh wymienionych w normie,

5,4,2, Ocena partii, Partig wyrobu nalezy uznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jeZeli liczba sztuk niedob-
rych poddanych badaniom w grupie | w prébce nie przekra-
- €za liczby kwalifikujacej podanej w tabl, 7, a wyniki pozo-

statych badai sa zgodne z wymaganiami grupy II,

3,5, Zaswiadczenie producenta o wynikach badan, Do

kazdej partii wyr*ob'u powinno byé dotaczone zaswiadczenie
zawierajace ostatnie wyniki badai niepetnych oraz ostatnio
przeprowadzonych, aktualnych badar petnych w czesSci do-
tyczacej wynikdw nie objetych badaniem niepetnym,
\
6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODN A Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig poroflexu nie spetniajaca wymagan grupy | nalezy

przesegregowaé, a sztuki niedobre wymien'léf

Partie poroflexu nie spetniajaca wymagarh grupy Il nalezy

odrzucié.

KONIEC

INFORMAC JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zakiady Tworzyw

Sztucznych ERG, Otawa.

2. Normy i dokumen'ty zwiazane

PN-75/C-89110.01 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady
technologiczne wyrobdw powlekanych
PN-?S/C-BQI 10. 16 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady

technologiczne wyrobdéw z nadrukiem

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr
sztuk do probek

PN—?B/N—03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. FPlany badania

PN-63/P-04S06 Metody badah wyrobdéw witdkienniczych., Wy-

" znaczanie odpornoéci wybarwieh. Szara skala do- oce-

ny zmiany barwy

PN-75/P-50551 Ta$ma papierowa powleczonz klejem

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o matej
gestosci

BN-79/6390-01.02 Materiaty tapicerskie dla motoryzacji.
Metody badan. Sprawdzenie wymiaréw

2
BN-79/6390-01.03 - - Oznaczanie masy 1 m

BN-79/6390-01. 04 - - Oznaczanie wytrzymatoéci na roz-
ciaganie i wydtuzenia pod obciazeniem

BN-79/6390-01. 05 - - Oznaczanie wytrzymatoéci na roz-
dzieranie

BN-79/6390-01. 06 - - Oznaczanie wytrzymatoéci potaczeri
powtoki z podfozem

BN-79/6390-01. 07 - - Oznaczanie wytrzymatoéci zmecze-
niowej powtoki

BN-79/6390-01. 08 - - Oznaczanie przylepnos$ci powtoki w
podwyZ szonej temperaturze

BN-79/6390-01.09 - - Oznaczanie odpornosci barwy na

éwiatto, na tarcie na mokro i starzenie

BN-79/6390-01. 10 - - Oznaczanie $éliskoéci (wspdtczynni-

ka tar‘cia)

BN-79/6390-01. 11 - - Oznaczanie $cieralnosci powtoki pod
obciazeniem

BN-79/6390-01. 15 - - Badanie zachowania sie  materiatu
W stycznoéci z wyScidtka tapicerska

BN-79/6390-01. 16 - - Pomiar napiecia przebicia

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

BN-76/7350-03 Tuleje papierowe

BN-80/3601-02 Badanie i ocena odpornoéci na palnoéé

materialédw niemetalowych przeznaczonych do produkciji
pojazddw mechanicznych
Przepisy o tadowaniu i wytadowaniu wagondéw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 PKP(Dz.
TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z pézniejszymi zmia-

nami

3. Symbol wg SWW-1361-721.

4, Dotychczasowe hormy. Niniejsza norma zastepuje:

ZN-72/MPCh/TS-7014 Dzianiny powlekane uplastycznio-
nym polichlorkiem winylu., Poroflex 900 lakierowany,

ZN-72/MPCh/TS-7015 Dzianiny powlekane uplastycz-
nionym polichlorkiem winylu. Poroflex 900, Poroflex 600,

ZN-75/MPCh/TS-7026 Dzianiny powlekane uplastycz-
nionym polichlorkiem winylu. Poroflex 600 U (uszlachet-

niony ).

5. Normy zagraniczne

WT Fiat 9. 55491/08 z 20.10. 1975 r. Sztuczna skéra ela-

styczna typu 600/30-15 E na pokrycie siedzei samocho-

déw - norma zgodna.

6. Autor projektu normy - mgr inz. Marianna Nocoh.




