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NORMA BRANŻOWA 
BN-BO 

TWORZYWA Materiały tapicerskie 6355-10 
SZTUCZNE dla motoryzacii 

Poroflexy 

1, WSTIiP 

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę. poroflexy 

otrzymywane metodę. pośredniego powlekania dzianiny war

stwami uplastycznionego pOli{chlorku winylu), z których 

jedna jest ekspandowana, 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Poroflexy 

900 sę. stosowane głównie na obicia siedzeń w różnych ty

pach pojazdów i mebli, Poroflex w gat, I F jest stosowany 

na obicia siedzeń w licencyjnych samochodach osobowych. 

Poroflexy 600 sę. stosowane głównie na obicia wózków dzie. 

cięcych, do wyrobu galanterii oraz w prz'emyśle konfek-

cyjnym, obuwniczym i motoryzacyjnym, 

1,3, Określenia. Sztuka wyrobu jest to jeden rulon po-

Lp, 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

Tabl ica 1 

Nazwa poroflexów 

Porofl ex 600 NS 

Porofl ex 600 NO 

Porofl ex 600 NL 

Porofl ex 600 NOL 

Porofl ex 900 NS 

Poroflex 900 NO 

Poroflex 900 NL 

Porofl ex 900 NOL 

Poroflex 900 TL 

Porofl ex 900 TOL 

Grupa katalogowa X 26 

Gatunki 

I , II, III 

I, II, III 

I , II, III 

I, II, III 

I, II, III 

I , II, III 

IF, I, II, III 

IF, ' I, II, III 

IF, I, II, III 

IF, I, II, III 

roflexu, 2,2, Oznaczenie 

2, POOZIN.. I OZNACZENIE 

2, 1, Podział 

2 
2.1,1, Rodzaje, W zależności od masy 1 m 

dzieli się na; 

600 - o masie 
2 

m minimum 500 g, 

900 - o masie m
2 

minimum. 600 g, 

2.1.2. Typy. W zależności od odporności 

rOZróżni a się pQrofl exy; 

N - normalne, 

T - trudnopalne, 

2.1.3. Odmiany. W zależności od rodzaju 

powierzchni rozróżnia się poroflexy; 

S- surowe, 

D - drukowane., 

L - laki erowane, 

OL- drukowane i lakierowane. 

2. 1.4. Gatunki, W zależności od jakości 

poroflexy 

na palność 

wykończeni a 

wykończen i a 

powi erzchni poroflexy ki asyfikuje się w 4 gatunkach ozna

czonych jako; gat. I F, gat. I, gat, II, gat, III. 

Podział na gatunki poszczególnych poroflexów podano w 

tabl. 1. 

2.2, 1. Sposób budowy oznaczenia, Oznaczeni e powinno 

zawi erać następuję.ce dane: 

al skróconę. nazwę POROFLEX, 

b) symbol rodzaju wg 2, 1, 1, 

c) symbol typu wg 2,1.2, 

d) symbol odmiany wg 2.1,3, 

e) gatunek wg 2. 1.4, 

f) numer normy, 

2.2.2. Przykład oznaczeni a poroflexu o masi e m 
2 

mi-

nimum 600 g (900), trudnopalnego (T), drukowanego la

kierowanego (DL), w gatunku IF (IF): 

POROFLEX900 TOL/IF BN-80/6355-10 

3. WYMAGANIA 

3.1. WyglS!d zewnętrzny, Powi erzchnia wyrobu powin

na mieć jednolicie wytłoczony w zór i jednolity kolor. Nało-

tone tworzywo powinno szczelnie przylegać do dzianiny, 

nie wykazuję.c rozwarstwienia, 

Poroflexy drukowane powinny mie~ jednolicie naniesiony 

druk. Naniesiona powłoka lakieru poroflexów lakierowa

nych powinna ściśle przylegać do powierzchni wyrobu. 

Zgłoszona przez Zjednoczenia Przemysłu T worzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 18 kwietnia 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1980 poz. 53) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980, D,uk, Wyd. No,m. W·wo. A,k. wyd. 0,80 Nokł.3400ł55 Zomo 1593/80 Cena zł 5,40 



2 BN-80j 6355-10 

3,2, Barwa, i wzór powierzchni, Powierzchnia porofle

xów powinna odpowiadać ustalonym wzorcom wg katalogu 

producenta lub z próbkę uzgodnionę pomiędzy odb i orcę 

dostawcę. W sto,sunku do wzorca dopuszcza się odchyleni e 

. intensywności barwy odpowiadajęce ,kontrastowi stopnia 3 

szarej skali do oceny zmiany barwy. 

I 

3,3. Rodzaje' i I iczba dopuszczalnych wad powierzchni 

podano w tabl. 2. 

Terminologię wad przyjęto wg PN-75/C-89110. 01 i PN.:;5/ 

C-89110.16, 

Tabl ica 2 

Rodzaje wad 
Liczba wad na 10 m wyrobu, sztuk 

a l Rysy mech a
niczne o dłu

gości do 3 cm 

b l Rysa mecha
niczna cięgła 
o szerokości 

do O, 1 mm 

cl Zanieczyszcza 
nia mechanicz

• ne o średnicy 

do 2 mm 

dl Smugi barwne 
długości do 

10 cm 

el Spuszczon e 
oczka dziani
ny o długośc i 

do 2 cm 

f) Zaniki druku 

o powkerzchni 
25 cm 2) 

gl Zamazy do 
wielkości 
2 cm2 2. ~ 

gat, IF 1) gat, I 

2 

3 5 

2 

2 3 

2 

gat. II 

4 

10 

4 

4 

3 

3 

gat. III 

6 

2 

15 

6 

5 

nie nor
malizuje 

się 

5 

Błędy dzianiny nie uwidaczniajęce się na PDwierzchni 
wyrobu nie sę uznawane jako wady wyrobu. 

1) Odc inki o długości 4 do 12 m nie maj{l wad. 

2) Wady występuj{lce tylko w poroflexach drukowanych. 

3.4. Wymiary - wg tabl, 3. 

Tablica 3 

Jednost_ 

Wymiary ka Gat,IF Gat, I GaL II Gat. III 

m i ary 

al Szerokość, 
minimum cm 135 120 120 120 

bl Długość 

rulonu , ) 
m i nimum 1 m 50 40 30 20 

cd tabl, 3 

Jednost_ 

Wymiary ka Gat. IF Gat. I Gat. II Gat. III 
miary 

cl Długość 
odcinka w 

rulonie, 
minimum m 4 3 2 1 

dl Liczba od-
cinków w 
ruloni e, 
maksimum sztuki 5 7 -9 nie nor-

~alizuJe 
się 

1) W partii dopuszcza się 10% rulonów o mni ejszej 

długości. 

3.5'. Wymagania fizykomechaniczne - wg tabl. 4. 

Wymagania 

al Grubość, mm, mi
nimum 

2 
b l Masa 1 m , g, 

minimum 

c l Wytrz ymałość na 
rozcięgani e, N, 
minimurr. 

wzdłuż 

w poprzek 

dl Wydłużenie pod 
obciężeniem 

20 N/cm szero
kości, % 

wzdłuż 

w poprzek 

el Wytrzymałość na 

rozdzieranie, N, 
minimum 

wzdłuż 

w poprzek 

f) Wytrzymałość po
łęczeń powłoki z 

podłożem, N, mi
nimum 

Tabli.ca 4 . 

Poro

flexy 
600 

2 

0,5 

500 

200 

150 

20 

Poro

flexy 

900 

3 

0,8 

600 

250 

150 

40 

Poroflexy 

900 w gat. IF 

4 

0,9 

600 

300 

150 

10.;. 30 

70 .,. 150 

50 

50 

50 

gl Odporność zmę

czeniowa powło-

k i , liczba cyl$l i 500000 1 OOOOO~ 1 000 000 

hl Przylepność po

włoki w podwyż
szonej tempera
turze 

i l Odporność barwy 

na światło, 150 h 
ekspozycji 

nie powinny występować rozwar
stwienia i pęknięcia powłok i 

brak przylep

ności lub śla

dów zabarwie
nia 

ewentualne od
barwienie nie 

większe niż na 
próbce wzorco~ 
wej 

l 
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cd. tabl. 4 

Wymagania 
Poro
flexy 

600 

Poro _ 

flexy 
900 

I 2 3 

j) Odporność na tar-

ci e na mokro odporny odpomy 

Poroflexy 

900 w gat . IF 

4 

odporny 

k ) Odporność na ewentualne zmięknięcia lub stward-
starzenie po 48 h nienia, nie większe niż na próbce 
w tempe ratur ze wzor cowej 
90 ±2

o
C 

I) Śl i skość w tempe
ratur ze 200 C 

kęt nachyleni a 

( wSPółczynnik 
tarcia) 

ł) Scieralność po

wł oki pod obcię
żeniem 30 N na 
19 cm2 po
wier zchn i 

m) Z achowanie się 
poroflexu przy 

styku z wyś
ciółk? tapicer_ 

sk? 

n ) Napię c ie prze

bicia, kV, 
minimum 

o) Odporność na 

palność, mm/min 
w stanie nowym, 
maksimum 1 ) 

1) T y lko dla pyroflexu trudnopa lnego. 

• 

( 0,36-;-0,47) 

ewentualne zmi a

ny nie wi ększe 
niż na próbce 

wzor cowej po 

3000 cyk li 

nie powinny wy_ 

stępować zmi any 
koloru oraz pla

my na powłoce 

4,5 

50 

4, PAKOWANIE. PRZ ECI-'OWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. P akowan ie. Pyrof l exy ' należy nawijać na tulejo pa

pierowe wg BN-76j 7350-03, stron? licow? do wewnętr z . 

Na końcu rulonu, po stronie lewej , należy umieścić w spo

sób trwały następujęce dane: 

a) nazwę prOducenta, 

b) oznaczeni e wg 2.2.2, 

c) datę produkcj i, 

d) symbol barwy wzoru, 

) . I ' ć . 2 e I 05 m I m , 

f) liczba odcinków w rulonie, 

g) nr partii, 

h) cenę wyr obu, 

i) znak KJ • 

Rulon y wyrobu należy pakować w papier pakowy wg 

BN-66/7326-01, sk l ejajęc końce taśm?klej?c? wg PN-7:1 

P-50551 lub owinęć w fo lię ż po liet y l enu wg BN-74j 6365-01. 

Na papierze pakowym na l eży umieścić dane wg al .:. i l . . 
4.2, Przechowywani e. Poroflexy należy przechowywać 

w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, z dala od źró-

dla ciepła , składaj?c rulony na podestach do wysokości 

2 m. 

Opt yma lna .t emperatura pr zechowywania wynosi +10 do 

o 
+30 C. 

4,3. Transport. Poroflexy należy przewozić krytymi 

środkami transportu, zabezpieczaj?c ładunek przed uszko

dzeniami mechani cznymi i wpływami a tmos f er ycznymi. 

Ułożenie i zabezpieczenie ł adunku powinno być zgudne z 

Przepisami o ł adowaniu i wyładowywaniu wagonów \owaro-

wych w komunikacj i wewnętrznej. 

~BADANIA 

S. I. Program badań - wg tab l. 5. 

Tablica 5 

/LP • . 

I 
Zakre s badań 

Rodzaje badań 
Wymagania Metody badań 

wg wg 
nie-

pełne 
pełne 

1--
1 2 3 4 5 6 

1 Sprawdzenie wyg l ędu zewnętrznego, rodzaju i liczby 3. I 
5. 3. 1 + + wad powierz c hni 3;3 

2 SPr' awdzenie bar wy i w zoru powi erzchni + + 3.2 5.3.2 

3 Spr awdzen i e wymi arów + + 3.4 
BN-79j6390-01. 0 2 

3. Sa) 

4 O z naczanie masy 1 
2 

m + + 3. Sb) BN-79j6390- 01.03 

5 O znaczan ie wytrzymałości na rozci?gan ie i wyd/u- 3.5c) 
BN-79j 6390-01.04 

żenia pod obciężeniem 
+ + 

3. Sd) 

6 Oznaczani e wytrzyma/ości na rozdz,ieranie ... + 3. 5e) BN-79/6390-0 1.05 
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cd tab l. 5 

Lp. Rodzaj e badań 

1 2 

7 Oznacz anie wytrzymał oś c i poł~czeń powłoki 

z podłożem 

8 O z naczani e odpor nośc i z męczeniowej powłoki 

9 
O z nacz an i e prz y lepnoś c i powłoki w podw yższon ej 

t emp eraturze 

10 O z n aczanie odporności barw y na światło, na tar c ie na 
mokro i starzenie 

II Oznaczanie śliskośc i (w sPół czynnika tarcia) 

12 O znaczanie ś c ieralnośc i powłoki pod obci~żeniem 

13 Oznac zan i e z achowania s ię materiału l przy styku z 
wyśc iółk~ tapicerskę 

14 Pomiar napię c i a pr z ebi c ia 

15 B ada n i e odpornośc i n a palność 

Znak "+ 11 oznacza badar:i eJ które na leży przeprowadzić. 

Z n ak li- II oznacza b a dani e, kt ó rego nie prz eprowadza s ię. 

B adani a pełne na l eż y pr zeprowadzać nie mn iej niż raz 

na 6 m i esięc y oraz pr zy każdej z mianie surowcÓw i m e tod 

techn o logiczny ch, maj ęcych wpł yw na wła sności w y robu. 

B ad ani a ni epełne n a l eż y pr zeprowadzać dla każdej p artii 

wyrobu. 

5. 2. K ontr o la jakośc i 

5.2. I. Skład i li cz ność partii. Partię wyrobu stanow i 

produkcja jedne j zmi any , w jedn ym k olor z e, o jednakowym 

w~orz e , wyk onana z t ych sam ych surow ców i w g tej samej 

tec hnolo9ii w li czb i e d o 60 rulonó w. 

5.2. 2. S posób przeprowad zen i a badań. Badania należy 

przeprowadz i ć w dwóch g rupach: 

grupa - b adani a wg 3.1 .,. 3.4, 

grupa " - badania wg 3.5. 
\ 

5. 2,3. S oo sób pobieran ia próbek. Próbki pObiera się 

w s posób lo so w y wg PNj N-0301 O. 

Z partii na leż y pobr ać p r óbki: 

a ) do spraw d z eni a wym agań w gru pie I o li czności poda

n ej w t abl. 6, 

b) do spraw dzen i a wymagań w grupie II o liczności w y

nik ajęcej z met od badań spośr ód t y ch rulonów, kt6 re prze

szły z wyn ikiem dodatnim spr awdze nie wymagań grupy I. 

5. 2. 4. Poziom kontroli - II o góln y wg PN-73jN-03021 

tab l . 1. 

. 
Zakres badań 

nie-
Wymagania Metody badań 

pe łne 
pełne 

w g wg 

3' 4 5 6 

+ - 3.5f) BN-79 j 6390-01. 06 

+ - 3. 5g) BN-79 j 6390-01. 07 

+ - 3. 5h) BN-79j 6390-01. 08 

3. 5i ) 
BN- 79 j 6390-0 I. 09 + - 3. 5j) 

3. 5k) 

+ + 3.51 i BN-79j6390- 01.10 

-
+ - 3. 51 ) BN-79 j 6390-01. II 

+ - 3.5m ) BN-79j 6390-01.15 

+ . 3. 5n) BN-79j6390-01. 16 -

+ - 3.50) BN-80j 360 1- 02 

5.2.5. Wadli wość dopuszczalna - maksimum 6,5%. 

5.2,6. Wybór i stos ow anie planów badania. Plan y bada

nia dla kon t roli normalnej w g tabl. 6. Wybór i stosowan ie 

p lanów badania dla kontroli obostr z one j i ulgowej oraz w a-

runki przejścia wg PN-73jN-03021. 

Tablica 6 

I Kontrola normalna 

Liczność 
li czność liczba liczba 

partii 
próbki kwalifikuj{lca dyskwalifi-

kuj~ca 

mi nlz 

s ztuk rulonów 

do 15 3 O 1 

16 :- 25 5 1 2 

26.,. 50 8 I 2 

51 90 13 2 3 

5.3, Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie wygl~du zewnetrznego. rodzaju 

liczby wad powierzchni należy przeprowadzić nieuzbrojo

nym oki em z odległości 1,5 m. 

.' 

5,3.-2. Sprawdzenie zgodności barwy i wzoru powierzch

ni należ y przeprowadzić przez porównanie próbek z wzor-
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cami. Porównywane powierzchnie powinny być oświetlone 

światłem dziennym. Ewentualne odchylenie intensywności 

barwy ocenić przeprowadzajęc badania wg PN-6~/P~4906. 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Ocena sztuki. Badanę sztukę należy uznać za 

niedobrę, jeżeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chocia1-

by przez jedno z badań wymienionych w normie. 

5.4.2. E>cena partii. Partię wyrobu należy uznać za 

zgornę z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedob-

rych poddanych badaniom w grupie I w próbce nie przekra_ 

cza liczby kwalifikujęcej podanej w tabl. 7, a wyniki pozo

stałych badań sę zgodne z wymaganiami grupy II. 

5.5. Zaświadczenie producenta o wynikach badań. Do 

każdej partii wyrobu powinno być dołęczone zaświadczenie 
zawi erajęce ostatni e wyniki badań niepełnych oraz ostatnio 

przeprowadzonych, aktualnych badań pełnych w części do_ 

tyczęcej wyników nie objętych badaniem niepełnym. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA UZNANA 

ZA NIEZGO[)N1- Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię poroflexu nie spełniajęcę wymagań grupy I należy 

przesegregować, a sztuki niedobre wymienić. 

Partię poroflexu nie spełniajęc'ę wymagań grupy II należy 

odrzucić. 

KONIEC 

INFORMACJE DCDATKOWE 

1. Instytucja opracowujilca normę - Zakł ady Tworzyw BN-79/6390-0L 10 - - Oznaczanie ś\ iskości (współczynni-

Sztucznych ERG, Oława. 

2. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-75/C-89110. Ol Wyroby z tworzyw sztucznych. 

technologiczne wyrobów powlekanych 

PN-75/C-891 10. 16 Wyroby z tworzyw sztucznych. 

technologiczne wyrobów z nadrukiem 

Wady 

Wady 

PN/N-030 10 Statystyczna kontroi a jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN-73/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

o dbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-63/P-04S06 Metody badań wyrobów włókienniczych. Wy... 

znc.czanie · odporności wybarwień. Szara skala dor oce-

n y zmiany barwy 

PN-75/P-50551 Taśma papierowa powleczone. klejem 

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o małej 

gęstości 

BN-79/6390-01.02 Materiały tapicerskie dla motoryzacji. 

Metody badań. Sprawdzenie wymi arów 

BN-79/6390-01. 03 - - Oznaczanie masy 1 m
2 

BN-79/6390-01. 04 - - Oznaczanie wytrzymałości na roz

c ięęanie i wydłużenia pod obciężeniem 

BN-79/6390-01. 05 - - Oznaczanie wytrzymałości na roz-

dzieranie 

BN-79j6390-01. 06 - - Oznaczanie wytrzymałości połęczeń 

powłoki z podłożem 

BN-79/6390-01.07 - - Oznaczanie wytrzymałości zmęcze-

niowej powłoki 

BN-79/6390-01.08 - - Oznaczanie przylepności powłoki w 

pod wyż szonej temperatur ze 

BN-7!,l/6390-01. 09 - - Oznaczanie odporności barwy na 

światlo, na tarcie na mokro i starzenie 

ka tarcia) 

BN-79/6390-01. II - - Oznaczanie ścieralności powłoki pod 

obciężeniem 

BN-79/6390-01 . 15 - - Badanie zachowania się 

w styczności z wy ściólkę tapicerskę 

BN-79/6390-01. 16 - - P omiar napięcia przebicia 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe 

BN-76/7350-03 Tuleje papierowe 

BN-80/360 1-02 Badanie i ocena odporności na 

materiału 

palność 

materi ałów niemeta\owych przeznaczonych do produkcji 

pojazdów mechanicznych 

Przepisy o ładowaniu i wyładowaniu wagonów towaro-

wych w komunikacji wewnętrznej. Załęcznik nr 10 PKP(Dz. 

TiZK z 1968 r. nr 4, poz. lO) wraz z późniejszymi zmia-

nam' 

3. Symbol wg SWW -1361-721. 

~Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje: 

ZN-72/MPCh/TS-7014 Dzianiny powlekane uplastycznio

nym polichlorkiem winylu. Poroflex 900 lakierowany, 

ZN-72/MPCh/TS-7015 Dzianiny powlekane uplastycz-

niony m polichlorkiem winylu. Poroflex 900, Poroflex 600, 

ZN-75/MPCh/TS-7026 Dzianiny pow lekane uplasty.cz-

nion y m pol ichlorkiem winy lu. Poroflex 600 U ( uszl achet-

niony). 

5. Normy zagraniczne 

WT Fiat 9.55491/08 z 20. lO. 1975 r . Sztuczna skóra ela

styczna typu 600/30-15 E na pokrycie siedzeń samocho

d6w - norma zgodna. 

6. Autor projektu normy - mgr inż . Marianna Nocoń. 


