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NORMA BRAN.żOWA 

BN-73 
. 

POLICHLOREK Tkaniny lniane 6355-09 
WINYLU powlekane uplastycznionym I KOPOlIMERY 

polichlorkiem winylu - plandekowe 

1. WSTEP ' 

1.1. Przedmiot norm~. Przedmiotem normy są tka
niny otrz:ymane przez powleczenie tkaniny lnianej 
lub lniano-bawełnianej uplast:ycznionym polichlor
kiem winylu z dodatkiem w:ypełniaczy i pigmentów. 

1.2. Zakres stosowania. Tkaniny należy 
na plandeki środków transportu, plandeki 
narne i do w:yrobu sprzętu turystycznego. 

1.3. Normy i dokumenty związane 

stosować 

stacjo-

PN-73/P-06707 Tkaniny specjalne i techniczne.Ba
dania odbiorcze 

Pozostałe normy związane podano w tabl.1 na str. 2. 
Systematyczny Wykaz Wyrobów. T. 2. GUS. Warszawal 

Wydawnictwo Katalogów i Cenników 1968 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg SWW, 
przy czym oznaczenie należy uzupełnić po kresce 
ukośnej numerem poz:ycji w indeksie branżow:ym Zjed
noczenia Przemysłu Lniarskiego oraz numerem do
kumentacji techniczno-technologicznej i szerokoś

cią tkanin:y. 

2.2. Przykład oznaczenia tkaniny lnianej powle
kanej poliChlorkiem winylu, przeznaczonej do kon
fekcji (1361-661), o poz:ycji w indeksie branżow:ym 
(10), w:ykonanej zgodnie z dokumentacją technicz
no-technologiczną 20036, o szerokości 142 cm: 

1361-66 1/10-20036-142 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Tkanina lniana plandeko
wa pod względem wyglądu, barwy i wykończenia po
winna odpowiadać wzorcom uzgodnionym między do
stawcą i odbiorcą. Powierzchnia tkani~y powinna 
być gładka, warstwa tworz:ywa powinna przylegać do 
całej powierzchni podłoża, bez rozwarstwień ispę
cher zeń. 

3.2. Zestawienie wymagań i metod badań 
w tabl. 1 na str. 2 . 

1)Symbol wg SWl" 1361-661. 

podano 

Grupa katalogowa X 26' ) 

3.3. Stopniei .1akości 

3.3.1. Podstaw, stopniowania. W tkaninach lnia
nych plandekowych rozróżnia się dwa stopnie ja
kości 1 i 2, w zależności od: 

a) wielkości odchyłek technicznych wskaźników 

jakości podanyoh w 3.3.2.1, 
b) liczby błędów podanyoh VI 

teryzowanych w 3.3.2.2, 
o) zgodności z wzorcem. 

sc har ak-

2.'.2. Charakterystyka stopni jakości 

2,),2.1. Odcbkyłki wskaźników jakości - wg tabl.2. 

Tablica 2 

Jakość 
Wskaźnik 

1 2 

Szerokość Dopuszczalna odchyl· wg }.2 
Masa powierzchniowa ka zwi~kszona o 50% 

3.3.2.2. Charakteryst,ka dopuSzczalDYohbled6! -
wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Nazwa blędu 
Jednostka l,ie lkość błędu 

miary 

Załamania o szerokości 10';'200 3 mm na długości mm 

J1iejscowe zabrudzenia mm 5+40 

Rysy o szerokości mm 100-:-5000 
0,5 mm na długości 

Zgrubienia powłoki 
(nacieki mi e jscowe) mm 5-:-10 
na całej s zerokości 
tkaniny o wielkości 

Odcinkowych zgrubień wynikających z nośniRa (charak-
teru tkaniny lnianej) nie uznaje się za błędy. 

W partii tkanin przedstawionej do odbioru dopuszcza 
się 30% sztuk dzielonych, przy czym najkrótszy odcinek 
nie powinien mieć mniej niż 5 m. 

Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 
Ustanowiono przez Noczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 29 grudnia 1973 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l października 1974 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34) 

WYDAWNICTWA NO~MAlIZACYJNE 1974. Wpływ do WN 7.2 .74 , Oddano do składu 26.3 .74 . Druk ukończono w lipcu 74 . Cena zł 1.20 
Obj.OJ35a. w. Noklod4000-łSO egz. Zam. 1260/7'( 



2 BN-73/6355~9 

Tablica 1 

Oznac~Die wg SWW 1361-661/10 1361-661/08 Metoda badania 
wg 

Numer dokumentacji techniczno-technologicznej 20036 60054-

Długość 1) • m 30 

Szerokość 1) , cm 142 ±2,5 125 ±2,5 
PN-70/P-04610 

Masa powierzchniowa tk~iny powlekanej w stanie 550 ±44 740 ±59 PN-71/P-04613 
aklimatyzowanym, g/m 

Wytrzymałość na rozci~ganie w stanie aklimatyzo- o 69 (70) 98 (100) 
PN-70/P~4626 

wanym - 6i1a zrywająea deN (kG ) . nie mniej niż w 79 (80) 69 (70) 

Wytrzymałość na rozdzieranie w stanie aklimaty- o 2,9 (3) 3,9 (4) 
zowanym. deN (kG). nie mniej nU - PN -70/P~4640 

w 3.9 (4) 4,9 (5) 

Przylepność powloki odporna PN-58/c-89058 

Wodoszczelność . cm słupa wody 100 PN-69/P~4629 

Odporno ść powloki na niskie temperatury, Oc nie -15 PN-58/C-89058 mniej niż 

światlo dzienne - zmiana barwy 5 PN-63/P~4909 

Odpor-
wodę - zmiana barwy 4 PN-63/P~4910 ność 

wybar-
~Tiei'l na 

wodę morską - zmiana barwy 
z) 

4 PN-63/P~4911 

kurz i błoto uliczne - zmiana bar'q 4 PN-56/P~4915 

1) Dopuszcza się inne długości i szerokości pod warunkiem każdorazowego uzgodnienia między producentem 
a odbiorc ą . 

2)Na specjalne żądanie odbiorcy. 

3.3.2.3. Dopuszczalna liczba błedów na długości 
30 m tkaniny - wg tabl. 4. 

~blica 4 

Jakość 1 2 

Lic::.ba błęd6'W B 

4. PAKOWANIE. PRZECHO;VYWANIE I TRANSPORT 

4 .1. Pakowanie. Tkaninę lnianą powlekaną nale
ży nawij ać na tulej ę papier ową stroną użytkową 

do wewnątrz. Początki i końce odcinków należy o
znaczyć znakiem kontroli tecłillicznej. 

Zwinięty r ulon wyrobu gotowego, zaWierający nie 
mniej niż 30 m tkaniny, należy pakować w papier 
opakunkowy, a końce okleić taśmą klejącą. Na ru
lonie, po stronie nieużytkowej, oraz na opako
waniu należy podać następujące danel 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie zgodnie z 2.2 wg 3.2, 
c) symbol barwy, 
d) całkowitą długość w metrach, 
e) liczbę metrów kwadratowych, 

f) masę w kg, 

g) datę produkcji (miesiąc i ostatnie dwie cyf-
ry roku), 

h) numer sz ~ uki i numer partii, 
i) znak kontroli technicznej, 
j) znak jakości. 

4.2. Przechowywanie. Tkaninę lnianą plandeko
wą należy przechowywać w pomieszczeniach suchych 
i przewiewnych, składając rulony w opakowaniu wy
syłkowym na kratownicach niemetalowych z dala od 
grzejników. W~ sokośĆ ułożenia rulonów nie powinna 
pr zekrac.zać 2 m. Optymalna t emperatura przecho
wywania od 00 do 300 C. 

4 .3. Transpor t. · Gotowy wyr ób należy pr zewozić 
w zależności od wielkości par tii transportem ko
lejow,::!m lu.b samocb.odow,::!l!l.. Wy r6b povlinien być za
bezpieczony przed zamoczeniem lub możliwością u
szkodzeń mectlanicznych. 

5. BADANIA ODBIORCZE 

Badania odbior cze - wg PN-73/P-06707. 

KONIEC 


