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NORMA BRANZOWA BN"?i
TWORZYWA Tkaniny powlekane uplastycznionym 6355-08
SZTUCZNE polichlorkiem winylu
ram . b ‘
! E(dnllly el{Spandowane Grupa katalogowa X 261)
1. WSTEP 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
tkaniny ekspandowane otrzymywane przez po-
wleczenie tkanin uplastycznionym, ekspandowa-
nym polichlorkiem winylu z dodatkiem wypelnia-
czy 1 pigmentow.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Tka-
niny ekspandowane stosowane sg w przemysle
galanteryjnym, konfekcyjnym, obuwniczym i mo-
toryzacyjnym jako material zastepujgcy skére na-
turalng.

1.3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-58/C-89058 Tkaniny powlekane uplastycznio-
nym polichlorkiem winylu. Metody badan
PN-63/P-04906 Kontrola jakosci wyrobéw wlo-
kienniczych. Metody wyznaczania odpornosci
wybarwien. Szara skala do oceny zmiany barwy
PN-63/P-04909 Kontrola jakosci wyrobow wlo-
kienniczych. Wyznaczanie odpornosSci wybar-
wien na swiatlo dzienne
BN-65/6350-02 Tkaniny powlekane uplastycznio-
nym polichlorkiem winylu. Zasady klasyfikacji

Przepisy o fadowaniu i wyladowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcz-
nik nr 10 do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP § 2.

1) Symbole wg SWW:

Porodermu TP-614/800 1361-712
Porodermu TP-614/750 1361-712
Porowinylu TP-624/750 1361-63
Porogalu TP-603/600 1361-719

2.1. Grupy — wg BN-65/6350-02.

2.2, Rodzaje. W zaleznosci od masy jednostko-
wej (ciezaru 1 m?2) produktu i rodzaju uzytej tka-
niny podkladowej w poszczegélnych grupach roz-

roznia sie rodzaje tkanin ekspandowanych
podane w tabl. 1.
Tablica 1
Rodzaje
Grupa nazwa tkaniny oznaczenie
ekspandowanej klasyfikacyjne
Tkaniny Poroderm TP-614/800
obuwnicze Poroderm TP-614/750
FEANny Porowinyl TP-624/750
wieshioswe orowiny P- 7
Inne Porogal TP-603/600

2.3. Gatunki. Rozréznia sie 3 gatunki tkanin

ekspandowanych oznaczone cyframi rzymskimi:
I, II, III.

2.4. Przyklad oznaczenia
a) Porodermu rodzaju TP-614/800 gatunku I:
PORODERM TP-614/800/1 BN-71/6355-08
b) Porogalu rodzaju TP-603/600 gatunku II:
POROGAL TP-603/600/II BN-71/6355-08

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia tkanin
ekspandowanych powinna by¢ jednolicie zabar-
wiona 1 mie¢ wyraznie wytloczony wzér. Nalozo-
ne tworzywo powinno szczelnie przylegaé na
calej powierzchni nie wykazujgc rozwarstwienia.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych , ERG*

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Tworzyw Sztucznych ,Erg®
dnia 8 maja 1971 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycz-
nia 1972 r.

(Mon. Pol. nr ...

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Typo L.6dz. Zam. 879/71. Obj. 0,55 aw. Naklad 3600 + 50 egz.

Cena zl 2,40
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3.2. Barwa i wzor tkanin ekspandowanych po-
winny by¢ jednolite w calej partii produkcyjnej
1 zgodne z zatwierdzonym wzorcem wybranym
z obowigzujacego katalogu tkanin powlekanych.

W stosunku do probki wzorcowej dopuszcza sie
odchylenia intensywnosci i odcienia barwy odpo-
wiadajgce kontrastowi stopnia 2 szarej skali do
oceny barwy wg PN-63/P-04906.

3.3. Zasadnicze i niezasadnicze wady powierz-
chni podano w tabl. 2.

Tablica 2
Wielkosé wady
Rodzaj wady niezas§dni-
zasadnicze] cze],
wlgcznie do
Faldy (zalamania) trwale,
nie dajgce sie rozprosto-
waé, o dlugosci, mm 50 = 200 50
Plamy barwne o S$redni-
cy, mm 20 = 40 20
Drobne barwne punkty
o Srednicy do 1 mm na
powierzchni 1 m2, sztuk 6 = 15 )
Odchylenia w odcieniu
barwy powiedzy dwoma
odcinkami odpowiadajace
kontrastowi 2° wg szarej
skali na powierzchni, m?2 0,51 0,5
Nieznaczna porowatos¢ na
powierzchni, m2 — 2,01)
Nieznaczne zarysowanie
o dlugosci, mm 50 =+ 100 50
Mniej wyrazny wycisk
wzoru, m? 0,6 +1 0,5
1) Dopuszcza si¢ tylko w III gatunku jako wade nie-
zasadniczg.

3.4. Dopuszczalna liczba wad powierzchni. Licz-
be wad powierzchni nalezy odnosi¢é do powierz-
chni okreslonej przez szeroko$¢ powloki tkanin
ekspandowanych i dlugos$¢ kolejnych 10 m, ktore
zgodnie z 3.5.1 moga sklada¢ sie z jednego lub
kilku odcinkéw. Dopuszezalng liczbe wad dla
poszczegdlnych gatunkéw podano w tabl. 3.

Tablica 3

Gatunki
£ § II II1

Rodzaje wad powierzchni

Wady powierzchni zasadnicze 2 5 8

Wady powierzchni niezasadnicze 4 8 12

Dla koncowych odcinkéw jednostki opakunko-
wej, w zaleznosci od ich dlugosci, dopuszcza sig
wystepowanie na klasyfikowane] powierzchni
liczby wad podanej w tabl. 4.

Tablica 4
Dlugosé odcinkéw, m
Rodzaj wady ponizej 1 1-+5 9-+49,5
I | II]III I |II ITi| I | IT|III
Wady zasadnicze —|—|1|1]|]2|4|2]|4/|6
Wady niezasadnicze —|—|1]2|4|5|3|5]|8

Za blad zasadniczy, tam gdzie on jest dopuszczalny,
a nie wystgpil, moga by¢ uznane dodatkowo dwa
bledy niezasadnicze.

3.5. Wymiary

3.5.1. Dlugo$é odcinkéw tkanin ekspandowa-
nych powinna wynosi¢ co najmniej: 5 m dla ga-
tunku I, 2m dla gatunku II i 1 m dla gatunku III.

3.5.2. SzerokoS¢ powloki i grubosé tkanin eks-
pandowanych podano w tabl. 5.

Tablica 5
: Szerokosé Grubogd
Nazwa tkaniny powloki 1) S
mm

ekspandowanej cm

i s co najmniej
co najmniej J J

Poroderm TP-614/800 85 0,9
Poroderm TP-614/750 85 0,8
Porowinyl TP-624/750 85 0,8
Porogal TP-603/600 135 0,7

1) Za zgoda wytworcy i odbiorcy dopuszcza sie wy-
twarzanie tkanin ekspandowanych o innych szero-
kosciach niz podane w tablicy.

3.6. Liczba metréw oraz liczba odcinkow tkanin
ekspandowanych w jednostce opakunkowej (rulo-
nie) wg tabl. 6.

Tablica 6
Liczba odcinkow,
Nazwa tkaniny Liczba Rajwyac
Ekspandowanej metI‘éW gatunek gatunek
i II
Poroderm TP-614/800 30 +10 4 6
Poroderm TP-614/750 40 +H10 6 6
Porowinyl TP-624/750 30 =10 4 6
Porogal TP-603/600 40 +010 6 6

Dla gatunku III liczby odcinkéw w rulonie nie
normalizuje sie. W jednej partii tkanin ekspando-
wanych, ktorej wielko$¢ podano w tabl. 8, do-
puszcza sie 109, rulonéw zawierajacych liczbe
metrow wyrobu gotowego mniejsza od wartosci
podanych w tabl. 6.

3.7. Wymagania fizyczne i mechaniczne podano
w tabl. 7.
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Tablica 7
Wymagania fizyczne i mechaniczne TP-614/800 | TP-614/750 | TP-624/750 | TP-603/600
a) Masa jednostkowa (ciezar 1 m?2), g, co najmniej 800 750 750 600
b) Wytrzymalo§é na rozcigganie, kG (dalN), co najmniej
wzdluz watku 54 (53) 54 (53) 60 (59) 55 (54)
wzdluz osnowy 54 (53) 60 (59) 75 (74) 55 (54)
¢) Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, 9%, najwyzej:
wzdluz watku 35 35 35 40
wzdluz osnowy 30 30 30 30
d) Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie, kG i(daN), co najmniej
wzdluz watku 2 (2) 1,5 (1,5) 2 (2) 1,5 (1,5)
wzdluz osnowy 2 (2) 1,5 (1,5) 2 (2) 1,5 (1,5)
e) Wytrzymalo$é powloki na wielokrotne zginanie, liczba zgieé,
Cco najmniej 250000 250000 250000 250000
f) Przyczepno$é¢ powloki do tkaniny, kG (daN) 4 (3,9) 4 (3,9) —_ 4 (3,9)
g) Odpornos¢ powloki na niskie temperatury, °C (K) —20 (253) —20 (253) —20 (253) —20 (253)
h) Stopien odporno$ci wybarwien na swiatlo dzienne wg skali
niebieskiej, co najmniej 6 6 6 6
i) Stopien odpornosci wybarwien na tarcie suche i mokre wg
szarej skali b} 5 5 5
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE czajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tkaniny ekspandowane nalezy
rozwija¢ na tuleje papierowe strong powleczong
do wewnatrz, stemplujgc poczatki i konce odcin-
kow pieczatkg KT.

Zwiniete rulony nalezy pakowa¢ w papier opa-
kunkowy, a konce okleja¢ tasmg podgumowana.
Na koncowym odcinku rulonu po stronie tkani-
nowej oraz na opakowaniu nalezy drukowac tu-
szem nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.4,

¢) symbol barwy i wzoru,

d) catkowitg dlugose,

e) liczbe metréw kwadratowych,

f) liczbe odcinkow,

g) date produkcji,

h) numer rulonu i partii produkcyjnej.

4.2. Przechowywanie. Tkaniny ekspandowe na-
lezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych
i przewiewnych, z dala od zrodta ciepla, sktadajac
rulony: w opakowaniu na rusztach drewnianych
w pozycji poziomej do wysokosci 2 m. Zalecana
temperatura przechowywania od 10 do 30°C, do-
puszczalna temperatura przechowywania od —10
do +30°C.

4.3. Transport. Tkaniny ekspandowane nalezy
przewozi¢ krytymi srodkami transportu zabezpie-

i wplywami atmosferycznymi, zgodnie z przepisa-
mi o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw to-
warowych — =zalgeznik nr 10 do art. 27 ust. 4
p. 4 § 2 DKP o przewozie przesylek i osob ko-
lejami.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego (3.1),

b) barwy i wzoru (3.2),

c) rodzaju wad powierzchni (3.3),

d) dopuszczalnej liczby wad powierzchni (3.4),

e) dlugosci odcinkow (3.5.1),

f) szerokosci powloki i grubosci (3.5.2),

g) liczby metrow i liczby odcinkéw w jednostce
opakunkowej (3.6),

h) masy jednostkowej (3.7a),

i) wytrzymalosci na rozcigganie (3.7b),

j) wydluzenia wzglednego przy zerwaniu (3.7c),

k) wytrzymalosci na rozdzieranie (3.7d),

1) wytrzymalosci powloki na wielokrotne zgi-
nanie (3.7e),

1) przyczepnosci powloki do tkaniny (3.7f),

m) stopnia odpornosci wybarwien na $wiatlo
dzienne wg skali niebieskiej. (3.7h),

n) odpornosci powloki na niskie temperatury
(3.79),

o) stopnia odpornosci wybarwien na
(3.71), suche i mokre wg szarej skali.

tarcie
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Wytwérca obowigzany jest do przeprowadzenia
badan pelnych w przypadku wprowadzenia zmian
technologicznych mogacych mie¢ wplyw na tka-
niny ekspandowane, w przypadku badan rozjem-
czych, a takze przy okresowej kontroli produkcji
wykonywanej nie rzadziej niz raz na sze$¢ mie-
siecy.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja sprawdzenie
zgodnos$ci tkanin ekspandowanych z wymagania-
mi wymienionymi w 5.1.1 a) = k) i 1).

Wytworca obowigzany jest do przeprowadzenia
badan niepelnych na probkach z kazdej wyprodu-
kowanej partii tkanin ekspandowanych.

5.2. Wielko$¢ i przygotowanie partii do badan
podano w tabl. 8.

Tablica 8
o Liczba
. Liczba Liczba | rulonéw
| m? loné 1
s kst - rulonéw| wyloso-
Nazwa tkaniny w part w partii| wanych
€0 lnajwyzej do
najmniej badaf
Poroderm TP-614/800 800 30 4
Poroderm TP-614/750 800 20 3
Porowinyl TP-624/750 800 30 4
Porogal TP-603/600 1000 30 4

W sklad partii przeznaczonej do badan powinny
wchodzi¢ rulony jednego rodzaju tkaniny ekspan-
dowanej o tej samej barwie i tym samym wzorze,
wykonane z tej samej serii surowcow.

5.3. Pobieranie probek. Z partii przeznaczonej
do badan nalezy pobra¢ losowo liczbe rulonow
podang w tabl. 8 i przeprowadzi¢ sprawdzenia
wg 5.1.1 a) oraz c¢) =+ g). Nastepnie z tych rulonow
nalezy losowo wybra¢ 2 i z nich wyciaé probki
zgodnie z PN-58/C-89058 do badan laboratoryj-
nych, ktore obejmujg sprawdzenie wymagan po-
danych 5.1.1 b) oraz h) = o).

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego, ro-
dzaju i liczby wad powierzchni nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem z odleglosci 1,5 m.

5.4.2. Sprawdzenie zgodnoSci barwy i wzoru
nalezy przeprowadzaé¢ na probkach zestawionych
w jednej plaszczyznie obok siebie. Porownywane
powierzchnie powinny by¢ oswietlone $wiattem
dziennym padajagcym od strony poélnocnej, przy
czym kat padania Swiatla powinien wynosi¢ oko-
lo 45°.

Obserwowa¢ w kierunku prostopadlym do
plaszczyzny, na ktorej znajduja sie probki.

Roéznice intensywnos$ci i odcienia barwy nalezy
okresla¢ za pomocg szarej skali do oceny zmiany
barwy wg PN-63/P-04906.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw. Dlugos¢ tkanin
ekspandowanych nalezy mierzy¢ tasma z podzial-
ka lub licznikiem automatycznym. Szerokos¢
i grubo$¢ nalezy mierzy¢ zgodnie z PN-58/C-89058.

5.4.4. Sprawdzenie liczby odcinkéw w rulonie
nalezy przeprowadzaé¢ jednocze$nie ze sprawdze-
niem wymiarow.

5.4.5. Sprawdzenie wymagan fizycznych i me-
chanicznych podanych w 3.7 a) -+ g) oraz i) —
wg PN-58/C-89058, a w 3.7 h) — wg PN-63/
C-04909.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie wyrobu na-
lezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli badania przeprowadzone wg 5.1.2 na wyloso-
wanych rulonach i prébkach oraz ostatnie wyniki
badan pelnych (5.1.1) wykazaly zgodnosé¢ z wy-
maganiami normy.

Jezeli w jednym ze sprawdzen uzyskano wyni-
ki niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
sprawdzenie to powtérzy¢ na podwojnej liczbie
ponownie pobranych probek.

Jezeli powtérne badania dadza wyniki niezgod-
ne z wymaganiami normy, parti¢ nalezy odrzucic.
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