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NORMA BRANZOWA . BN-70 

TWORZYWA Tkaniny powlekane uplastycznionym 6355-07 
SZTUCZNE polichlorkiem winylu 

Tkaniny 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
tkaniny specjalne otrzymane przez powleczenie 
tkanin uplastycznionym polichlorkiem winylu 
z dodatkiem wypełniaczy i pigmentów. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Tka
niny specjalne mają zastosowanie jako obrusy 
stołowe, pokrycia stołów, wózków dziecięcych 

i jako ekrany kinowe. 

1.3. Normy związane 

PN-58/C-89058 Tkaniny powlekane uplastycznio
nym polichlorkiem winylu. Metody badań 

PN-63/P-04906 Kontrola jakości wyrobów włó

kienniczych. Metody wyznaczania odporności 

wybarwień. Szara skala do oceny zmiany 
barwy 

PN-63/P-04909 Kontrola jakości wyrobów włó

kienniczych. Wyznaczanie odporności wybar
wień na światło dzienne 

BN-65/6350-02 Tkaniny powlekane uplastycznio
nym polichlorkiem winylu. Zasady klasyfi
kacji 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Grupy - zgodnie z BN-65/6350-02. 

2.1.2. Rodzaje. W zależności od masy powierz-
chniowej produktu (masy 1 m 2) i rodzaju użytej 
tkaniny podkładowej rozrozma SIę zgodnie 
z BN-65/6350-02 następujące rodzaje podane 
w tabl. 1.. 

1) Symbol wg SWW: 1361-6. 

specjalne -
Grupa katalogowa X 26 

Tablica 1 

\Rodzaje 

Grupa 
Nazwa tkaniny Oznaczenie 

specjalnej klasyfikacyjne 

tkanin.a 

Tkaruny obrusowa TP-71 3/530 

obruso,we granitol 
stołowy TP-71i3/550 

tkanin-a 
ekranowa TP-724J770 

Tkaniny 
tkanina ekranowe 
ekran.owa 
niemetalizowa:na TP-7241750 

Tkaniny tkanina 
wózko.we wózkowa TP-743/500 

2.1.3. Gatunki. W zależności od jakości wyko
nania wyrobu rozr6żnia się 3 gatunki tkanin 
specjalnych oznaczonych cyframi rzymskimi: I, 
II,III. 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) tkaniny obrusowej w gatunku I: 
TKANINA OBRUSOWA TP-713/550/I BN-70/6355-07 

b) tkaniny wózkowej w gatunku II: 
TKANINA WOZKOW A TP-743/5001II BN-70/6355-07 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnia tkanin 
specjalnych powinna być jednolicie zabarwiona 
i mieć wyraźnie wytłoczony wzór. Powierzchnia 
tkaniny obrusowej i granitolu stołowego powin
na być gładka bez wzoru. Nałożone tworzywo po-

Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw Sztucznych "Erg" 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia dnia 27 października 1970 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 13/1971 poz. 102) 
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winno szczelnie przylegać na całej powierzchni 
,do podłoża nie wykazując rozwarstwienia. 

3.2. Barwa i wzór tkanin specjalnych powinny 
być w całej partii produkcyjnej jednolite i zgod
ne z wzorem wybranym z katalogu tkanin powle
kanych. 

W stosunku do próbki wzorcowej dopuszcza się 
odchylenia intensywności i odcienia barwy odpo
wiadające kontrastowi 2 stopnia szarej skali do 
oceny zmiany barwy wg PN-63/P-04906. 

3.3. Zasadnicze i niezasadnicze wady powierz
chni podano w tab!. 2, 

Tablica 2 

Lp, Nazwa wady 

1 Zgrubienia powłoki (na
cieki) o średnicy, mm 

2 Fałdy (załamania) trwa
łe, nie daj ące się rozpro
stować o długości , rum 

3 Plamy barwne o średni

cy, mm 

4 Drobne barwne puIllkty 
o średnicy do 1 mm, na 
p owier zchni 1 m 2, sztuk 

5 Odch ylenia w odcieniu 
barwy, m 2 

6 Niezna,czna porowatość, 

n12 

7 Nieznaczne zaryso"vnnie 
lub pflzebicie powło'ki 

II wę.u.ami tkaniny o dłu
gOSCl, mm 

8

1

1 Mn iej wyraźny wycisk 
wzoru, m 2 

-'-----'---

Wielkość wady 

zasadni
czej 

10--;-30 

20 --;-30 

0,5 -H1 

25-7"-50 

0,5-7"-1 

niezasad
niczej 
poniżej 

10 

20 

5 

0,5 

2 

25 

0,5 

3.4. Dopuszczalna liczba wad powierzchni. 
Liczbę wad należy odnosić do powierzchni okreś
lonej przez szerokość powłoki tkanin specjalnych 
i długości kolejnych 10 m, które zgodnie z 3.5.1 
mogą się składać z jednego lub kilku odcinków. 
Dopuszczalną liczbę wad dla poszczególnych 

gatunków podano w tabl. 3. 

Tablica 3 

Dopuszczalna liczba 

Rodzaj e wad powierzchni wad dla gatunku 

I I II I III 

Zas,adnicze wady 
powierzchni 1 4 8 

Niezasadnicze wady 
powierzchni 4 5 ]10 

Dla końcowych odcinków jednostki opakunko
wej, w zależności od ich długości, dopuszcza się 

występowanie na klasyfikowanej powierzchni na
stępującej liczby wad wg tab!. 4. 

Tablica 4 

Długość odcinków 

poniżej 

;lm 
1--;-,5 m 5--;-9,9 m 

Rodzaj wady 
Gaturuki 

I I II lml I Inlml I l ulm 
Dopusz.czalna liczba wad 

I 
Wady 
zasadnicze - - 1 - 1 2 1 2 5 

Wady nie-
zasadnicIZe - - 1 I 1 2 3 2 4 7 

Za błąd zasadniczy, tam gdzie on jest dopusz
czalny, a nie wystąpił, mogą być przyjęte dodat
kowo dwa błędy niezasadnicze. 

3.5. Wymiary 

3.5.1. Długość odcinków tkanin specjalnych po
winna wynosić co najmniej 5 m dla gatunku I, 
2 m dla gatunku II, 1 m dla gatunku III. 

3.5.2. Szerokość powłoki i grubość tkanin spe
cjalnych podano w tab!. 5. 

Lp. 

1 

2 

Nazwa tkaniny 
specjalnej 

'Dkanina ekranowa 

'Dkanina ekranowa 
niemetalizowana 

3 Tkanina wózkowa 

4 Tkanina obrusowa 

5 Granitol stołowy 

Tablica 5 

Szerokość 

powłoki co 
najmniej, cm 

130 

130 

90 

110 

90 

Grubość 

powierzchni 
co najmniej 

mm 

0,6 

0,5 

Za obopólną zgodą wytwórcy i odbiorcy dopuszcza 
się wytWiarzarue tkanin specjalnych o innych szero
kościach niż podano w tablicy. 

W przypadku tkaniny obrusowej szewkość powło

ki jest mierzona z dokładnością do ±2 cm i odpo
wiednio zao<krąglona. 

3.6. Liczba metrów oraz liczba odcinków tka
nin specjalnych w jednostce opakunkowej (rulo
nie) - wg tabl. 6. 



BN - 70/6355 -07 3 

Tablica 6 

Liiczba odcinków 

. L p. Nazwa tkaniny Liczba w rulon ie dla 
spec jalnej metrów 

gatunku I I gatur.ku II 

1 TI,anina I ekranowa 40 ± 10 6 10 

2 Tkanina 
ekranowa 
niemetalizo-
wana 40 ±10' 4 5 

3 Tkanina 
wózkowa 50 ±1 0 4 10 

4 Tkanina 
obrusowa 60 ± 10 8 14 

5 Granitol 
stolawy 50 ± lOt 4 fi 

Dla tkaniny wózkowej i granitolu stołowego 
dopuszcza się w partii 10 % rulonów, z których 
każdy składa się z 6 odcinków. 

Dla gatunku III liczby odcinków w r ulonie nie 
normalizuje się. W jednej partii tkan in specjal
nych , której wielkość podano w tabl. 8, dopusz
cza s ię 10 % rulonów żawierających liczbę me
trów wyrobu gotowego mniejszą od wartości po
danych w tabl. 6. 

3.7. Wymagania fizyczno-mechaniczne podano 
w tabl. 7. 

Tablica 1 

I 
l Rodzaie 

- -

Tka- I 
nina I 

Wymagania fi- Tka- ekra- Tka- Tka- I Gra -
L p. zyczne i me- nina nina . I . l nowa nIna I nIta 

ch aniczne ekra- nie - wóz- I obru- stoło-

n owa meta- kowa sowa wy 
lizo-
wana 

Masa p owrierz-
I 

1 
chnio'w a (m asa 
1 m2), co n <1ij- • I 
mnie j 770 750 500 5,3,0 550 

I 
2 Wytrzymałość 

, 

I na rozciągani e, I 

k G, co naj -
m niej : 

I 
wzdłuż wątku 40 40 75 45 40 

I wzdłuż osnowy 45 45 75 55 45 

3 Wydłużenie 

względne przy 
zerwaJniu, '%', 
najwyżej: 

wzdłuż wątku 30 30 30 - -
wzdłuż osnowy 20 20 25· - -

4 Wytrzymałość 

I na rozd zier anlie, 
k G, co najmniej: 
wzdłuż wątku 1,5' 1,5 3.,0 1,5 1,5 
wzdłuż osno1wy 1,5 1,5 3,,0 1,5 1,5 

, 

cd. tabl. 7 

Lp. 

5 

(5 I 

7 

I 

8 

Rodzaje .-
Tka-
nina 

Wymagania fi - Tka- ekra- Tka- I Tka- Gra-
zyczne i me- nina nowa nina nina nitol 

chaniczne ekr a - nie- Wóz- obru- stoło-

nowa meta- kowa sowa wy 

I 

lizo-
wana 

Wytrzymało·ść I I 
l 

powłoki na 
wielokrotne 
zginanie, liczba 
zgięć, co naj -
mn~ej - - 500 00 - -
Odporność po-
włoki n a n iskie 
temperatury, oC - - 15 I - -

i 

Stopień odpor- I 
ności wybarwień 

na światło dzlien-
ne wg skali nie-
1;>ieskiej 6 (3 6 6 (3 

Stopień odpor-
ności wybarwień 

na tarcie suche 
i mokre wg sza-

I r ej skali I 5 " 5 5 5 u 

4. P AKOWANIE, P RZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Tkaniny specjalne należy na
wIJac na tuleje papierowe stroną powleczoną do 
wewnątrz, stemplując początki i końce odcinków 
pieczątką KT. Zwinięte rulony należy pakować 
w papier opakunkowy, a końce oklejać taśmą 

podgumowaną. N a końcowym odcinku rulonu po 
stronie tkaninowej oraz na opakowaniu należy 

drukować tuszem następujące dane: 
nazwę lub znak wytwórni, 
oznaczenie wg 2.2, 
symbol barwy i wzoru, 
całkowitą długość, 

liczbę metrów kwadratowych, 
liczbę odcinków, 
datę produkcji, 
numer r ulonu i partii produkcyjnej, 
znak kontroli technicznej. 

4.2. Przechowywanie. Tkaniny specjalne należy 
przechowywać w pomieszczeniach su chych i prze
wiewnych z dala od źródła ciepła składając r ulo
ny w opakowaniu na rusztach drewnianych w po
zycj i poziomej do wysokości 2 m. Zalecana 
temperatura przech owywania od 10 do 30oe. 

4.3. Transport. Tkaniny specjalne należy prze
wozić krytymi środkami t ransportowymi zabez-
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pieczając je przed uszkodzeniami mechanicznymi 
i wpływami atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne obejmują sprawdzenie 

zgodności tkanin specjalnych z wszystkimi wy
maganiami podanymi w rozdz. 3. 

Wytwórca obowiązany jest do przeprowadze
nia badań pełnych w przypadku wprowadzenia 
zmian technologicznych mogących mieć wpływ 

na własności tkanin specjalnych, a w przypad
ku badań rozjemczych, a także przy okresowej . 
kontroli produkcji wykonywanej nie rzadziej niż 

raz na sześć miesięcy. 

5.1.2. Badania niepełne obejmują sprawdzenie 
zgodności tkanin specjalnych z wymaganiami do
tyczącymi: wyglądu zewnętrznego, barwy i wzo
ru, rodzaju i liczby wad powierzchni, wymiarów, 
liczby odcinków w rulonie, masy powierzchnio
wej (masy 1 m 2), wytrzymałości na rozciąganie, 
wydłużenia względnego przy zerwaniu, wytrzy
małości na rozdzieranie. 

Wytwórca obowiązany jest do przeprowadzenia 
badań niepełnych na próbkach z każdej wypro
dukowanej partii tkanin specjalnych. 

5.2. Wielkość i przygotowanie partii do badań 
5.2.1. Wielkość partii. Najmniejsza liczba m 2 

tkanin specjalnych w partii wynosi 1000. 

5.2.2. Przygotowanie partii do badań. W skład 

partii przeznaczonej do badail powinny wchodzić 
rulony jednego rodzaju tkaniny specjalnej o t e j 
samej barwie i wzorze . 

Partię odbiorczą złożoną z kilku part ii produk
cyjnych należy podzielić w g daty produkcji i nu
meru partii produkcyjnej na partie do badari. za
wieraj ące liczbę rulonów podaną w tabl. 8. 

Tr..blica 8 
. _ - - --- -

Li,czlJa ru-
LicZlba ru- lon ó\'v wy-

Na zwa t kaniny l onów w 
Lp. specjal nej 

losowa-
partii, nych do 

n ajwyżej ba,d m-l 
I 

1 'Tkanina ekranowa 20 3 

2 Tl:ani na ekranowa I 
ni emetalizowana I 20 3 

:l Tkanina wózkowa 20 3 
I 

I 
4 Tkafiina obrusowa 15 2 

I 5 Gran itol sta lowy 20 3 
I 

5.3. Pobranie próbek. Z partii przeznaczone j do 
badań należy pobrać losowo liczbę rulonów poda-

ną w tabl. 8 i dokonać spraw dzenia wyrr.agań wg 
. 3.1 oraz 3.3 -:- 3.6. Następnie z tych rulonów nale
ży losowo wybrać 2 i z nich wyciąć próbki do 
badań laboratoryjnych, które obejmują spraw
dzenia wymagań podanych w 3.2 oraz 3.7. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, ro

dzaju i liczby wad powierzchni należy przepro
wadzić nieuzbrojonym okiem z odległości 1,5 m . . 

5.4.2. Sprawdzenie zgodności barwy i wzoru 
należy przeprowadzić na próbkach zestawionych 
w jednej płaszczyźnie obok siebie. Porównywane 
powierzchnie powinny być oświetlone światłem 

dziennym padającym od strony północnej, przy 
czym kąt padania światła powinien wynosić oko
ło 45°. Obserwować w kierunku prostopadłym do 
płaszczyzny, na której znajdują się próbki. Róż
nice w intensywności w odcieniach barwy należy 
określić za pomocą szarej skali do oceny zmiany 
barwy wg PN-63/P-04906. 

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów. Długość tkanin 
obiciowych należy mierzyć taśmą z podziałką lub 
licznikiem automatycznym. Szerokość powłoki 

l grubość należy mierzyć zgodnie z PN-58/ 
C-89058. 

5.4.4. Sprawdzenie liczby odcinków w rulonie 
należy przeprowadzić jednocześnie ze sprawdze
niem wymiarów. 

5.4.5. Sprawdzenie masy powierzchniowej (ma
sa 1 m 2) - wg PN-58/C-89058 . 

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymałości na rozciąga
nie i wydłużenie względne przy zerwaniu - wg 
P N - 58/C-89058. 

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymałości na rozdzie
ranie - wg PN-58/ C-89058. 

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości na wielo
krotne zginanie - wg PN -58/C-89058. 

5.4.9. Sprawdzenie odporności powłoki na ni s
Ide temperatury - wg PN-58/C-89058 . 

5.4.10. Sprawdzenie odporności wybarwień na 
światło dzien ne - w g P N -63/C-04909. 

5.4.1 1. Sprawdzenie odporności wybarwień na 
tarcie suche i mokre - wg PN-58/C-89058. 

5.5. Ocena wyników badań. Partię wyrobu na
leży uznać za zgodną z wymaganiami normy, je
żeli wszystkie badania przeprowadzone na wylo
sowanych rulonach i próbkach dadzą wyniki zgod
ne z wymaganiami normy. Jeżeli w jednym ze 
sprawdzeń uzyskano wyniki niezgodne z wyma
ganiami normy, należy badanie to powtórzyć na 
podwójnej liczbie ponownie pobranych próbek. 
.J eżeli pow tórne badania dadzą w y niki niezgodne 
z wymaganiami normy, partię należy odrzucić. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN - 7G/6355-07 

1. Norma zastępuje : 
ZN-64/ MPCh/OE-70011; ZN-64/MPCh /O E-7002 ; ZN-60/MPCh/TSL-403 ; TWT-7/4/61; TWT-33/3/0łi66. 


