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1. WSTEP 2.3. Przyklad oznaczenia tkaniny plandekowej na noséni--

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tkaniny

techniczne otrzymywane-przez powlekanie plastyfikowanym

polichlorkiem winylu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Tkaniny te-

chniczne otrzymywane przez powleczenie nosnika tkanino-
wego plastyfikowanym polichlorkiem winylu majg zastoso-
wanie w gornictwie, budownictwie, do wyrobu elementdéw

maszyn rolniczych, do sprzetu turystycznego oraz plande-

ki dla Srodkdéw transportu oraz plandeki stacjonarne.

1.3. Okreélenia - wg PN-75/C-89110/01.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawa podziatu i oznaczenia. Podstawa podzia-

tu i oznaczenia jest SWW oraz dodatkowe uzupelnienie do

SWW wg BN-76/6350-02.

2.2. Tkaniny techniczne objete norma oraz ich ozna-
czenie podano w tabl. 1.
Tablica 1
Nazwa wyrobu Oznaczenie

1361-612/251
1361-614/221
1361-612/332
1361-612/332
1361-612/332
1361-614/332
1361-614/243
1361-611/152

Tkanina ognioodporna I
Tkanina ognioodporna Il S
Tkanina plandekowa 111
Tkanina plandekowa 1V
Tkanina plandekowa VI
Tkanina plandekowa XI
Tkanina antystatyczna

Tkanina snopowigzatkowa

ku wykonanym z widkien syntetycznych, powlekanej dwustron-
nie, nie odpornej

na zapalenie w pozycji pionowej /wg

PN-75/C-89058/ .0 $redniej masie powierzchniowej 800 g/mz;

TKANINA PLANDEKOWA 11 1361-614/332

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Tkaniny techniczne powinny
by¢ jednolicie powleczone plastyfikowanym polichlorkiem
winylu, przy czym tkaniny gérnicze i plandekowe powinny
by¢ powleczone dwustronnie. Nalozone powloki  powinny

szczelnie przylegaé na calej powierzchni podioza nie wyka-
zujgc rozwarstwienia. Niedopuszczalne jest wystepowanie
miejsc nie pokrytych warstwg tworzywa oraz uszkodzen wy-

robu, takich jak przedziurawienia, przeciecia.

3.2. Barwa i wzdér. Tkaniny techniczne gérnicze, rol-

nicze produkowane sa w kolorach ciemnych i nie maja usta-
lonych wzordéw barwy. Powierzchnie tych wyrobdw nie ma-
ja wytloczonego wzoru. W stosunku do tkanin plandekowych
dopuszcza sie odchylenie intensywnosci i odcienia barwy w
pordéwnaniu do wzorca, odpowiadajgce kontrastowi stopnia
3 do oceny zmiany barwy wg PN-63/P-04906. Tkaniny te-

chniczne nie majg wytloczonego wzoru.

3.3. Zasadnicze i niezasadnicze wady powierzchni.

Wielko$¢ i liczba wad zasadniczych i niezasadniczych tka-
nin technicznych gérniczych i rolniczych jest nieznormali-

zowana.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnio 25 sierpnia 1976 r.
jako norma obowiqzuigca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Wplyw do WN 4.11.76. Oddano do sktadu 15.11.76. Druk vkonczono w marcu 77.

Obj.0,80 a. w. Naklad 4000+55 egz. Zam. 3217/76

Cena zt 3,60
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Zasadnicze i niezasadnicze wady powierzchni tkanin te-

chnicznych plandekowych podano w tabl. 2.

W jednej partii tkanin technicznych dopuszcza sie naj-
wyzej 2 rulony zawierajace mniejsza liczbe metréw wyrobu

od wartoéci podanych w tabl. 3.

3.5.2. Szerokos$é powtoki tkanin technicznych podano
w tabl. 4.

Tablica 2
Wielko$é wady
Lp. Rodzaj wady zasadni- nie;asadni-
. czej wlgcz-
czej .
nie do
Zgrubienia, mm 10460 10
2 | Faldy i zatamania
o dlugoséci, mm 504200 50
3 | Cetki o $rednicy, mm 15440 15
Wykwity o $rednicy
do 1 mm na_powie-
rzchni 1 m 6415 5
5 | Zblyszczenia i zmato-
wienia na powie-
rzchni 1 m2 0,5+1 0,5
6 | Chropowatoéé na po-
wierzchni 1 m2 - 2
7 | Rysy mechaniczne
o dtugosci 1 mm 504100 50

3.4. Dopuszczalna liczba wad powierzchni. Liczbe wad

powierzchni nalezy odnosié do powierzchni okreélonej przez
szerokos$é powloki i dltugosé kolejnych 10 m.

Dla tkanin technicznych plandekowych dopuszcza sie 1
zasadniczg i 4 niezasadnicze wady powierzchni. Za wade

zasadniczg, tam gdzie jest ona dopuszczalna, a nie wystg-

pita, mogg by¢ przyjete dodatkowe 2 wady niezasadnicze.

3.5. Wymiary

3.5.1. Liczba metréw, liczba odcinkdéw oraz minimalna

dlugos$é pojedynczego odcinka tkanin technicznych, rolni-

czych i gérniczych, z wyjatkiem tkaniny antystatycznej, po-

winna wynosié¢ co najmniej 25 m, przy czym dopuszcza sie
w rulonie obecno$¢ odcinkéw krétszych, lecz nie krdtszych
niz 10 m, stanowigcych nie wiecej niz 10% catkowitej wiel-
koéci partii. Dlugos$é odcinka tkanin technicznych plande-
kowych powinna wynosié¢ co najmniej 10 m.

Wymagania dotyczgce diugosci odcinkdw i ich iloéci po-

Tablica 4
Szerokosé powtlo-
Lp. Nazwa wyrobu ki /em/
co najmniej
1 | Tkanina ognioodporna 90
2 | Tkanina ognioodporna I1S 130
3 | Tkanina antystatyczna 110
4 | Tkanina snopowigzatkowa 100
5 | Tkanina plandekowa II 120
6 | Tkanina plandekowa IlI 100
7 | Tkanina plandekowa 1V 100
8 | Tkanina plandekowa VI 100

Za obopdlng zgoda wytwdrcy i odbiorcy dopuszcza

sie

produkcje ww. wyrobdw o innych szerokosciach niz podano

w tabl. 4.

wzdluz calego rulonu w pasach przybrzeznych, W

Przy wystgpowaniu powtarzajgcych sie wad zauwazonych

odle-

gltosdci co najmniej 5 cm od brzegdw, nalezy na powloce wy-

robu oznaczy¢ marginesy i pomiar szerokos$ci powtoki

wWYy-

konad miedzy oznaczonymi marginesami.

Zmierzona w ten sposdéb szerokos$é powtloki nie powinna

by¢ mniejsza od warto$ci podanych w tabl. 4.

3.6. Wymagania fizykomechaniczne i metody badainl - wg

dano w tabl. 3. tabl. 5.
Tablica 3
Liczba metréw w Liczba odcinkéw Dtugosé odcinka
Lp. Nazwa wyrobu . L. L
rulonie najwyzej co najmniej
1 | Tkanina ognioodporna 1 40 10 2 25
2 | Tkanina ognioodporna IIS 80 +10 3 25
3 | Tkanina antystatyczna 30 +10 3 10
4 | Tkanina snopowigzatkowa 40 $10 2 25
5 | Tkanina plandekowa II 40 $10 4 10
6 | Tkanina plandekowa II1 40 £10 4 10
7 | Tkanina plandekowa 1V 40 £10 4 10
8 | Tkanina plandekowa VI 40 %10 4 10




Tablica 5

Wyrdb
L Womaaaris tkanina og- | tkanina og- |tkanina anty- | tkanina sno- | tkanina plan- |tkanina plan-| tkanina plan-| tkanina plan- | Metody badan
s yrmag niocodporna | nioodporna statyczna powigzatko- dekowa dekowa dekowa dekowa wg
1 1S wa 11 I v V1
1 2 3 4 5 6 7 8 3, 10 11
1 | Grubos$é, mm co najmnie] 1,0 0,4 0,6 1,1 0.5 0,5 0,5 1,0 PN-75/C-89058
2| Masal m2 wyrobu, g, co najmniej 1000 500 550 900 550 550 550 600 PN-75/C-89058
3 | Wytrzymalosé na rozcigganie, kG
- wzdluz watku, co najmniej 40 180 200 85 220 45 65 90 PN-75/C-89058
- wzdluz osnowy, co najmniej 50 220 200 100 220 50 80 100 PN-75/C-89058
4 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, %
- wzdluz watku, najwyzej 30 - = 20 50 30 25 20 PN-75/C-89058
- wzdluz osnowy, najwyzej 20 - - 35 50 25 35 30
5| Wytrzymalto$é na rozdzieranie, kG
- wzdluz watku, co najmniej - 22 22 6 25 1;5 1,5 2,0 PN-75/C-89058
- wzdluz osnowy, co najmniej - 18 20 6 25 2,0 2,0 2.0
6 | Wytrzymatloéé polaczen powtoki
z no$nikiem metoda rozwarstwiania, PN-75/C-89058
kG, co najmnie] - - - = 4,0 3,0 3,0 3,0 metoda B
7 Wytrzymato$é powloki na wielokrotne
zginanie po przy$pieszonym sta-
rzeniu w temperaturze 100°C, licz-
ba zgieé, co najmniej /aparat
de Mattia/ - 100 000 10 000 10 000 = . . " PN-75/C-89058
8 | Odporno$é na zapalenie w pozycji
pionowe] niepalna niepalna niepalna - - - - - PN-75/C-89058
9 | Przemakalnosé Powlokl 500 mm stupka ) ) ) ) nieprze- nieprze- nieprze- nieprze- PN-55/C- 04262
wody, w czasie 1 godz mystowa mystowa mystowa mystowa
10 | Opornoéé powierzchniowa - - 3,9)(108 - - - - - PN-71/E-04405

90-SS£9/9.-Nd
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3.7. Program badan

3.7.1. Badania pelne obejmujg:

a/ sprawdzanie wygladu zewnetrznego /3.1/,
b/ sprawdzanie zgodno$ci barwy i wzoru /3.2/,
¢/ sprawdzanie wielkosci wad powierzchni /3.3 1 3.4/,
d/ sprawdzanie wymiaréw /3.5/,
e/ sprawdzanie grubosci /3.6 1p. 1/,
£/ sprawdzanie masy 1 m2 /3.6 1p. 2/,
g/ sprawdzanie wytrzymaloéci na rozcigganie /3.6 1p. 3/,
h/ sprawdzanie wydluzenia wzglednego-przy zerwaniu
1 3.8 lp. &,

i/ sprawdzanie wytrzymato$éci na rozdzieranie /3.6 1p. 5/,

j/ sprawdzanie wytrzymalos$ci potgczer powloki z noéni-
kiem metoda rozwarstwiania /3.6 lp. 6/,

k/ sprawdzanie wytrzymalos$ci powloki na wielokrotne
zginanie po przyspieszonym starzeniu /3.6 1p. 7/,

1/ sprawdzenie odpornosci na zapalenie w pozycji pio-
nowej /3.6 1p. 8/,

m/sprawdzenie przemakalnoéci powloki /3.6 1p. 9/,

n/ sprawdzenie opornos$ci powierzchniowej /3.6 1p. 10/.

Wytwdrca obowigzany jest do przeprowadzenia badan
peinych w przypadku wprowadzenia zmian technologicznych
mogacych mieé wplyw na wiasnosdci tkanin technicznych, w
przypadku badani rozjemnych, a takze przy okresowej kon-
troli produkcji wykonywanej nie rzadziej niz raz na mie-

sigc.

3.7.2. Badania niepelne obejmujg sprawdzenie zgod-

nosci parametrdw tkanin technicznych z wymaganiami wy-

mienionymi w 3.7.1a/ + j/ oraz 1/ in/.

3.8. Przygotowanie partii wyrobu do badari. W sklad

partii przeznaczonej do badan powinny wchodzié¢ ruloy jed-
nego rodzaju wyrobu, wykonane z tej samej serii surow -
céw, o jednakowym wykoriczeniu powierzchni dostarczone
odbiorcy za jednym dowodem dostawy.

W zaleznoséci od wielkoéci partii wyrobu, do badai po-
biera si¢ liczbe rulondéw wedlug planu dwustopniowegq, zgod-

nie z PN-73/N-03021.

3.9. Pobieranie prébek. Z rulondéw pobranych do ba-

dan nalezy pobrad losowo 2 rulony i przeprowadzié¢ na nich
sprawdzenia wymagan ujetych w 3.1 oraz 3.3 + 3.6.  Na-
stepnie z obydwu rulonéw nalezy wycigé prébki do badan
laboratoryjnych, ktdre obejmujg sprawdzenie wymagan po-

danych w 3.2 oraz 3.7.

J.10. Opis badan

3.10.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego, rodzaju i

liczby wad powierzchni nalezy przeprowadzié¢ nieuzbrojo-

nym okiem.

3.10.2. Sprawdzanie zgodnoéci barwy i wzoru z obo-

wigzujacym katalogiem nalezy przeprowadzi¢ na prdbkach

zestawionych w jednej ptaszczyZnie obok siebie., Pordwny-
wane powierzchnie powinny by¢ oswietlone $wiatlem dzien-
nym rozproszonym, przy czym kat padania swiatla powinien
wynosié¢ okoto 45°.

Obserwowad nalezy w kierunku prostopadlym do ptasz-
czyzny z odlegtosci nie mniejszej niz 1,0 m, na ktdrej
znajdujg sie proébki.

Réznicg intensywnos$ci i odcienia barwy nalezy okreslad
za pomocg szarej skali do oceny zmiany barwy wg PN-63/

P-04906.

3.10.3. Sprawdzanie ilosci i dlugosci odcinkéw w ru-

lonie. Diugoé¢ odcinkdw tkanin technicznych nalezy mie-
rzy¢ tasma lub licznikiem automatycznym zgodnie z PN-75/
C-89058.

PN-75/

Szeroko$¢ powtoki nalezy mierzyé zgodnie =z

C-89508.

3.10.4. Sprawdzanie opornosci powierzchniowej wyko-

nuje sie wg PN-71/E-04405, przy czym przylozone napie-

cie powinno wynosié¢ 200 V.

3.11. Ocena wynikéw badan. Partie wyrobu nalezy u-

znac¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie ba-
dania przeprowadzone na wylosowanych rulonach i préb-
kach dadzg wyniki zgodne z wymaganiami normy. Jezeli w
jednym ze sprawdzen uzyskano wyniki niezgodne z wyma-
ganiami normy, nalezy badania te powtdérzyé na podwdj-
nej liczbie ponownie pobranych prébek. Jezeli powtdrne ba-
dania dadzg wyniki niezgodne z wymaganiami normy, partie

nalezy odrzucié.

3.12. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej par-

tii wyrobéw powinno by¢ dolaczone zaswiadczenie zawie-

rajgce wyniki badan niepelnych oraz ostatnio przeprowa-
dzonych aktualnych badan pelnych w czesci dotyczacej wy-
nikéw sprawdzenia wymagan nie objetych badaniem niepet-

nym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tkaniny techniczne nalezy zwijaé w rr

lony na tuleje tekturowe, stemplujac poczatki i korice pie-
czatkg K]J.

Rulony tkanin technicznych rolniczych i gérniczych na-
lezy przewigzywadé w dwoéch miejscach sznurkiem, rulony
tkanin technicznych plandekowych nalezy pakowacé w papier

pakowy wg PN-66/7326-01, a korce oklejaé taséma podgu-
mowang .

Na konicowym odcinku rulonu oraz na paczce lub dotg-
czonej metce nalezy podad, co najmniej nastepujace dane:

a/ nazwe lub znak wytwdrni, .

b/ oznaczenie wg 2.2,

¢/ calkowita dlugo$é w metrach,

d/ szeroko$é powtoki w cm,
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e/ iloéé m2,

f/ mase w kg,

g/ liczbe odcinkéw w rulonie,

h/ date produkcji,

i/ nr rulonu i partii produkcyjnej,

j/ znak K]J.

4L.2. Przechowywanie. Tkaniny techniczne nalezy prze-

chowywaé w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, z

dala od Zrddet cieplta, skladajac rulony na rusztach dre-

wnianych w pozycji poziomej do wysokosci nie wiekszej
niz 2 m. Optymalna temperatura ich przechowywania wyno-

si od 0° do 30°C.

4.3. Transport. Tkaniny techniczne nalezy przewozid

krytymi §rodkami transportu zabezpieczajgcymi przed u-
szkodzeniem mechanicznym i niekorzystnymi wplywami at-

mosferycznymi.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Tworzyw

Sztucznych ERG, Olawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6355-06

a/ oparto podzial i oznaczenia tkanin technicznych na
SWW,

b/ zmieniono system oznaczenia wyrobéw - wprowadzo-
no dodatkowe oznaczenie uzupeiniajgce do SWW,

c/ objeto normg nowe asortymenty: tkanine antystatycz-
na, tkaniny plandekowe II1, 1V i VI,

d/ wyeliminowano nieprodukowane asortymenty: tkaning

ognioodporng 111, stylon powlekany I, 1I i III.

3. Normy zwigzane

PN-55/C-04262 Tkaniny gumowe. Oznaczanie

przemakal-

nosci za pomocg aparatu Schoppera

PN-75/C-89058 Tkaniny i dzianiny powlekane plastyfiko-
wanym polichlorkiem winylu. Metody badan
PN-75/C-89110/01 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady
technologiczne wyrobdéw powlekanych

PN-71/E-04405 Materialy elektroizolacyjne stale. Pomia-
ry elektrycznej opornosci

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej

PN-63/P-04906 Metody badania wyrobéw widkienniczych.
Wyznaczanie odpornoéci wybarwien. Szara skala do
oceny zmiany barwy

BN-76/6350-02 Tkaniny powlekane plastyfikowanym poli-
chlorkiem winylu. Klasyfikacja

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

4. Autor projektu normy - mgr inz. M. Slusarski .




