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NORMA BRANŻOWA BN-66 
POLICHLOREK WINYLU Tkaniny powlekane uplastycznionym 6355-05 

I KOPOLIMERY polichlork iem winylu 

Sztuczne skóry 
Zamiast') 

Grupa katalogowa X 26 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są sztuczne sk6ry otrzymywane przez powle

kanie tlcanin uplastycznionym polichlorkiem winylu z dodatkiem wypełniaczy i p1gment6w. 

1.2. Zastosowanie. Sztuczne slc6ry mają zastosowanie w przemyśle galanteryjnym, 

ocJzieżowym, obuwniczym i motoryzacyjnym. 

i.3. Oznaczenie klasyfikacyjne - wg BN-65/6350-02. 

1.4. Rodzaje. W zależności od ciężaru (masy jednostkowej) 1 m2 tkaniny powlekanej 

oraz od u?'ytej tkaniny pod!(ładowej, norma obejmuje rodzaje sztucznych skór podane w 

tab!. 1. 
Tablica 1 

Rodza~ sztucznej sk6ry Oznaczenie klasyfikacyjne 

'Vinigal TP-113/550 
Ryps powlekany TP-114/800 
Tkanina vlalizkowa TP-114/900 
Winileon TP_122/320 
Tkanina JD po'",lekana TP-122/400 
Granitol gładki TP-123/590 
Tkanina lamówkowa TP-131/250 

1.5. Gatunki. W zależności od jakości wykonania wyrobu rozr6żn1a się 4 gatunki 

sztucznych sk6r oznaczone cyfram1 rzymskimi: I, II, III, IV. 

1.6. Przykład oznaczenia 

a) sztucznej sk6ry galanteryjnej Winigal TP-113/550 gatunku I: 

WINIGAL TP-113/550/1 BN-66/6355-05 

b) tkaniny walizkowej TP-114/900 gatunku II: 

TKANINA WALIZKOWA TP-114/900/11 BN-66/6355-0S 

1.7. Normy związane 

PN-58/C-89058 Tkaniny powlekane uplastycznionym polichlorkiem winylu. Metody badań 

PN-63/P-04906 Kontrola jakości wyrob6w wł6kienniczych. Metody wyznaczania odpornoś~i 

wybarwień. Szara skala do oceny zmiany barwy 

PN-63/P-04908 Kontrola jakości wyrob6w włókienniczych. Wyznaczanie odporności wybar-

wień na tarcie 

1) RN-61/MPCh-2080, ZN-63/MPCh/OE-5168, ZN-63/MPCh/OE-5167, ZN-63/MPCh/OE-5166, zN-63/rlPCh/OE-5149. 
ZN-62/MPCh/OE-5121. ZN-59/MPCh-TSL-255. 

Zjednoczenie Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Erg" 
U~tanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Orgonicznego i Tworzyw Sztucznych "Erg" 

dnia 28 grudnia 1966 r. jako normo obOWiąZUjąca w zakresie produkcji od dnia 1 poździernika 1967 r. 
(Mon. Pol. nr 24/ 1967 poz. 116) 

WYDAWNICTWA NORMAUZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. w,d.O,70 Ncik1.4000+134 Zomo 853 /67 Cena zł 3 .60 
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P:~·~.fl / .'- 0400 9 KIJ n trola .}!'l.kości. wyrClhó w włói(i e nnic~y('h . Wyzna.cz a.nie odpornoś ci wybar

wi e:;i ,~a ś'l': 1 tl ~' lo dz ienna 

BN-65/6350~02 Tkaniny powlekane uplastycznionym polichlorkiem winylu . Zasady klasy

fika.cji 

;.. WYMAGANIA 

2.1. Wygląd zawnętrz,rJ.L. Powierzchnia, s ztucznyoh sk6r powi.nna być gładka lub mieć 

wyraźny, jednoli cie wytłoczony wz6r. Na.łożone t.worzywo powinno szczelnie pr.zylegać na 

całej powierz chni do podłoża nie wykazując rozwar stwienia. 

g, •• ?~~8-X_,za_ę,.adni~~ę"D.!ęzas~'.!l}!~zf!. - wg tabl e 2. 
, 

rr-' --" __ V~U' ___ ' __ .,,_~' _.~" _,_~",*"' _ H_ .. _ ... _ . 'Mt .. _ __ .... -____ ._.~_--,,._.-.-"-~--a-..... -~ .... ,.,- "N- _ 

Rodzaj wady 

a) Zgrubienia powłoki (nacieki) o średnicy , mm 

b) Fałdy (załamania) trwałe nie da jące się rozprostować 
o długości, mm 

c) Plamy barwne o średniCY, mm 
d~ Drobne barwne punkty o średnicy do 1 mm na powierzchni 

, m • sz tuk 

e) Odchyl~nia w odcieniu barwy na powierzchni, m
2 

f ) Nieznaczna porowatość powierzchni nie da jąca się zauważyć 
z odległości 1,5 m na powier zchni , m2 

g) Ni eznaczne zarysowania powierz ohn:.\. niewidoczne z odleg
ło ści ' ,5 m o długości, mm 

h) Mnie j wyraźny wycisk wz oru o powierzchni , m
2 

i) Plamy (za brudzenia:) na powierzchni ·tkaninowe j o śred
nic y, mm 

j) Obustronne zacieki past y w odległości najwyżej 15 mm od 
brzegu na długości. m 

k) Fałdy o długości do 200 mm w odległości od brzegu., mm, 
na jwyzej 

Wielkość wady 

niezasadn iczej . 
włącznie do 

20 
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20 

5 

0 . 5 

2 

50 
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20 

1 

30 

zasadniczej 

20-:60 

100';200 

. 20';50 

50-:100 

O. 5~ 1 , O 

20.;40 

30';60 L-_.,_'" .. ___ ..;. __________ • __ ~. ____________ , ... ______ ..L.. ______ .~ __ -'-______ _ _' 

Wymienione w a} ~ h) :t'odzaje wad dotyczą, wad występujących na p owierzchni powleczo

nej sztucznych skór, a r.odz a je wad i) ~ k ) - p owierzchni tkaninowej . 

Kl asyfikację sztucznych skór: winigalu, w1nikonu. tkaniny JD powlekanej, granitolu 

gładkiego, tka niny lamówkowej nale~y przeprowadzać 1,vyłącznie w stosunku do strony pow

leczonej ; 17psU powlekanego oraz tkaniny wal izkowej - wyłącznie w stosunku do strony 

tkaninowe j. 

2. 3. D2P.uszczal~l,;.~ .• ,}i9zk~ wad jlowierzchni, Liczba wa.d odnosi się do powierzchni kla

syfikowa.nej określone;j pr~ez szerokość powłoki sztucznych sk6r i długość' kolej nych 

10 m. które zgodni e z przyjętą minimalną długością odc inka (P. 2.5.1), p owinny się 

Składać z ,jednego lub kilkti. od c ink6w. Liczbę wad powie r zchni dla poszcz egó lnych ga-

. tunków sztucznych sko):~' poda.no tV tab!. 3. 

Tablica 3 

-
Gatunki 

w_ -
I II III TV 

r----- -RO:'j':'dY-
! 
~~'nli""\;~~~~~~v~~ 
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Wady zasadnicze 
Wt3>.d y ni"zas6.dnicz e 

---,---_.~.~--. 
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----------------------------------------------------------------------------
Wad}' w liczbi e dopuszczalne j dl a danego gat.unku. są rrlwu!>mt"' :..'u1 e rJ zlDie :~ z " :':;.1, Tln 

powierzchni o długości 10 m. 

Dla końcowych odcinków jednostki opakunkowej, w zależności od ich długości, <io ,U!JZ

czalna liczba wad na klasyfikowane j powierzchni nie powinna przekraczać danych wymie
nionych w tabl. 4. 

Tablica 4 _._-....-.---..... 
--.... - --- .... _-...... --Długość odcinka , m 

ponHej ~1 ::: [ I 
---_ .,.._._~.~' .. -

, 1';'5 'Powyżej "i!.9 -" '} ") 
1--- . -----~_ ... _ . . ...-. Rodza j . wady gatunki -

--
I II , HI IV I II III IV I II IIr IV 

~--4 
Wady zasadnicze - - 1 2 - 1 2 7 1 2 5 8J Wady ni ezasadnicze - - 1 2 1 2 3 7 2 4 7 , 

Za błąd zasadniczy, tam gdzi e on jest dopuszczony anie wystąpi ł, mogą być pn; y j ę

t e dodatkowo dwa błędy niezasadnicze •. 

2.4. Bar~a i wzór sztucznych skór powinny być zgodne z zatwierdzonym przez u· bior
cę wzorcem lub z odpowiednią barwą obowiązującego katalogu kolor ów i wzorów tl,anin 

/ 

powlekanych. Dopuszcza się odchylenie intensywnoś c i i odcieni a barwy odp owj.acl.a jqce 

kontrastowi stopnia 2 sza.rej skali do oceny zmianjr barwy wg PN-63jP-0 4906. 

Dla sztucznych skór klasyf ikowanych po s tronie tkaninowej dopuszcz a się odchylent a 

w odcieniu barwy tkaniny w s t opniu takim samym jak dl a powierzchni powleczonej. 

2.5. Wymiary 

2.5.1. Dłuei°Ść odcinków sz tucznych skór powinna wynosić c o najmniej: 
dla gatunku I 5,0 m, 
dla gatunku II - 3,0 m, 
dla gatunku III 1,0 m, 
dla gatunku IV - 0,5 m. 

2.5.2. Szerokość i grubość sztucznych skór podano w tab!. 5 . 

Tabli.ca o:, 

-' - _ ..... 
_iii _ _ 

I 
Szerokość powłoki , Rodzaj sztucznej skóry 

, 
cm~ Gruboś ć, co najmnie j mlD, co na jn: 

"'" 
Winigal 11 0 0, 55 
Ryps powlekany 90 °e8O 

- - ........ ......,. .. 1 
n' a; I 
' .~ "'; I 
..,~ .~ 

I 
l 

Tkanina walizkowa 90 1,00 
Winikon 60 0 , 30 
Tkanina JD powlekana. 85 0;50 
Granitol gładki 130 0, 50 
Tkanina lamówkowa 70 O.JO 

, 
. --,.,-_ ... .. ~ .. , ...... ~ 

2 • 6 • Li czb a me t r6 w oraz 11 c z b a odo lnkó w az t ue z &..c;;;h=-:.sk=6.;r_w:.:-~j..;;e..;d;.;;no.;o;;.;s;;.;t.;;..;;.c..;e_ op ~.::!U:Y..:1.,';1 

podana jest w tabl. 6. 
Tablica 6 

Liczba 
Rodzaj sztucznej skóry Liczba metrów 

gatunek I , 

Winigal 80 +10 8 
Ryps powlekany 50 +10 7 
Tkanina walizkowa 40 +10 6 
Winikon 150 +10 10 
Tkanina JD powlekana 60 ±10 'l 
Granitol gładki 50 +10 6 
Tkanina lam6wkowa 150 ±lo 10 

-

odcinków, 
"""_~c:ó 

najwy~ej 
- ' 1 

i 
"-"" -......., ... ;-~'_ .. ~ ~ .. , gatunek II 

'' 1.:;\Il00:.' 

l 
~.'kJŁ-............ 1 

16 
12 
12 
20 
14 
12 
20 

i 
I 

_J 
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Dla gatunk6w III i IV liozby odoinków w jednostoe oPakunkowej nie normalizuje 81t. 
W kUdej partU 8ztuollnyoh 8kór, której w1elkoś6 podano w tab!. 8, dopuszcza się 

1~ jednostek opakunkowych zawierająoyoh liozb, metrów wyrobu gotowego mniejszą od 
warto'ol podanych w tabl. 6. 

2.7. WTmy:ania f1zyko-aechanlozne podano w tabl. 7. 

Tablica 7 

Rodzaje sztucznych skór 

wymagania 
TP-113/ TP-11 4/ 'TP-114/ TP-122/ TP-122/ TP-123/ TP-13'/ 
550 800 900 320 400 590 250 

a~ C1ętar (masa jednostkowa) 
1 m , g, co najmniej 550 000 \900 320 400 590 250 

b) Wytrzymalość na"rozciąganie. kG, 
co najmniej 

- wzdłut wątka 37 50 72 25 60 30 25 
- wzdłut osnowy 40 60 88 J4 45 40 30 
c) Wydłuhnie względne przy zer-

waniu, %, najwyhj 

- wzdłut wątka 35 25 30 40 35 50 30 
- wzdłut osnowy 20 20 35 25 '5 24 20 

d) Wytrzymałość na rozdzieranie. kG, -
co najmniej 

- wzd,łut wą,tka 1,5 ',5 2,0 0,5 1,0 1,5 1,0 
- wzdłut osnowy ',5 ',5 2,0 0,5 ',0 1,5 1,0 
e) WytrzymałOŚĆ powłoki na .... ielo-

krotne zginanie po przYśpieszonym 
starzeniu, najmniej zgięć 50 000 10 000 10 000 50 000 50 000 50 000 lO 000 

f) PrzYlepnqś6 powłoki odporna odporna odporne odporna odporna odporna odporna 

g) Odporno~ć powłoki na niskie 
temper~tury; odporna do tempera-
tury. C -20 -10 -10 -30 -20 -15 -10 

h) Stopień odporności wybarwień 
na światło dzienne wg skali niebie-
skiej, co najmniej 6 6 6 6 6 6 6 

i) Stopień odporności wybarwień na 
tarcie SUche i mokre wg szarej skali '5 5 '5 5 5 '5 5 

j) Odporność powłoki na działaniE wg wg wg wg wg wg wg 
temperatury 70°C przez 2 godz 4.4.12 4.4.12 4.4.12 4.4.-12 4.4.12 4.4. 12 4.4.12 

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Sztuczne skóry nalety zwija6 w rulon na tuleje tekturowe, ryps 
powlekany 1 tkaninę walizkową stroną tkaninową, pozostałe wyroby - stroną pOwleczoną 

do wewną~, stempluJąo początki i końoe odcinków pieczątką KT. Zwinięty rulon zawiera
jący liczbę metr6w oraz liczbę odc1nk6w wyszczeg6ln1onych w tab!. 6 pakować w . papier 
opakunkowy, a kóńce okleja6 taśmą podgumowaną. 

Na rulonie sztucznych sk6r oraz na opakowaniu drukowa6 tuszem następujące dane: 
a) nazwę lub znak wytw6rni, 
b) oznaczenie wg 1.6, 
c) Symbol barwy, 
d) Symbol wzoru, 
e) liczbę m, 

2 f) liczbę m , 
g) mas~, .kg, 
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h) liczbę odcinków, 

i) datę produkcji, 

j) nr sztuki i nr partii, 

k) znak KT. 

Na żądanie odbiorcy do partii wysyłkowej należy dołączyć protokół z przeprowadzo

nych badań. 

3.2. Przechowywanie. Sztuczne skóry przechowywać w pomieszczeniach suchych i prze

wiewnych składając rulony w opakowaniu wysyłkowym na rusztach drewnianych, z dala od 

źródeł ciepła. Wysokość ułożenia nie powinna przekraczać 2 m. 
o 

Optymalna temperatura przechowywania wynosi iO ~ 30 C. 

3.3. Transport. Gotowy wyrób przewozić krytym środkiem transportu. Transportowany 

wyrób zabezpieczyć przed zniszczeniem. 

4. BADANIA 

4.i. Rodzaje badań. Ustala się dwa rodzaje badań: 

- badania pełne, które polegają na sprawdzeniu zgodności z wszystkimi wymaganiami 

wymienionymi 

- badanie 

czącymi: 

w rozdz. 2; 
niepełne, które polegają 

a) wyglądU zewnętrznego, 

b) wad powierzchni, 

c) barwy i wzoru, 

d) wymiarów, 

na sprawdzeniu zgodności z 

e) liczby odcinków w jednostce opakunkowej, 

f) ciężaru (masy jednostkowej) 1 m2 , 

g) wytrzymałości na rozciągan1e, 

h) wydłużenia względnego przy zerwaniu, 

i) wytrzymałości na rozdzieranie, 

j) przylepności powłoki. 

wymaganiami doty-

Badania zarówno pełne jak i niepełne należy rozpoczynać od badania własności fizy

k o-mechanicznych. Jeżeli te badania dadzą ~~nik dodatni, partię należy badać na pozo

stałe wymagania. 

Badania pełn"! należy wykąny<Hać przy każdej zmianie stosowanych surow.oów i metod 

technOlogiCznYC~mogących mi~ć wpływ na własności \\yrobu, jak również przy okresowej 

kontroli produkcji wykon~vanej co 30 partii, lecz nie rzadziej niż raz na trzy miesią

ce. Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaga niom, to badania pełne należy przeprowa

dzić na trzech następnych partiach. 

Badaniom niepelnym należy poddawać każ~ą wyprOdukowaną partię tkaniny. 

4.2. Wielkość partii sztucznych skór podano w tabl. 8. 

Tablica 8 

Rodzaj szt uczne j skóry Liczba metrów, najwy~ej 

Winigal 1200 
Ryps powlekany 900 
Tkanina walizkowa 800 
"{ j nikon 1500 
Tkanina JD powlekana 800 
Granitol gładki 1200 
Tkanina lamówkowa 1500 
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4.3. Pob i eranie próbek. Z każdej partii sztucznych skór, której wielkość podano w 

tab!, 8, pobierać losowo około 1 m2 tkaniny powlekanej w celu przeprowadzenia badań 
fizyko-mechanicznych oraz pomiaru grubości. 

Sprawdzenie pozostałych wymagań techniczn!ch przeprowadzać na całej partii . 

4.4. Opis bad!ń 

4.4.1, Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego liczby wad powierzchniowych. barwy i wzoru 

przeprowadzać nieuzbrOjonym okiem. Sprawdzać i klasyfikować wyrób zgodnie z wymagania
mi zawartymi w 2.i ~ 2.4. 

4.4.2, Sprawdzenie długości i szerokości odcinków. Pomiar szerokości wykonać wg 
. -

PN-58/C-89058. Pomiar długości polega na mierzeniu poszczególnych odcinków wchodzą-

cych w .kład jedno.tki opakunkowej przy pomooy licznika automatycznego umieszczonego 

na przecl,daroe tkanin. 

4.4,3. Sprawdzenie grubo'oi przeprowadzić wg PN-5S/C-89058. 

4.4.4. SprAwdzepie oi.~aru (masy Jednostkowej) 1 m2 .ztucznej skóry przeprowadzić 
wg PN-58/C-89058. 

4,'.&. Sprawdzenie wytrzymałośoi na rozciąganie i procentowego !ydł~enia względne
go przy zerwaniu przeprowadzić lVg PN-58/C-89058. 

4.4.6. Sprawdzenie wytrzymałośoi na rozdzieranie przeprowadzić wg PN-58/C-89058. 

4.4.1. Sprawdzenie wytrzymałośoi powłoki na wielokrotne zginanie po przyśpieszonym 

starzeniu przeprowadzić wg PN-58/C-89058. 

4.4.8. Badanie przylepności powłoki nale~y wykonać wg PN-58/C-89058. Badane próbki 
nie powinny się zlepiać w warunkach Określonych w ww. normie. 

4.4.9. Sprawdzenie odpornośoi powłoki na niskie temperatury przeprowadzić wg PN-58/ 

C-89058. 

4.4.10. Sprawdzenie odporności wybarwień na światło dzienne przeprowadzić wg PN-6~ 
P-04909. 

4.4.11. Sprawdzenie odporności wybanvień na tarcie suche i mokre należy wykonać wg 

PN-63/P-04908. 

4.4.12. Badanieodpornośoi powłoki na podwyższoną temperaturę. Z każdego rodzaju 

sztucznej skóry należy wyciąć w odległości co najmniej 100 mm od brzegów nie mniej 
niż 4, próbki o wymiarach iSO X75 mm w kierunku osnowy lub wątku. Próbki umieścić w 

suszarce ocrzanej do temperatury 70 +2
0

C na przeciąg 2 godz. Po upływie tego czasu 
o próbki wyJ4Ć z suszarki i klimatyzować w ciągu i godz w temperaturze 20 +2 C przy wil-

gotnośoi względnej powietrza 65 ±5~,a następnie dokonać oględzin powierzchni nieuzbro
jonym okiem oraz przeprowadzić sprawdzan1e przylepności powłoki wg PN-58/C-~9058pomi

jająo ogrzewanie do temperatury 800 C. 
Powierzchnia ogrzewanych pr6bek nie powinna wykazywać $pęcherzeń, pęknięć, wypuk

łośoi oraz różnic w odcieniu i intensywności barwy. Badane na przylepność próbki po

winny się oddzielić bez poruszenia odWAŻnika. 

4.5. Ocena wyników' badań, Partię należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeże

li przejdzie prze;z: wszystkie badania z wynikiem dodatnim. 
Je~eli partia nie spełnia ohoćby jednego z wymagań, nalety pobrać ponownie podwój

ną liczbę próbek i powtórzyć badania dotyczące własności, od których uzyskano wynik 
ujemny, jak również innych własności, od których dana własność była zależna. 

W przypadku ujemnych wyników powtórnego badania całą partię należy odrzucić~ 
K O N I E C 


