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NORMA BRANZOWA BN'66
POLICHLOREK WINYLU Tkaniny powlekane uplastycznionym 6355-05
| KOPOLIMERY polichlorkiem winylu pom—
: amiast'
Sztuczne skéry J
Grupa katalogowa X 26

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa sztuczne skéry otrzymywane przez powle-
kanie tkanin uplastycznionym polichlorkiem winylu z dodatkiem wypelniaczy i pigmentdw.

1,2, Zastosowanie, Sztuczne skéry majag zastosowanie w przemysle galanteryjnym,

odziezowym, obuwniczym i motoryzacyjnym,

1.3. Oznaczenie klasyfikacyjne - wg BN-65/6350-02,

1,4, Rodzaje, W zaleznosSci od ciezaru (masy jednostkowej) 1 m2 tkaniny powlekane}

oraz od uzytej tkaniny podiktadowej, norma obejmuje rodzaje sztucznych skér podane w
tabl, 1.

Tablica 1
Rodzai sztucznej skéry ! Ozneczenie klasyfikacyjne
Winigal TP-113/550
Ryps powlekany TP-114/800
Tkarina walizkowa TP=114/900
Winikon TP=122/320
Tkanina JD powlekana TP-122/400
Granitol g¥edki TP=123/590
Tkanina lamdéwkowa TP=131/250

1,5, Gatunki, W zaleznosci od jakosci wykonania wyrobu rozréznia si¢ 4 gatunki

sztucznych skér oznaczone cyframi rzymskimi: I, II, III, IV,

1,6. Przykiad oznaczenia
a) sztueznej skéry galanteryjnej Winigal TP-113/550 gatunku I:

WINIGAL TP-113/550/1 BN-66/6355=05
b) tkaniny walizkowej TP-114/900 gatunku II:
TKANINA WALIZKOWA TP-114/900/1II1 BN-66/6355-05

1,7. Normy zwigzane
PN-58/C=89058 Tkaniny powlekane uplastycznionym polichlorkiem winylu, Metody badan
PN-63/P-04906 Kontrola jakosci wyrobdw widkienniczych. Metody wyznaczania odpornosci
wybarwien., Szara skala do oceny zmiany barwy

PN-63/P-04908 Kontrola jakosci wyrobéw wlékienniczych, Wyznaczanie odpornosci wybar-
wienn na tarcie

') RN=61/MPCh~2080, ZN=63/MPCh/OE=5168, ZN=-63/MPCh/OE=5167, ZN-63/MPCh/OE-5166, ZN=63/MPCh/OE-5149,
ZN=62/MPCh/0E=5121, ZN=59/MPCh=-TSL=255,

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
dnia 28 grudnia 1966 r. jako norma obowigzuijgca w zakresie produkeji od dnia 1 pozdziernika 1967 r.
(Mon. Pol. nr 24/1967 poz. 116)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.0’70 Noki. 40004134 Zam. 853/67 Cena zi 3,60
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PR/ Pe04D0%  Kontrola jakodel wyrebdw wY¥bkienniczyoh, Wyznaczsaie odpornadei wybar-

P ol

wien ita swiotio dzienne
BN=-65/6350-02 Tkaniny powlekane uplastycznionym polichlorkiem winylu., Zasady klasy-
fikaeciil

2, WYMAGANIA

2.,1. Wyzlad zewnetrzny, Powierzchnla sztucznych skéxr powinna by¢ giadka 1ub mied
wyratny, jednolicie wytioczony wzdr., Nalozone iworzywo powinno szczelnie przylegadé na
cate] powierzchni do podioza nie wykazujge rozwarstwienias,

2.2, Wady zasadnicze i niezasadnicze -~ wg tabl. 2,

e s

Tablice 2

e s

Wielkosé wady
w
Rodzaj wady niezasadniczed, ——
wtacznie do zasadnicze]

a) Zgrubienia powkokl (nacieki) o drednicy, mm 20 20260
b) Faldy (zetamania) trwate nie dajsce sie rozprostowad

o dfugogeci, mm 100 1002200
¢) Plamy barwne o $rednicy, mm 20 . 20850
dg Drobne barwne punkty o Srednicy do 1 mm ns powierzchni

1T m°, sztuk 6215

\ 5 2

e) Odchylenia w odcieniu barwy na powierzchni, m 0,5 0,521,0
f) Nieznacznae porowatodé powlerzchni nie dajaca sie zauwasyd

z odlegXodéci 1,5 m na powierzchni, m- 2 -
g) Nieznaczne zarysowania powierzchni niewidoczne z odleg-

¥odei 1,5 m o diugoseci, mm . 50 50=100
h) Mniej wyrasgny wycisk wzoru ¢ powierzchni, m 9,5 0,5%1,0
1) Plamy (zabrudzeniﬁ) na powierzchni tkarinows] o Sred-

nicy, mm : 20 2040
j) Obustronne zacieki pasty w odlegodci najwyzej 15 mm od

brzegu na drugodci, m 1 123
k) Faldy o dxugoéel do 200 mm w odlegXoéci od brzegu, mm,

na jwyse : 30 30260

Wymienione w &)< h) vodzaje wad dotycza wad wystepujacych na powierzchni powleczo-
nej sztueznyeh skér, a rodzaje wad 1) + k) = powierzchni tkaninowej.

Klasyfikacje sztuczuych skér: winigalu, winikonu, tkaniny JD powlekanej, granitolu
gradkiego, tkaniny laméwkowe] nalezy przeprowadzacé wylgcznie w stosunku do strony pow
leczonelj; rypeu powlekanego oraz tkaniny walizkowej - wylacznie w stosunku do strony

tkaninowej,

2,3, Dopuszczalna lieczba wad powierzchni, Liczba wad odnosi si¢ do powierzchni kla-
syfikowane) okreflioned prrez szerokoéé powlokl sztucznych skér i dlugosé kolejnych
10 m, ktdére zmgodnis z przyjetg minimalng dlugoscig odeinka (p. 2.5.1), powinny sie
skradad z jednego lvd kilku odeinkdw, Liczbe wad powierzchni dla peszezegélnych ga-

tunkdédw sztuczuyveh sidésr podano w tabl., 3.

Tablica 3
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Gatunki

Rodza]j wady
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Wady w liczble dopuszczalnej dia danege gzatunku sa rdwnswiscnie rouzmicozo
powierzchni o diugoseci 10 m,
Dla kovicowych odcinkéw jednostkl opakunkowej, w zaleznodeci od ich diugosci,

czalna liczba wad na klasyfikowanej powierzchni nie powinna przekraczaé danych wymic-

nionych w tabl, 4.
Tablica 4

Lottt e d

Diugodé odeinks, m L s
z vonizej 1 15 powvied 589 S :
Rodza j wady - SR
I
Wady zasadnicze -
Wady niezasadnicze -
Za blad zasadniczy, tam gdzie on jest dopuszczony a nie wystapik, mogg byé pruyvic-

te dodatkowo dwa bledy niezasadnicze, .

2.4, Barwa i wzdér sztucznych skér powinny byé zgodne z zatwierdzonym przes oihloi-

ce wzorcem lub z odpowiednia barwa obowigzujgacego katalogu kolordw i wzgréw tkanin
powlekanych, Dopuszcza si¢ odchylenie intensywnosei i odcienia barwy odpowiadajgose

L4

kontrastowli stcocpnia 2 szarej skali do oceny zmiany barwy wg PN-683/P-04906,

j47]

Dla sztucznych skdér klasyfikowanych po stronie tkaninowej dopuszeza si¢ odohylant
w odecieniu barwy tkaniny w stopniu takim samym jak dla powierzchni powleczonej.

2,5, Wymiary

2.5.1, DYugosé odecinkdéw sztucznych skér powinna wynosié co najmniej:
dla gatunku I - 5,0 m,
dlia gatunku II - 3,0 m,
dla gatunku III - 1,0 m,
dla gatunku IV - 0,5 m,

2,5,2, Szeroko$é i grubosé sztucznych skér podaus w tabl, 5,

ggbli¢a =

E

wenar el R A s

Rodzaj sztucznej skéry Szer°kgicn§§zi;ii' “lly

FEOAA Wl AT *-‘“"é
Winigal o e 2

Ryps pewlekany 30 0,80 i
Tkanina walizkowe 90 1,00 !
Winikon 60 0,30 !
Tkanina JD powlekana. 85 0450 ?
Granitol gXadki 130 0,50
Tkenina lamdéwkowa 70 0,30

2,6, Liczba metréw oraz liczba odecinkéw sztucznych skér w__jednostce opakunio .
podana jest w tabl, 6.

Tablica 6
- " » - .y Ticzbe odcinkdw, najwysie] f
odzaj s zn Liczba ol “
j sztucznej skéry Liczba metrdiw satunek T Zatunck 11 |
'Aﬁihiéél : w,w_w.eo o ,%”8_. . ; ,.{5 ys— ;
Ryps powlekany 50 X10 7 12
Tkanina walizkowa 40 *10 G 12
Winikon 150 *10 10 20
Tkanina JD powlekana 60 10 4 14
Cranitol gtadki 50 ¥10 6 12
Tkanina laméwkowsa 150 110 10 20
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Dla gatunkéw III i IV liczby odcinkéw w jednostce opakunkowej nie normalizuje sie.

W kazdej partii sztucsznych skdr, ktérej wielkoéé podano w tabl. 8, dopuszcza sie
10% jednostek opakunkowych zawierajgcych liczbe metréw wyrobu gotowego mniejszg od
wartosci podanych w tabl, 6.

2,7, Wymagania fizyko-mechaniczne podano w tabl, 7.

Tablica 7
Rodza je sztucznych skér
Wymagania TP-113/ | TP=-114/ |TP-114/ | TP-122/]|TP-122/ | TP=-123/| TP-131/
550 800 900 320 400 590 250
Wm
ag Cigsar (masa jednostkowa)
1 m“ g, co najmnie} 550 800 900 320 400 590 250

b) Wytrzymazo§¢ na’rozciggenie, xCy
co najmnie}j

- wzdXus watka 37 50 72 25 60 30 25

- wzd2us osnowy 40 60 g8 34 45 40 30

¢) Wydiusenie wzgledne przy zer-
waniu, %, najwyze}

- wzdXuz wgtka 35 25 30 40 35 50 30

- wzdXus osnowy 20 20 35 25 15 24 20

d) Wytrzymatos$é na rozdzieranie, kG,
co najmniej

= wzdiuz watka 1'5 ; 1.5 2.0 0'5 1,0 1.5 1,0

- wzdIus osnowy 1,5 1,5 2,0 0,5 1,0 1,5 1,0

e) WytrzymaYodé powloki na wielo=
krotne zginanie po przyspieszonym ‘
starzeniu, najmniej zgied 50 000 | 10 000 10 000 | 50 000 }50 000 50 000 {10 000

f) Przylepnqsé powkoki odporna | odporna [ odporna | odpornalodporna { odporna fodporna

g) Odporno¢é powktoki na niskie
temper%tury; odporna do tempera-
tury, C =20 =10 -10 =30 -20 =15 -10

h) Stopier odpornosci wybarwien
na swiatlo dzienne wg skali niebie-
skiej, co najmnie} 6 6 6 6 e 6 6

1) Stopier odpornosci wybarwier na
tarcie suche i mokre wg szarej skalil 5 5 5 5 5 5 5

j) Odpornoéé powtoki ne dziatani wg wg wg wg wg we wg
temperatury 70°C przez 2 godz 4,4,121 4.4,12 4,4,12 | 4,4,92 | 4.4.12 | 4,4,12 | 4.4.12

3., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
3.1, Pakowanie. Sztuczne skéry nalezy zwijaé w rulon na tuleje tekturowe, ryps

powlekany i tkaning¢ walizkowg strong tkaninowg, pozostale wyroby - strong powleczong
do wewnatrz, stemplujge poczgatkl i konce odcinkéw pieczatksg KT, Zwiniety rulon zawiera-
jacy liczbe metréw oraz liczbe odcinkéw wyszczegélnionych w tabl, 6 pakowaé¢ w . papier
opakunkowy, a konce oklejaé¢ tasmg podgumowans,

Na rulonie sztucznych skér oraz na opakowaniu drukowaé¢ tuszem nastepujace dane:

nazwe lub znak wytwérni,
oznaczenie wg 1,6,
symbol barwy,

symbol wzoru,

liczbe m,

liczbe mz.

maseg, kg,
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h) liczbe odcinkéw,

i) date produkcji,

j) nr sztuki i nr partii,

k) znak KT,

Na zadanie odbiorcy do partii wysylkowej nalezy dolaczy¢ protokél z przeprowadzo-
nych badan.

3.2, Przechowywanie, Sztuczne skdéry przechowywaé w pomieszczeniach suchych i prze-

wiewnych sktadajgc rulony w opakowaniu wysylkowym na rusztach drewnianych, z dala od
¢zré6det ciepta. Wysoko$é unlozenia nie powinna przekraczaé¢ 2 m,

Optymalna temperatura przechowywania wynosi 10 = 3000.

3.3, Transport, Gotowy wyrdéb przewozié krytym srodkiem transportu, Transportowany

wyréb zabezpieczyé przed zniszczeniem,

4, BADANIA

4,1, Rodzaje badan, Ustala sie¢ dwa rodzaje badain:
- badania pelne, ktore polegajg na sprawdzeniu zgodnosci z wszystkimi wymaganriami

wymienionymi w rozdz. 2;

~ badanie niepelne, ktére polegajg na sprawdzeniu zgodnosci 2 wymaganiami doty-
czgecymi ¢

a) wygladu zewnetrznego,

b) wad powierzchni,

¢) barwy i wzoru,

d) wymiardw,

e) liczby odcinkéw w jednostce opakunkowej,

f) ciezaru (masy jednostkowej) 1 m2,

g) wytrzymatoséei na rozcigganie,

h) wydiuzenia wzglednego przy zerwaniu,

i) wytrzymatosci na rozdzieranie,

j) przylepnosdci powioki,

Badania zaréwno pelne jak i niepelne nalezy rozpoczynaé od badania wiasnosci fizy-
ko-mechanicznych, Jezeli te badania dadza wynik dodatni, partie¢ nalezy badaé na pozo-
stale wymagania.

Badania pelne nalezy wykonywad przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw 1 metod
technologicznych mogacych mied wplyw na wtasnosci wyrobu, jak réwniez przy okresowe}
kontroli produkcji wykonywanej co 30 partii, lecz nie rzadziej niz raz na trzy miesig-
ce. Jezelli badana partia nie odpowiada wymaganiom, to badania peine nalezy przeprowa-
dzié¢ na trzech nastepnych partiach,

Badaniom niepeinym nalezy poddawadé¢ kazdg wyprodukowang partie tkaniny.

4,2, Wielkosé partii sztucznych skér podano w tabl, 8,

Tablica 8

Rodzaj sztuczne] skdry Liczba metrdw, najwyiej
s TanEsT——" 208 T ST %
Winigal 1200
Ryps vowlekany 900
Tkanina walizkowsa 800
Winikon ' 1500
Tkanina JD powlekana 800
Granitol g*adki 1200
Tkanina laméwkowa 1500
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4,3, Pobieranie prébek, Z kazdej partii sztucznych skér, ktérej wielkoéé podano w
tabl, 8, pobieraé losowo okolo 1 m2 tkaniny powlekanej w celu przeprowadzenia badan
fizyko-mechanicznych oraz pomiaru grubosci, '

Sprawdzenie pozostalych wymagan techniczngch przeprowadzaé¢ na calej partii.

4,4, Opis badan

4.4.1, Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego liczby wad powierzchniowych, barwy i wzoru
przeprowadzaé¢ nieuzbrojonym okiem, Sprawdzaé i klasyfikowaé wyréb zgodnie z wymagania-
mi zawartymi w 2,1 <+ 2,4,

4.4,2, Sprawdzenie diugosci i szerokosci odcinkéw. Pomiar szerokosci wykonaé wg
PN-58/C-89058. Pomiar diugosci polega na mierzeniu poszczegdlnych odcinkéw wchodza-

cych w sktad jednostki opakunkowej przy pomooy licznika automatycznego umieszczonego
na przegladarce tkanin,

4,4,3, Sprawdzenie grubodci przeprowadzié wg PN-58/C-89058,

4,4.4. Sprawdzenie cigzaru (masx Jednostkowejl i mz sztucznej skdéry przeprowadzid
wg PN-58/C-89058,

4,4,5, Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie i procentowego wydluzenia wzgledne-
£Oo przy zerwaniu przeprowadzié wg PN-58/C-89058.

4,4,6, Sprawdzenie wytrzymalosci na rozdzieranie przeprowadzié wg PN-58/C-89058,

4,4,7, Sprawdzenie wytrzymalosci powloki na wielokrotne zginanie po przyspieszonym
starzeniu przeprowadzié wg PN-58/C=-89058,

4,4.8, Badanie przylepnosci powloki nalezy wykonaé wg PN-58/C-89058, Badane prébki-
nie powinny sie¢ zlepiaé¢ w warunkach okreslonych w ww, normie,

4.4.9. Sprawdzenie odpornosci powloki na niskie temperatury przeprowadzié wg PN-58/
C-~89058, ’

4,4,10, Sprawdzenie odpornodci wybarwien na dwiatio dzienne przeprowadzié wg PN-63/
P-04909,

4.4.11, Sprawdzenie odpornosci wybarwien na tarcie suche i mokre nalezy wykonaé wg
PN-63/P~04908.

4.4.12, Badanie odpornosci powloki na podwyzszonag temperature, Z kazdego rodzaju
sztucznej skéry nalezy wycigé w odleglosci co najmniej 100 mm od brzegéw nie mniej
niz 4 prébki o wymiarach 150 X75 mm w kierunku osnowy lub watku, Prébki umiescié w
suszarce ogrzanej do temperatury 70't2°C na przeciag 2 godz, Po upiywie tego czasu
prébki wyjaé z suszarki i klimatyzowaé w ciagu 1 godz w temperaturze 2C izoc przy wil-
gotnodéci wzglednej powietrza 65 T5%, a nastepnie dokonaé ogledzin powierzchni nieuzbro-
jonym okiem oraz przeprowadzié sprawdzanie przylepnodci powloki wg PN-58/C-89058 pomi-

jajac ogrzewanie do temperatury 8o°c.

Powierzchnia ogrzewanych prébek nie powinna wykazywaé specherzern, peknieé, wypuk-
toéci oraz rdznic w odecieniu i intensywnosci barwy, Badane na przylepnosé prébki po-
winny sie oddzielié bez poruszenia odwaznika.

4,5, Ocena wxnikdw'badaﬂ, Partie nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
1i przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem dodatnim,

Jezell partia nie speinia choéby jednego z wymagan, nalesy pobraé ponownie podwdj-
ng liczbe prébek i powtérzyé badania dotyczace wlasnoéci, od ktérych uzyskano wynik
ujemny, jak réwniez innych wtasnodci, od ktérych dana wtasnosé byla zalezna,

W przypadku ujemnych wynikéw powtérnego badania cala partie nalezy odrzucié.
KONIEC




