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NORMA BRANZOWA .
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TWORZYWA Tkaniny powlekane plastyfikowanym 6355-01
SZTUCZNE polichlorkiem winylu
. . Zamiast
Tkaniny obiciowe BN-68/6355-01
Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
tkaniny obiciowe otrzymane przez powleczenie tkanin
plastyfikowanym polichlorkiem winylu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Tkaniny obiciowe obj¢te normg znajdujg zastosowanie
jako obicia tapicerskie w przemys$le motoryzacyjnym,
lotniczym, jako obicia $cian w okrgtownictwie oraz
jako material majgcy zastapi¢ skér¢ naturalng w prze-
my$le galanteryjnym, konfekcyjnym 1 innym.

1.3. Okres$lenia — wg PN-75/C-89110/01.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial — zgodnie z SWW i BN-76/6350-02.

2.2. Asortyment. W zalezno$ci od tkaniny pod-
kladowej oraz masy 1 m? rozrdznia si¢ asortymenty
tkanin obiciowych wg tabl. 1.

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia wyrobow
objetych normg powinna by¢ jednolicie zabarwiona
1 mie¢ wyraznie wytloczony wzor.

Powierzchnia rypsu rzgdkowego, na skutek niepel-
nego pokrycia tworzywem, powinna by¢ prazkowana.
Nalozone tworzywo powinno szczelnie przylega¢ na
calej powierzchni do podloza nie wykazujgc rozwarst-
wienia.

3.2. Barwa i wzoér tkanin obiciowych powinny
by¢ jednolite w calej partii produkcyjnej, zgodnie
z obowigzujgcym katalogiem.

W stosunku do prébki wzorcowej dopuszcza sig
odchylenia intensywnosci odcienia barwy odpowiada-
jace kontrastowi 3 stopnia szarej skali do oceny zmiany
barwy wg PN-63/P-04906.

3.3. Zasadnicze i niezasadnicze wady powierz-
chni podano w tabl. 2.

Tablica 1 Tablica 2
: Wielkos$¢ wady
Nazwa handlowa I\lozri‘a'lizenTe
dlasyligacyjne 5 _
z L Lp. Rodzaj wady o niezasa
Tkanina obiciowa S/II 1361-621/122 zasadniczej ;inlcgeJZi
Granitol obiciowy 1361-623/122 wlgcznie do
Winiderm 1361-623/122 o _ o
Tkanina obiciowa 1361-623/132 1 | Zgrubienie powloki (nacieki)
Ryps rzadkowy 1361-621/132 0 Srednicy, mm- _ 20--60 20
Derma 1361-623 /132 2 | Faldy (zatlamania) trwale nie
Winiderm S 1361-621/122 dajace sig rozprostowaé
Winikon 1361-623/112 o dlugos$ci, mm 100--150 100
Tkanina obiciowa HC 1361-623/151 3 | Plamy barwne o $rednicy,
mm 20--50 20
4 | Drobne barwne punkty
2.3. Gatunki. W zaleznosci od jako$ci wykonania o $rednicy do 1 mm na po-
wyrobu, rozrdéznia si¢ 3 gatunki tkanin obiciowych wierzchni 1 m?, sztuk . 6--15 5
oznaczone cyframi rzymskimi: I, II, IIL. > zgchylema W odsienin S 051 0.5
. 3 s 5
2.4. I_)rzykla.d, GZRALL-I0 6 | Nieznaczna porowatosc, m? — 2
a) granitolu obiciowego gatunku I: 7 | Nieznaczne zarysowania
GRANITOL OBICIOWY 1361-623/122/1 o dlugosci, mm 50100 50
b) tkaniny obiciowej HC gatunku I1: 8 Mzme; wyrazny wycisk wzoru,
TKANINA OBICIOWA HC 1361-623/151/I1 o 0,5+1,0 0,5

Zgloszona przez Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 25 sierpnia 1976 r. jako norma
obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 12.10.76. Oddano do skladu 27.10.76.

Cena zt 3,60

Druk ukonczono w styczniu 77. Obj. 0,80 a.w., Naklad 3800+42 egz. LZG Zakl. Nr 3 w Pabianicach, zam. 1588-76
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3.4. Dopuszczalna liczba wad powierzchni. Li-
czb¢ wad naleZy odnosi¢ do powierzchni okreslonej
przez szeroko$¢ wyrobu 1 dlugoé¢ kolejnych 10 m.

Dopuszczalng liczbe wad dla poszczegélnych gatun-
kéw podano w tabl. 3.

Tablica 3
Rodzaj wady Garank
powierzchni I 11 111
Zasadnicze wady powierzchni 1 3 6
Niezasadnicze wady powierz-
chni 4 5 8

Dla odcinkéw wyrobu o dlugo$ci mniejszej niz 10 m
dopuszcza sie, w zalezno$ci od dlugos$ci odcinka,
ilosci wad, wg tabl. 4.

Tablica 4
Dhugosc odcinkéw, m
Rodzaj wady Ponizej 3 36 6--9,5
I|ID|IOI| I |IXI|IIE| I |II[III
Wady zasadnicze ’—'— 2|—]213|1}12]5
Wady niezasadnicze —|—|12|—|21412]|4|7

Za wade zasadniczg, tam gdzie jest ona dopuszczalna,

a nie wystgpila, moga by¢ przyjete: dla gatunku I —1

wada niezasadnicza, dla gatunku IIi III — 2 wady
niezasadnicze.

3.5. Wymiary

3.5.1. Dhugo$é odcinkéw wyrebow powinna wy-
110s1¢ Co najmnie;j :

GatunekI — 7m,

GatunekII — 4 m,

Gatunek III — 3 m.

3.5.2. Szeroko$¢ powloki i grubosé¢ wyrobow
— wg tabl. 5.

3.6. Liczba metréw oraz liczba cdcinkéw wy-
robu w jednostce opakunkowej (rulonie)— wg
tabl. 6.

Tablica 5
Szerokosc Grubos¢ |
Lp. Nazwa handlowa pow\lokx s wyr?bu ?).’
cm, €O najmniej
CO najmniej mm,
1 | Tkanina obiciowa S/II 125 0,45
2 | Granitol obiciowy 125 0,50
3 | Winiderm 125 0,50
4 | Tkanina obiciowa 130 0,50
5 | Ryvps rzadkowy 125 0,65
6 | Derma 123 0,60
7 | Winiderm S 125 0,40
8 | Winikon 60 0,30
9 | Tkanina obiciowa HC 120 1,0
1) Za obopdlng zgodg wytwoérey i1 odbiorcy dopuszcza sie
wytwarzanie wymienionych asortymentow o innych szeroko$-
ciach niz podano w tablicy.
2) Goérna granica grubosci wyrobdw jest okolo 509, wyzsza
od wartosci podanych w tablicy.

Tablica 6
Liczba
) odcinkéw,
i Nazwa Liczba ———
p handlowa metrow
gatunck I gatunek |

II
1 | Tkanina obiciowa S/II | 70 --10 6 10
2 | Granitol obiciowy 60 --10 6 10
3 | Winiderm 50 +10 5 10
4 | Tkanina obiciowa 50 +10 5 10
5 | Ryps rzadkowy 40 +10 5 10
6 | Derma 40 -+-10 5 10
7 | Winiderm S 50 10 5 10
8 | Winikon 150 410 6 10
9 | Tkanina obiciowa HC 20 +3 3 6

Dla gatunku III liczby odcinkéw w rulonie nie
normalizuje sie. W jednej partii wyrobu, ktérej wielko$¢
podano w tabl. 8 dopuszcza sig¢ 109, rulonéw zawiera-
jacych mniejsza ilo$¢ metréw niz wartoS¢ podana
w tabl. 6.

3.7. Wymagania fizyczne i mechaniczne — wg
tabl. 7.

Tablica 7
Nazwa handlowa
_ Wymaganis Tkanina | ¢ ooniio1 | Wini- | Tkanina | RUPS Wini- | Wini- | 1kennd
fizyezne 1 mechaniczne obiciowa obiciowy | derm | obiciowa rzadko- | Derma derm S kon obiciowa
S/II wy HC
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
a) Masa 1 m?, g, co najmniej 450 500 550 600 600 600 400 320 1100
b) Wytrzymalo$¢ na rozciaganie,
kG, co najmniej
wzdhuz watka 60 35 60 30 70 70 30 25 70
wzdluz osnowy 60 40 70 40 90 120 38 34 120
¢) Wydluzenie wzgledne przy
zerwaniu, %, najwyzej
wzdluz watku 30 35 25 — 35 40 35 40 35
wzdluz osnowy 30 25 35 —- 25 25 20 25 20
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cd.tabl. 7
Nazwa handlowa
Wymagania — .
P T amiorme ;‘::2\‘;2 Granitol | Wini- | Tkanina rigi_ Bermg | Wini= | Wini- Ezz:;i
obiciowy derm | obiciowa derm S kon
S/I1 WYy HC
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
d) Wytrzymalos¢ na rozdziera-
nie, kG, co najmniej
wzdhuz watka 1,4 1,2 2,0 —_— 2,0 2,0 — 0,5 2.5
wzdhiZ osnowy 2,0 1,2 2,0 —_ 2,0 2,0 — 0,5 4,5
e) Przepuszczalno$¢ powietrza
w ciggu 1 min, cm?, co 5 '
najmniej T S S — 100 e o s —
f) Odpornoéc na zapalenie
W POzycjl poziomej — — —— e i - : —- — odporna
g) Wytrzymalo$¢ polgczen po-
wloki PCW z tkaning metoda i
rozwarstwienia, kG {
wzdhuz watku s - 3 i 3 - e 3 — —
wzdluz osnowy — — 3 5 3 | — s 3 I — —
h) Przylepnos¢ powloki brak zmian na powierzchni
1) Wytrzymalosc powloki na .
wielokrotne zginanie po przys-
pieszonym starzeniu, w tem- ;
peraturze 100 °C, liczba zgigc, |
€O najmniej 50 000 50 000 50 000 — 20000 50 000 —_ 50 000 10 000
j) Odporno$c¢ powloki na niskie
temperatury, °C -20 —20 35 —_ —20 35 —_ —30 —35
k) Odpornos$¢ wybarwien na |
swiatlo sztuczne po 50 godz
naswietlania wg skali nie- |
bieskiej 6 6 6 6 6 6 — l 6 6
1) Stopien odporno$ci wybar- niedo- niedo- |
wien na tarcie suche i mokre | pusz- pusz-
wg szarej skali 5 5 5 czalne 5 5 czalne 5 5
plamie- plamie-
nie tka- nie tka-
niny niny
uzytej uzytej
do ba- do ba-
dan dan
n) Odpornos¢ powloki na dziala-
nie temperatury 70°C przez
2 godz — — — — — —_ —_ wg —
5.4.17
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE b) oznaczenie wg 2.4,
I TRANSPORT c) symbol barwy 1 wzoru,

d) catkowitg dlugosé,

e) liczb¢ metréw kwadratowych,
f) liczbe odcinkéw w rulonie,

g) datg produkcji,

h) nr rulonu,

1) nr partii,

4.1. Pakowanie Tkaniny obiciowe nalezy nawijac
na tuleje papierowe strong powleczong do wewnatrz,
stemplujac poczatki i konce odcinkéw pieczatkg K]J.
Zwiniete rulony nalezy pakowac w papier opakunkowy,
w sposob wlasciwie zabezpieczajacy przed ewentual-

nym uszkodzeniem 1 zabrudzeniem w czasie transpor- _ s
tu. 1) szerokos$¢ wyrobu,

k) znak KJ,

Na kornicowym odcinku rulonu po stronie tkaninowe;j
I) cengzal m?.

oraz na opakowaniu nalezy cechowal tuszem nastg-
pujace dane: 4.2. Przechowywanie. Tkaniny obiciowe nalezy
a) nazwg lub znak wytwoérni, przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych i przewiew-
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nych, z dala od zrédla ciepla, skiadajac rulony w po-
zycji poziomej do wysokosci 2 m.

Zalecana temperatura przechowywania wynosi do
30°C.

4.3. Transport. Tkaniny obiciowe nalezy prze-
wozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, zabezpiecza-
jac je przed uszkodzeniami mechanicznymi, nieko-
rzystnym wplywem warunkéw atmosferycznych.

Przy transporcie kolejg, tkaniny obiciowe nalezy
przewozi¢ zgodnie z Przepisami o ladowaniu i wyta-
dowywaniu wagondéw kolejowych w komunikacji we-
wnetrznej.

Dopuszcza si¢ transport w znormalizowanych po-
jemnikach typu KMB.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmujg sprawdzanie zgod-
noséci tkanin obiciowych ze wszystkimi wymaganiami
podanymi w rozdz. 3. Badania pelne nalezy przepro-
wadza¢ przy produkcji ciaglej raz na 6 miesigcy oraz
przy kazdej zmianie stosowanych surowcoéw 1 metod
technologicznych majacych wplyw na wlasnosci wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne

a) sprawdzanie wygladu zewngtrznego, rodzaju 1 li-
czby wad powierzchni,

b) sprawdzanie barwy 1 wzoru

c) sprawdzanie wymiarow,

d) sprawdzanie liczby odcinkéw w rulonie,

e) sprawdzanie grubosci,

f) sprawdzanie masy 1 m?,

¢) sprawdzanie wytrzymalo$ci na rozciggarie,

h) sprawdzanie wydiuzenia wzglednego przy zer-
waniu,

1) sprawdzanic wytrzymalo$ci na rozdzieranie,

j) sprawdzanie przepuszczalno$ci powietrza,

k) sprawdzanie odpornosci na zapalenie w pozycji
roziomej,

1) sprawdzanic wytrzymato$ci polgczenia powloki
PCW z tkaning,

m) sprawdzanie przylepnos$ci powloki.

Badaniom niepelnym nalezy poddawac kazdg partig
wyprodukowanego wyrobu.

5.2. Wielko$¢ partii. W sklad partii przeznaczonej
do badann powinny wchodzi¢ rulony jednego rodzaju
wyrobu, o takiej samej barwie 1 wzorze, wykonane
Z tej samej serii Surowcow.

Wielko$¢ partii podano w tabl. 8.

5.3. Pobieranie prébek. Z partii przeznaczone;j
do badan nalezy losowo wybrac liczbe rulonéw wg
PN-73/N-03009, podang w tabl. 9 i dokona¢ sprawdze-
nia wymagan wymienionych w 3.1--3.6.

Nastepnie, z rulonéw tych nalezy losowo wybrac 2
i z nich wycig¢ probki do badan laboratoryjnych obej-
mujgcych sprawdzenie wymagan wymienionych w 3.7.

powierzchni,

Tablica 8
Lp Nazwa handlowa Najmniejsza llfzb’d m*
| w partii
1 | Tkanina obiciowa S/I1 600
2 | Granitol obiciowy 1000
3 | Winiderm 1000
4 | Tkanina obiciowa 500
5 | Ryps rzadkowy 700
6 | Derma 1000
7 | Winiderm S 1000
8 | Winikon 1000
9 | Tkanina obiciowa HC | 400
Tablica 9
Liczba rulondéw w partii Liczba rulonéw pobranych
do badan
i do 15 2
1625 2
2663 3
64--160 3
161250 7
251400 10
4001000 17

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewne¢trznego, ro-
dzaju i liczby wad powierzchni nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w odleglos$ci nie mniejszej
niz 1,5 m.

5.4.2. Sprawdzanie zgodnosci barwy i wzoru
powierzchni z obowigzujagcym katalogiem nalezy
przeprowadzi¢ na probkach zestawionych w jednej
plaszczyznie obok siebie. Poréwnywane powierzchnie
powinny by¢ o$wietlone $wiatlem dziennym rozpro-
szonym, przy czym kat padania $wiatla powinien wy-
nosi¢ okolo 45°. Obserwowa¢ w kierunku prostopa-
dlym do plaszczyzny, z odleglosci nie mniejszej niz
1,0 m, na ktérej znajdujg si¢ probki. Réznice inten-
sywnoscl 1 odcienia barwy nalezy okresli¢ za pomocg
szare] skali do oceny zmiany barwy wg PN-63/P-04906.

5.4.3. Sprawdzanie wymiaréw —wg PN-75/
C-89058.

5.4.4. Sprawdzanie liczby odcinkow w rulonie
nalezy przeprowadzi¢ jednocze$nie ze sprawdzaniem
wymiarow.

5.4.5. Sprawdzanie masy 1 m?—wg PN-75/
C-89058.

5.4.6. Sprawdzanie wytrzymalosci na rozcia-
ganie — wg PN-75/C-89058.

5.4.7. Sprawdzanie wydluzenia wzglednego
przy zerwaniu — wg PN-75/C-89058.

5.4.8. Sprawdzanie wytrzymaloSci na roz-
dzieranie — wg PN-75/C-89058.

5.4.9. Sprawdzanie przepuszczalnosci po-

wietrza — wg PN-75/C-89058.
5.4.10. Sprawdzanie odpornosci na zapalenie
w pozycji poziomej — wg PN-75/C-89058.
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5.4.11. Sprawdzanie wytrzymalo$ci polaczen
powloki PCW z tkaning metoda rozwarstwienia
— wg PN-75/C-89058. Metoda B.

5.4.12. Sprawdzanie przylepnosci
wg PN-75/C-89058. Metoda A.

5.4.13. Sprawdzanie wytrzymalosci powloki na
wielokrotne zginanie po przyspieszonym sta-
rzeniu w tempraturze 100°C, przy zastoso-
waniu aparatu de Mattia — wg PN-75/C-89058.

5.4.14. Sprawdzanie odpornosci powloki na
niskie temperatury — wg PN-75/C-89058. Metoda A

5.4.15. Sprawdzanie odpornosci wybarwien
na Swiatlo sztuczne — wg PN-75/C-89058 na przy-
rzadzie typu Fademetr lub Xenotest.

5.4.16. Sprawdzanie odpornosci wybarwien
na tarcie suche i mokre — wg PN-75/C-89058.
Metoda A. Sprawdzanie odpornosci na tarcie suche
nalezy przeprowadzi¢ identycznie jak sprawdzanie
odpornosci na tarcie mokre, ale bez nawilzania prébki
badanej tkaniny.

5.4.17. Sprawdzanie odpornosci powloki na
dzialanie temperatury 70°C. Z wylosowanych
do badan laboratoryjnych rulonéw Winikonu nalezy
wycigé, w odleglosci co najmniej 100 mm od brzegéw,
nie mniej niz 4 prébki o wymiarach 150 <75 mm,

powloki —

w dowolnym kierunku. Probki umie$ci¢ w suszarce
ogrzanej do temperatury 704-2°C na okres 2 godz.
Po uplywie tego czasu probki wyjac z suszarki i klima-
tyzowa¢ w ciggu 1 godz w temperaturze 20--2°C,
przy wilgotnoéci wzglgednej powietrza 65-1-5°C, a nas-
tepnie dokona¢ ogledzin powierzchni nieuzbrojonym
okiem. Powierzchnia ogrzewanych prébek nie powinna
wykazywa¢ pekni¢¢, wypuklosci, réznic w odcieniu
1 intensywno$ci barwy oraz nie powinna wykazywaé
przylepnosci.

5.5. Ocena wynikéw badan. Parti¢ wyrobu
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
wszystkie badania przeprowadzone na wylosowanych
rulonach i prébkach dadzg wyniki zgodne z wymaga-
niami normy,

Jezeli jedno ze sprawdzan da wyniki niezgodne
z wymaganiami normy, nalezy badania powtdérzy¢ na
podwdjnej liczbie ponownie pobranych prébek. Jezeli
powtérne badania dadzg wyniki niezgodne z wymaga-
niami normy, parti¢ nalezy odrzucic.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach
badan. Do kazdej partii wyrob6w powinno by¢ do-
laczone zaswiadczenie zawierajgce wyniki badan nie-
pelnych oraz ostatnio przeprowadzonych aktualnych
badan pelnych — w cz¢$ci dotyczacej wynikéw spraw-
dzania wymagan nie objgtych badaniami niepelnymi.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw
Sztucznych ERG. Olawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6355-01

a) poszerzono norme o nastgpujace wyroby:

— tkanine obiciowg S/II,

— tkanine obiciows,

— winikon,

— winiderm S;

b) wyeliminowano nast¢pujgce tkaniny nieprodukowane:

— tkanin¢ meblowa,

— tkaning obiciowg samogasnaca;

¢) poszerzono zakres wymagan fizykomechanicznych o naste-
pujgce parametry:

— oznaczenie odpornosci wybarwien na s$wiatlo sztuczne,
likwidujac jednoczesénie parametr odpornosci wybarwienia na $wia-
tlo dzienne,

— oznaczenie wytrzymalosci polgczen powloki PCW z tkaning
metodg rozwarstwienia,

— odporno$¢ powloki na dzialanie temperatury 70°C przez
2 godz;

d) uwzgledniono przepisy o ladowaniu i roztadowywaniu
wagonow,

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-89058 Tkaniny powlekane plastyfikowanym polichlor-
kiem winylu. Metody badan

PN-75/C-89110/01 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady tech-
nologiczne wyrobéw powlckanych

PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakosci. Metoda wyzna-
czania liczby probek jednostkowych 1 pierwotnych

PN-63/P-04906 Kontrola jakosci wyrobow wiékienniczych. Meto-
da wyznaczinia odpornosci wybarwien. Szara skala do oceny
zmiany barwy

BN-75/6350-02 Tkaniny powlekane plastyfikowanym polichlor-
kiem winylu. Klasyfikacja

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw kolejowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zalgcznik nr 10 do DKP (Dz. T.i Z.K.
z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z pdzniejszymi zmianami).
4. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

BS 2601/1963 Coated fabrics for upholistered furniture

JS K 6772 Polywinylchloride coated fabrics toot 11958-65

TOCT 11 598-65 Koika MCKyCCTBEHHas Ha TKaHEBOJ OCHO-
Be C TOJMBMHUJIXJOPUAHBLIM TIOKpPbITeM (BMHMJIICKOXKA
00OMBOYHAA)
5. Autor projektu normy — mgr inz. Marek Slusarski —

Zjednoczenie Tworzyw Sztucznych ERG, Olawa.



