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TWORZYWA Płyty z nieplastyfikowanego 
SZTUCZNE 

poli(chlorku winylu) Zamiast 

43 BN-71 j 6354-09 , 

1, WS TE;:P 

1,1, Pr ze aniot normy, Pr ze dmioten; normy sę płyty z 

ni epla s tyfikowanego p.oliC c hlorku w inylu) nazywa ne w dal-

szej treś c i norm y płyta mi o masi e właśc iwej 1,3 do 

1,5 g/cm 
3 

produkowan e m etodę wy tłaczania; ub prasowa,"ia, 

1,2, Zakres s tosowania przedmiotu normy, Płyty stosu­

j e s i ę jako wykładz iny an tykorozy jn e do w yrobu aparatury, 

a takż e d o t e rm o f o rm owan ia różnego r odza ju wy robów tech-

ni czncgo i ogó lnego p r zeznaczeni a . Zakr es s t osowania płyt 

jest uwarunkowany t emp er a turę, która może wynos i ć od -lO 

do +40
0

C, o r az j es t za l eżny od wa runków pracy agre-

sywnośc i ś r odow i ska . 

2 , PODZIA L I OZNA CZENIE 

2,1, Podz i a-ł 

2 , l, l, Typy , W za l eżnośc i o d m e tody pro dukc ji rozróż-

nia się dwa t y py pły t: 

W - płyty wy tłacza n e , 

P _ płyty pra sowane , 

2, 1,2, Rodza je , W za l eżnoś c i od własności mechanicz­

ny c h i fizycznych rozr óżni a s i ę trzy rodza je pły t: 

NU - płyty o niskiej udarnośc i, 

PU - płyty o podwy ższonej uda rnoś c i, 

'NU _ płyty o wysoki ej uda rnoś c i, 

2, 1,3, Odmiany, W za l eżnoś ci od przeznaczeni a rozróż ­

nia się tr zy odm iany pł y t: 

o - do ogó ln ego s tosowan ia, 

t _ da termoform owania t 

s - do produkc ji wy robów przeznaczonych do kontaktu 

z e ś r odkam i Spożywczymi, 

2 ,1.4, Grupy. W za l eżnośc i o d wykonania rozróżn i a s i ę 

d ' , i e g rupy płyt: 

N - nieprze z r oczyste - barw ione lub niebarw ione, 

P _ przezroczYs t e - barwione lub niebar w ione, 

2,1,5, Gatunki, W za l eżnośc i od jakości powierzcl"'lni 

roz róż ni a się dwa gat unki pły t oznaczone cy frami rzymski-

m i:lill, 

Grupa katalogowa "0 26 

2,2, Przykła d oznaczenia płyt z nieplastyfikowanego po­

ICC chi orku winy l u) typu W, rodz aju NU 

a ) 0cP1iany o, grupy N barwione - białe, gatunku ~ o wy­

miarach,sxlOOOxlsOO mm: 

PL YTY Z NIEPLASTYFIKOWANEGO 

POLIC CHLORKU WINYLU) W NU-o N_BIALE 

sxlOOOx lsOO BN-79/63s4-09 

lub 

PLYTY PVC W NU-o N-BIA LE I sxlOOOxlsOO 

BN-79/63s4-09 

b ) odmiany ts, grupy P barwione - niebieskie, gatunku I, 

o wym i a r ach sxlOOOxlsOO mm: 

PL YTY Z NIEPLASTYFIKOWANEGO 

POLIC CHLORKU W INYLU) W NU-ts P-NIEBIESKIE 

sxlOOOxlsOO BN-79/63s4-09 

lub 

PL YTY PVC W NU-ts P-NIEBIESKIE 

sxlOOOxlsOO BN-79/63s4-09 

3, WYMAGANIA 

3,1, Ma ter-iał, Skład surowcowy użytego do produkcji 

ma ter iału oraz płyty przeznaczone do kontaktu ze środka­

mi spożywczymi powinny mieć atest PZH, 

3,2, C echy zewnę trzne , Pow ierzchnia płyt gatunku I po­

w inna być gładka , bez pęcherzy, zafa lowań , pęknięć, przy­

paleń i sm ug płynięcia, Dopuszcza się w tręcenia nie prze­

nikajęce na wskroś o średnicy do 1 mm w liczbie do 4 sztu'1 

m
2 

ora z r ysy mechaniczn e do 1/2 tolerancj i grubości, 
W gatunku II dopuszcza się pęcherze, zafalowania r y-

Sy m echani czn e do 2/3 tolerancji gr ubości, nieznaczne 

przypa I eni a oraz zani eczyszczenia mechaniczne nie przeni-

2 
kajęce na wskroś o średnicy do 1 mm w li czb ie 8 sztuk/m, 

Dl a płyt prasow anych dopuszcza się ślady spowodow ane 

blachami prasowniczymi, stwarzajęce wrażenie porysow a-

nia. 

Zgłoszona przez Zj ed noczenie Przemysłu Two rzyw I Farb PLASTOFARB 
Ustanowi ona przez Nacze lnego Dyrektora Zjedn oczen ia Prze mysłu Tworzyw I Farb PLASTOF ARB dn ia 10 kwietni a 1979 r. 

jako norma obowią ZUj ąca od dnia 1 stycznia 1980 r. 
(Oz No rm . i Miar nr 13/ 1979 , poz . 69) 

Wydani e 2 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJ NE . .ALFA· 1987 Druk . Wyd . Norm . W-wa . Ark wyd 0.35 Nakl 200 . 23 Zam 4035 '86 Cena zł 27 .00 
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3,3, Barwa, Płyty mogę być produkowane w kolorac h 

według uzgodnień pomiędzy producentem i odbiorcę, 

Płyty gatunku I pow inny mieć jednakowę barwę, a w ga-

tunku II dopuszcza się niejednol itość barw y w posta c i 

smug, 

3,4, Wymiary - wg tabl, 1. 

Tablica 

Wym iary 1) 
Dopuszczalne 

Odchyłki 

mm 

Grubość 2) (S) 1 do 30 ±(0,1 + 0,058) 

Szerokość, długość 2) od 500 
+10 

do 3000 

1) Szczegółowe wym iary nom inalne do uzgodnieni a 
pomiędzy producentem i odbiorcę, 

2) Patrz Informacje dodatkow e, 

3, S, Wymagania mechaniczne fizyczne - wg tabl, 2, 

4, P A KO WANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, l, P a kowani e , Pły t ni e p a kuj e s i ę , 

W pr z ypa dkac h szczegó lni e uzasa dnionyc h, p o uzgodni e _ 

niu pomi ę dzy prOduc e nte m i odbi orcę , pł y ty mogę być pa ­

kowa n e w ram y drewniane , p a ki e ty w ięzan e t aśm ę s t a lowę 

wg PN-73/H-92326 I ub t aśmę pol iproP Y l enowę do opa k o -

wa ń. 

Do ka żdej płyty lub opa k owa nia pow inna by ć dołęczona 

etykieta zaw i eraję ca c o na jmni e j: 

- nazwę i adr e s producenta , 

_ o z naczenie wg 2 .. 2, 

- w ymi a ry płyt, 

- I i czbę płyt w opa kowa n iu, 

- s ymbol wg SWW, 

- num e r partii, 

- datę produkc ji, 

z nak r<ontrol i j a kośc i, 

Tablica 2 

wymagania 

a) Naprężenie zrywajęce w temperaturze 
20 0 C, MPa (kG/cm 2 ), nie mniej niż 

- dla płyt przezroczystych 

- dla płyt nieprzezroczYstych 

b) Wydłużenie względne przy zerwaniu 
o 

w temperaturze 20 C, %, nie mniej niż 

c) Naprężenie zrywajęce w temperaturze 
800 C 1), MPa (kG/cm 2), nie mniej niż 

d) Wydłużenie względne przy zerwaniu w 
temperaturze 800 C 3), 'lo, nie mniej niż 

e) Udarność bez karbu w temperaturze 
OOC, kJ/m 2 (kG.cm/cm

2
) 

f) Udarność bez karbu w temperaturze 
_20

0
C, kJ/m

2 
(kG' cm/cm 2 ) 

g) Udarność z karbem w temperaturze 
OOC, kJ/m2 (kG' cm/cm2 ), nie mniej 

niż 

h) Udarność z karbem w temperaturze 
23 0 C, kJ/m 2 (kG, cmjcm 2 ) , niemniej 
niż 

i) Temperatura mięknienia według Vicata, 
o e, nie mniej niż 

j) Zmiana wymiarów pod wpływem ciepła, 
%, nie mniej niż 

2 
1 MPa = 10,197 kG/cm, 

2 
1 kG/cm = 0,09807 MPa, 

/ 
2 _ j 2 

1 kJ m = 1 kG' cm cm , 

1 kG' cm = 0,0981 J, 

NU 

54 (550) 

49 (500) 

15 

bez pęknięć 

nie normalizuje s ię 

2 

nie normali z uje się 

85 

Rodzaj e 

PU 

39,2 (400) 

34,3 ( 350) 

20 

11,8 ( 120) 

350 

WU 

29,4 (300) 

24,5 (250) 

50 

ni e norm a li z uj e s i ę 

be z pęknięć 

3 10 

5 20 

80 75 

5 
ora z bra k pęcher zY i rozwarstwień 

1) Badaniom tym pOdlegaję płyty przeznaczone do termoformowania, 
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NapisY na etykieta c h dołęczonych do poszczególnych płyt 

pow inny być zgodn e z PN-76jO-79251 , a z nakowa nie opako­

wań pow inno odpow i a dać PN-B 5jO-79252. 

4.2. F o rmow anie je dnostek ła dunkowych . W przypadku 

s tosowani a pa l ety zac ji, jednostki ładunkowe nal eż y formo­

wać n a pal e ta ch o w ym ia r ach BOOx 1200 mm . L adun e k na pa­

l ec ie pow inien być zabezpieczony pr ze d p r zes u wa ni em się 

i deformac j ę . 

4.3. Pr zechow y w an i e . Pł y t y na l eży p r zechowywać 

o 
pomieszczen iach kryty c h o t emp e r a tur ze o d -5 do +3 0 C . 

w 

4.4. Tra n sport . Płyty n a I eży p rzewoz i ć dowolnymi ś rod-

kam i transportu. Wszys tki e wys tajęc e częśc i ś rodka tra n s ­

portowego , jak : ś r Llby , gwoźdz i e po w in ny być usuni ę te lub 

odpow i e dnio zabezpieczone, a podłogi wyłożone materiałem 

wyściółkowym. Stosy i pakiety pow inny być dokładnie od-

dz ielone od siebie materiałem wyśc iółk owym, aby ładunek 

s tanowił zwartę ca łość zabezp i eczonę przed przesu w aniem 

s ię i wzajemnym uszkodzeni em. P odczas transportu należ y 

przestr zegać Pr zep i sów o ładowan iu i wyładowywaniu wa ­

gonów tow a rowych w komunikac j i wewnę tr znej ora z Ins truk­

c ji o ładowan iu i wyładowywan iu samochodów .cięŻarowych i 

przyczep. 

Przy za ładunku i r oz ładunku z p ł y tam i nal eży obchodzi ć 

s i ę os trożn i e, a b y ni e sPowodować uszkodzeń . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tab l. 3. 

Tabl i ca 3 

LP. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

B 

9 

10 

1 1 

12 

Rodzaje ba da ń 

2 

Spra w d zani e cech zewnę tr znych 

S praw d zani e ba r w y 

Sp rawdzani e w ymi a r ów 

Spra w d zan i e napręż enia z r ywaj9cego 

w t empera tur ze 20 0 e 

Sp r aw d zani e wydł użen i a wz g l ę dnego p r zy 

ze r w a niu w temper a tur ze 200 e 

S praw d zan i e naprężenia z rywajęc ego 

w t em p e r a tur ze BOoe 

S pra w d zani e wy dł uż enia wz g l ę dnego przy 

zer wa niu w te mp e r a tur ze eooe 

Sp r awd za n i e udarnośc i bez k a r bu w t em ­
o p e r a tur ze O e 

Spr awd zanie udarnośc i bez ka r b u w t em­

p e r a tur ze - 20 o e 

Sp r aw d zani e udarnośc i z ka r bem w t em ­
o 

p e r a tur ze O e 

S pra w d za n i e uda rnośc i z ka r bem w t em­

p e r atu r ze 23 0 e 

Sp r a w d zani e temper a tur y m i ękn i en ia 

we dług Vica ta 

13 Sp r a w dzani e zm ian y wymiarów pod wpły -

wem c i ep ła 

Zak r es badań 

pe łne ni epełn e 

3 4 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ + 

+ 

+ 

+ + 

+ + 

Wymagan i a 

wg 

5 

3.2 

3 .3 

3.4 

3 .5a ) 

3 .5b) 

3.5c ) 

3. Sd) 

3.5e ) 

3.5f) 

3.5 g ) 

3 .5h) 

3. Si) 

3.5j) 

Op i s badań 

wg 

6 

5.3.2 

5.3.2 

5.3.3 

5.3.4 

5.3.4 

5.3.4 

5.3.4 

5.3.5 

5.3.5 

5.3.5 

5.3.5 

5.3.6 

5.3.7 

Badan i a pełne na l eż y pr zeprowadzać r az na d wa m i es i ęce o raz p r z y każdej zmianie stosow anych sur owców i metod 

techno l ogi cznych mogęcych mi eć wpływ na jakość wyrobu. W przy padku negatyw n ych w yników , należ y tak długo kon­

tr o l ować i us ta l ać proces t echno logi czny o r az p r owa dz i ć ba dania pełne , a ż uzy sk a s i ę w yrób zgodny z w yma ganiami 

normy . 

B a dani a ni ep ełne na leż y pr zep r owa dzać p r z y odb i o r ze każdej partii. 

Zna k + o znacza ba danie, k t ó r e na l eży p r zeprowa dz i ć . 

Znak - oznacza badani e, k t ó r ego ni e p r zeprowa d za s i ę . 
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5.2. Kontrola jakości 

5.2. 1. Skła· d i I i czność part i i. Part ia przeznaczona do 

kontroi i powinna zawierać płyty tego samego typu, rodzaju, 

odmiany, grupy, gatunku i grubości. Liczność partii nie 

powinna przekraczać 7000 sztuk. 

5.2,2. Sposób pobierania próbek _ wg PN-83jN-03010 

z tym, że z partii płyt należy pobrać: 

a) do badań wg 5.1 t ab l. 3 lP. Ido 3 - I ic zność próbki 

wg tabl. 4, 

b) do badań wg 5.1 tabl. 3 lP. 4 do 13 - liczność próbki 

wynikajęca z metod badań. 

5.2.3. Poziom kontroli - ogólny I wg PN-79/N-03021, 

5.2.4. Wadi iwość dopuszczalna - maksimum 4 "lo. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany bada-

nia do kontroli normalnej wg tabl. 4. Wybór stosowanie 

planów badania do kontroI i obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runk.i przYjęcia - wg PN-79/N-03021. 

Tabli ca 4 

Liczność 
Liczba Liczba 

Liczność partii 
próbki 

kwal ifi- dyskwali-
kujęca fikujęca 

sztuk 

do 90 3 O 1 

91 .:. 280 13 1 2 

281 .,- 500 20 2 3 

501 1200 32 3 4 

1201 - 3200 50 5 6 

3201 .:. 10 000 80 7 8 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Warunki przYstąpienia do badań. Do badań wg 

5. 1 tab I. 3 lp. 4 do 13 można przy s tępić ni e wcześniej niż 

po 24 h klimatyzacji w tempera turz e 23 + o _ 2 C. 

5.3.2. Sprawdzani e cech zewnętrznych i ba r wy - pol e ­

ga na wykonaniu oględzin w świetle rozp roszonym. 

5.3.3. Sprawdzanie wymiarów. Długość szerokość 

sprawdzić z dokładnościę do 1 mm, a grubość do 0,01 mm, 

wykonujęc pom iary w tr zech m iejscach każdej krawę dzi. 

Przy sprawdzaniu grubości, pomiary wykonać w odległości 

co najmniej 15 mm od krawędzi. 

Wynik każdego p.omiaru grubości, szerokości i długości 

pow inien mieścić się w granicach dopuszczalnych odchyłek • . 

5,3.4. Sprawdzanie naprężenia zrywa jącego i wydłuże­

nia względnego przy zrywaniu wykonać wg PN-81/C-89034, 

stosujęc prędkość rozcięgania 50 mm/min. Do sprawdzania 

wymagań wg 3. 5a) i b) stosować próbki typu 2, a wg 3.5c) 

i d) próbki typu 1. Czas przetrzymywania próbek w bada-

nej temperaturze z dopuszcza lnę odchyłkę ±2
o

C, powinien 

wynosi ć co najmniej 3 h. 

5.3.5. Sprawdza nie udarności bez karbu i z karbem wy­

konać wg PN- 81/C-89029, stosujęc dla próbek bez karbu 

zakres pracy młota 0,981 J(10 kG' cm) oraz próbki normal­

ne małe, a czas przetrzymywania prÓbek w badanej temp e -

r a turze wg 5.3.4. 

Płyty o grubości mni ejsze j niż 4 mm nie podlegaję badaniu. 

5.3.6. Sprawdzanie temperatury mięknienia według Vica­

ta wykonać w cieczy wg PN-65/c-89024 metoda A wariant I. 

5.3.7. Sprawdzan ie zm iany wym iarów pod wpłYwem ciepła 

5.3.7.1. Przygotowan ie próbek. Z cał ej szerokości pły­

ty klimatyzowanej wg 5.3.1 wyc ięć z boków i ze środka trzy 

próbki o wymiarach 120x 120 mm i narysować na nich cyr­

kiem z iglicę koło o średnicy 100 mm. 

5.3.7.2. \lVykonanie sprawdzania. Przygotowane 'Ng 

5.3.7.1 próbki położyć na płytach aluminiowych o wymia­

rach 150x 15Cx około 5 mm pokrytych wa rstw,? talku o gru­

bości około 3 mm i umi eśc ić w suszarce o tempera turz e 135 

o 
±2 C na czas wg tabl. 5. 

Tab lica 5 

Grubość płyty 
Czas przetrzymywania próbki 

w suszarce 
mm 

min 

do 5 60 

5 do 10 75 

powyżej 10 90 

Po wyjęc iu z suszarki, próbki ostudzić do temperatury 

23 ±2
o

C i zm i erzyć średni cę koła. 

Zmianę wym iarów stanowi maksymalna różnica średnicy 

koła przed i po poddaniu dz i ałaniu temperatury, 

w procentach. 

wy rażona 

5.3.7.3. Wynik. Za wyn ik przYjęć ś redni ę arytmetycznę 

wyników tr zech próbek, z których każdy nie może przekra­

czać wartośc i wg 3. 5j) oraz s twierdz i ć, czy występiłY pę-

c her ze i rozwa rstw ienia. 

5.4. Ocena wyn ików badań. Badanę partię należy uznać 

za zgodnę z wymagan iami normy, jeśli li czba sztuk niedob­

ry c h w próbce poddanych sprawdzianom wg 5. 1, tabl. 3, 

lp. Ido 3 nie przekracza liczby kwalifikujęcej podanej w 

tabl. 4, a badan ia wg 5.1 tabl. 3 lp. 4 do 13 dadzę wyniki 

pozytywne. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań, Dla każdej partii 

płyt należy wys ta wić świadec two kontrolne stwi erdzajęce 

zgodność partii z wymaga niami normy, które producent po_ 

wi ni e n dostarczyć na żędanie odbiorcy. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOW E 

1, Instytuc ja opracow u jęca norm ę -

Sz:lucznych GAMRAT -ERG, Jasło, 

Zakłady T wor zYw 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-71/63s4-09 

a) rozs zerzono asortyment płyt do trzech rodzajów ze 

wzg l ę dU na udarność , 

b) dodatkow o w prowadzono badanie udarności w tempera­

o 
turze O i -20 C, 

c) w prowa dzono naprężen i e zrywajęce 

względne przy zerwaniu w t er1JperaturzeSOoĆ 

prz.ezt.1aczonych do term.oformow ani.a, 

wy dłuż enie 

dla płyt 

. d) ujednal i cono badani e udarnoś ci dla obydwu typów płyt 

według metody C.harpy, 

e) zmi eniono kryteria oceny wymagań dotyczęcych zmiany 

wymiarów oraz uściślono metodę badania, 

f) zmieniono statystycznę kontrolę jakoś c i do sp r awdza ­

nia cech zewnętrznych, barwy i wymiarów . 

3. Normy i dokumenty zwięzane 

PN_S5jC_89024 Twor~ywa sztuc zne. Oznaczanie tempera­

tury mięknienia twor zyw termopla s tycznych wg Vicata 

. PN-81jC-S9029 Two rzywa sztuczne. O znaczan ie udarnoś­

ci metodę Charpy 

PN_81jC_89034 Tworzyw a sztuczne. Ozna czanie cech wy­

t rzymałośc iowych przy s tatycznym rozc ię gan iu 

PN-73jH-92326 Taśma s talowa walcowana na zimno do 

pancerzenia kabli i opakowań 

PN_S3jN_03010 Staty s ty czna kontrola jakości. . . Losowy 

wybór jednos tek produktu do" próbk i 

PN-79jN-0302r-· Statys tyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-76j O-792s1 Opakowania jednos tkowe z zawa rtoś cię. 

Znaki i znakowanie. Wymagania pOdstawowe 

PN-8sjO-792s2 Opakowania tran sportowe z zawar t ośc i ę . 

Znaki i znakowan ie. Wymagania podstawowe 

Ustawa z dnia 15 li s topada 19S4r. - Prawo przewozowe. 

( Dz. U. Nr 53, poz. 272 z 1984 r. ) 

Re gu lamin Przedsiębiorstwa PKP o ładowaniu zabezpie_ 

czaniu przesyłek towarowych, ( Dz. T. iZ.K. nr 9, poz. 

68 z 1985 r. ) 

Ins tru.kcja o ładowan iu i wyładowywaniu samochodów c i ęża -

rowy c h i przyczep, Załęcznik do Zarzędzenia 

Komunikacji z dnia 7 maja 1963 r, (Mon. Pol, 

Ministra 

nr 24 

poz, 123), 

4, Symbol wg SW"N - 1361-311, 

5, Dokumenty międzynarodowe i normy zagraniczne 

R W PG PC 269.8-70 n.~ aCT.l1.qeC KVIe MacCbl, IlOJI V1 BV1I·H1JJ ­

XJIOpHJl (nBX) , JlIi1.CTbl H3 HenJIaCTI1:pHW1pOBaHllOro 

II OJlHBI1HI1JJXJIOpH)\a, 'l'exHHlIeCKHe 'I'peClOBaHHR 

Me'rO.l\b1 I1ClThITaHl111 

11 

RFN DIN 16927 Teil 1(1977) T a feln aus Polyvinylchlorid 

hart (PVC hart) normai schlagzMh, Tec hni sche Li e-

ferbedingungen 

DIN 16927 Teil 2 (1977) T afe ln aus Polyvinylchlorid 

hart (PVC hart) e rhtlht schlagz Mh 

Techni sche L i eferbedingungen 

hoch schlagzMh. 

6, Autor prOjektu normy - Edwa rd L ew i cz, Zakła dy T w o­

r zyw .Sztucz.nych GAMRA T-ERG, . Jasło, 

7, Podsta w owe wym iary nominalne produkowanych płyt 

Typy 

Wymiary 

W 

mm 

. 
Grubość S 1 , 2, 3, 4, 5, 6, 2, 3 , 4, 

12, 15, 

Szerokość, 1660 i ·17s0x(1 000, • , 500 , , , 

długość , , , 3000) 

S. Wydanie .2 - stan aktualny; li piec 1986; 

n ormy i dokumenty zwięzane. 

P 

-

5, 6 , 8, 10, 

25 

2950 

uaktualniono 


