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NORMA BRANZOWA

BN-67
o iy~ | Otoczki z uplastycznionego 6354-06

pO|iCh|0l’kU winylu do obuwia RN-57§;TC°:.1292

Grupa katalogowa X 26

1, WSTEP
1.1. Przedmiot mnormy. Przedmiotem normy sa otoczki do obuwie otrzymywane metodsg

wytlaczania z uplastycznionego polichlorku winylu. Otoczki stosuje si¢ do wykanczania
obuwia, |

1.2. Noimy zwigzane
PN-65/C-04206 Guma. Oznaczanie wtasnoéci mechanicznych przy rozecigganiu
PN-64/C-0423%8 Guma, Pomiar twardosci metodg Shore’a
2. PODZIAYL, I OZNACZENIE

2,1. Typye. W zaleznosci od ksztaitu i wymiardéw rozroéznia sie szesé typbw otoczkéw
oznaczonych literami A <+ F,

2.2, Przyklad oznaczenia otoczka czarnego typu A:

OTOCZEK DO OBUWIA CZARNY A BN-67/6354-06
3, WYMAGANIA

5.1, Ksztalt, wymiary oraz odchytki wymiaréw w mm - zgodne z rysunkiem. Dopuszcza

sie produkcje otoczka o innym ksztalcie i wymiarach po uzgodnieniu miedzy dostawcg a
odbiorcg. Najmnie jsza dilugosé odeinka powinna wynosié 10 m.
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Zijednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Erg”

joke norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1968 r.

(Mon. Pol. nr 30/1967 poz.142)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,28 Nakl.3600+134 Zem 2077/67 Cena zi 2,40
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5.2. Barwa, Otoczki produkuje si¢ w nastepujgcych kolorach: zielonym, bezowym,wis-
niowym, brgazowym, popielatym, czarnym, czerwonym i biatym, Odcieh barwy nalezy uzgod-
nié¢ z dostawcyg.

3:3¢ Wyglad. Powierzchnia otoczka powinna mieé polysk, Nie dopuszcza sie sklejenia
otoczkéw w zwoju.

Na powierzchni licowej dopuszcza sie nastepujgce wady:

a) plamy lub zanieczyszczenia mechaniczne o powierzchni do 2 mm® w liczbie nie wig-
kszej niz 5 sztuk na 1 m dlugosci otoczkay zanieczyszczenia nie powinny wypadaés

b) falistosé taweczki otoczka nie przekraczajgca granic tolerancjiy  powierzchnia
gébrneJ czeéci ozdobnej otoczka powinna byé giadkas

¢) przy otoczkach o bialej barwie dopuszcza sie wystepowanie odcienia rdZowego O1B.Z
zanieczyszczen, kazde o wielko$ci do 0,5 mma, w liczbie do 20 sztuk na 1 m.

Wygladu spodnie]j strony otoczka nie normalizuje sie.

3.4. Wymagania fizyko-mechaniczne podano w tabl. 1.

Tublica 1
Wymagania Jednostka Wartosé
a) Wytrzymazo$é na rozcigganie, co najmnie] kG/cm 100
b) Wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu, co najmniej % 150
c) Twardosé wg Shore’a - °sn 6374
d) Wytrzymatosé na niskie temperatury, co najmniej Y% =20

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANTIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie., Otoczki o diugosci 25 < 100 m nalezy zwija¢ w zwoje. W kazdym zwo-
ju powinno byé nie wiecej niz 3 odcinki. Najmniejsza diugos$¢ pojedynczego odcinka po-
winna wynosi¢ 10 m. Zwoje przewigzywaé sznurkiem w co najmniej 2 miejscach.

Do kazdego zwoju nalezy doigczaé kartke kontrolng zawierajgca nastepujace dane:

a) znak fabryczny lub nazwe wytwédrni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkeji,

d) wage mnetto,

e) symbol i znak KT,

4.,2. Przechowywanie., Otoczki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych o tempe-
raturze O = 20°C, w odlegiofci co najmniej 1,5 m od urzgdzen grzejnych. Stosy otoczkédw
nie powinny by¢ wyzsze niz 0,5 m. Otoczki powinny byé zabezpieczone przed intensywnym
dziataniem promieni sionecznych,

4.5, Transport, Przewbdz otoczké4w powinien odbywaé sie krytymi $rodkami transportu
lub w pojemnikach.

5. BADANIA

5.1, Pobieranie prébek. Z kazdej przedstawionej do sprawdzenia partii nalezy pobie-

=

raé¢ liczbe zwojébw podang w tabl, 2,
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Tablica 2
_ . Liczba zwojéw, z ktérych nalezy pobraé
Liczba zwojéw w partii prdbit
do 5 wszystkie
6+15 "6
16=25 9
26+63 | 12
powyzej 63 14

Wyglad nalezy sprawdzaé na wszystkich pobranych zwo jach,
Do sprawdzenia pozostalych wymagan z kazdego pobranego do badan zwoju nalé@erbigé
1 <« 2 m otoczka,

5.2, Opis badan

. 5+2.1. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary nalezy sprawdzié za pomocg suwmiarki z dok?ad-
noscig do 0,1 mm., Kontroli podlegaja tylko te wymiary, dla ktdérych podane 88§ odchyiki.

5.2.2. Sprawdzenie barwy i wyglgadu polega na stwierdzeniu zgodno$Sci.z wymaganiami

podanymi w 3,2 i 3.3.
Ogledziny nalezy przeprowadzaé nleuzbrojonym okiem,

5.2.3. Oznaczanie wytrzymatoSci na rozcigganie i wydluZenie wzgledne przy zerwaniu
nalezy przeprowadzié wg PN-65/C-04206, przygotowujac prébki w ksztalcie paska o diu-
go$ci 100 mm, wyciete z czeSci otoczka, na ktérej mozna pomierzyé przekrdj.

5.2.4. Oznaczanie twardosci nalezy przeprowadzié zgodnie z PN-64/C-0423%8 twardoscio-
mierzem typu A ha prébkach wycietych z otoczka., Diugosé prébki powinna wynosié 30 mm,
a szeroko$é powinna byé ré4wna szerokosci otoczka,

5.2.5, Oznaczanie wytrzymatoSci na niskie temperatury. Trzy prébki otoczka o dhgb-
$ci 150 mm nalezy ztozyé na pbt, czesciag wypukla otoczka do Srodka i kohce $cisnagé za-

ciskiem., Prébke umieécié w zamrazarce w temperaturze co najmniej -20°C na okres 15 min,
Nastepnie nalezy proébki wyjgé i natychmiast rozprostowaé. Prébki nie powinny wykazywad
$ladédw peknieé.

5.3 Ocena wynikéw badan, Parti¢ otoczké4w nalezy uznaé za dobra,jezeli wyniki wszys-
tkich badah sg zgodne z wymeganiami normy. Jezeli ktérekolwiek z badan Wg 5.2.3+5.2.5
da wynik niezgodny 2z wymaganiami normy, nalezy pobraé podwdjng liczbe prébek i powtd-
rzyé te oznaczania, ktére daly wynik ujemny. |

Jezelli powtdérne badania dadzg wyniki niezgodne z wymaganiami normy, partie mnalezy
odrzucié.

D4, Zaswiadczenie wytwérey o wynikach badan., Do kazdej partii otoczkéw nalezy do-
tgczyé zaswiadczenie o zgodnosci z wymaganiami przeprowadzonych badan,
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