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TWORZYWA Pręty spawalnicze 6~54. .. f)5 
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1 . . WSTĘP 

1.1. Przedmiot. normy. Przedmiotem normy są 

pręty spawalnicze wykonane z poli(chlorku wi­
nylu) i odpowiednich dodatków metodą wytłacza­
nia. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu no.rmy. Prę­
ty spawalnicze stosowane są do spawania elemen­
tów z nieplastyfikowanego poli(chlerku winylu), 
w strumieniu rozgrzanego powietrza. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia pręta spawalniczego z nie­
plastyfikowanego poli(chlorku winylu) o średni­
cy 2 mm: 

PRĘT SPAWALNICZY 2 BN-77/6354-05 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Pręty spawalnicze po­
~inny mieć powierzchnię gładką, bez pęcherzy. 

Na powierzchni prętów nie dopuszcza się pęknieć 
oraz ciemnych wtrąceń powstałych w wyniku roz­
kładu materiału. 

Dopuszcza się · zanieczyszczenia mechaniczne 
o wielkości powierzchni do 1 mm!, w liczbie do 
5 sztuk na 1 m długości pręta. 

3.2. Barwa. Pręty spawalnicze produkowane są 
w kolorze naturalnego polichlorku winylu, tj. od 
słomkowego do brązowego. 

! 

3.3. Wymiary 
a) Srednice i dopuszc7.aln!'l odchyłki - wg 

tab!. 1. 
Tabliua l 

, 
Srednica Dopuszczalna odchyłka 

mm mm 

. 2 ±0,5 
3 ±0,5 

I 

3,5 ±O,2 
4 ±0,2 
4,5 ±0,2 
5 ±O,2 
fi I ±0,2 

- _. 
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b) Długość prętów spawa~~iq:ych ni,e pow1nna 
być mniejsza niż 2 m. 

3.4. Wymagania fiżykochermc:zne _ .. wg tabl. 2. 

Tablica 2 
I 

Wymagania I 
a) Gęstość, glcml 

b) Naprężenie zrywające, 

MPa (kG/cm2), nie mniej niż 

I c) Temperatura mięknieni'a 
według Vicata, oC, nie niniej 
niż I 

, 

Wartość 

1,36 -;.. 1,40 

29,4 (800) 

4. PAKOWANIE, PRZ.ECHOWYWANIE 
I TRĄNSPORT 

4_1~ Pakowanie. Pręty spawalnicze o jednako­
w ej średnicy · zwija się w zwoje i przewiązuje ' 
sznurkiem co najmniej w czterech miejscach. 

Masa jednego zwoju nie powinna przekraM:l!tc 
15 kg. 

Do każdego zwoju powinna być trwale przy­
mocowana przywieszka z napisem zawierRjącym 

co najmniej: 
a) nazwę lub ZIlak producenta, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2. 

'c) masę ne.,tto, kg, 
d) łączna ~gość, m, 
e) datę produkcji, 
f) znak kontroli jakości. 

4.2. Przechowywanie. Pręty spawalnic-~ nalety 
przechowywać w pomieszczeniach suchrch w tem­
peraturze nie niższej niż -5°C i nie wy2!szej nit 
+ 25°C, w odległości co najmniej l m od urzą~1. 

grzejnych. 

4.3. Transport. Pręty spawalnicze należy prze­
woziĆ dowolnymi krytymi środkami transportu, 
zabezpieczającymi je. przed wpływami atmosfe­
rycznymi zgodnie z przepisami przewozowymi. 
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