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NORMA BRANZOWA i
i BN-77 g
TWORZYWA Prety spawainicze 6354-05 ?
SZTUCZNE z nieplastyfikowanego N 5
poli(chlorku winyliu) N-66/6354-05
Grupa katalogews 1026 i
1. WSTEP b) Dlugos¢ pretow spawalniczych nie powinna

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
prety spawalnicze wykonane z poli(chlorku wi-
nylu) i odpowiednich dodatkéw metodg wyttacza-
nia.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Pre-
ty spawalnicze stosowane sg do spawania elemen-
téw z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu),
w strumieniu rozgrzanego powietrza.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia preta spawalniczego z nie-
plastyfikowanego poli(chlorku winylu) o $redni-
cy 2 mm:

PRET SPAWALNICZY 2 BN-77/6354-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Prety spawalnicze po-
winny mie¢ powierzchnie giadks, bez pecherzy.
Na powierzchni i)retéw nie dopuszcza sie peknieé
oraz ciemnych wirgcen powstalych w wyniku roz-
kladu materialu. '

Dopuszcza sie zanieczyszczenia mechaniczne
o wielko$ci powierzchni do 1 mm?2, w liczbie do
5 sztuk na 1 m dlugosci preta.

3.2, Barwa. Prety spawalnicze produkowane s3
w kolorze naturalnego polichlorku winylu, tj. od
stomkowego do brazowego.

3.3. Wymiary

a) Srednice i dopuszczalne odchylki — wg

tablo 1 .
Tablica 1
Srednica Dopuszcezalna ndchylka
mm mm
2 +0,5
3 +0,5
3.5 10,2
4 10,2
4.5 +0,2
5 +0,2
g +0,2

by¢ mniejsza niz 2 m.

3.4. Wymagania fizykochemiczne — wyg tabl. 2.

Tablica 2
Wymagania Wartosé

a) Gestosé, g/cm? 1,36 + 1,40
b) Naprezenie zrywajgce, -

MPa (kG/cm?), nie mniej niz 29,4 (300)
¢) Temperatura migknienis

wedlug Vicata, °C, nie mniej ‘ \

niz : 65

4. PAKOWANIE, FPRZECHOWYWANIE
- I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Prety spawalnicze o jednako-
weil &rednicy  zwija sie w zwoje i przewigzuje
s2nurkiem co najmniej w czterech miejscach.

Masa jednego zwoju nie powinna przek’racsz;
15 kg.

Do kazdego zwoju powinna byé¢ trwale przy-
mocowana przywieszka z napisem zawierajacym
CcO najmniej:

a) nazwe lub znak producents,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) mase netto, kg,

d) laczna dtugosé, m,

e) date produkcii,

f) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Prety spawalnicze nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych w tem-
peraturze nie nizszej niz —5°C i nie wyiszej ni
+25°C, w odlegloéci co najmniej 1 m od urzadzesn:
grzejnych. '

4.3. Transport. Prety spawalnicze nalezy prze-
wozi¢ dowolnymi krytymi $érodkami transportu,
zabezpieczajacymi je przed wplywami atmosfe-
rycznymi zgodnie z przepisami przewozowymi.
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