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KD 678.743 -416 

NORMA BRANZOWA BN-63 

POLIC HLO REK WIN YLU 
6354-01 

Przekładki faliste perforowane I KO PO LiMERY 

z twardego polichlorku wi nylu 
Za m ia s i 

RN -61 MPCh - 1 882 

Gr up a katalogowo X 26 

1. WSTiP 
1.1. Przedmi' ot normy. Przedmiotem normy są przekładki faliste perforowane -produkt 

otrzymywany z folii polichlorowinylowej twardej, typ do akumulator6w, przez perforo
wanie, falowanie i cięcie na płytki o określonych wymiarach. 

1.2. Zastosowanie. Przekładki faliste perforowane służą do odizolowania od sie
bie płyt akumUlatorowych r6żnego znaku w akumulatorach kwasowych i zasadowych. 

1.). Podz1ał. Przekładki faliste perforowane w zależnośoi od wymiar6w dzielą się 

na typy oznaczane następującymi symbolami: E, Ee, Eg, F, St, AO-50, 4-B-12,wkładkaDC. 

1.4. Przykład oznaczenia przekładki falistej perforowanej typu EC: 

PRZEKŁADKA FALISTA PERFOROWANA EC BN-63/6354-o1 

1.5. NormY zwiazane 

PN-73/ N-03021 Sta t ystyc zna kontrola !j akości. Kontrola odbiorcza według oeoDY al
ternatywnej. Plapy badania 

BN-74/6353-04 WyrOby z twardego polichlorku winylu. Folie 

2. WYMAGANIA TEGHNICZNE 

2.1. Materiał. Folia w1nidurowa do akumulatorów symbol 1"-29.900 o grubośoi 

0 ,35 ±0,05 mm wg BN-74j6353-04. 

2.2. Wymagania og6lne. Powierzohąia przekładek powinna b36 równomiernie pOfalowa
na i podziurkowana. Koloru przekładek nie normalizuje się. 

2.3. Wymagania szczeg6łowe 
• 

2.3.1. WymiarY. Przekładki faliste perforowane powinny by6 wykonane w kształcie 

kwadrat6w i prostokąt6w zgodnie z rysunkiem, z tym że dopuszcza się odchylenia od ką
ta prostego W granicach tolerancji wymiar6w. 
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Wymiary poszczegól nych typów powinny być zgodne z tabl. 1. 
Tablica 1 

Średnica Szerokość Długość Wysokość Prze-
Typ a b h 

perforacji świt 
d 

mm 

E 148+1 
-2 

148+1 
-2 

2+0,2 
-0, 1 

2+0,5 
-

Ec 148+1 
-2 

148+1 
-2 1 , 5±0, 1 2+0 ,5 

Eg 148+1 
- 2 

/ 

148+1 
-2 

2 5,+0,1 
' '-0,2 

2+0,5 

F 148+1 
-2 

136+1 
-2 1, 8±0, 1 2+0 ,5 

St 148+1 
-2 1J6~~ 2+0,2 

-0,1 
2+0 ,5 

AO-50 84±1 123+1 
-2 1, 5±0, 1 2+0, 5 

4-B-12 42_1 120+2 
-1 1,4-0,2 2+0,5 

Wkładka De 100+1 
-2 

105+1 
-2 

2+0,2 
-0,1 

2+0 ,5 

Ilość fal, średnica perforacji oraz procent prześwitu w przekładce 
zostaje z odbiorcą w chwili składania zam6wienia. Przekładki innych typ6w 
produkowane po uprzednim uzgodnieniu pomiędzy zainteresowanymi stronami. 

2.3.2. WadY powierzchn1. dzieli się na. zasadnicze i niezasadnicze. 

2.3.2.1. Zasadnicze wady powierzchni 

% 

min 40 

uzgodniony 
mogą być 

a) poprzerywane oczka w liczbie 5 + 8 sztuk na jednej przekładce, lecz nie obok 
siebie, 

b) niecałkowicie wybite oczka w liczbie 5 - 8 sztuk na jednej przekładc e,lecz nie 
obok siebie, 

c) przesunięcie perforacji o ponad 1 mm. 
Liczba zasadniczych wad powierzchni na 100 sztuk przekładek - 1. 

2.3.2.2. Niezasadnicze wady powierzchni 
a) poprzerywane oczka w liczbie do 5 sztuk na 1 przekładce, ' lecz nie obok siebie, 
b) niewybite oczka do 5 sztuk, lecz nie obok siebie, 
o) przesunięcie perforacji do 1 mm. 
Łączna liczba n1ezasadniczych wad powierzchni na 100 sztuk przekładek-najw,r.rej10. 

2.3.3. Badanie prostości przekładek. Wysokość odchylenia od płaszczyzny w prze-
liczeniu na 1 przekładkę nie może być większa niż 1 mm. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

J.1. Pakowanie. Przekładki faliste perforowane należy pakować w paczki po 50 sztuk, 
oklejając je taśmą podgumowaną, a następnie w pudełka tekturowe, każdy typ oddzielnie. 

, 
Na opakowaniu jednostkowym należy umieścić napis zawierający co najmniej: 

a) nazwę lub znak wytw6rni, 
b) oznaczenie wg ~.5, 
o) datę produkcji, 
d) znak KT. 
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J.2. Przechow.vwanie. Przekładki faliste perforowane należy przechowywać VI pomie
szczeniach suchych i nienasłonecznionych w odległości co najmniej 1 m od piec6w,grz~ 
nik6w, przewod6w pary itp. Przekładki przechowywać w temperaturze od -10 do JOoC. 

J.J. Transport. Przekładki należy przewozić dowolnymi, krytymi, suchymi i czys
tymi środkami lokomocji. 

4. BADANIA TECHNICZNE 

4.1. Rodzaje badań 
a) oględziny zewnętrzne, 
b) sprawdzenie wymiar6w, 
c) badanie prostości przekładek. 

4.2. Liczność "partii. Partię stanowi cała liczba przekładek przedstawionych do jed
norazowego odbioru. 

4.J. Pobieranie pr6bek. Ilość pobranych pr6bek do badań powinna być zgodna z tabl. 2, 
opracowaną wg PN-73/N-03021. 

Tablica 2 

Liczność partii Liczność ~r6bki do Dopuszczalna liczba 
badan wg sztuk wadliwych 

sztuk w badaniach 
4.1 a) i b) 4.1 c) wg 4.1 a) i b) 

do 16 000 100 20 7 
16 000 - 40 000 150 20 10 
40 000 - 100 000 250 JO 15 

100 000 - 250 000 400 40 22 
poV(Yżej 250 000 600 60 J2 

4.4. Opis badań 

4.4.1. Oględzin.v zewnętrzne na zgodność z wymaganiami zawartym:!. w 2.2, 2.).2.1 oraz 
2.J.2.2 przeprowadza się nieuzbrojonym okiem. 

4.4.2. Sprawdzanfe długości i szerokości należy wykonać za pomocą suwmiarki z no
niuszem lub innym przyrządem, zapewniającym dokładność odczytu do 0,1 mm. 

4.4.). Sprawdzanie grubości materiału należy wykonać za pomocą suwmiarki z noniu
szem lub innego przyrządu, zapewniającego dokładność odczytu do 0,01 mm, po uprzed
nim wyprostowaniu mierzonego miejsca przekładki. 

4.4.4. Sprawdzanie w.vsokości karb6w należy wykonać za pomocą suwmiarki z noniu
szem lub innego przyrządu pomiarowego, zapewniającego dokładność pomiaru do 0,1 mm. 

4.4.5. Badanie szt.vwności przekładek. Badaniom poddaje się przekładki mające od
chylenia od płaszczyzny prostej (powyginane). Badaniom poddaje się po 10 sztuk prze
kładek. Przekładki układa się n~ przemian z wilgotnymi deseczkami w stos. Masa 10 de
seczek wynosi 65 ~ 70 g. Wymiary deseczek - zgodne z wymiarami przekładek. Po uło
żeniu przekładek z deseczkami w stos mierzy się wysokość swobodnie leżących przekła
dek z deseczkami za pomocą suwmiarki z dokładnością do 0,1 mm. Drugi pomiar należY 
wykonać na tych samych przekładkach ułożonych na przemian z deseozkami wilgotnymi, 
obciążonyoh płytką z blachy cynkowej o wymiarach zgodnych z wymiarami badanej prze
kładki. Płytki z blachy cynkowej w zależności md ich wymiar6w, powinny ważyć: 

42X120 mm 
84X12J mm 

100X105 mm 

okolo 
okolo 

około 

JO g 

65 g 

65 g 
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148X1J6 mm - około 120 g 
148X148 mm - okolo 180 g 

BN-63/6354-01 

Z różnicy odczytu pomiarów określić wysokość odchylenia od płaszczyzny. Od dru
giego odczytu (pomiar wysokości stosu po obciążeniu płytkami cynkowymi) należy od
jąć grubość płytki cynkowej. Wysokość odchylenia od płaszczyzny, w przeliczeniu na 1 

przekładkę nie może być większa niż 1 mm. Za wynik należy przyjąć średnią z trzech 
pomiarów, dokonanych na każdym boku. 

4.5. Ocena wyników badań. Partię przekładek uznaje się za dobrą, jeżeli wyniki 
wszystkich badań są zgodne z wymaganiami normy. W przeciwnym przypadku należy powtó
rzyć te badania, które poprzednio dały wynik nie zgodny z normą, na pOdwójnej 1lo~oi 

ponownie pobranych próbek. Jeżeli powtórne badania dadzą również wyniki niezgodne z n~ 
mą, partię należ,y przed fl t wić dostawcy do przesortowania_ 

KONIEC 


