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NORMA

BRANZOWA

TWORZYWA
SZTUCZNE

Folia skoropodobna
z plastyfikowanego
poli(chlorku winylu)

BN-83
6353-08

Grupa katalogowa 1026

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest folia
skoropodobna otrzymana z poli(chlorku winylu) z do-
datkiem Srodkéw pomocniczych metoda kalandrowa-
nia, drukowania oraz moletowania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folia sko-
ropodobna jest stosowana do wyrobu galanterii, obi¢
tapicerskich, wyrobéw kaletniczych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zaleznosci od jakos$ci rozroznia sig
dwa gatunki folii: I 1 II.

2.2. Przyktad oznaczenia folii skéropodobnej o gru-
bosci 0,3 mm., szerokosci 1200 mm, w gatunku [:

FOLIA SKOROPODOBNA 0.3 x 1200 1 BN-83/6353-08

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia folii skoropo-
dobnej powinna mie¢ nadruk i wyttoczony wzor (molet)
imitujgce naturalng skorg. Brzegi folii powinny byc
rowno obcigte.

3.2. Barwa. Foli¢ skoropodobng produkuje si¢ o bar-
wie brgzowej, wisniowe] 1 zielonej. )

Dopuszcza si¢ roznice odcieni migdzy poszczegllny-
mi partiami folii.

cd. tabl. |
Dopuszczalna 1losé
Rodzaje wad Gatunki
I Il
I 2 3
b) Zaniki  wytloczonego wzoru
(moletu) nie wystgpujace obok siebie
o wielkosci 1 cm? na | m?, sztuk, nie
wigce] niz 3 5
¢) Pasma niedodruku o diugosci
30 ¢cm na catej szerokosci folii, w jed-
nym rulonie, sztuk, nie wigce) niz " 2
d) Zaniki druku o powierzchni
3 + 20 mm?, nie wystgpujgce w sku-
piskach, na 1 m?, sztuk, nie wigce] 5 10
niz zanikow druku o powierzchni poni-
zej 3 mm’ nie normalizuje si¢
¢) Pofaldowania na poczatku ru-
lonu, m, nie wigcej niz 5 5

3.4. Wymiary

a) grubo$é: 0,25, 0,30, 0,40, 0,50 mm =£10 %,

b) szerokosé: 1200 20 mm lub inne, po uzgodnieniu
odbiorcy z producentem,

¢) dlugos¢: w jednym rulonie mogg znajdowac si¢
2 odcinki folii o dlugosci nie mniejszej niz 10 m.

3.3. Dopuszczalne wady wykonania — wg tabl. 1. 3.5. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 2.
Tablica 1 Tablica 2
Dopuszczalna ilos¢ Wartos¢
Rodzaje wad Gatunki ] Wymagania Gatunki
I Il I I1
| 2 3 1 2 3

a) Zanieczyszczenia mechaniczne
o wielko$ci 0,51 mm? na | m?, sztuk,

nie wigcej] niz 5 10

a) Napre¢zenie zrywajace, MPa
(kG/cm?), nie mniej niz
— wzdluz kierunku kalandrowa-

zanieczyszczen o wielkoSci  ponize] nia 14,7 (150) 14,7 (150)
0.5 mm? i przeswitoéw nie normalizu- — w poprzek kierunku kalandro-

je si¢ wania 13,7 (140) 13,7 (140)
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cd. tabl. 2

Wartos¢

Wymagania Gatunki

I 11

b) Wydtuzenie wzgl¢dne przy
nie mniej niz
— wzdluz kierunku kalandro-

zerwaniu, 9.

wania 130 130
— w poprzek kierunku kalan-
drowania x

140 140

¢) Odpornos¢ na niskie tempe-

ratury, “C, nie mniej niz -15

d) Zmiana wymiarow linio-
wych w temperaturze 60 °C, w
czasie 10 min, %, nme wigce] niz 6 8

¢) Odpornos¢ - wybarwien na
tarcic mekre, stopni, nie mniej niz 4 4

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Foli¢ skéropodobng nalezy nawijac
na tuleje o Srednicy wewngtrzney 60 = 100 mm.

‘Kazdy rulon folii powinien by¢ owinig¢ty papierem
pakowym wg BN-66/7326-01, a nast¢pnie folig wg
BN-64/6353-01.

Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opakdwan,
jezell opakowania te zabezpieczajg produkt w takim
stopniu jak wyze] wymienione.

Masa jednego rulonu nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Do kazdego rulonu powinna by¢ dotaczona etykieta
zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) mas¢ netto 1 brutto,

d) ilo$¢ w m?,

e) date produkcy,

f) numer partii,

g) cen¢ detaliczng,

h) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Foli¢ skoropodobng w opa\ko-
waniu wg 4.1 nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
suchych w temperaturze nie nizszej niz -5 °C 1 nie
wyzsze] niz 25 °C, w odlegtosci co najmniej 1 m od
urzgdzen grzejnych. Foli¢ nalezy chroni¢ przed bezpo-
srednim dzialaniem promieni stonecznych.

4.3. Transport. Foli¢ skéoropodobng w opakowaniu
wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu
zabezpieczajacymi wyrob przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi i wptywami atmosferycznymi, zgodnie z obo-
wigzujacymi Przepisami o fadowaniu 1 wyladowaniu
wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej.
Rulony folii nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine obejmujs:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego 1 barwy (3.1,
325 33 .

b) sprawdzenie wymiarow (3.4),

¢) oznaczanie napr¢zZenia zrywajgcego i wydiuzena
wzglgdnego (3.5a), 3.5b),

d)-oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
(3.5¢),

¢) oznaczanie zmian wymiarow lintowych (3.5d),

) oznaczanie odpornosti wybarwieri na tarcie mo-
kre (3.5¢e).

Badania pelne nalezv wykonac przy kazde; zmianie
stosowanych surowcow i metod technologicznych oraz
przy okresowej Kontroli jakosci przeprowadzanej co
najmniej raz na 6 miesigcy.

5.1.2. Badania niepelne obejmujg badania wg
5.1.1a) =+ ¢). Badaniom niepelnym nalezy poddac¢ kaz-
da partic wyprodukowanej folii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos¢ partii. Parti¢ stanowi folia jed-
nakowej barwy, wyprodukowanej wg jednakowej tech-
nologii na jednej zmianie produkcyjnej w liczbie do
60 rulonow. - ‘

5.2.2. Sposéb przeprowadzenia badan. Badania nalezy
przeprowadzi¢c w 2 grupach:

grupa | — badania wg 5.1.1a) = b),

grupa Il — badania wg S5.1.1c) = f).

5.2.3. Sposob pobierania probek. Rulony nalezy pobie-
raC w sposob losowy na Slepo wg PN-83/N-03010.
Z partii nalezy pobra¢ probki:

a) do sprawdzenia wymagan w grupie | o licznosci
podanej w tabl. 3,

b) do sprawdzenia wymagan w grupie Il — odcinek
o dlugosci 2 m z rulonu pobranego w sposob losowy
sposréd tych, ktére uzyskaly pozytywny wynik spraw-
dzenia wymagan dla grupy I.

5.2.4. Poziom kontroli — II ogdélny — wg PN-79/
N-03021.
© 5.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 6,5 %.

5.2.6. Wybor i stosowanie planéw badania — plan
jednostopniowy, kontrola normalna wg tabl. 3. Wybor
1 stosowanie plandéw badania dla kontroli Obostrzoncj
i ulgowej oraz warunki przejcia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 3
; £ ; iip Liczba kwalifi- | Liczba dyskwali-
Licznos¢ Licznosc Kuiaca fikuiaca
partii probki 13 Jaca
n m;
sztuk
I 2 3 4
2 + 15 2 0 1
16 =+ 50 ] 2
51 <+ 90 13 2 3

5.3. Opis badan
5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego i barwy po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami poda-
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nymi w 3.1, 3.2 i 3.3. Ogledziny nalezy przeprowadzic
nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 1,5 m w $wietle roz-
proszonym. '

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu
grubosci i szerokosci folii na zgodno$¢ z wymaganiami
wg 3.4. Pomiar grubosci folii nalezy wykona¢ wg
PN-75/C-89090 metodg A. Pomiar szeroko$ci wykona¢
miernicza tasma stalowg z podziatka milimetrows.

5.3.3. Oznaczanie naprezenia zrywajacego oraz wydtu-
zenia wzglednego przy zerwaniu wykona¢ wg PN-81/
C-89092 przy predkosci 500 50 mm/min na probkach
o wymiarach 10 X 150 mm i dtugosci odcinka pomia-
rowego 50 mm. '

5.3.4. Oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
nalezy przeprowadzi¢ w komorze chtodniczej w tempe-
raturze —15 °C na 3 prébkach folii 0 wymiarach 10 X
X 100 mm, wyci¢tych wzdhuz kierunku kalandrowania.

"Préobki umiesci¢ w komorze chtodniczej na 1 h i nie
wyjmujac ich, zgig¢ je strong licowg na zewnatrz pod
katem 180° na sworzniu o S$rednicy 30 mm.

Nie dopuszcza si¢ ztamania lub pgknigcia probek.

5.3.5. Oznaczanie. zmian wymiaréw liniowy¢h nalezy
przeprowadzi¢ na probce o wymiarach 100 X 100 mm.

Probki nalezy zmierzyé przymiarem liniowym z do-
ktadnoscig do 1 mm w $rodku bokéw, wzdtuz 1 w po-
przek kierunku kalandrowania, zaznaczajgc miejsca po-
miarow. . .

Nast¢pnie probki utozy¢ na ptytce szklanej posypa-
nej talkiem 1 umieSci¢ w suszarce w temperaturze
60 +2 °C na 10 min. Po wyje¢ciu probek z suszarki i wy-
studzeniu nalezy ponownie zmierzy¢ w tych samych
miejscach 1 z takg samg dokladnoscig, jak przed wy-
grzewaniem. -

Wzgledne réznice wymiaréw (X) nalezy obliczy¢ w
procentach wg wzoru
{

=1y - 100
[
w ktorym:
lo — wymiary probki przed wygrzewaniem, mm,
[ — wymiary probki po wygrzewaniu, mm.

Za wynik nalezy przyjac¢ srednia arytmetyczng trzech
oznaczan.

5.3.6. Oznaczanie odpornosci wybarwien na tarcie
mokré nalezy wykonaé¢ wg PN-87/P-04908.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Rulon folii nalezy uzna¢ za zgod-
ny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie przeprowa-
dzone badania uzyskajg wyniki pozytywne.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ folii nalezy uznac za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba rulonéw nie-
zgodnych z wymaganiami normy jest mniejsza lub row-
na liczbie kwalifikujgcej podanej w tabl. 3 dla badan
w grupie I, a badania grupy II uzyskaly wyniki pozy-
tywne. :

W przypadku niezgodnosci chociazby z jednym wy-
maganiem normy nalezy przeprowadzi¢ powtoOrnie, na
podwdjnej liczbie probek, te badania, ktére uzyskatly
wyniki negatywne. Powtorne badania uwaza sie za osta-
teczne.

5.5. Zaswiadczenie producenta o wynikach badan. Do
kazdej partii folii skoropodobnej powinno by¢ dolaczo-
ne Swiadectwo producenta stwierdzajace zgodnosé
z wymaganiami normy.

KONIECGC

INFORMACJE DODATKOWE i

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych ERG w Wabrzeznie. '

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie grubosci

PN-81/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cech wy-
trzymalosciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoséci. Losowy wybor sztuk
do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-87/P-04908 Metody badan wyrobow widkienniczych. Wyznacza-
nie odpornosci wybarwien na tarcie

BN-64/6353-01 Folia rozdmuchiwana z uplastycznionego poli(chlor-
ku winylu)

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

Przepisy o tadowaniu i wyladowaniu wagonéw towarowych wg ko-
munikacji wewngtrznej. Zatgcznik nr 10 PKP (Dz. TZK 7 1968 r.
nr 4, poz. . 10) wraz z pozniejszymi zmianami

3. Dotychczas obowigzujgce normy. Niniejsza norma zastepuje
ZN-73/MPCh/TS-6324 Folia kalandrowana z uplastycznionego poli
(chlorku winylu) drukowana, moletowana.

4. Symbol wg SWW — 1361-222.

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Grazyna Kotowska.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: pazdziernik 1987 — uaktual-
niono normy zwigzane.



