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N O R M A BRANŻOWA BN-83 

TWORZYWA Folia skóropodobna 6353-08 
SZTUCZNE z plastyfikowanego 

poli(chlorku winylu ) 
Grupa katalogowa 1026 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio te m no rm y jes t fo li a 
skóropodobna o trzy ma na z po li(chlorku winylu ) z d o
datkiem ś rodków pomocniczych me todą ka la ndro wa
nia , drukowa nia o raz mo leto wa nia. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folia skó
rop od o bna jest stosowa na do 'wyro bu ga la nterii, ob ić 
ta picerski ch , wyro bów ka letn iczyc h . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI E 

2.1. Gatunki. W za l eżnośc i od jakości rozróżn t a S t ę 

dwa ga tu nki folii : [ i II. 
2.2. Przykład oznaczenia fol ii skóropodo b nej o gru

bośc i 0 ,3 mm , szero kośc i 1200 mm , w ga tunku [: 
FOLIA SKÓ RO PODO BNA 0.3 X 1200 I BN-83/ 6353-08 

3. WYMAGANI A 

3. 1. Wygląd zewnętrzny . Powie rzc hnia fo lii skó ropo
dob nej powinna mieć nadruk i wytłoczony wzór (mo let) 
im i tuj ące n at u ra ln ą s k ó rę. Brzegi fo lii po winn y być . ' 

równ o obc i ęte . 

cd . tabl. I 

Dopuszcza lna il ość 

Rodza~e wad Gatunk i 
, 

\ I II 

I 2 3 

b) Zan iki wytloczonego wzoru 
(molet u) nie wyst ępujące obok sieb ie 

o wie l kości I cm' na I m' , sztuk , nic 

wI ęcej ni ż 3 5 

c ) Pasma niedodruk u o dlugości 

10 c m na calej szero k ośc i fo lii ,'w jed-
nym rul o nie, szt uk , nI e wIęcej n iż . I 2 

d) Za nik i druku o powierzchni 

3 -7- 20 mm', nie wys t ępujące w sku-

pi skach , na I m' sztuk , me wIęcej 5 10 
n iż zan ikó w d ruku o po wie rzchni po ni-

żej 3 mm' ni e norma li zuje s i ę 

e) Pofaldowa nia na począ tku ru-

lonu. m, me wIęcej n iż 5 5 

3.4. Wymiary 
a) grubość: 0 ,25 , 0,30 , 0,40 , 0 ,50 mm ±10 %, 

3.2. Barwa. Fol i ę s kó ropodobną produkuje s i ę o bar
.~ 

wie b rązowej , w i ś ni owej i zielo nej. . 
b) sze ro k ość : 1200 +20 mm lub inne, po uzgodnieniu 

odbio rcy z produce ntem, 
D o puszcza s i ę róż ni ce odcieni między poszczegó ln y

m i pa rti a mi fo lii . 
3.3. Dopuszcza lne wady wykona nia - wg ta bl. I . 

c) długość : w jedn ym rulo nie mogą znajdować s i ę 

2 odcinki fo lii o długości nie mniej szej niż 10 m. 
3.5. Wymagania fizykomechaniczne - wg ta bl. 2. 

Tablica l Tablica 2 

Dop uszcza lna i l ość Wa rt ość 

Rod zaje wad Gatu nki , W ymaga nia Ga tunki 

I II I ' II 

I 2 3 I 2 3 

a) Za nieczyszcze ni a mechan iczne a) Naprężeni e zrywające. MPa 
o w i e l kości 0,5 -7- 1 mm' na I m2,sz tuk , (kG/cm' ), 

. . . 
ni ż me mnI ej 

me wIęcej n i ż 5 10 - wzdłuż kierun ku ka la ndrowa-
zan i ec zyszczeń o wie l kośc i pon i żej ma 14,7 (150) 14 ,7 ( 150) 
0,5 mm' i prześwitów ni e normalizu- - w poprzek kierun ku ka la nd ro -
je SI, wa nIa 13,7 ( 140) 13,7 ( 140) 

Wydanie 2 

. 

Zgłoszona przez I nstytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Min istra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1983 r. 
' (Dz . Norm . i Miar nr 7/ 1983 poz . 15) 

. 
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cd . tab l. 2 

Wa rt ość 

Wymagania Gat unki 

I II 

I 2 3 

b) Wydłu że nie względn e przy 
ze rwaniu. %, mc mmCj ni ż 

- wzdłuż kierunku kal a ndro- . 
wallla 130 UO 

- w ~op rzek kierunku kal a n-
drowa nia , 140 140 

c) Odporność na niskie tem pe-
ratury. oC, nie mniej n iż - 15 - 15 

d) Zmiana wymiarów li nio-• 
wyc h w tempe raturze 60 oC, w 
czas ie 10 mlll, %. m e w i ęcej ni ż 6 8 

e) OdpornQść . wybarw i eń na 
tarcic m o kre. stopni , ni c mni ej ni ż 4 4 

( 
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

I 

4.1. Pakowanie. Foli ę skó ropodob ną należy nawIJ ac 
. na tul eje o ś rednicy wewnętrznej 60 -7- 100 mm . 

' Każd y rulon folii powinien być owinięty papIerem 
pakowym wg BN-66/7326-0 I , a na s tępni e fo lią wg 
BN-64/ 63S3-0 I. 

Dopuszcza s i ę stosowan ie inn ego rodzaju opakdwa ll , 
j eże li opakowa nia te za bezp i eczają produkt w tak im 
stopni u jak wyżej wy mieni one . 

Masa jednego rul o nu nie powi nna przek raczać 50 kg. 

Do każdego rulo'nu powi nna być dołączona etykieta 
zawi e rająca co najmniej nas t ę pujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznacze nie wg 2.2 ,. 
c) masę netto i brutto, , 
d) ilość w m2, 

e) datę produk cj i, 
f) numer partii , 
g) cenę detaliczną , 

h) znak kontroli jakości . 

4.2. Przechowywanie. Fo lię skóropodobną w opako
waniu wg 4.1 należy przechowywać w pomieszczeniach 
suchych w temperaturze ni e niżs zej niż -5 oC i nie 
wyższej niż 25 oC, w odległości co najmniej I m od 
urządzeń grzejnych. Folię należy chronić przed bezpo- • 
średnim działaniem promieni ' słonecznych : 

4.3. Transport. F01ię skóropodobną w opakowaniu 
wg 4, I należy przewozić krytymi środkami transportu 
zabezpieczającymi w.yrób przed uszkodzeniami mecha
nicznymi i wpływami atmosferycznymi, zgodnie z obo
wiązującymi Przepisami o ładowaniu i wyładowaniu 

wagonów towarowych w · komunikacji wewnętrznej . ' 
Rulony folii należy zabezpieczyć przed przesuwalllem; 

5. BADANIA 

, 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne obejmują: 
a) sprawdzenie wyglądu zewnę t rznego I barwy (3 . 1, 

3.2, 3.3), 
b) sprawdzenie wymiaró w (J.4), 
c) oznaczanie naprężenia zrywającego i wydłużenia 

wzg l ędnego (J .Sa ), 3,Sb), 
d) ..oznaczanie odpornośc i na niskie temperatu ry , 

(3 .Sc) , 
e) o znaczanie zmian wymiarów li niowych (3 ,Sd ). 
f) o znaczani e odpornośCi wybarwień na tarcie mo

kre (3.Se). 
Badania pełne na l e ży wyko nać przy każdej zmianie 

stosowanych su rowców i me tod technologicznych o r'az 
przy okresowej kontroli j a kości przeprowadzanej co 
najmniej raz na 6 miesięcy. 

5.1.2: Badania niepełne obejmują badan ia wg 
S.l.l a) -7- c). Badanio m ni e peł n ym na l eży poddać każ

dą partię wyprodukowanej fo lii . 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Pa rtię stanowi fol ia jed

nak owej barwy , wyprodukowa nej wg jednakowej t ec h ~ 
no log ii na jednej zmia nie produkcyjnej w liczbie do 
60 rulo nów . 

5.2 .Z: Sposób przeprowadzenia badań . Badania należy 
przeprowadzić w 2 grupach : 

grupa I - badania wg S. l.l a) -7- b) , 
grupa II - badania wg 5. 1.1 c) -;- f). 

5.2.3. Sposób pobierania próbek. Ru lony należy pobie
rać w sposób losowy na ślepo wgPN-83/N-0301O. 
Z partii należy pobrać prób ki : 

a) do sprawdzenia wymagań w grupie I o liczności 

podanej w tab!. _3, 
b) do sprawdzenia wymagań w grupie II - odcinek 

o długości 2 m z rulonu pobranego w spo~ób losowy 
spośród tych , które u zyskały pozytywny wynik spraw
dzenia wymagań dla grupy I. 

5.2.4. Poziom kontroli - I I ogólny - wg PN-79/ 
N-0302 1 . 
. 5.2.5. Wadliwość dopuszczalna - maksi~um 6,5 %. 

5.2.6. Wybór ' i stosowanie planów badania - plan 
jednostopniowy, kontrola norma lna wg tab!. 3, Wybór 
i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonęj 

ulgowej oraz warunki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

Tablica 3 

Lic zność Liczność 
Liczba · k walifi - Liczba dysk wali-

parlii próbki 
kująca fikująca 

m i m, 

sztuk 
. 

I 2 3 4 

2 15 2 O I 
16 7 50 8 , I 2 
51 7 90 13 2 3 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego i barwy po

lega na stwierdzeniu zgodności z wymaganiami poda-
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nymi w 3.1 , 3. 2 i 3.3. Oględziny n;:tleży przeprowad zić 

nieuzbrojonym o kiem z odległości 1,5 rrl w świetl e roz
proszonym . 

5~3 .2. Sprawdzenie wymiarów po lega na sprawdzeniu 
grubości i szerokości folii na zgodność z wymaga nia mi 
wg 3.4 . . Pomia r grubości folii n a leży wykonać wg 
PN-75/C-89090 me todą A. Pomia r szć rokośc i wykonać 
mie rniczą taś mą sta l ową z podz iałką milim e trową · 

5.3.3. Oznaczanie naprężenia zrywającego oraz w~dłu
żenia względnego przy zerwaniu wykonać wg PN-81/ 
C~89092 przy prędkości 500 ±50 mm/ min na pró bkach 
~ wymiarach 10 X 150 mm i długości odcinka po mia 
rowego 50 mm. 

5.3.4. Oznaczanie odporności na niskie temperatury 
na l eży przeprowadz ić w ko morze chłbdnic zej w tempe
ra turze :"' 15 oc na 3. pró bka'ch fo lii o wymia ra'ch 10 X 

X 100 m'm , wyci ę t ych wzdłu ż kierunku kalandrowa nia . 
' Pró bk i umieśc i~ w ko morze chłodniczej na 1 h i nie 

wyjmując ich , zgi ąć je s troną li cową na zewną trz po d 
kątem 1810° na swo rzniu o ś rednicy 30 mm. 

Nie dopuszcza s i ę złamani a lub pęknięc ia pró bek. 
5;3.5. Oznaczanie. zmian wymiarów liniowych na leży 

przeprowa d zić na próbce o wymia rach' 100 X 100 mm . 
Pró bk i n a leży zmierzyć przymia rem linio wym z do

kładnośc i ą d o 1 mm w środku bo kó w, wzdłuż i w po- ' 
przek ki erunku ka la ndrowa nia, zaznaczając miejsca po
miarów. 
Nastę pnie pró bki' ułożyć na pły tce szkla nej posy pa

nej ta lkiem i umieśc i ć w susza rce w tempera turze 
60 + 2 oC na 10 min . Po wyjęc iu pró bek z susza rki i wy
stud zeniu n a l eży po no wnie zmi e rzyć w tyc h samyc h 
miejscach i z ta k.ą samą do kładnośc ią, jak przed wy
grzewa nIe m. ' 

Względne różni ce wymia rów (X) na leży obliczyć w 
proce ntach wg wzor u 

i 

x== 
I - lo 100 

I 

w który m: 
lo - wy miary p ró bki przed wygrze wa Ol em, mm , 
I - wymia ry próbki po wygrzewa niu , mm . 

'Za wynik n a l eży przyjąć ś redni ą a rytme tyczną trzech 
ozn aczań . 

5.3.6. Oznaczanie odporności wybarwień na tarcie 
mokre n a leży' wykonać wg PN-87/P-04908. 

5.4. pcena wyników badań : 
5.4.1. O cena sztuki. Rul on fo lii n a l eży uznać za zgod

ny z wy maga niall? i no rm y, jeże li wszys tkie przep rowa
dzo ne badania uzyskają wy niki pozy tywne. 

5.4.2. Ocena partii. Pa rtię fo lii n a l eży .uznać za zgod
n ą z wymaga nia mi no rm y, jeże li li czba rul onów nie
zgodn ych z wy maga niami no rmy jest mniejsza lub ró w" 
na liczbie kwa lifikującej podanej w ta bl. 3 dl a bada ń 

w gru p ie I , a bada nia grupy II u zys k ały wyniki pozy-
tywne. . 

.W przy padku niezgodności ch oc i ażby z jedn ym wy
maga ni em no rm y na l eży przeprowadzić powtó rnie, na 
podwójnej liczbie pró bek, te bada nia, któ re uzys k a ły 

wy niki nega tywne. Powtó rne badania uważa s i ę za osta
teczne. 

5.5. Zaświadczenie producenta o wynikach badań. Do 
każd ej part ii fqJii skó ropodobnej powinn o być dołączo

ne świadectwo producenta s tw ierdzające zgodność 
z wymaga Ola mI no rm y. 

KON I EC, 

IN FORMA CJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Za kłady Tworzyw Sztucz
nyc n E RG w Wąbrzeźni e. 

2 . . Normy i dokumenty związane 

PN-75/C-89090 Folie z two rzyw sztucznych. Oznaczanie g r ubośc i 

P N-8 1/C-89092 Folie z two rzyw sztucznych. Oznacza ni e cech wy
trzymał ośc iowych p rzy sta tycznym roźc iąga niu 

PN-83/N-0301O Statystyczna kont rola ja k ośc i . Loso wy wybó r sztu k 
do , pró bek 

PN-79/ N-0302 1 Statystyczna kont ro la ja kośc i . Kontrola od biorcza 
według oceny a lte rna tywnej . Plany badania 

PN-87/P-04908 Metody badań wyro bów włó k ienniczych . Wyznacza
nie odporności ' wyba rwień na ta rcie 

• 

BN-64/6353-0 I Fo lia rozd muchi wana z uplastycznionego poli (chl or
ku win ylu ) 

BN-6617326-0 1 Papie ry pakowe zwy kłe 

Przepisy o ła dowa n i u i wyładowa ni u wago nów towa rowych wg ko
munikacj i wewnę t rznej. Załączn ik nr 10 PK P (Dz. TZK z 1968 r. 
nr 4. poz. , 10) wra z z późn iejszymi zmianam i 

3. Dotychczas obowiązujące normy. Ni niejsza norma za s tępuje 

ZN.-73/MPCh/ TS-6324 Fo li a ka la ndrowana z uplas tyczn ionego poli 
(chlo rku winylu ) dr uk owa na. moletowana. 

4. Symboł wg SWW - 136 1-222. 
S. Autor projektu normy - mgr inż . Grażyna Kotows ka. 
6. Wydanie 2 ~ sta n ak tua lny: paździe rn i k 1987 - uaktua l

nIOno no rm y zWIąza ne . 


