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NORMA BRANZOWA

Folia na choinki

BN-81
6353-07

TWORZYWA
SZTUCZNE z plastyfikowanego
pOll(ChlorkU Wlnylu) Grupa katalogowa 1027
1. WSTEP 3.3. Wymiary

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest fo-
lia na choinki otrzymywana z pgli(chlorku winylu)
z dodatkiem $rodkéw pomocniczych metoda kalandro-
wania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Foli¢ na
choinki stosuje si¢ do produkcji choinek z tworzyw
sztucznych.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia folii na choinki o grubosci
0,3 + 04 mm 1 szerokosct 1300 mm:
FOLIA NA CHOINKI 0.3 + 04 X 1300 BN-81/6353407

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewngtrzny. Powierzchnia folii powinna
mie¢ wyttoczony wzor (molet). Brzegi folii powinny
by¢ rowno obcigte. Produkowana folia ma barweg zie-
long, a po uzgodnieniu z odbiorca moze by¢ produ-
kowana w innej barwie.

3.2. Dopuszczalne wady wykonania — wg tabl. I.

Tablica 1

a) grubosc:
0,30 = 0,40 mm,
040 + 0,50 mm;

b) szerokos¢: 1200 1 1300, =20 mm:

¢) w jednym rulonic dopuszcza si¢ najwyze] dwa
odcinki foli.

3.4. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 2.

[

Tablica 2

Wymagania Wartos¢

a) Wytrzymatos¢  na MPa
(kG/cm?) nic mniej niz

— wzdiuz kierunku Kkalandrowania

— w poprzek kierunku kalandrowania

b) Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, (.

rozcigganic,

12,75 (130)
11.77 (120)

nic mnicj niz

— wzdtuz kierunku kalandrowania " 160)
— w poprzek kierunku kalandrowania 180
¢) Zapalnos¢ cm?/min, nie wigcej niz 25
d) Odpornos¢ na Swiatto dzienne. stopni, nic
mniej niz 4

Dopuszczalna

Nazwa wady iy
ilos¢

a) Zanieczyszczenia mechaniczne o wielkoSci
0.5 do | mm? na I m? '), sztuk. nie wigcej niz 15

b) Zaniki wytloczonego wzoru (moletu) nie

wystgpujgce obok siebie, o wiclkosci 1.5 cm’

na | m?, sztuk, nic wigcej niz 2

¢) Przeswity i pgcherzyki wielkosci do 2 mm?’,

nie wystgpujace w skupiskach, na 1 m?, sztuk.

nie wigcej niz 5

d) Pofaldowania na poczjtku rulonu tohi. m.

ne wigeej niz 5

e) Nieznaczne smugi 1 roznica odcieni migdzy

partiami dopuszcza sig

"y Zanieczyszezen do 0.5 mm® nic normalizuje sig.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Foli¢ na choinki nalezy nawija¢ na
tuleje o Srednicy wewngtrznej 60 < 80 mm.

Kazdy rulon folii powinien by¢ owinigty papicrem
wg BN-66/7326-01, a nastgpnic folig wg BN-064/
6353-01. Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opa-
kowan; jezeli opakowania tc zabezpieczajg produkt
w takim stopniu jak wymienione w normic.

Masa jednego rulonu nie_powinna przekraczac 50 kg.

Do kazdego rulonu powinna by¢ dotaczona ctykicta
Z napisem zawierajgcym co najmnie] nast¢pujgce da-
ne:

a) nazwe 1 znak producenta,

b) oznaczenic wg rozdz. 2,

C) mas¢ netto,

d) ilo$¢ w m?,

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 16 czerwca 1981 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 kwietnia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)
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e) dat¢ produkcji,

f) znak kontroli jakoSci,

g) numer partii

4.2. Przechowywanie. Foli¢ na choinki nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach suchych w temperatu-
rze nie mniejsze] niz -5 °C 1 nie wigkszej niz +25 °C
w odleglo$ci co najmniej 1 m od urzadzen grzej-
nych.

Foli¢ nalezy chroni¢ przed bezpo$rednim dziataniem
promieni stonecznych.

4.3. Transport. Foli¢ na choinki opakowang wg 4.1
nalezy przewozi¢ dowolnymi krytymi $§rodkami tran-
sportu zabezpieczajacymi przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi 1 wptywami atmosferycznymi.

Rulony folii nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
w czasie transportu. -

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewng¢trznego (3.1, 3.2),

b) sprawdzenie wymiarow (3.3),

c) oznaczanie wytrzymato$ci na rozcigganie oraz wy-
dtuzania wzgl¢dnego (3.4a), 3.4b),

d) sprawdzenie zapalnosci (3.4c),

e) oznaczanie odpornos$ci na Swiatto dzienne (3.4d).

Badania pelne nalezy wykona¢ przy kazde; zmia-
nie stosowanych surowcoOw 1 metod technologicznych,
jak rowniez przy okresowej kontroli produkcji, ktd-
ra powinna by¢ wykonywana co najmniej raz na 6 mie-
sigCy.

5.1.2. Badania niepelne obeymujg badania wg
5.1.1a+d). Badaniom niepetnym nalezy poddaé¢ kazda
parti¢. wyprodukowanej folii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Parti¢ stanowi nie wigcej
niz 8 t folii na choinki jednakowej barwy wyprodu-
kowane] wg jednakowej technologii.

5.2.2. Pobieranie probek. Rulony nalezy pobierac
w sposob losowy na Slepo.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogbélny wg PN-73/
N-03021.

5.2.4. Wadliwosé dopuszczalna — maksimum 2.5 %.

5.2.5. Plan badania jednostopniowy, kontrola normal-
na — wg tabl. 3.

Tablica 3
Licznos¢ Licznos¢ Liczba kwa- Liczba dys-
partii probki lifikujaca kwalifikujgca
m, ma:
sztuk
2 =+ 50 5 0 1
51 = 150 20 | 2
151 = 160 32 ¥ 3

Sprawdzenie wymagan wg 3.1, 3.2, 3.3 nalezy wy-
kona¢ na wszystkich rulonach pobranych wg tabl. 3.
Po sprawdzeniu wymagan wg 3.1, 3.2 i 3.3 sposréd
tych, ktoére przeszty badania z wynikiem pozytywnym
nalezy pobra¢ w sposdb losowy jeden rulon do spraw-
dzenia wymagan wg 3.4. Do przeprowadzenia badan
nalezy odcig¢ z tego rulonu odcinek dlugosSci 2 m.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewn¢trznego przeprowa-
dza si¢ nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 1,0 m w Swie-
tle rozproszonym. -

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu
grubosci i szerokoéci folii. Pomiar grubosci folii na-
lezy wykona¢ wg PN-75/C-89090 metoda A. Pomiar
szerokosci folii nalezy wykona¢ przymiarem z podziat-
ka milimetrowa.

5.3.3. Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie oraz
wydiuzenia wzglednego przy zerwaniu nalezy wykonac
wg PN-70/C-89092.

5.3.4. Badanie zapalnosci folii nalezy przeprowadzi¢
w aparacie przedstawionym na rysunku na str. 3.

Badanie nalezy przeprowadzi¢c w sposOb nast¢pujg-
cy: z badanej folii nalezy wycia¢ 3 probki o wymia-
rach 210 X 280 mm. Przed przystapieniem do bada-
nia probki nalezy poddaé klimatyzacji w temperaturze
20 *+1 °C przez 3 h. Badana probk¢ nalezy rozpiac
pionowo na ramce przyrzadu w odlegtosci 10 mm od
dolnej krawedzi siatki. Do zbiornika o gl¢bokosci 4 mm
i $rednicy wewn¢trznej 35 mm nalezy wla¢ 2 cm? al-
koholu etylowego 95 %. Nastgpnie zbiornik ustawic
symetrycznie pod otworem siatki (szeroko$¢ szczeliny
5 mm, dlugo$¢ 40 mm) i zapali¢ alkohol, wiaczajac
jednocze$nie sekundomierz. Czas spalania mierzy¢ z do-
ktadnoscia do 0,1 s.

Probke folii nalezy zdja¢ z ramek i1 odrysowac na
arkuszu kalki technicznej ksztatt zniszczonej powierz-
chni prébki. Z tej samej kalki technicznej nalezy wy-
cigé porébwnawczy prostokat o powierzchni 100 cm?.
Otrzymane wycinki kalki nalezy zwazy¢ na wadze te-
chnicznej z dokladnoscia do 0,01 g.

Zniszczong powierzchni¢ prébki (X) nalezy obliczy¢
w cm’ wg wzoru

X = (1)
mo
w ktorym:
m; — masa wycinka kalki rdwna zniszczonej po-
wierzchni badanej prébki foli, g,
m> — masa wycinka kalki o powierzchni 100 cm?,
g,
100 — powierzchnia wycinka kalki poréwnawczej,
2
cm?.

Zapalno$¢ folii (W) nalezy obliczy¢ w cm?/min wg
wZzZoru

Xt 60
4

W = (2)
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w ktorym:

X1 — $rednia arytmetyczna powierzchni zniszczenia
dla 3 probek obliczona wg. wzoru (1),
cm?,

t — $rednia arytmetyczna czasu spalania si¢ alko-

holu etylowego z 3 prob, s.

Parti¢ folii nalezy uznaé za zgodna z wymagania-
mi normy, jezeli liczba rulonéw niezgodnych z wy-
maganiami normy jest mniejsza lub rowna liczbie kwa-
lifikujacej do badan S5.1.1a) i b) oraz pozostale ba-
dania dadza wynik pozytywny.

320

Rama do pod-
“wieszania. probit

Sclanka

Plyta-podstawa

Siatka

Zbiorntk z alkoholem
etylowym

5.3.5. Oznaczanie odpornosci na Swiatlo dzienne na-
lezy wykona¢ wg PN-68/C-89079.

5.4. Ocena wynikow badan. Rulon folii nalezy uznac
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie prze-
prowadzone badania dadza wynik pozytywny.

./

[BN-81]6353-07 ]

5.5. Zaswiadczenie producenta o wynikach badan. Do
kazdej partii folii na choinki powinno by¢ dotaczone
Swiadectwo producenta stwierdzajace zgodnoS$¢ z wy-
maganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych ERG w Wabrzeznie.

2. Normy zwigzane

PN-75/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie grubosci

PN-70/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie wlasnosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiu

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-68/C-89079 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie odpornosci barwy
na Swiatto dzienne

BN-64/6353-01 — Folia rozdmuchiwana z uplastycznionego poli-
chlorku winylu

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
3. Dotychczas obowigzujace normy. Niniejsza norma zast¢puje

ZN-75/MPCh-TS-6332. Wyroby z plastyfikowanego poli(chlorku wi-

- nylu). Folia na choinki.

4. Symbol wg SWW — 1361-227.



