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NORMA BRANZOWA 
BN-77 

TWORZYWA Folia pocztówkouJa 6353-06 
SZTUCZNE z plastyfikowanego 

poli( chlorku winylu) 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiiotem normy jest 
fol li:a po1c1ztówilwwa otrzymana z pol:ii(cihlorku 
winylu) :z dr()l~,tkiem rpłastyfikatorólw, stabiliza
tol'Ólw ()['az smaru, mertodą kalandrowa1nia. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folię 
pocztóiwlkio.Wą stosU!je się do produkcji dźiwię!kb

wylch ka'r t ipocztowyth. 

2. OZNACZENIE 

Przykład Q'znaczenia folii pocztóWlhlwej z ipla
styf~korwa.TIIelgo piołiJ(chlor!ku IWWnylu) >O gruibo.ścti 

0,1!2 -;- 0,15 mm i sz'erokości 1250 mm: 
FOLIA POCZTOWKOWA 0,12 -7- 0,15 X 1250 BN-77/6353-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. PowieTiZchnia folii 
pocztówlmwelj Ipawi1nna być gładka ri · jedn>ost:ron
n ie błyszcząca . 

Foha pOCi~tówkowa powinna być beZlbarwna. 
DQ!pU/si~lcza się oddeń tó1'tawy folii IW zWIO'ju. 

3.2. Dopuszczalne 'Nad y wykonania 
tabL 1. 

Tablica 1 

WielkJość 
Rodzaj wad wad 

a) Zanieczysrlczenia mechaniczne 10 wiel-
kośd l m,m 2 na 1 m2, sztuk, najwyżej 3 

b) Po.fałdOi\vania na początku zwoj u 
fol ,ili, m, najwyżej 5 

3.3. Wymiary (W mm . 
a) g.ruboŚć - 0,1'2 -;- 0,115 film; 
b) sz,erokrość - 1250 ±20 mm; 

wg 

I 

c) w jednym Izwoju d{)rpuszcza się najlwyżej dwa 
0doin'ki !folii; długość jeldlnego. odcinka f,oUinrie 
piolWinna być mniejs'za ni~ 15 m. 

Grupa katalogowa X 26 

3.4. Wymagania fizykomecha.niczne 
tabl. 2. 

Tablica 2 

Wymagania 

a) Naprężenie zrywają·ce wzdłuż 

kierunk.u kalandrowania MPa 
(kG/cm2), nie mniej niż 

b) Naprężenie zrywające w po
przek kierunku kalandrpwania 
MPa (kG/cm2), nie mn~ej niż 

c) Wydłużenie względne pr,zy zer
waniu wzdłuż kier unku ka
landro·wania, ~/o, nie mniej niż 

d) Wydłużenie względne prrz:y zer
waniu w poprzek kierunku 
kalandrowania, %, nie mniej 
niż 

e) Zmiana wymiarów liiniowych 
;w temperaturze 100°C, %, nie 
więcej niż 

- wzdłuż kieifunku kalandrowa
nia 

- w poprzek kierunku kalandro
wania 

Wartość 

22,55 (230) 

16,67 (170) 

140 

150 

- '12 

+5 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

wg 

4.1. Pakowanie. FroHę 
w~Jac nabulejre o 

pocz1tólwkową naJeży na
śTednlocy IwewnętTznej 

70 -: 80 mm. 
KarŻdy Izwój folE IPowimien być rowi!nięty Itelktu lrą 

fa1l.istą Iwg PiN-16'8/P-505:27, a rnastę'P'nire fOll~ą wg 
BN -64/,61353-01 lUlb papierem IWig BN -616/7.326-01. 

Masa jednego 'Zwoju .nie powi,nna :przelkraczać 

50 ikg. 
Do ka'~dego IZlWlojU powinna być dołącziO:t1a przy

wiesl.zka z nalpilsem zawierającym co najmniej na
stępujące dane: 

a) n.azwę łub ·z;nalk. producenta, 
rb) ozn:aczenJiJe wg 2.1, 
c) masę nąt1to, 
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2 BN-77/6353-06 

d) Hość m~, 
e) datę produkcji, 
d:) 'Znak JronltiroJi jakości. 

41.2. Przechowywanie. Folię IPOCztówikorwą na
leży pr~ed1O\Wywać w pomiewczeniach suchych 
w temjpeiratur'ze nie ni:żJszej n1iż _5 °C i nie 
wyż'szej niż +25°C w ordJeg~ości co majmniej 1 m 
od uTządzeń grizejnych. Folię na,leży chronić przed 
bezpośrednlim dztiałaniem promieni ełOlIl.e<cZ'nych. 

4.3. Transport. FoJ'ię iPoclztówkową opakOlwalną 

wg 4.1 należy pI'lZ e wio zić drowolnym~ kr)'ltymi 
śnrlkami tramspo.I'Itu 'Zabe~pielcizający1ffii przed 
uszlkod:zeni:ami mechanic znymi i wpływami atrmo
sfer)'lCznymi. 

ZWloj e d'dliri naJ'eży 'zarhezpiecrzyć plrzed IPTzesu
wano.em w c'zasie ItralIlSportu. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) sprawidzen:ie wyglądu zewnętrzlnego (3.1 

i 3.'2), 
b) s pra wrdJzenie Iwymiarraw {,3.3), 
c) o,znaczanie na1prężenia zrywającego (3.4a , b), 
d) lozmae zanri'e wyrdłużenia Iwz/glęrdne'glO przy 

zerwaniu (3.4c , d), 
e) I()lZiI1ac zanie ':mnian wym!iarrÓfw limiowych {3.4e). 
5.2. Wielkość partii. Partię starnowi nie \Więce j 

ni:ż ,5 It foilii 1P0cztówlkowej lWyip'rodukolWarnerj :z t ych 
samych ISUTIOWCÓW według j ~dnalmlwej technologii. 

5.3. Pobieranie próbek. Z paTltii przedJstawironej 
do Slprarwd:renia ,~g,o.dności z !wy magarnianli Inormy, 
należy pobrać w sposób looowy, \W 'zaleŻ!l1oŚlcd. od 
lioznOŚ'ci partrii, łąc Zil1ą hCizibę ~rjów podaną 

w tabl. 3. 
Do Ispralwdzenia \Wymagań wg 3.4 nale,ży 'odciąć 

z jed n ego zwo ju pobranego w sposób losorwy od
cimek O' długośd 'OkJOło 1 m . 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego pTze
pTOIWa1drza się ptrzeiZ oglęrdzimy nieuzibrrojOJlym 
okiem z odległośCli 1 m, 'w świetle rozproszonym. 

Tablica 3 

Liczba zwojów, którą należy 

Liczba z.wojów pobrać do sprawdzenia 

w pantii z wymaga.niami, sztuk 
wg 

sztuk 

I 3.1 i 3.2 3.3 

dQ 5 wszystkie 1 

6+ 15 6 2 

16+ 25 9 3 

26+63 12 5 

powyżej 63 14 6 

5.4\.2. Sprawdzanie wymiarów p olega na spraw
dzeniu grubości !i. szerokiości f alii. 

P.ormiaJ' gruboś,ci f'Olii na,leży w)'lk,onać wg 
PN-715/C-89090 metodą A. 

P omiar .szeTokJOści roli i należy wykrOnać mier
niczą taśmą stalową z dokładnością do 1 mm. 

5.4.3. Oznaczanie na,prężenia zrywającego oraz 
wyd:użenia względnego przy zerwaniu narletży (Wy
konać Wig PN~70/C-89092, srtorsując prędkość If'OrZ

ciągan1ia 500 mm/mim. 

5.4.4. Oznaczanie zmian wymiarów linriowych 
należy :wykonać wg PN-67/C-8'9093. 

5.5. Ocena wynikó\w badań. Partię folii po
c:ztówikrowej należy UMlać 'Za ;~g()idną 'z w y maga
niami nro nmy, je21elri wszystkie badania dadzą 

w Y1nirk iprozy1tyrwn y . 
W p nzy\pardku nie,zgodr1Qści chocda'Żlby z jednym 

wymaganiem mormy, badanie należy pCJlW'tórzyć . 

W tym celu m,ależy 'Pobrać pordwójmą 'HcZlbę rpróbek 
i przeprowadzić t e badania, które dały wynik 
nergaltywrny. 

Jeżeli oUI1zymane rwynilki .są n egatywme, paTtJię 

należy u~nać !Za niez,godną z ;wymaganliatmi n OTimy. 

51.6. Zaświadczenie producenta o wynikach ba
dań. D o każdej pa rluii p'owinno być dołą,czone 

świareleotwo producen1ta stwierdzające Zlgodność 

pantii fO'lii z rwymagamiami normy. 

KONIEC 
/ 

INFORMACJE DODATKOWE , 
1. Instytucja opracowująca normę 

fZyW Svtuc'lJI1ych ERG w Wą'bnze:bnie. 

Zakłady 'I1wo- P N -67 /C-89093 Folie z twoI1Zy\W \SZituclJnyc.h . Orzmacza.n.ie 

2. Normy związane 
PN -75/C-89090 F'olie II tworzyw slZltuczrnych. Oznaczanie 

grubości 

PN-70/C-89092 Nie II MvOl1Zyrw ~ucznych. Ozrnacllarnie 
własności mechanicznych po:;zy sta,tyC:z.I1ym Ifozciąga_ 

l1iu 

Zlffiiarn Iwyuniarrów a.LniQwyroh 

PN -68,w-50527 Tekitury bliSlte 

BN-64/6353-01 Folia Tozdmuch~warna rz 'lllPrlas,tY'c.Zlnionego 
poHcbIor:k.u w:j,nylu 

BN -6,6n3Q6-0l PaiPiery parkowe .zJWylkłe 

3. Symbol wg SWW - '1300.-229: 


