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Folia kalandrowana techniczna
z uplastycznionego polichlorku
winylu suspensyjnego

6353-03

Grupa katalogowa X 26

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
folia kalandrowana techniczna, otrzymywana
z polichlorku winylu suspensyjnego z dodatkiem
plastyfikatoréw i stabilizatorow.

1.2. Zastosowanie przedmiotu normy. Folie
techniczng stosuje sie do wyrobu pokrowcéw
i opakowan wyrobéw przemystowych.

1.3. Normy zwigzane

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
chionnosci wody

PN-60/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych. Ozna-
czanie grubosci

PN-63/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Ozna-
czanie wlasnosci mechanicznych przy rozcigga-
niu

PN-67/0-79111 Materialy opakowaniowe. Ozna-
czanie przenikania pary wodnej metodg wago-
wa

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia folii kalandrowanej tech-
nicznej z uplastycznionego polichlorku winylu
suspensyjnego o grubosci 0,18 mm, szerokosci
1200 mm:

FOLIA TECHNICZNA PCW S 0,18X1200 BN-68/6353-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Folia kalandrowana
techniczna z uplastyeznionego polichlorku winylu
suspensy jnego powinna by¢ dobrze zzelatynizowa-
na, gtadka, bezbarwna lub mleczna. Dopuszcza sie
zmatowienia i smugi oraz obce wtrgcenia i rybie
oczka widoczne nieuzbrojonym okiem, nie wy-
kruszajgce sie przy zgieciu pod katem 180°
w liczbie 4 sztuki na 1 m?2.

Nie dopuszcza sie dziur. Folia powinna by¢ row-
no cigta i rowno nawinigeta na tulei papierowej.

3.2. Wymiary

Szerokosé: od 1000 do 1500 mm co 100 mm
z tolerancjg £40 mm.

Dlugosé: co najmniej 20 m.
Grubosci w mm: 0,10 *=0,01

013 *on

0,18 40,02

0,23 +0,02

0,28 =£0,02

3.3. Wlasnos$ci fizyko-mechaniczne — wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania
a) Wytrzymalo§é ma rozcigganie w kierunku
wzdluznym 1 poprzecznym, kG/cm?, co
najmniej ' 150
b) Wydluzenie wzgledne przy rozerwaniu, %o,
co najmniej 200
¢) Odporno$é na niskie temperatury, °C, co
najmnie]j —30
d) Chlonno$ wody w ciggu 24 godz, %, naj-
wyzej 2
e) Przenikalno$é pary wodnej przy tempe-
raturze 25°C i wilgotnos$ci 75% w ciggu
24 godz, badana na folii o gruboS$eci 0,18
+0,02 g/m?, najwyzej 15
f) Odpornoéé na olejl) 5“'9:37
1) Na specjalne zyczenie odbiorcy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie. Folia techniczna powinna by¢
nawijana na tuleje papierowe o srednicy 3--10 cm.
Dtugo$¢ tulei powinna byé o 20 cm wigksza od
szerokosci folii (10 cm z kazdej strony).

Folie nalezy owingé papierem karbowanym
i opakowa¢ w papier pakowy lub owing¢ papierem
karbowanym i opakowa¢ w rekaw z folii PCW
rozdmuchiwanej.

Zjednoczenie Przemysitu Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Tworzyw Sztucznych ,Erg” dnia 20 marca 1968 r.
jako morma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 32/1968, poz. 220)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

OZGraf. Lz, 1550. Obj. 0,30 ark. wyd., naklad 3600 + 40 egz.

Cena zt 2,49
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Rekaw folii powinien by¢ $cisle opiety na wail-
ku folii, bez powstawania wybrzuszen, koncowki
rekawa powinny by¢ zamkniete tasmg samokle-
jaca i obciete rowno z koncowkg tulei papierowej.

Waga jednego opakowania folii technicznej
brutto nie powinna przekraczaé¢ 50 kg.

Wewnatrz lub na zewngtrz opakowania umiesz-
cza sie etykiete z napisem podajgcym co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak zakladu,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) date produkecji,

d) wage netto,

e) znak KT.

4.2. Przechowywanie. Folie techniczng kalan-
drowang z uplastycznionego PCW S nalezy prze-
chowywa¢ w magazynach w temperaturze od —5
do +25°C z dala od wszelkich urzgdzen grzej-
nych. Folie nalezy chroni¢ przed bezposrednim
dzialaniem promieni stonecznych.

4.3. Transport. Folie techniczng nalezy prze-
wozi¢ krytymi srodkami transportu. Rolki z folig
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. WielkoS§¢ partii. Za partie folii kalandro-
wanej technicznej z PCW S nalezy uwaza¢ naj-
wyzej 20 t folii o jednakowej barwie, wykonanej
z tej samej partii surowcow 1 wedlug tej samej
“technologii. '

5.2. Pobieranie probek. W =zaleznosci od licz-
nosci partii pobra¢ w sposéb losowy nastepujgcy
liczbe rolek folii do pobrania probek.

Liczba rolek w partii Liczba TO:;IEI;B{ pobrania
dO 15 4
16 — 63 5
ponad 63 6

Z kazdej rolki pobra¢ 1 m folii technicznej.

Pobrane prébki podzieli¢é na dwie rowne czesci,
z ktorych jedna przeznaczy¢ do badan, a druga
przechowywac¢ przez okres 1 miesigca do ewen-
tualnej analizy rozjemczej.

5.3. Opis badan

5.3.1. Badanie wyglagdu zewnetrznego. Ogledzi-
nom zewnetrznym nalezy poddaé¢ prébki pobrane
wg 5.2.

Czystos¢ folii technicznej okresla¢c w sSwietle
przechodzgcym,  przegladajac  nieuzbrojonym
okiem. W wypadku stwierdzenia obcych wirgcen
zgig¢ w tym miejscu folie o kat 180° i obserwo-
wa¢, czy nastepuje wykruszanie sie wtrgcen.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow polega na spraw-
dzeniu grubosci wg PN-60/C-89090, przy czym
nacisk na stopke grubosciomierza powinien wyno-

ci¢ 2 kG. Szerokos¢ i dlugosé folii nalezy spraw-
dza¢ mierniczg tasma stalowa.

5.3.3. Oznaczanie wytrzymalo§ci na rozrywanie
1 wydiuzenie — wg PN-63/C-89092.

5.3.4. Sprawdzenie odpornosci na niska tempe-
rature¢ nalezy wykona¢ za pomocg przyrzadu po-
danego na rysunku. Trzy probki o wymiarach
120X15 mm nalezy umiesci¢ w zaciskach przy-
rzgdu, po czym tak opusci¢ gérnag dociskajgca
przyrzad plyte, aby jej dolna powierzchnia znaj-
dowalta sie w odleglosci 30 mm od gornej po-
wierzchni podstawy przyrzadu. Nastepnie przy-
rzad wraz z probkami nalezy umiescié w wannie
z alkoholem etylowym, ktérego poziom powinien
zapewni¢ zanurzenie w alkoholu catej plyty do-
ciskajgcej. Alkohol etylowy nalezy oziebi¢ do tem-
peratury pomiaru przez dodanie stalego dwutlen-
ku wegla i po 15 min pozostawania probek w tej
temperaturze, nie wyjmujac przyrzadu z kapieli
opusci¢ gorng plyte dociskajgcag do odleglosei row-
nej dwukrotnej grubosci badanych probek, liczgc
od goérnej powierzchni podstawy przyrzadu. Plyte
dociskajgcg przemiesci¢ za pomocg sruby obraca-
nej z predkoscig okolo 20 obr/min, przy czym
czas docisku powinien wynosi¢ okolo 40 sek.

Wynik proby uwaza sie za dodatni, jezeli zad-
na z trzech badanych prébek nie wykaze peknie¢
widocznych nieuzbrojonym okiem.
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5.3.5. Oznaczanie chlonnosci wody wykonaé

wg PN-66/C-89032 sposobem A.

5.3.6. Oznaczanie przenikalnoSci pary wodnej
wykona¢ wg PN-67/0-79111, przeprowadzajac
oznaczanie na prébkach niezginanych.

9.3.7. Oznaczanie odpornosci na olej. Probki
folii o wymiarach 120X15 mm umieszcza sie
w oleju lotniczym MK lub MC o temperaturze
60°C. Po 5 godz nalezy probki wyjaé z oleju,
osuszy¢ ich powierzchnie bibulg do sgczenia (lub
przetrze¢ benzyna) i zgiac¢ o kat 180°. Przez zgietg
probke nalezy przesunac¢ z dociskiem walek meta-
lowy. Po rozprostowaniu prébka nie powinna wy-
kazywa¢ $ladow zalamania. Uzyty olej moze byé
trzykrotnie stosowany (15 godz grzania).

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-68/6353-03

Olej lotniczy stosowany do oznaczania odporno$ci na
olej powinien odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

lepkosé kinematyczna w temperaturze 100°C w cSt,
nie miliej niz 20

stosunek lepkosci kinematycznej w temperaturze 50°C
do lepkos$ci kinematycznej w temperaturze 100°C, nie
wiecej niz 7,85

koksowalno$é¢ wg Conradsona, %, nie wiecej niz 0,3

liczba kwasowa, mg KOH na 1 g oleju, nie wiecej
niz 0,05

popiotu, %, nie wiecej niz 0,003

selektywnych rozpuszczalniké6w — brak

kwaséw rozpuszczalnych w wodzie 1 zasad — brak
domieszek mechanicznych — brak

wody — brak

temperatura zaplonu (oznaczona aparatem Martensa-
-Pensky’ego °C, nie mniej niz 225

roznica temperatur zapionu wg Brenkena i Martensa-
-Pensky’ego, °C, nie wiecej niz 20

temperatura krzepniecia, °C, nie wiecej niz —18

gestosé 0 ig , nie wiecej niz 0,895



