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N O RM A B ' R A NŹOWA BN-gO ' 
/ 

. Granulaty obuwnicze 6352-06/05 
TWORZYWA z poli(chlorku winylu) , 
SZ'TUCZNE Badania 

. 
. . 

Oznaczanie ~epkości dynamicznej / 

Grl,Jpa kata logowa 1027 
. 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot arkU$z.:1 n'ormy . Przedmiotem a rkusza 

Hormy jes t n1elOda oznaczania le pkoś ci dynamicznej granu -

l'atów obuwni czyc h z poli (c h lorku w inylu ) na 

firmy Brabende r . 

plastografie 

1.2 . Zakres stosowania metody . Me todę stosuJe się do 

badania wszystkich r odzajów polw iplastów . 

2 . METOD A OZNACZA NIA 

2. l . Zasada oz naczania polega na pomiarze 'ilości pol­

wiplastu wytlaczanego przez dyszę szczelinową w okreś ­

l o nych warunkach w ciągu l min . 

2.2 . Przygotowanie pr óbki. Z próbki o,gólnej, pobra-

ne) zgodnie z BN-90/6352-06/03 p . 2.3, odważyć . około 

1000 g polwiplastu . Polwiplast w próbce musi być sypki, o 

r egularnyc h granulk ach , średni. cy nie większej niż 5 mm . 

W pr zypad ku widocznego zaw ilgocenia próbki, granulat . na­

le ży suszyć w temperaturze 70
0

C w ciągu l h. 

Polw ip las l. należy badać nie wcześniej ni ż po 24 h od 

jego wyprodukowania . , 

2.3 . Aparatura i prz yrzą dy 

a) Plastograf firmy Brabender z wytłaczarką . typu 19/ 

25 wyposażoną w ślimak o stopniu sprężania 2 .: l i glowicę 

szczelinową o wymlarach szcze liny 2 /20 / 100 mm ., 
, 

Plastograf może być połączony z komputerem wyposa-

żonym w drukarkę . 

I 

b) Sekundomierz o dzialce elementarnej 0, l s. 

c) Waga laborat oryjna o dzialee elementarnej 0,01 g . 

d) Odcinak. 

2.4. Prz ygotowanie plastografu do badaÓ - zgodnie z 

instrukcją obslugi przyr ząd u . 

Parametr y wytlaczania: 

a ) temperatura stref gr ze jnyc h i gl~wicy 170 ±2
o

C , 

b ) licz ba obro tów ślimaka - 100/min, 

c) gęstość s topu tworzywa, 

/ 

-dla granulatów lity c h oznaczona wg PN -S3/C-042l5 

metoda A, 

jako 

dla granulatów do 

3 1,2 g/cm . 

spieniania gęstości należy 
I 

pr zyjąć 

2.5. ' Wykonanie oznaczania . Po .ustaleniu parametrów wy­

tlaczania badany g'ranulat 'nalezy wsypać do leja wibracyj-

nego i uruchomić aparaturę" Po upływie 5 min od chwili 

rozpoczęcia wytlaczania pobrać masę tworzywa wytloczo­

nego w ciągu l.min zw.ażyć i zanotować wynik. 

Czynności pobrania wytłoczonego tworzYWEl , zważenia i 

zanotowania wyniku należy powtórzyć nie mniej niż 9 razy 

w odstępach Jednominutowyc h . 

2 . 6. Obliczanie lepkości dynamicznej. Lepkość 

miczną 7/ należy 

w którym : 

obliczyć, w Pa s, wg wzoru , 

. l' 
7/ = ­

i' 

dyna-

(1) 

T - naprężenie ś cinające , nale ży obliczyć , w P a ~ N / m
2 

wg wzoru 

,1p ' H 
l' ~ - '-----,. (2 ) 

,2L 

gdzie : 

H - wysokość szczeliny, cm , 

L odleglość pomiędzy punktam'i pomiaru c iśnienia w 

głowicy, ' cm , 

. • p' ., / 2 
LJ - różnica cisnien, Pa ~ N m , 

, i' - szybkość ścinania oblicz'ona, w 
-l 

s wg wzoru 

( 3 ) 

gdzie : 

B - szerokość szczeliny, cm, 

Q - objętościowe nat~żenie przeplywu, cm 3 /s , obliczo-

ne wg wzoru 

Zgłoszo na przez Instytut Przemysłu Skó rzanego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włó k ie nni ctwa dnia 20 czerwca 1990 r. 

jako norma obowiązują ca od dnia 1 stycznia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1990, poz. 23) 
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gdzie : 

m-

(! . -

m 
Q=­

(I . t 

masa tworzywa wytlaczanego w 

• . j 3 
gęslOSC twor zywa, g Cm , 

t _ czas wytlaczania równy 60 ~ . 

ciągu 60 s, g, 

BN-90j6352- 06j05 

(4l 
2.7. Protokól z wynikami badań. Protokól powinien za­

wierać następujące dane: 

al datę i miejsce wykonania oznac zenia, 

b) charakte rystykę badanego twor zywa (rodzaj, produ-

cent ) , 

c) parametry procesu wytlaczania, 

d) wynik oznaczenia, lepkości dynamicznej, 

e) imię i nazwisko wykonującego oznaczenie. 

KO N lE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. lnstytuc ja opracowująca normę - Instytut Przemysiu 

Skórzanego , Łóclź . 

2. Normy związane 

PN-S3 I C - 04215 Guma . Pomiar gęstości 

BN-90 j6352- 06 j ci3 Granulaty obuwnicze z poli ,(chlorku wi­

nylu). Polwiplasty . Badania 

3 . Autorzy projektu normy: mgr inż . Irena Kulińska i 

mgr inż . Ewa Woźniak - Instytut Przemyslu 

Łódź. 

Skórzanego, 


