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NORMA BRANZOWA BN-90
Granulaty obuwnicze
TWORZYWA z poli(chlorku winylu) 6352-06/04
SZTUCZNE | Badania o -
Oznaczanie stopnia spieniania
| ‘ pOlWlplaS’(éW paQr Qwat\jCh | Grug katalagawr 1Q27 l
1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
normy jest metoda oznaczania stopnia spieniania gra-
nulatéw obuwniczych z poli(chlorku winylu) zawiera-
jacych porofor.

1.2. Zakres stosowania metody. Metode stosuje si¢ do
badania wszystkich rodzajéow polwiplastéw porowatych.

1.3. OkreSlenia. Stopien spieniania — liczba okres-

lajgca wzglgdny przyrost grubosci probki w czasie ba-
dania.

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada oznaczania polega na pomiarze przyrostu
grubosci prébki umieszczone) W przyrzadzie do bada-
nia stopnia spieniania, poddanej dziataniu okreslone;
temperatury i1 ci$nienia. |

1.2. Rodzaje metod. Rozrdznia sig dwie metody. me-
tod¢ A, w ktorej badaniu podlega probka wycieta z
folii wytworzonej z granulatu i metod¢ B, w ktdrej ba-
daniu podlega granulat.

Wyniki pomiar6w przy zastosowaniu obu metod s3
nieporownywalne.

2.3. Przyrzady

a) Przyrzad do badania stopnia spieniania wg ry-
sunku.

b) Laznia olejowa termostatowana z mieszadlem.

¢) Termometr kontrolny z dziatkg elementarng 0,1°C.

d) Grubosciomierz 7z dziatka elementarng 001 mm.

¢) Sekundomierz o dziatce elementarnej 0,1 s.

f) Wykrojnik do prébek o Srednicy wewnetrznej 32,6
10,2 mm.

g) Uchwyt do wyjmowania cylindra pomiarowego
1 tloczka.

h) Pgseta do wyjmowania probek. '\
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2.4. Przygotowanie aparatu do badania |

2.4.1. Ustalenie wymaganego ci¢zaru tloczka. Do
przestrzéni wewnetrznej tloczka wprowadzi¢ $rut oto-
wiany do uzyskania wagi (wraz z korkiem 5) 0,25 kG,
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zapewniajace] dziatanie na probke ciSnienia o wartosci
0,03 kG/cm?.

2.4.2. Zamocowanie miernika. Zmontowac zestaw jak
na rysunku. Przez otwor wspornika czujnika wprowa-
dzi¢ n6zke czujnika zegarowego do momentu zetknigcia
si¢ stopki czujnika z pozioma powierzchnia korka (5);
dokrgci¢ srube macujgcg miernik.

2.4.3. Termostatowanie elementu pomiarowego. Cylin-
der pomiarowy z ttoczkiem umiesci¢c w cylindrze (2).
Catos¢ wstawi¢ do tazni olejowej. Uruchomié¢ mieszad-
o, wlaczy¢ ogrzewanie i doprowadzi¢ temperaturg ole-
ju do 180 =£2°C.

2.5. Wykonanie oznaczania. Metoda A

2.5.1. Przygotowanie prébek. Z prébki granulatu, po-
branej wg BN-89/6352-06/03, odwazy¢ okoto 500 g1 z
tej 1losci wywalcowacé foli¢ w nizej podanych warun-
kach. Walce walcarki ogrza¢ do temperatury 135 +5°C,
zblizy¢ na odlegtos¢ 0,3 = 0.5 mm 1 walcowac tworzy-
wo okolo 3 min, stosujgc frakcje walcow. Po tym cza-
sie szczeling ustawi¢ na grubosc¢ 3,0 +0,2 mm 1 wywal-
cowac folig stosujac jednakowe obroty walcow, wyno-
szgce 20 obr/min. Laczny czas walcowania nie powi-
nien przekracza¢ 5 min. _

Po sezonowaniu folii przez nie mniej niz 24 h w tem-
peraturze pokojowej, wycia¢ 5 krazkow do badan w
odlegtosct wigksze] niz 50 mm od brzegu foli.

2.5.2. Wykonanie oznaczania. Zmierzy¢ grubos¢ po-
czatkowy (ho) kazdego badanego krazka. Po ustaleniu
temperatury przyrzadu wg 2.4.3. przy uzyciu widelek
wyja¢ nagrzany ttoczek (4), badang probke umiesci¢ na
dnie cylindra pomiarowego (3) i ponownie umiescic tto-
czek w cylindrze pomiarowym. Na krawedzi cylindra
(2) ustawic¢ wspornik (6) z zamocowanym czujnikiem (8).

Wszystkie czynno$ci nie powinny trwaé dluzej
niz 15 s.

Wiaczy¢ sekundomierz i zanotowa¢ wskazanie czujni-
ka zegarowego w momencie rozpoczg¢cia pomiaru
jako A..

Mierzy¢ grubos¢ préobki Az, hs, hs, hs, he w odstepach
co 60 s w ciggu 5 min.

W momencie zakonczenia pomiaru zdjg¢ wspornik
(6) z czujnikiem (8); z cylindra (2) wyja¢ za pomoca
uchwytu cylinder pomiarowy (3) z tfoczkiem (4) 1 préb-
ka (/0) 1 pozostawi¢ do ostygnigcia na 30 min. Po upty-
wie tego czasu wyjac krazek z cylindra za pomocg pe¢se-
ty.

2.6. Wykonanie oznaczania. Metoda B

2.6.1. Przygotowanie probek. Z prébki granulatu, po-
branej wg BN-89/6352-06/03, odwazy¢ 5 prébek do ba-
dan o masie 3.2 20,05 g kazda.

Badanie granulatu moze by¢ wykonane nie wczesniej
niz 24 h od wyprodukowania go.

2.6.2. Wykonanie oznaczania. Po ustaleniu tempera-
tury przyrzadu wg 2.4.3, przy uzyciu widelek wyjaé na-
grzany tloczek (4), wsypac badang probke energicznym
ruchem do cylindra pomiarowego (3) i ponownie umies-
ci¢ ttoczek w cylindrze pomiarowym. Na krawegdzi cy-

lindra (2) ustawi¢ wspornik (6) z zamocowanym czuj-
nikiem (8).

W poczatkowym okresie, w wyniku uplastyczniania
si¢ granulatu, wskazanie czujnika b¢dzie zmniejszato si¢
az do zatrzymania si¢ wskazowki. W tym momencie
wlaczy¢ sekundomierz 1 odczyta¢ wskazanie czujnika
zegarowego (h:1).

Mierzy¢ grubo$¢ probki ha, hs, ha, hs, he w odstgpach
co 60 s w ciggu 5 min.

W momencie zakonczenia pomiaru zdja¢ wspornik
(6) z czujnikiem (8); z cylindra (2) wyja¢ za pomocga
uchwytu cylinder pomiarowy (3) z tloczkiem (4) 1 prob-
ka (10) 1 pozostawi¢ do ostygnigcia na 30 min. Po uply-
wie tego czasu wyjac¢ krazek z cylindra za pomocg pg-
sety.

2.7. Obliczanie wynikoéw pomiarow

2.7.1. Obliczanie wynikow. Metoda A. Stopien spie-
niania probki (F) obliczy¢ wg wzoru

he — hi
E = s
ho
w ktorym:
ho — poczatkowa grubos$¢ probki, mm,

h1 — warto$¢ wskazania czujnika zegarowego w mo-
mencie rozpoczgcia pomiaru, mm,

hs — warto$¢ wskazania czujnika zegarowego po
5 min pomiaru, mm.
2.7.2. Obliczanie wynikow. Metoda B. Stopien spie-
niania probki [E:] obliczy¢ wg wzoru
h(‘n - h]
B e
ho, 1
w ktorym:
ho,1 — teoretyczna grubos$¢ poczatkowa probki, mm;

dla masy probki 3.2 g przyjeto /g 1 = 3.0 mm.

Pozostate wielkosci jak w metodzie A.

2.8. Wynik oznaczania. Za wynik oznaczania nalezy
przyjac Srednig warto$¢ 3 pomiardéw nie réznigeych sig
wigce] niz o 0,2 jednostki.

Jezeli rozrzut wynikéw jest wigkszy, nalezy badanie
powtérzyC.

Wartos¢ stopnia spieniania nalezy podawac z doktad-
noscig do 0,01.

Wskazania czujnika zegarowego ha, hs stuzg do oceny
kinetyki spieniania.

2.9. Protokdot wynikow badan. Protokdt powinien
zawieraC nast¢pujgce dane:

a) dat¢ 1 miejsce wykonania oznaczania,

b) charakterystyk¢ badanego tworzywa (rodzaj, pro-
ducent 1 1n.),

c). warto$¢ stopnia spieniania,

d) wszystkie obserwacje dotyczgce przebiegu ozna-
czania, np. zachowanie si¢ probki w czasie badania
oraz wyglad probki po zakonczeniu pomiaru,

e) imig 1 nazwisko wykonujacego oznraczanie.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Przemystu Skorza- 3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Irena Kulinska, mgr inz. Ewa
nego, todz. ~ Wozniak — Instytut Przemystu Skoérzanego, Lodz.

2. Normy zwigzane
BN-89/6352-06/03 Granulaty obuwnicze z poli(chlorku winylu). 4. Dokumentacja urzgdzenia do badania stopnia spieniania znaj-

Polwiplasty.” Badania duje si¢ w Instytucie Przemystu Skorzanego.



