UKD 678.743.22.06:685.312.122.9

o S

NORMA BRANZOWA BN84
TWORZYWA Granulaty obuwnicze 6352-05
SZTUCZNE z poli(chlorku winylu)
Polwiplasty S-B, SOB-ST, S-Z _
™~ Grupa katalogowas 1027
1. WSTEP cd. tabl, |
o Odmiany
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg granu- Wymagani o5 1 oonie | oz
laty obuwnicze o nazwie polwiplasty S-B, SOB-ST, S-Z el ke
wykonane z plastyfikowanego suspensyjnego poli(chlor- | ) Gestosé, g/em?. nie wiceej niz | 1,23 L2D LS
ku winylu) z dodatkiem stabilizatoréow, $srodkéw smar- ¢) Stabilnos¢ termiczna wediug
h § . ]]’ § . czerwieni KOl'lgO w tempa:ratu--
nycn 1 wypeiniacza. - ' rze 180°C, min, nie mniej niz 100 70 G0
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Polwi- f) Czesci lotne, %, nie wiecej niz 0,5 0,3 0.5
plasty S-B, SOB-ST 1 S-Z stosuje si¢ w przemyS$le obuw- g) Odpornos$¢ na niskie tempera-
niczym do produkcji spodéw obuwia metoda wtrysku. tury, °C. nie mniej niz =35 - -20
h) Chionnos¢ wody po 24 h, %,
nie wigcej miz 0.4 - .4
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE 1 W - ——— o w g |
) Dopuszcza si¢ wykonanie polwiplastu S-B o twardodcei po-
" s - s o i7e] 60°Sh g jalne zamowienie.
2.1. Podziat. W zalecznosci od zastosowania rozrdéznia il e PRy pemenen

si¢ nast¢pujgce cdmiany polwiplastow:

S-B — do produkcji spodéw do obuwia skorzanego
lub tworzyw st ‘ropodobnych,

SOB-ST — do produkcji spodéw do obuwia sporto-
wego,

S-Z — do produkcji spodow do obuwia tekstylnego.

2.2. Przykiad oznaczenia polwiplastu S-Z:

POLWIPLAST S-Z BN-84/6352-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Polwiplasty S-B, SOB-ST
1 S-Z powinny mie¢ postaé¢ granulek barwy biatej do
szarozottej, bez obcych witrgcen 1 czgdci niezhomoge-
nizowanych.

Dopuszcza si¢ polwiplasty o innej barwie wg uzgod-
nienia mi¢dzy producentem a odbiorcag.

3.2. Wiasnosci fizykomechaniczne — wg tabl. 1.
Tablica 1
Wymagania Odmiany
S-B SOB-ST S-Z

a) Wytrzymalto$¢ na rozcigganie.

MPa, nie mniej niz 11,5 9,5 8,5
b) Wydtuzenie wzgledne przy ze-

rwaniu, %, nie mnie) niz 320 350 320
¢) Twardo$¢ w stopniach

Shore’a, A 6070 5060 | 5065

3.3. Okres trwatosci. Polwiplasty S-B, SOB-ST : S-7
przechowywane w warunkach podanych w rozdz. 4
zachowuja swoje whasnosci przetworcze w cigzu 7 mic-
siecy od daty produkcjt.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANZ
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polwiplasiy 5-B, SOB T @ S-7 o
lezy pakowa¢ do kontenerow sluminiowveh w dcsao
do 700 kg lub do workdw polietylenowych wg BN-7 /7.
6414-06, a nast¢gpnic do workow papierowvehi Kiejo-
nych wg BN-76/P-79005 w ilosci de 50 kg produktu.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowan po uzgodinie-
niu mi¢dzy producentem, przewoznikiem i odbiorcg,
jezeli zabezpieczaja one produkt co najymniej w talim
samym stopniu jak wvze} wymienione 1 maja wymial:
zgodne z systemem wymiarowym opakowan wg P78/
0O-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié civkieig ‘ub
napis zawierajacy co najmniej:

a) nazwg¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) nr partii 1 datg¢ produkcji,

d) mas¢ netto 1 brutto.

Formowanie jednostek fadunkowych. W przypadku
stosowania paletyzacji jednostki ladunkowe nalezy for-
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mowa¢ na paletach o wymiarach 800X 1200 mm wg
PN-81/M-78216.

Ladunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem si¢ 1 deformacja.

4.2. Przechowywanie. Polwiplasty S-B, SOB-ST i S-Z
pakowane wg 4.1 nalezy przechowywaé w pomieszcze-
niach zamkni¢tych w temperaturze od 0-+25°C, w od-
legtos$ci co najmniej 1 m od czynnych urzadzen grzej-
nych.

4.3. Transport. Polwiplasty S-B, SOB-ST i S-Z moz-
na przewodzi¢ dowolnymi krytymi $§rodkami transpor-
tu, zabezpieczajacymi opakowania przed uszkodzenia-
mi mechanicznymi oraz szkodliwymi wptywami atmo-
sferycznymi.

Spos6b zabezpieczenia w czasie przewozu samocho-
dami lub wagonami wg PN-77/C-89019 rozdz. 4.
Transport koleja powinien odbywac si¢ zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisamil).

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
Zakres badan Wi
Lp. Rodzaj badan pelne niepetne gania
s-B, S-z|soBsT| "8
1 Sprawdzanie wygla-
du zewnetrznego # + * 3.1
2 Oznaczanie wytrzy-
matoéci na roz-
cigganie + - + 3.2 a)
3 Oznaczanie wydtu-
zema wzgl¢dnego
przy zerwaniu + - + 3.2 b)
4 Oznaczanie twar-
dosci + = + 32 )
5 Oznaczanie ggstosci + + - 32 d)
6 Oznaczanie stabil-
nosci termicznej
wg czerwieni
Kongo w tempe-
raturze 180°C + + + 3.2 e)
7 (Oznaczanie cz¢sci
lotnych + + = 32 1)
8 Ozraczane odpor-
nosct na niskie
temperatury ' + - - 3.2 g)
9 Oznaczanie chlon-
nosci wody po
24 h + - - 3.2 h)
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzil.
Znak - oznacza badanie, ktoérego nie przeprowadza sig.

5.2. Wielkos¢ partii. Parti¢ polwiplastu S-B, SOB-ST
1 S-Z stanowi produkt z jednego ciggu produkcyjnego
w 1losci do 10 ton.

5.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu prébek na-
lezy stosowaé wytyczne wg PN-67/C-04500.

') Patrz Informacje dodatkowe.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi nalezy pobrac
w sposob losowy, w zaleznosci od licznosci partii, liczbg
opakowan wg tabl. 3.

Tablica 3

Liczba opakowan wylosowanych do

Liczno$¢ partii . . ,
p pobierania prbdbek

do 15 5
16 + 25 7
26+ 63 8

64 - 160 9
161 +250 10
powyzej 251 10

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobraé
z réznych miejsc, za pomocg szufelki lub wglebnika,
probki pierwotne i przygotowac z nich probke ogdlna,
z ktorej nalezy pobraé Srednig probke laboratoryjng
o masie | kg do przeprowadzenia badan.

5.4. Opis badan

5.4.1. Przygotowanie probek do badan

5.4.1.1. Postanowienia ogolne. Liczba, ksztatt 1 wy-
miary probek do poszczegdlnych badan powinny byé
zgodne z wymaganiami wg norm na metody badan.

5.4.1.2. Przygotowanie probek do badan przez walco-
wanie. Z pobranej probki polwiplastu SOB-ST w ilosci
okoto 200 g nalezy wywalcowac foli¢ grubosci:

1,0 0,1 mm — do oznaczania wlasnosci mecha-
nicznych,

okoto 6 mm?) — do oznaczania twardosci wg
Shore’a A.

W tym celu nalezy jeden wal ogrza¢ do temperatu-
ry 170°C, drugi do temperatury 175°C, a nast¢pnie
waly zblizy¢ na odlegltos¢ 0,3 -+0,5 mm i walcowacd
przez 3 4 min, stosujac frykcj¢ watow. Po tym czasie
szczeling waléw ustawi¢ na wymagang grubo$é folii
1 wywalcowa¢ folig, stosujgc rowny bieg watdw.

Y.aczny czas walcowania powinien wynosi¢ nie wigcej
niz 8§ min,

Walcowanie nalezy prowadzi¢ przez 20 obr/min.
Przed przystgpieniem do badan ptat foli, ktéry powi-
nien mie¢ réwng powierzchnig bez pgknigé 1 pgcherzy,
nalezy sezonowa¢ co najmniej 24 h w temperaturze
pokojowej.

5.4.1.3. Przygotowanie prébek do badan przez praso-
wanie. Z pobranej probki polwiplastu S-B i S-Z w ilosci
okoto 300 400 g wyprasowac folig¢ 'wg PN-80/C-89011
o grubosci:

1,0 30,1 mm — do oznaczania wlasno$ci mecha-
nicznych,
1,75 £0,25 mm — do oznaczania wytrzymatosci na

niskie temperatury i chtonnosci wody zimnej,
okoto 6 mm?) — do oznaczania twardo$ci wg
Shore’a, A.
Prasowanie nalezy wykona¢ przy nastgpujacych pa-
rametrach: |
grzanie wstgpne (bez ci$nienia) — przy zamknigte)
prasie 5 min, k

%) Dopuszcza si¢ ztozenie 3 probek o grubosci co najmniej 2 mm.
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temperatura poétek prasy — 170°C,

prasowanie wlasciwe (ci$nienie 8,8 + 10,8 MPa) —
5 min,

temperatura potek prasy — 165-+170°C.

Przed przystgpieniem do badan ptytke¢ folii, ktora
powinna mie¢ réwna powierzchni¢ bez pegknigé 1 pg-
cherzy, nalezy sezonowaé co najmniej 24 h w tempe-
raturze pokojowej.

5.4.1.4. Przygotowanie probek do badan metoda
wtrysku. Z pobranej prébki polwiplastu nalezy wyko-
na¢ metodg wtrysku wg PN-75/C-89012 nastepujace
ksztattki:

— dla polwiplastu S-B 1 S-Z probki typu 2 wg
PN-81/C-89034,

— dla wszystkich odmian polwiplastéw krazki
o $rednicy 50 =1 mm i grubosci 3 10,2 mm.

Ksztattki nalezy wykona¢ przy nast¢gpujacych para-
metrach wtrysku:

cisnienie wtrysku — 98 MPa,
temperatura — 120 =+ 160°C,
czas docisku — okoto 60 s.

Przed przystgpieniem do badan ksztattki nalezy se-
zonowaé co najmniej 24 h w temperaturze pokojowe;.

5.4.2. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ w S$wietle rozproszonym, nie uzbrojo-
nym okiem.

5.4.3. Oznaczanie wytrzymalosci na rozcigganie i wy-
dluzenie wzgledne przy zerwaniu nalezy wykonac:

a) dla polwiplastu SOB-ST wg PN-82/C-04205 sto-
sujgc probki o wymiarach typu I przy predkosci posu-
wu dolnego uchwytu zrywarki 400 mm/min w tempe-
raturze 23 1£2°C

b) dla polwiplastu S-B i S-Z wg PN-81/C-89034 sto-
sujgc probki typu 2 przygotowane wg 5.4.1.4 1 pred-
ko$¢ oznaczania 50 £5,0 mm/min.

5.4.4. Oznaczanie twardosci metoda Shore’a A nalezy
wykona¢ wg PN-80/C-04238.

5.4.5. Oznaczanie gestosci nalezy wykonac¢ wg PN-80/
C-89035 metoda piknometryczng.

5.4.6. Oznaczanie stabilnosci termicznej nalezy wyko-
na¢ wg PN-73/C-89291.14, w temperaturze 180 *1°C.

5.4.7. Oznaczanie czesci lotnych nalezy wykonac wg
PN-80/C-89291.11 metoda A.

5.4.8. Oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
nalezy wykonac¢ wg PN-73/E-29200. Wynik proby uwa-
za si¢ za dodatni, jezeli zadna z trzech probek nie wy-
kaze widocznych peknigc.

5.4.9. Oznaczanie chionnosci wody nalezy wykonac
wg PN-81/C-89032 wariant A.

5.5. Ocena wynikow badan. Parti¢ polwiplastu S-B,
SOB-ST 1 S-Z nalezy uznac¢ za dobra, jezeli w wyniku
przeprowadzonych badan stwierdzono jej zgodnos¢
z wymaganiami normy. W przeciwnym razie nalezy po-
bra¢ probki z podwodjne; liczby opakowan 1 wykonac
powtoOrnie te badania, ktoére daly wynik ujemny.

Jezeli po powtdérnych badaniach partia polwiplastu
nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy ja odrzucic.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych PRONIT w Pionkach.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardoSci wg metody Shore’a

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania 1 przy-
gotowywania prébek

PN-80/C-89011 Tworzywa sztuczie. Wytyczne wykonania ksztattek
do badan z tloczyw termoplastycznych przez prasowanie

PN-75/C-89012 Tworzywa sztuczne. Wytyczne wykonania ksztaltek
do badan z tworzyw termoplastycznych metodg wtrysku

PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, przechowy-
wanie 1 transport

PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chlonnosci wody

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statystycznym rozcigganiu

PN-80/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gestosci
wlasciwej)

PN-80/C-89291.11 Poli(chlorek winylu). Oznaczanie czg¢$ci lotnych

(masy

PN-73/C-89291.14 Poli(chlorek winylu). Oznaczanie stabilnosci ter-
miczne] metoda czerwieni Kongo

PN-73/E-29200 Polwinit do przewodow elektrycznych

PN-81/M-78216 Palety fadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowe)s-
ciowe bez skrzydet drewniane 800X 1200 — EUR

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez fatd bocznych, zgrze-
wane

Przepisy o fadowaniu i wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zalacznik nr 10 do DKP (Dz.TiZK
z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pdzniejszymi zmianami.
3. Symbol wg SWW — 1361-113.
4. Autor projektu normy — Maria Szczyrzyca.
5. Normy dotychczas obowiazujace

ZN-81/MPCh/TF-333 Tworzywa sztuczne. Granulaty obuwnicze
z PCW (Zaklady Tworzyw Sztucznych NITRON-ERG, Krupski

Mtiyn)

ZN-77/MPCh/TS-1614 Polwiplasty obuwnicze. Polwiplast SOB-ST
(Zaklady Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki).



