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NORMA BRANZOWA
BN-78
: 6352-
- TWORZYWA Granulaty obuwnicze 2-03
SZTUCZNE z poli(chlorku winylu)
Polwiplast SOB-S i SOB-Wm
Grupa katalogowa 1027
1. WSTEP Tablica 1

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest Wymagania Odmigsy |
polwiplast SOB-S i SOB-Wm, plastyfikowany su- SOB-S SOB-Wm
spensyjny poli(chlorek winylu) z dodatkiem sta- . z 5
bilizatorow i srodka smarnego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu mormy. Pol- |a) Wytrzymaloéé na rozeig-
wiplast SOB-S i SOB-Wm stosuje sie do produk-- ganie, MPa (kG/cm?), nie
cji obuwia ochronnego meteda wtrysku. mniej niz 9,3 (85) 6,9 (70)

b) Wydiuzenie wzgledne przy
zerwaniu, 9%, nie mniej _
2, PODZIAL I OZNACZENIE niz 320 320
c¢) Twardosé, °Sh A 55 +60 43-+32

2.1. Podzial. W zaleznosci od zastosowania roz- d) Gestosé, g/cm? nie mniej
réznia sie nastepujgce odmiany polwiplastow: v s 1,20 1,16

S(;B SIQ __eg 1 ed _— Y dl? wip W e) Stabilnos§é termiczna

- 9 PLocuECil SpO OW” wedlug czerwieni Kongo
SOB-Wm — do produkcji wierzchow. w  temperaturze 180°C,
2.2. Przyklad oznaczenia polwiplastu SOB-Wm: minuty, co najmniej 20 90
T Y f) Cze$ci lotne, %, nie wie-
POLWIE -Wm BN-78/6352- cej niz 0,4 0,4
g) Wyirzymalo§¢ na rozdzie-
3. WYMAGANIA ranie, daN/cm (kG/cm),
| nie mniej niz '

3.1. Wyglad zewnetrzny. Polwiplast SOB-S — dla probek prasowa-

i SOB-Wm powinien mie¢ postaé granulek barwy nyeh 204 (30) | 20,4 (30)
biatej do lekko kremowej, bez obcych wtracer TROUL BEGKER. A gy

J WEl, Dez obcye Rcen nych 24,5 (25) | 19,6 (20)
i czesci niezhomogenizowanych. h) Odpornosé na niskie tem- -

Barwa polwiplastu SOB-S i SOB-Wm powinna peratury, °C, nie mniej .
odpowiada¢ uzgodnionym wzorcom, waznym nie niz —15 —15
diuzej niz rok.

s g -k : Scieralno$¢ dla polwiplastu SOB-S oznaczana wg

3.2. Wlasnosci-fizykomechaniczne — wg tabl. 1. PN-75/C-04235 najwyzej 165 mm?.

3.3. Okres trwaloéci. Polwiplast SOB-S i
SOB-Wm przechowywany w warunkach poda-
nych w rozdz. 4 zachowuje swoje wlasnosci w cig-
gu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polwiplast SOB-S i SOB-Wm
nalezy pakowa¢ do workéw polietylenowych wg

BN-77/6414-06, a nastepnie do workéw papiero-
wych klejonych wg PN-76/P-79005, w ilosci do
50 kg produktu. Na kazdym opakowaniu nalezy
umiesci¢ etykiete lub napis zawierajgcy co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) nr partii i date produkcji,
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d) mase netto i brutto,
e) termin gwarancji.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki ta-
dunkowe nalezy formowa¢ na paletach o wymia-
rach 800X1200 mm. Ladunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-
formacjg.

4.3. Przechowywanie. Polwiplast SOB-S i
SOB-Wm opakowany wg 4.1 nalezy przechowy-
waé w temperaturze do 25°C, w odleglosci co naj-
mniej 1 m od grzejnikéw.

4.4. Transport. Polwiplast SOB-S i SOB-Wm
mozna przewezi¢ dowolnymi krytymi sSrodkami
transportu, stosujagc wytyczne podane w PN-77/
C-89019.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) Badania pelne obejmuja wszystkie badania
wymienione w 3.2. Wykonuje sie co kwartal oraz
przy kazdej zmianie stosowanych surowcow, zmia-
nie skladu i metod technologicznych mogacych
mie¢ wplyw na wyniki badania pelnego.

b) Badania niepelne obejmujg badania wg 3.2a),
b), c) i e). Wykonuje si¢ je dla kazdej partii polwi-
plastu SOB-S i SOB-Wm.

5.2. Wielko$é partii. Partie polwiplastu SOB-S
i SOB-Wm stanowi produkt z jednego ciggu pro-
dukcyjnego w ilosci do 10 ton.

5.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu probek
nalezy stosowa¢ wytyczne PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi pobrac
w sposOb losQqwy, w zaleznosci od licznosci partii,
liczbe opakowan wg tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakoWwan wylo-
Licznosé partii sowanych do pobrania
probek
do 5 wszystkie
6+ 15 5
16+ 25 %
26+ 63 8
64-+160 : 9
161250 10

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy
pobra¢ z réznych miejsc za pomocg szufelki probki
pierwotne i przygotowa¢ z nich prébke ogolng
o0 masie okoto 2 kg.

Polowe prébki nalezy przeznaczyé¢ do badan la-
boratoryjnych, a pozostalg czes¢ przechowywac
przez 3 miesigce jako probke rozjemczs. |

5.4. Opis badan
5.4.1. Przygotowanie prébek do badan

5.4.1.1. Postanowienia ogodlne. Z pobranej prob-
ki polwiplastu SOB-S i SOB-Wm wyprasowac¢ lub
na walcarce laboratoryjnej o watach réwnobiez-
nych wywalcowa¢ folie grubosci:

1,0 £0,1 mm — do oznaczania wlasnosci mecha-
nicznych i wytrzymalosciowych na niskie tempe-

ratury,
okoto 6 mm — do oznaczania twardosci,
2,0 £0,1 mm - do oznaczania wskaznika wy-

trzymatosci na rozdzieranie.

Liczba, ksztait i wymiary probek do poszczegol-
nych badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm dotyczgcych metod badan.

9.4.1.2. Przygotowanie prébek przez walcowa-
nie. W celu przygotowania proébek przez walcowa-
nie nalezy:

— dla poiwiplastu SOB-S jeden wal ogrza¢ do
temperatury 180°C, drugi do temperatury 175°C,

— dla polwiplastu SOB-Wm jeden wat ogrza¢
do temperatury 170°C, drugi do temperatury
165°C, a nastepnie waly zblizy¢é na odleglos¢ 0,3
0,5 mm, walcowaé¢ przez 3--4 min, stosujgc fryk-
cje walow. Po tym czasie szczeling walow usta-

wi¢ na wymagang grubos¢ folii i wywalcowace

folie, stosujgc rowny bieg waléow.

F.agczny czas walcowania powinien wynosi¢ nie
wiecej . niz 8 min. Walcowanie nalezy prowadzic¢
przy 20 obr/min.

Przed przystapieniem do badan plat folii, ktéry
powinien mie¢ réwng powierzchnie bez. peknieé
i pecherzy, nalezy sezonowa¢ co najmniej 24 h w
temperaturze pokojowej.

5.4.1.3. Przygotowanie préobek przez prasowa-
nie. Na walcarce laboratoryjnej o walach réwno-
bieznych o temperaturze 110--120°C i 20 obr/min
wywalcowa¢ plat folii o grubosci 3-—4 mm.

Po schtodzeniu do temperatury pokojowej, wy-
cig¢ prébki do prasowania w miejscu odleglym co
najmniej 50 mm od brzegu plata folii i umiesci¢
je w formie nagrzanej do temperatury 175+
185°C dla polwiplastu SOB-S i 170-175°C dla
polwiplastu SOB-Wm.

Probki prasowa¢ pod cisnieniem 200 *6 at
przez 5 min.

Po zakonczeniu prasowania forme schlodzié
strumieniem wody o temperaturze 10-+-25°C.

Probka nadaje sie do dalszych badan, jezeli nie
zmienila barwy oraz nie zawiera peknie¢, niedo-
lewéw, czesci niezzelowanych, obcych wtracen lub
innych wad.

5.4.2. Oznaczenie wytrzymalto$ci na rozcigganie
i wydluzenie wzgledne przy zerwaniu nalezy wy-
kona¢ wg PN-82/C-04205, stosujagc probki typ 1
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wg rysunku, przy predkosci posuwu dolnego
uchwyty zrywarki 400 mm/min, w temperaturze
20 £2°C. Probki nalezy wycinac¢ zgodnie z kierunkiem
walcowania.

5.4.3. Oznaczanie twardosci metoda Shore’a A wyko-
na¢ wg PN-80/C-04238.

5.4.4. Oznaczanie gestosci wykonaé
C-89035 metoda piknometryczng.

wg PN-80/

5.4.5. Oznaczanie stabilnosci termicznej wykona¢ wg
PN-73/C-89291/14 w temperaturze 180°C.

5.4.6. Oznaczanie czeSci lotnych wykona¢ zgodnie
z PN-80/C-89291/11.

5.4.7. Oznaczanie wytrzymalosci na rozdzieranie wy-
kona¢ wg PN-73/C-04254, stosujagc probke wg rys. 2.

5.4.8. Oznaczanie odpornosci na niska temperature
wykona¢ wg PN-73/E-29200. Wynik préby uwaza sie
za dodatni, jezeli zadna z trzech probek nie wykaze

- peknig¢ widocznych gotym okiem.

5.5. Interpretacja wynikow. Wyniki oznaczan nalezy
interpretowac¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metodg Z.

§.6. Ocena wynikéw badan. Partie polwiplastu
SOB-S 1 SOB-Wm nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli w wy-
niku przeprowadzonych badan stwierdzono jej zgodnos¢
Zz wymaganiami normy.

W przeciwnym wypadku nalezy pobraé¢ probki z pod-
wojnej liczby opakowan i1 wykona¢ powtérnie te bada-
nia, ktore daty wynik ujemny.

Jezeli po powtornych badaniach partia polwiplastu
nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy jg zabra-
kowac.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Zaklady Tworzyw
i Farb PRONIT, Pionki. .

2. Normy zwigzane

PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasciwosci wytrzymato-
$ciowych przy rozcigganiu

PN-75/C-04235 Guma. Oznaczanie $cieralnosci za pomoca
aparatu Schoppera-Schlobacha

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci wg metody -

Shore’a

PN-73/C-04254 Guma. Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzie-
ranie

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
1 przygotowywania probek

PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PN-80/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gg¢sto$ci (ma-
sy wlasciwej)

PN-80/C-89291/11 Poli(chlorek winylu). Oznaczanie 'czcﬁci
lotnych

PN-73/C-89291/14 Polichlorek winylu. Oznaczanie stabilnosci
termiczne] metody czerwieni Kongo

PN-73/E-29200 Polwinit do przewodéw elektrycznych

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucz-
nych. Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez fald
bocznych, zgrzewane

3. Symbol wg SWW — 1361-113.

4. Autor preojektu nmormy — inz. Anna Hadrys, Zaktady
Tworzyw 1 Farb PRONIT, Pionki.

5. Dotychczasowe normy — ZN-74/MPCh/TS-1591.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: marzec 1984 — uaktual-
niono normy zwigzane.



