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NORMA BRANZOWA

BN-77

6352-02

{ r,[.“«"v'YORZY‘/VfX Granulaty obuwnicze
SZTUCZNE z poli(chlorku winylu)
Polwiplast SOB-P
Grupa katalogowa X 27 |
1. WSTEP 3.3. Okres trwalosci. Polwiplast SOB-P prze-

1.1. Przedmiot nermy. Przedmiotem normy jes
granulat obuwniczy o nazwie handlowej Polwi-
plast SOB-P otrzymywany z plastyfikowanego su-
spensyjnego poli(chlorku winylu) z dodatkiem
stabilizatora, wypelniacza i $rodka smarnego.

1.2. Zastosowanie przedmiotu normy. Polwi-
plast SOB-P stosuje sie gléwnie w przemysle
obuwniczym do produkcji spodéow formowanych
metodg wtrysku, do obuwia skorzanego i z two-
rzyw skoropodobnych.

2. OZNACZENIE

POLWIPLAST SOB-P BN-77/6352-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Polwiplast SOB-P po-
winien mie¢ posta¢ granulek barwy biatej do sza-
rozottej, bez obeych wtracen i czesSci niezhomoge-
n#zowanych.

3.2.
tabl. 1.

Wtasnoscei  fizykochemiczne podano w

Tablica 1

Wymagania

a) Wytrzymalosé na rozciaganie,

nie mniej niz, kG/cms? 110
b) Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu,

nie mniej niz, 9% 320
c¢) Twardos$é w stopniach Shore’a A 58 65
d) Odpornosé na niskie temperatury,

nie mniej niz, °C1) —35
e) Stabilnosé termiczna wg czerwieni

Kongo w temperaturze 180°C,

nie mniej niz, minut ; 100

i

f) Gestosé, g/cm?, nie wigecej niz 1,2

') Oznaczanie wykonuje sig na zadanie odbiorcy

chowywany w warunkach podanych w rozdz. 4
zachowuje swoje wilasnosci w ciggu 6 miesiecy od
daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polwiplast SOB-P nalezy pa-
kowa¢ do workow polietylenowych wg BN-T0/
6414-06, a nastepnie do workéw papierowych kle-
jonych wg PN-76/P-79005, w ilosci do 50 kg pro-
duktu.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic¢ etykie-
te zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) numer partii i date produkcji,

d) mase brutto i netto,

e) termin gwarancji.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki t%a-
dunkowe nalezy formowac¢ na paletach o wymia-
rach 800X 1200 mm. Y.adunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-
formacja.

4.3. Przechowywanie. Polwiplast SOB-P opa-
kowany wg 4.1 nalezy przechowywa¢ w tempera-
turze do 25°C, w odleglosci co najmniej 1 m od
grzejnikow.

4.4. Transport. Polwiplast SOB-P mozna prze-
wozi¢ dowolnymi krytymi srodkami transportu.
Transport kolejowy powinien odbywa¢ sie zgod-
nie z Przepisami o tadowaniu i wyladowywaniu
wagonow towarowych w komunikacji wewnetrz-
nej 1).

Wystajace wewnatrz srodka transportowego
czesci, jak $ruby, haki, gwozdzie itp. nalezy usu-
na¢ lub zabezpieczy¢ tak, aby nie spowodowaly
uszkodzenia opakowania.

1) Patrz Informacje dodatkowe.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan wykonywanych z kazdej
partii polwiplastu SOB-P:

a) oznaczanie wytrzymalosci na
(3.2a),

b) oznaczanie wydluzenia wzglednego przy zer-
waniu (3.2b),

¢) oznaczanie twardosci (3.2¢),

d) oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
(3.2d),

e) oznaczanie stabilno$ci termicznej (3.2e),

f) oznaczanie gestosci (3.2f).

rozclaganie

5.2. Wielkos¢ partii. Partie polwiplastu SOB-P
stanowi produkt otrzymywany z jednego ciagu
produkcyjnego w ilosci do 10 t.

5.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu pro-
bek nalezy stosowa¢ wytyczne PN-67/C-04500.

7, kazdej partii podlegajacej odbiorowi pobrac
w sposob losowy, w zaleznosci od licznosci partii,
liczbe opakowan wg tabl. 2.

Tablica 2
l
Licznosé partii Liczba opakowan .
—— wylosowanych do pobrania
probek, sztuk
do 5 wszystkie

6+~ 15 3

16 =~ 25 7

26— B3 8

64 - 160 9

161 = 250 10

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy
pobrac¢ z roznych miejsc za pomocg szufelki prob-
ki pierwotne 1 przygotowac¢ z nich prébke ogolng
0 masie okolo 2 kg.

Polowe probki nalezy przeznaczy¢ do badan la-
boratoryjnych, a pozostatg czes¢ przechowywac
przez 3 miesiace jako probke rozjemcza.

5.4. Opis badan

5.4.1. Przygotowanie probki do badan. Z pobra-
nej probki polwiplastu SOB-P w ilosci okolo 200 g
wywalcowac¢ folie o grubosci:

W tym celu nalezy jeden wal ogrza¢ do tempe-
ratury 170°C, drugi do temperatury 175°C, a na-
stepnie waly zblizy¢é na odleglose 0,3 = 0,5 mm,
walcowaé przez 3 -+ 4 min, stosujac frykcje wa-
1ow.

Po tym czasie szczeline waldéw ustawi¢ na wy-
magang grubos¢ folii i wywalcowaé folie, stosu-
jac rowny bieg walow.

b.gczny czas walcowania powinien wynosi¢ nie
wi¢cej niz 8 min.

Walcowanie nalezy prowadzi¢ przy 20 obr/min.

Przed przystgpieniem do badan plat folii, ktory
powinien mie¢ rowng powierzchnie bez pekniec
1 pecherzy, nalezy sezonowac co najmniej 24 godz
w temperaturze pokojowej.

Liczba, ksztalt i wymiary probek do poszczegol-
nych badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm na metody badan.

5.4.2. Oznaczanie wytrzymalo$ci na rozcigganie
i wydluzenie wzgledne przy zerwaniu nalezy wy-
kona¢ wg PN-71/C-04205, stosujac probki wg
rys. 2, przy predkosci posuwu dolnego uchwytu

zrywarki 400 mm/min w temperaturze 20 *2°C.

Probki nalezy wycina¢ zgodnie z kierunkiem
walcowania.

5.4.3. Oznaczanie twardosci metoda Shore’a A
wykona¢ wg PN-71/C-04238.

5.4.4. Oznaczanie odpornoSci na niskie tempg-
ratury wykona¢ wg PN-73/E-29200 (liczba, ksztalt
i wymiary probek wg tabl. 6.)

Wynik proby uwaza sie za dodatni, jezeli zadna
z trzech proébek nie wykaze peknie¢ widocznych
nieuzbrojonym okiem.

5.4.5. Oznaczanie stabilno$ci termicznej wyko-
na¢ wg PN-73/C-89291/14 w temperaturze 180°C.

5.4.6. Oznaczanie gestoSci wykona¢ wg PN-70/
C-89035 metodg piknometryczna.

5.5. Interpretacja wynikow. Wyniki oznaczan
nalezy interpretowa¢ zgodnie z PN-T0/N-02120
metoda Z.

5.6. Ocena wynikow badan. Partie polwiplas-
tu SOB-P nalezy uzna¢ za dobra, jezeli w wyniku
przeprowadzonych badan stwierdzono jej zgod-
nos¢ z wymaganiami normy.

W przeciwnym przypadku nalezy pobra¢ préb-

1,00 £0,1 mm — do oznaczania wlasnosci me- ki z podwoéjnej liczby opakowan i wykonaé po-
chanicznych i wytrzymalosci  wtérnie te badania, ktére daly wynik ujemny.
na niskie temperatury, Jezeli po powtérnych badaniach partia polwipla-
okolo 6 mm — do oznaczania twardoéci wg stu SOB-P nie odpowiada wymaganiom normy,
Shore’a A. nalezy ja zabrakowac.
KONIEC
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nerme — Zaklady Two-

rzyw i Farb PRONIT w Pionkach.

2. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje
ZN-73/MPCh/TS-1586.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasnosci mechanicz-
nych przy rozcigganiu

PN-71/C-04238 Guma. Pomiar twardosci
re’a A

metoda Sho-
%

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne.
nia 1 przygotowywania probek

Wytyczne pobiera-

PN-70/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gestosci
(masy wlasciwej)

PN-73/C-89291/14 Polichlorek winylu. Oznaczanie stabil-
nosci termicznej metoda czerwieni Kongo

PN-73/E-29200 Polwinit do przewoddéw elektrycznych

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papie-
rowe

BN-70/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw
sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, plaskie, bez
fald bocznych, zgrzewane

Przepisy o ladowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej Zalgcznik nr 10
do DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4 poz 10) wraz z p0Oz-
niejszymi zmianami

4. Symbol wg SWW — 1361-113.

5. Autor projektu normy — inz. Anna Hadrvé —

Zaktlady Tworzyw 1 Farb PRONIT.



