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1, Przedmiot arkusza normy, Przedmiotem arkusza nor-

my sa nastepujace badania fizykomechaniczne:
a) oznaczanie granicy plastycznoéci,
b) oznaczanie naprezenia zginajacego,
c) oznaczanie twardosci,

d) oznaczanie udarnosci z karbem,

e) oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata,

2, Przygotowanie ksztattek do badan, Ksztattki do badan

nalezy wykonac¢ na wtryskarce, zachowujac kierunek wirys-
ku zgodny z kierunkiem najdtuzszej Scianki ksztaftki, Za-
warto$é wody w badanym Tarnamidzie nie powinna przekra-
czaé¢ 0,2%,

W przypadku wyzszych zawartoséci wody prébke do badanh

przed wykonaniem ksztattek nalezy wysuszy¢ w temperatu-

o
rze 105 C przez 6 h, a nastepnie ostudzi¢ w eksykatorze
nad P_O _,

2 5
Przy wykonywaniu ksztattek nalezy stosowad wytyczne

wykonania ksztattek do badan z tworzyw termoplastycznych
wg PN-75/C-89012,

Przy wtrysku nalezy zachowac nastepujace parametry:

a) temperature wtrysku od 240°C do 2600C,

b) temperature formy okoto TOOC,

c) ci$nienie wtrysku od 60 MPa do 120 MPa,

d) cykl wtrysku od 50 s do 60 s,

Ksztattki do badanh bezposrednio po wtrysku nalezy umies-
ci€ w suchym naczyniu szczelnie zamknietym,

Przed przystapieniem do badan ksztattki nalezy klimaty-

; o - .
zowaé przez 24 h w temperaturze 23 +2 C, ale nie dtuzej

ﬂ W zakresie p, 5.5,

niz 48 h, Naczynie z ksztattkami otwieracd bezposrednio

przed wykonaniem badan,

3, Oznaczanie granicy plastycznoéci wykonaé wg PN-81/

C-89034 przy predkoéci rozciagania 50 25 mm/min  na

ksztattkach typu 2, o grubosci 4 0,2 mm, Wynik nalezy
obliczyé wg PN-81/C-89034 p, 2, 4, 1 wzér 3,

4, Oznaczanie naprezenia zginajacego wykonac wg
PN-?Q/C—BQOZ‘?, przy umownej strzatce ugiecia wynosza-

cej 1,5 grubosci prébki i predkosci posuwu trzpienia na-
ciskajacego 2 mm/min, Rozstaw podpdr powim;en ‘ wynosié
60 0,5 mm,

Jako wynik przyjac¢ srednia arytmetyczna wynikéw ozna-

czen i wynik zapisaé do 3 miejsc znaczacych,

5. Oznaczanie twardoséci wykonaé wg PN-84/C—89030 na

ksztattce o grubosci 4 mm, Obciazenie podstawowe powinno

wynosi¢ 490 N,

6, Oznaczanie udarnodci z karbem wykonaé wg PN-81/

C-89029 na ksztattce typu 3, z karbem typu A, o wymiarach
jak w tabl, 2 i 3, przy uzyciu mitota o energii udarul J, Wy-
nik obliczyé wg PN-81/C-89029 p, 2,5, 2.

7. Oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata wyko-

naé zgodnie z PN-85/C-89024 wg metody B, wariant I,

stosujac olej silnikowy jako czynnik grzewczy,

8, Interpretacja wynikéw, Wartoéci liczbowe wystepuja-

—_—

ce w normie oraz wyniki obliczerh nalezy interpretowac

zgodnie z PN-70/N-02120, metoda Z,
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Informacje dodatkowe do BN-80/6336-01/04

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Azotowe im,

F. Dzierzyhskiego, Tarndw,

2, Normy zwigzane

PN-75/C-89012 Tworzywa sztuczne, Wytyczne wykonania
ksztattek do badarh z tworzyw termoplastycznych me-

toda wtrysku

PN-85/C-89024 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie

tempe-
ratury mieknienia tworzyw termoplastycznych, wedtfug
Vicata '
PN-79/C-89027 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie cech
wytrzymatoéciowych przy statycznym zginaniu
PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie udar-

nosci metoda Charpy

PN-84/C-89030 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie twardoé-

ci metoda wciskania kulki

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie cech
wytrzymatosSciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

3, Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

NRD TGL 20 055/1-70 Plaste, Polyamid (PA), Form-

n
massen, Prufung

ISO DP 1874 Plastics, Polyamide homopolymers for moul-

ding and extrusion, Part Il, Determination of properties

4, Autor projektu normy - mgr inz, Krystyna Szymczak

- Zaktady Azotowe im, F, Dzierzyrfiskiego, Tarnodw,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: lipiec 1986 - uaktualniono

normy zwiazane oraz wprowadzono zmiany:

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 6/1983.



