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NORMA BRANŻOWA 
BN-BO 

TWORZYWA T worzywa poliamidowe 6336-01/0.4 
SZTUCZNE Tarnamid T 

Badania wytrzymałościowe 
Zamiast 

BN-71/6336-01 ' ) 

1. Pr zedm iot arkusza normy .. P rzedmiotem a r kusza nor-

my S? następujęce badania fizykomechani c zne: 

a) oznaczanie gr a ni cy plastycznośc i t 

b) oznaczanie naprężenia zgi najęcego, 

c) oznaczanie twardości, 

d ) oznaczanie uda:' ności z k arbem, 

e ) oznaczanie t emperatury mi ęknienia w g Vicata. 

2_ Przy gotowanie kszt a łt ek do b adań, Ksz t a łtk i do badań 

na leż y wy konać na w tryskarce, zachow u jęc kier unek w tr ys

k u zgodny z ki erunk i em najdłuższej ścianki kształtki , Za_ 

war tość wod y w badanym T a rnamidzie nie pow inna prz ekra

czać 0,2 %, 

W przy padku wyż szyc h zawartości wody próbkę do badań 

p r zed wy k o naniem ks z t a łt ek należy wy suszyć w temper a tu -
o 

rze lOS C p r zez 6 h , a na s t ępn i e os t udz i ć w eksy kator ze 

na d P
2

0
S

-

Przy wy konywaniu kształtek na l eży s t osować wy t yczne 

wykonania k sz t a ł tek do bada ń z t w orzyw termoplastycznych 

wg PN-7S/C-89012, 

P rzy w trysku należ y zachować nas t ępujęce parametry: 

o o 
a) temperaturę w t r ys ku od 240 C do 260 C, 

o 
b ) tempera turę f ormy około 70 C, 

c) c i śnienie w trysk u od 60 MPa do 120 MPa, 

d ) cy kl w trysku od 50 s do 60 s, 

Ksz t ałt ki do badań b ez pośrednio po w t r ysku należy umieś

cić w suchy m naczyniu szc zelnie zamknięty m, 

Przed przys tępieni em do badań kształt ki należy klimaty

o 
zować przez 2 4 h w tempera tur ze 23 +2 C, a l e ni e dłużej 

1) W zakres i e p, S, S, 

Grupa katalogowa 1027 

niż 48 h_ Naczynie z kształtkami otwierać bezpośrednio 

przed wy konaniem badań, 

3, Oznaczanie granicy plastyczności wykonać wg PN-81 / 

C-89034 przy prędkości rozcięgania 50 ± 5 mm/min na 

kształtkach typu 2, o grubości 4 ± 0,2 mm, Wynik . należy 

obliczyć wg PN-91/C-89034 p, 2, 4,1 wzór 3, 

4, Oznaczanie naprężenia zginaj5lcego wykonać wg 

PN-79/C-89027, przy umownej strzałce ugięcia wynoszę-

cej 1,5 grubości próbki i prędkości posuwu tr'zpieni a na_ 

c iskajęcego 2 mm/min, Rozstaw podpór powinien ' wynosić 

60 ±O, 5 mm, 

Jako wyn ik przyjęć średnię arytmetyczn? wyników o zn a

czeń i wynik zapisać do 3 miejsc znaczęcych, 

5, O z naczanie twardości wykonać wg PN_84/C_89030 na 

ks ztałt ce o grubości 4 mm, Obci?żenie podstawowe powinno 

wynosi ć 490 N, 

6, Oznaczanie udarności z karbem wykonać wg PN-81 / 

C-89029 na kształtce typu 3, z karbem typu A, o wymiarach 

jak w t ab l, 2 i 3, przy użyciu młota o energii udaru 1 J , W y_ 

nik obi i c zyć w g PN-81/C-89029 p, 2, S, 2, 

7, Oznaczanie temperatury mięknienia wg Vicata wyko-

nać zgodnie z PN-85/C-89024 wg metody B, wariant II, 

stosuję c olej si Inikowy jako czynnik grzewczy, 

8, Int e rpretacja wyników, Wartości liczbowe występuję-

ce w normie oraz wy niki obliczeń należy interpretować 

zgodnie z PN-70/N-02120, metoda Z, 

KO N IE C 

Info r macje dodat kowe 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA " 
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dnia 25 sierpnia 1980 r. jako no r ma obowiązująca od dnia 1 lipca 1981 r. 

(Dz. Norm, i Miar nr 19/ 1980 poz, 68) 
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2 Informacje dodatkowe do BN-80/6336-0 1/04 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opraco»,u jaca nor~ - Zakłady Azotowe im. PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Ozn<:lczanie cech 

F, DZierż y ńsk i ego, Tarnów . 

2. Normy zwiazane 

PN-75/C-89012 T w orzywa sztuczne. Wytyczne wy konania 

kształtek do badań z tworzyw termoplast ycznych me-

todę w trysku 

PN-8 5 / C-89024 T worz y wa sztuczne. Oznaczanie te mpe-

ra tur y m iękn ien ia t wor zyw te rmop l as t ycznych. według 

Vi ca ta 

PN-79/C-89027 T wor zywa sztuczne. Oznaczanie 

wytrzymałościowych pr zy sta tyczn y m zginaniu 

PN-81/C-89029 T w orzy wa sztuczne. Oznaczanie 

nośc i metod~ Cha!"'py 

cech 

udar-

PN_ 84/c-89030 T w orzy wa sztuczne, Oznaczanie twardoś

c i metod~ wc iskania kulki 

wytrzy małościowych p rzy s tatyczny m rozci~ganiu 

PN-70/N-02120 Zasady zaokr~glania i zapisyw ania li czb 

3. Normy zagraniczne i zalecenia międzynarodowe 

NRD TGL 20 055/1-70 Plaste. Pol yamid (PA), 

" massen. Prufung 

F orm-

ISO DP 1874 Plasti cs. Polyamide homopolymer s f o r moul-

ding and extrusion, Part II. Determ ination of propert i e s 

4. Autor projektu normy - mgr inż. Krystyna Szy mczak 

- Zakłady Azotowe im. F. DZ ierżyńsk iego , Tarnów . 

5. W ydani e 3 - stan aktualny: l ipiec 1986 - uaktua lniono 

nor my zwięzane o r az wprowad zono zmian y : 

zmian a l - B i u l e t yn PKNMi J n r 6 / 1983. 


