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NORMA BRANZOWA 

BN-78 

TWORZYWA Żywice poliestrowe 6331-06 
SZTUCZNE Polimale 

100, 102, 103, 108, 109 
Grupa kałaloqowo X 27 

" WSTĘP - POlimal 109 - do laminatów poliestrowo-szk lanych, z 

l. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest grupa 

nienas~conych żywic poliestrow ych ogólnego przeznaczenia, 

których wytwarza się hełmy, łodzie, kajaki, zbiorniki,ele_ 

menty konstrukcyjne. 

o nazwie handlowej Polimale, które sI' styrenowymi roz-

tworami produktów kondensacji bezwodników i glikoli, 2, OZNACZENIE 

1. 2. Zakres stosowani a przedmiotu normy, Żywice po-

liestrowe Pol imale 100, 102, 10.3, 108 i ' 109 maję nastę-

pujęce zastosowani e: 

- Polimal 100 - do lam inatów z włóknem szklanym o dużej 

sztywności i wytrzymałości mechanicznej, 

- Polimal 102 - do zalewów obwodów elektrycznych i koń-

cówek kabl i , 

_ Pol ima l 103 - do laminatów z włóknem szklanym odzna

czaj\lcych się elastycznościę, do produkcji sprzętu sport 0-

wego t zbiorników itp. I 

- Pol i mal 108 - do laminatów pol i estrowo-szklanych, 

POLlMAL 100 BN-78/ 6.3.31-06 

3, WYMAGANI A 

3 , l , Wymagania ogólne, POlimale 100, 102 , 103, 108 

109 powinny być cieczami o zabarwieniu żółtym Z dopusz_ 

czalnym odcieniem różowym, bez żelów i zanieczyszczeń me

chani cznych, 

3,2, Wymagania fizyczne i chemiczne 

3,2 , l, Wymagania dla Poiimali przed utwardzeniem _ Wg 

tabl, l, 

T ablica l 

POlimale 

I 
Wymagania 

l 
. 

I I I 100 102 103 108 109 

o 3 
a) Gęstość w 25 C, g / cm (g/mi), 

najmni ej l , 1 1 , 1 1 , 1 1,05 l , l 2 

b) " 25
0 

Lepkosc w C, mPa ,s (cp) 700.,.1100 500.,.900 300+600 50.,. 250 500.,.950 . • ~) 
c) Bar w a w skali jodowej, najwyżej 3 3 3 - 3 

d) L iczba k w asowa, mg KOH/g, 
najwyżej • .35 .3 2 .32 .30 .35 

e) Czas żelowania w temper atur ze 
250 C , minut 15,;.35 15+.35 1 5+.3 5 15+40 15.,.35 

f) Tr wałość w podwyższonej tempe-
o 

najmniej 4 4 4 raturze w 50 C, doby, 4 4 

g) Części nielotnych, % 65±3 67 ±3 63 ±3 54 ±3 

L'~ ., 

f)Bar w ę w skal i jodowej 
- . 

dl a Pol imalu 100, 102. i 109 wykan'lIje się na żędan i e odbiorcy. - ' I, 
- . 

Zgłoszono przez Ziednoczenie Przemysłu Organicznego ORGANIKA 

Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemysłu Organicznego ORGANIKA dnia 8 sierpnia 1978 r. 

jako normo obowiązująco od dnia l października 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 6/1979 poz. 35) 

WYDAWNICTWA NOlMALIZACYJNE 1979. Orlik. Wyd. Norm. W ' WG, Ark. wyd. O, 90 Nokł. 3700+ 55 Zomo "Stu/79 Cena I:ł 5.",0 



ł,..2. 2~magania dla Polimali po utwardzeniu - wg tabl . 2 

Po limal 100 Po lima l 102 

Wymagania w d o tychczas 
w jednostkach 

w dotychcza 
w jednostkach 

slosow anych 
SI stosowanych SI 

jednostkach jednostkach 
miar miar 

a) Temperatura 

ugięcia metodę 

Martensa, 
SOoC o 

najmni ej 323 K 47 C 320 K 

b) Udarność me-

todę Charpy, 
I 2 kG • cm 1,2 ' 10

3 
J ;!n2 

kG · cm 3 2 
najmniej I ,S 2 1,5'10 J/m , cm2 cm 

c) Naprężenia zry-

wajęce (e r ), 
kG 2 kG 2 

najmni ej 200 200·1 0 kPa 200 200·10 kPa 
2 2 

cm cm 

d) Wytr z ymałość na 

ściskanie (RC), 
kG 

650. 10
2 kG 2 

najmni ej 650 --- kPa 650 - 650 . 10 kPa 
2 2 

cm Cm 

e) Wytrzymałość 

doraźna na zgi-
kG 2 

500 ~ 2 
nanie, najm.niej 500 500 . 10 kPa 500 ·10 kPa 

2 2 
cm Cm 

f) Chłonność wo-

d y, %, naj-

wyżej 0,75 - 0,75 -

g) Odpor oość I a-

minatu na zmia-

ny temperatury 
od _20o C do 

+50oC cyk l i, 
najmni ej - - - -

Wartości liczbowe w układzie SI zaokręglono. 
------

Tab li ca 2 

Polimal 103 Po l ima l 108 

w dotychczas 
w j ednostkach 

w dotychczas 
w j ednos tkach 

stosowanych 
S I stosowanych SI 

jednostkach .jednos tkach 
mial'" miar 

.. 

50°C 323 K SooC 323 1< 

I 

8 kG · cm 3 2 kG' cm 3 2 
1, 8 . 10 J/m 1,5 2 1,5 '10 J/m l, cmZ cm 

.l<~ 2 kG 2 
300 300 · 10 kPa 200 200 . 10 kPa 

2 2 
cm cm 

kG 
700 ' 10

2 kG 2 
700 kPa 700 --- 700' 10 kPa 

2 2 
cm cm 

600 
kG 

2 
600 0 10

2 
kPa 

kG 
400 ---

2 

2 
400 o 10 kPa 

cm cm 

0,75 - 0,75 -

, 

j 
- - 10 I -

-- -------- -

Polimal 109 

w dotychczas 
w jednostkach 

stosowanych 
SI 

j ednos tk ac h 

miar 

o 
50 C 323 K 

I 
kG . cm 3 2 

1 S--::z- 1,5 ' 10 J/m 
' cm 

kG 
200 . 10

2 
200 --- kPa 

2 
cm 

0-

kG 
700 --

2 
700 0 10

2 
k P a 

cm 

I , 
I 

kG 2 
400 -- 1400 o 10 kPa 

2 
cm 

0,75 -

I 

- -

--- -- ---- -- --- -

'" 

ID 
Z 
I 
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"
Ol 

'" '" 
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o 
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3, Z, 3, Okres trwałości Polimali 100, 10Z, 103, 108 i 109 

przechowywanych w warunkach podanych w 4,3 pakowanych 

do balonów szklanych wynosi 6 miesięcy od daty produkcji, 

a dla Poiimali pakowanych do opakowań metalowych 

kowanych _ 3 miesii'ce od daty produkcji, 

ocyn-

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,1, Pakowanie, Polimale 100, 10Z, 103, 108 109 

należy pakować w balony szklane wg PN-6Z/G-79090, po-

malowane z zewni'trz ciemni' farbi', Balony należy zamykać 

korkami szk lanymi, korkowymi, drewnianymi lub zakrętka

mi polietylenowymi, 

Korki od zewni'trz zabezpieczyć folii' polietylenowi" Ba

lony należy umieścić w koszach wiklinowych (metalowych ) 

zgodnie z szeregami wymiarowymi wg PN-65/0-79040, Po-

limale pakuje się w bębny 

3 
lekkie ocynkowane pojemności 

50 dm wg BN-76/5046-0Z oraz w bębny ocynkowane lub 

lakierowane lakierami wg BN-76/5046-01 i BN-7(/5046-03, 

odpor 'ne na działanie Pol imali, 

Znakowanie opakowań jednostkowych wykonać wg Pf',!-76/ 

0-79251, a opakowań transportowych wykonać - wg PN-76/ 

0-79252, 

Znakowanie powinno zawierać co najmniej; 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) oznaczenie wg 2, 1, 

c) numer partii, 

d) masę brutto i netto, 

e) datę produkcj i, 

f) okres trwałości, 

g) 

h) 

, 
uwagę "Srodek szkodl iwy", 

ostrzeżenie dla materiałów łatwo palnych wg 

0-79251 p, 2,3,4 i PN-76/0-79252 p, 2,3,4, 

Pf',!-76/ 

i) napis: "Chronić przed działaniem ciepła i bezpośred-

nim działaniem promieni słonecznych, Maksymalna 

ratura przechowywania 'r20"'C", 

tempe-

4,2, Formowanie jednostek ładunkowych, W przypadku 

stosowarlia paletyzacji, jednostki ładunkowe powinny być 

formowane na paletach wg PN-75/M-78216, Ladunek na pa-

lecie należy zabezpieczyć przed przemieszczaniem się i d~ 

formacji', 

4,3, Przechowywanie, Polimale 100, 102, 103, 108 i 109 

należy przechowywać w opakowaniach oryginalnych, szczel-

nie zamkniętych, w pomieszczeniach suchych, przewiew -

o 
nych w temperaturze do +20 C w magazynach przystosowa-

nych do przechowywania materiałów łatwo palnych , 

4,4, Transport, Polimale 100, 102, 103, 108 i 109 na-

leży przewozić dowolnymi środkami transportu, 

ji'c warunki przechowywania w czasie transportu 

zachowu-

zgodni e 

z 4,3, zabezpieczaji'c przed wpływami atmosferycznymi 

nasłonecznieniem. Opakowania powinny być zabezpieczone 

przed możliwości? przewracania się i przesuwania w cza

sie przewozu. 

Przy przewozie koleji' należy ładować do granic wyko_ 

rzystania wagonu zgodnie z odpowiednimi przepisami kole-

, , 1) 
Jowym, , 

W transporcie samochodowym należy produkt ładować 

zgodnie z Instrukcję o ładowaniu i wyładowywaniu 

chodów ciężarowych i prz y czep 1) 

samo-

Do transportu Pol imali 100, 102, 103, 108 i 109 można 

używać cystern k w asoodporny ch lub alum iniowych oraz k on

tenerów wykonanych ze stali kwasoodpornej lub aluminium, 

Oznakowanie cystern i kontenerów pow inno być zgodne z 

4, 1 a) .;. i) oprócz h ) , Informacje te powi nny być umiesz -

czone na tabliczce przymocowanej do cys terny, Wskazane 

jest umieszczanie napisu ostrzegawczego r.a pobocznicy cy.-

sterny, 

Cysterny i kontenery, po opróżnieniu przez odbiorców, 

muszę być natychmiast szczelnie zamyk ane i zaplombowane, 

Czynność ta jest niezbędna ze względu na wysoki' 

waść resztek Pol imal i na promi eni e słoneczne. 

5, BADANI A 

~ l, Program badań 

wrażli-

5,1,1, Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodnoś

ci Polimali 100, 102, 103, 108 i 109 ze w szystkimi wyma 

ganiami wg rozdz, 3, Wykonuje si ę , przy okresowej kontroli 

produkcji przeprowadzanej dla co pięćdziesiętej partii, jed

nak nie rzadziej niż raz na pól roku, Ponadto badania pelne 

należy przeprowadzać przy każdej zmianie stosow an ych su-

rowcó\''' i metod technologiczn yc h wytwarzania, mogęcych 

mieć wpływ na wyniki badań, 

5, 1,2, Badani aniepełne polegaję na sprawdzen i u zgod

ności własności nieutwardzon y ch Polimali zgodnie z 3,2,1 

poz, a), b), e), d ) , e ) , g), 

5, 2, Wielkość partii, Partię stanowi nie więcej niż 120 

produktu uzyskanego przy uż y ciu jednakowych surowców 

warunków technologicznych wytwarzania. 

5.3. Pobieran,t::' próbek j pr zygotowyw anie średn iej ..erób -

ki laboratoryjnej. Pr zy pobieraniu próbek należ y stoso-

wać zasady Ił'g PN-67j C-04500, Z przedstawion ej d o ba

dań partii wylosować opakowania w liczbie podanej w !dbl,3, 

<) Patrz Informacje dodatkowe p, 3 
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Tablica 3 

L i czba opakowań 

jednostkowych 

w partii 

Liczba opakowań jednostko

wych w partii, którę należy 

wybrać do pObierania próbek 

do 15 

1 t "" 25 

26 "" 63 

64.;. 160 

161 .;. 250 

pow yżej 250 

4 

6 

9 

12 

14 

16 

Z każde90 z wylosowanych opakowań jednostkowych po

bierać próbnikami nr 1 .,. 7 wg PN-74/ C-60008, lub rurkę 

3 
szklanę, próbki pierwotne co najmniej po 100 cm każda. 

Ilość próbek pierwotnych pObranych Z opakowania jednost-

kowego powinna być taka, aby z sumy prób ek jednostkowych 

można było uformować próbkę ogólnę wielkości co najmniej 

6 kg. Z próbki ogólnej uformować d w ie średnie próbki la

boratoryjne w ilości po 3 kg, z których jednę przeznacz yć 

do badań laboratoryjnych, a drugę do anal iz rozjemczych. 

Próbkę rozjemczę w ilości :3 kg producent obowięzany jest 

przechowywać w okresi e gwarancyjnym. 

5. 4. Op i s badań 

5.4. 1. Oznaczanie gęstości wykonać wg PN-7s/C-99082 

o 
P. 2.1 areom etrem w temperaturze 25:1:1 C. 

o 
5,4.2. Oznaczanie lepkości IN 25 C - wg PN-7s/ C-89082 

P. 2.2. 

5,4. 3, Oznaczani e barwy za pomocę skal i jodowej - wg 

PN_7s/ C_89082 P. 2 . 4. 

5.4,4. Oznaczanie liczby kwasowej - wg PN-7s/ C-89082 

P. 2.6. 

o 
5.4,5. Oznaczanie czasu ż e lowan i a w temperaturze 2sC 

wykonać wg PN_7s/C_89082 P. 2 . g, dodajęc do żywicy O,sg 

Ketonoxu wg SN-71/6065-08 i 0,1 g styrenowego rozt woru 

naftenianu kobaltu (o zawartości 1 % kobaltu ) . 

5 . 4.6. Oznaczanie trwałośc i w podw yższonej tempera-

tur ze 50
0 

C wykonać wg PN-7s/C-89082 P. 2.11, stosujęc 

suszarkę elektrycznę z terrroregu lacj ę i .dokładnościę do 

o 
±1 C. 

5.4.7 . Oznaczanie zawartośc i cześci nielotnych - wg 

Pf'-7s/ C_89082 P. 2. 12. 

5. 5. Przygotowanie ksz tałtek do badań 

5.5. 1. Przygotowanie form wykonać wg Pr--.-74/ C-89014 

P. 2.2.1. Wewnętrzne pow ierzchnie form odtłuścić acet o-

nem lub toluenem i powlec lakierem silikonowym "Silak 26 11 

( przeciwprLyc:zepny lakier silikono,-"y ) . Następnie wygrze

wać je w 1000 e przez 3 h i w 180
0

C pr zez 6 h. Miejsca 

lak ierowane po ostudzeniu form powl ec l-procentow ym roz-

, tworem parafiny w czterochlorku węgla. Po złożeniu form, 

szczeliny w miejscach złęcz pokryć roztopionę parafinę. 

5.5.2. Przygotowanie kompozycji do odlewania kształ

tek. Do odlewania kształtek do badań przygo tow ać kompo

zycję przez wymieszanie poszczególnych składników w pno

porcji: 

- 100 części wag. badanego Polimalu, 

- 2, O części wag. Ketonoxu wg BN-71 / 6065-08 o zawar-

tości t I enu aktywnego 10,5 ±O, 5 0/0, 

- 0,4 części wag. styrenow ego rozt woru na ftenianu ko

baltu (o zawartości 1 % kobaltu). 

5 , 5,3 . Napełnianie form, W zależności od wie lkośc i 

formy, należy odważyć w zlewce potrzebnę ilość POlimalu 

i Ketonox u, całość wymieszać, a następnie dodać potrz eb-

nę ilość styrenowego roztworu naftenianu kobaltu, Po wy_ 

mieszaniu całość odstawić na 5 min w celi wypłynięcia pę

cherzyków, po czym wypełnić formy, 

5,5,4, Utwardzanie i obróbka kształtek do badań, Wy_ 

pełnione formy wg 5,5.3 pozostawić na 24 h, Następnie for

my rozłęczyć i wyjęć ostrożnie kształtki, E wentualne r ęb

ki i nadlewy usuręć ostrym nożem, po czym ułożyć kształl

ki między płytkami szklanymi i wygrzewać w suszarce Vi 

o 
temperaturze 80:1:2 C przez 2 h. 

5.5,5, Klimatyzacja kształtek do badań, Kształtki kli_ 

o 
matyzować w temperal,Jrze 20 .;. 25 C i wilgotności względ-

nej powietrza 60.,. 65% pr zez 24 h od chwi li wyjęc ia kszta~ 

tek z suszarki, Na tak ki imatyzowanych kształtkach wyko_ 

nać oznaczanie. 

5 , 6. Oznaczanie temperatury ugiecia metodę Martensa 

wykonać wg PN-68/ C-8902s, stosujęc beleczki o wymia-

r ach 120 x 15 x 1 O mm, 

5,7, Oznaczani e udarności metodę Charpv wykonać wg 

PN-68/ C-99029, używajęc beleczki bez karbu o wymiarach 

80 x 10 x 4 mm; zakres pracy młota.,. 0,98 J (10 kG· cm). 

5, 8 , Oznaczanie naprężenia zrvwajilcego wykonać wg 

PN-68/ C-89034; prędkość rozcięgania B-S mm/ min±200/0. 

Do oznaczania UŻyć wiosełka typu 2, 

5,9. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie wykonać wg 

PN-68/ C-89031. Do oznacz ań uŻywać próbk i (,) wymiarach 

30 x 15 x 10 mm, 

Utwardzone próbki wyrównać do żędanych wymiarów dłu

gości papierem śc iernym nr 150, Odch yłki wysokości prób

ki nie mogę przekraczać 0,03 mm. 

5,10. Oznaczanie wytrzymałości doraźnej na zginanie w y.. 

konać wg PN-69/ C-89027 na kształtkach o wymi arach 80 x 

x 10 x 4 mm. 

5. 11. Wynik. Za wynik przyjęć średnię ar Y t met ycznę 

oznaczań z podaniem średniego odchylenia ( s l. 
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S, lZ, Oznaczanie chłonności wody wykonać wg PN-66/ 

C-S903Z p, Z, 3, 1, stosuj~c próbki o wymiarach 35 tO, S x 

x 35 ±O, S x 3 ±O, Z mm, 

Próbki powinny być obrobione obustronnie papierem ścier-

nym wg PN-74/ C-S9014 p, Z, Z, 4 i p, Z,4, w celu usunię-

cia warstwantyadhezyjnych, 

5,13, Oznaczanie odporności na zmiane temperatur 

5.13 , 1. Przygotowanie iywicy do nasycenia tkaniny, 

50 g iy'.'\'icy zmieszać z 1,25 g pasty Heksanox wg BN-71 / 

6065-09 do uzyskania jednolitej masy, następnie dodać 

0,15 g styrenowego roztworu naftenianu kobaltu i ponow n i e 

wymieszać. 

5,13, Z. Wykonanie oznaczania, Na płytce szklanej, u-

przednio powleczonej 1 % roztworem parafiny w czterochlor-

ku węgla ułoiyć 6 warstw płótna sztywnika o symbolu b = 
- 440B/481/7Z, o wymiarach 5 x 5 cm, Kolejno kaid", war

stwę płótna nasycić za pomocę pędzla iywic", przygotowa-

nę wg p, 5. 13. l, po czym przycisn?ć drug~ płytę, 

żyć ciężarkiem 0,5 kg i pozostawić na Z4 h. 

obcię-

Po upływie tego czasu laminat zdj~ć z płytki umieścić w 

suszarce o temperaturze 50 ±ZoC na 60 min, po tym czasie 

szybko przenieść do lodówki o temperaturze _ZOoc, rów-

niei na 60 min, Po kaidorazowym wyjęciu laminatu z 10-

dówki, sprawdzać jego powierzchnię gołym okiem przez 

15 min, 

Laminat powinien wytrzymać bez pękania 10 cykli zmian 

temperatury. 

5, 14, Zaświadczenie o w ynikach badań, Wytwórca jest 

obowięzany do każdej part ii wyrobu dołęczyć zaświadcze

ni e jakości, potwierdzajęce zgodność wykonani a z wymaga

niami niniejszej normy oraz wyniki badań, 

5,15, Zaokrąglanie zapisywanie liczb dotyczęcych koń

cowych wyników oznaczań parametrów wg 3. Z należy wy_ 

konać wg PN_70/N_02120 metodę Z . 

KONIEC 

INFCRMACJE OCOATKOwE 

1, Instytuc ja ooracowuję,ca nor mę - · Zakłady Chemiczne 

ORGANIKA-SARZYNA w Nowej Sarzyn i e, 

2 . Istotne zmiany w stosunku do norm zakładowych 

Polimal 100 

Polimal 10Z 

POlimal 103 

Polimal lOS 

Polimal 109 

ZN-63/ MPCh/ OE-Sl72 

ZN-6J/ MPCh/ 0E-S173 

ZN-63/ MPCh/ OE-S174 

ZN-6Z/ MPCh/ OE-ZZ1B 

ZN-63j MPCh/0E-S17S 

ZN-70/ MPCh/TS-6033 Żywice syntetyczne nienas y cone 

pol iestrowe 

a) rozszerzono program badań Polimali o oznaczanie 
o 

5tości w 25 C dla wszystkich t y pów Pol inlal i , 

b) wprowadzono badania Poiimali po utwardzeniu j ak 

p, 3. Z, 2 (tabl. 2) niniejszej normy. 

3, Normy i dokumenty związane 

gę-

w 

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. W y tyczne pobiera

nia i przygotowywania próbek 

PN_74/C_6000B Próbniki do pobierania próbek produktów 

bezkształtnych 

PN-74/ C-S9014 Utwardzalne żywice do odlewan i a, Wytycz,. 

ne przygotowania kształtek do badań 

PN-60/C-S90ZS Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempe-

ratury ugięcia metod~ Martensa 

PN-69/C-S9027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzy-' 

małości na zginanie 

PN_ó9 / C_B90Z9 Tworz yw a sztuczne, Oznaczanie udamoś

ci metodę Charpy 

PN-6S / C-B9031 T w orzywa sztuczne, Oznaczanie cech w~ 

trzyma/ościowych prz y statycznym ściskaniu 

PN-66/ C-B903Z Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 

ności wody 

chłon-

PN-6S / C-89034 T w orzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy_ 

trzymalościowych p,",zy sztucznym rozcięganiu 

PN-75/C-B90B2 Nienasycone i yw ice poliestrowe nieutwar

dzone. Metody badań 

PN-62/ G-79090 Balony szklane. Wymagania badaniatech-

niczne 

PN- 7S/ M-78Z16 Palety ładunkowe płask ie je dnopłytowe 

czterowejściowe bez skrzyd eł drew n i ane BOO x lZ00 

EUR 

PN_70/N_OZ1Z0 Zasady zaokr~glania i zapisywania liczb 

PN-65/0-79040 Opakowania transportowe . Kosze do balo-

nów i butli szklany ch, Szeregi wymiarow e 

PN-76/ 0-79251 Opakow ania jednostkowe z zawartościę, 

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe 

PN-76/ 0-7925Z Transportowe jednostki 
• opakowaniowe . 

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe 

BN-71 / 6065-0B Utw ardzacze do tworzyw sztucznych, "Ke-

tonex" 

BN-71 / 6065-09 Środki pomocnicze do tworzyw sztucznych 

"Heksanox ll 



6 Informacje dodatkowe do BN-78/6331-06 

BN-76/S046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny 

ciężki e z obręczami wytłaczanymi 

BN-76/ S046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bębny 

lekkie 

BN-7C/S046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bębny 

ciężkie z obręczami nasadzanym~ 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towar a-

wych w komunikacji wewnętrznej. Załęcznik nr 10 OKP 

do art. 27, ust. 4, P. 4, Dz. TiZK z 1968 r.) 

Instrukcja o ładowaniu i wyładowywaniu samochodów cięża-

rowych i przyczep. Załęcznik do zarzędzenia Ministra 

Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 23, 

stwa ruchu przy przewozie materiałów niebezpiecznych 

na drogach publicznych (Dz. U. PRL nr 3S, poz. 310 z 

dnia 17 grudnia 1971 r.). 

Specjalne warunkI przewozu towarów niebezpiecznych w 

międzynarodowej komunikacji "kolejowej. Załęcznik nr 4 

do Umowy SMGS (Dz. TiZK nr 7, poz. 35 z 1966 r.), 0_ 

bowięzujęce od dnia l lipca 1966 r. 

Regulamin międzynarodowy dla przewozu koleję towarów 

niebezpiecznych (RIO). Załęcznik I do Konwencji CIM 

(Dz. U. PRL nr 21, poz. 137 z dni a 29 czerwca 1968r."l, 

obowięzujęte od dnia- l kwietnia 1964 r . " 

poz. 123). 4. Symbol W9 SWW - 1262-71. 

Przepisy o przewozie koleję materiałów i przedmiotów nie_ 

bezpiecznycn (PMN) Dz. TiZK nr 20, poz. 84 z 1968 r., 

obowięzujęce od dnia 15 września 1968 r. 

Rozporzędzenie Ministrów Komunikacji i Spraw Wewnętrz

nych z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bezpieczeń-

5. Autorzy projektu normy _ mgr J. " Plechawska, mgr 

inż. M. Szczepanowska; inż. E. Turek, Janina Zembroń _' 

Zakłady Chemiczne ORGANIKA-SARZYNA w Nowej Sarzy_ 

nie. 


