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NORMA BRANZOWA
BN-78
TWORZYWA Zywice poliestrowe 6331'06
RETMECNE Polimale

100, 102, 103, 108, 109

Grupa katalogowa X 27

1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest grupa

nienasyconych 2ywic poliestrowych ogdéinego przeznaczenia,
o nazwie handlowej Polimale, ktére sa styrenowymi roz-
tworami produktéw kondensacji bezwodnikéw i glikoli,

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Zywice po-

h

liestrowe Polimale 100, 102, 103, 108 i 109 maja naste-
pujace zastosowanie:

- Polimal 100 - do laminatéw z wtédknem szklanym o duzej
sztywnosci i wytrzymatosci mechanicznej,

- Polimal 102 - do zalewéw obwoddw elektrycznych i kof-
céwek kabli,

- Polimal 103 - do laminatdéw z widknem szklanym odzna-
czajacych sie elastycznoscia, do produkcji sprzetu sporto-
wego, zbiornikdw itp, ,

- Polimal 108 - do laminatéw poliestrowo-szklanych,

- Polimal 109 - do laminatéw poliestrowo-szklanych, z
ktérych wytwarza sie hetmy, todzie, kajaki, zbiorniki, ele-

menty konstrukcyjne,

2, OZNACZENIE

POLIMAL 100 BN-78/6331-06

3, WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogéine, Polimale 100, 102, 103, 108

109 powinny byé cieczami o zabarwieniu 28itym z dopusz-
czalnym odcieniem ré2owym, bez 2eléw i zanieczyszczerime~

chanicznych,

3,2, Wymagania fizyczne i chemiczne

3,2, 1, Wymagania dla Polimali przed utwardzeniem - wg

tabl, 1.

Tablica 1

¢ Polimale
Wymagania
100 102 103 108 109
aig o 3
a) Gestosé w 25 C, g/em” (g/mli),
najmniej 1,1 1,1 1,1 1,05 1,12
b) Lepkosé w 250C, mPa.s (cP) 700:1100 500+900 300+-600 50+250 500:950
. [
c) Barwa w skali jodowej, najwyiej 1 3 3 3 - 3
d) Liczba kwasowa, mg KOH/g,
najwyz2ej ? 35 32 32 30 35
e) Czas Zelowania w temperaturze
25°C, minut 15235 15235 15:35 15240 15235
f) Trwatosé w podwyZszonej tempe-
raturze w SOOC, doby, najmniej 4 4 ' 4 4 4
g) Czesci nielotnych, % 6513 67 £3 63 13 54 *3 65 t3
[
f)Barwe w skali jodowej dla Polimalu 100, 102.i 109 wykonuje sig na zadanie odbiorcy.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Organicznego ORGANIKA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego ORGAN!IKA dnia 8 sierpnia 1978 r.
joko norma obowiqzujgca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

6/1979 poz. 35)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 3700+ 55 Zam. ‘564/79

Cena 2zt 5,40




3.2.2, Wymagania dla Polimali po utwardzeniu - wg tabl, 2

-

Tablica 2

Polimal 100 Polimal 102 Polimal 103 Polimal 108 Polimal 109
w i d h dotych dot h
ymagania w dotychczas w jednostiach W dotychczag jednostkach w dotychczas w jednosticact w dotychczas w jednosikaeh w dotychczas] v jednosticach
stosowanych = stosowanych S| stosowanych S stosowanych S| stosowanych S|
jednostkach jednostkach jednostkach .jednostkach jednostkach
miar . miar miar miar miar
a) Temperatura
ugiecia metoda ;
Martensa,
. V- o O o o o
najmniej 50 C 323 K 47 C 320 K 50 C 323 K 50 C 323 K 50 C 323 K
b) Udarnoéé me-
toda Charpy
L, ’ kG - cm 3 2 kG- cm 3 2 kG- cm 3 2 kG- cm 3 2 kG :-cm 3 2
najmniej 1,2 - 1,2-10° JmMm~ [1,5 -~ 1,5-10" J/m 1,8 1,8-10 J/m 1,5 = —5— 1,510 J/m 1, ——7 - [1,5-10 J/m
c) Naprezenia zry-
wajace (£,),
§ e kG 2 k 2 2 kG 2 kG 2
najmnie 200 200-10 kPa 200 62 200-10 kPa 300 —k%—" 300-10 kPa 200 S 200-10 kPa 200 5 200 10 kPa
cm cm cm cm cm
d) Wytrzymatoéé na
éciskanie (RC), ~
kG 2 kG 2 k kG 2 kG 2
najmniej 650 > 650-10 kPa |650 > 65010 kPa 700 Gz 700 - 102 kPa 700 —'—"-—2 700-10 kPa 700 > 700 10 kPa
cm cm cm cm cm
e) Wytrzymatoéé
doraZzna na zgi-
kG 2 k 2 k 2 k 2 kG 2
nanie, najmniej 500 2 500-10 kPa |500 S8 500-10 kPa 600 Gz 60Q ‘10 kPa 400 —%— 400 10 kPa 400 > 400-10 kPa
cm cm cm cm cm
f) Chtonnoéé wo-
dy, %, naj-
wyzej 0,75 - 0,75 - 0, 75 - 0,75 - 0,75 -
g) Odporonoéé la-
minatu na zmia-
ny temperatury
od -20°C do
+50°C cykli,
najmniej i = = = - - 10 - - -

Wartoséci liczbowe w uktadzie S| zaokraglono.

90-1£€9/84-N8g
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3,2, 3, Okres trwatosci Polimali 100, 102, 103, 108 i 109

przechowywanych w warunkach podanych w 4, 3 pakowanych
do balondéw szklanych wynosi 6 miesiecy od daty produkcji,
a dla Polimali pakowanych do opakowan metalowych ocyn-

kowanych - 3 miesiace od daty produkcji.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE. | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Polimale 100, 102, 103, 108 i 109

nalezy pakowaé w balony szklane wg PN-62/G-79090, po-
malowane z zewnatrz ciemna farba, Balony nalezy zamykacd
korkami szklanymi, korkowymi, drewnianymi lub zakretka-
mi polietylenowymi,

Korki od zewnatrz zabezpieczy¢ folia polietylenowa. Ba-
lony nalezy umiescié w koszach wiklinowych (metalowych)
zgodnie z szeregami wymiarowymi wg PN-65/0-79040, Po-
limale pakuje sie w bebny lekkie ocynkowane pojemnoé&ci
50 dr-n3 wg BN-76/5046-02 oraz w bebny ocynkowane lub
lakierowane Iakieran.'ii wg BN-76/5046-01 i BN-76/5046-03,
odporne na dziatanie Polirqali,

Znakowanie opakowan jednostkowych wykonaé wg PN-76/
O-79251, a opakowan transportowych wykonaé - wg PN-76/
0O-79252,

Znakowanie powinno zawieraé co najmnie;j:

a) nazwe lub znak wytwérni,
b

oznaczenie wg 2. 1,

d

)
)

c) numer partii,
) mase brutto i netto,
)

e) date produkcji,

f) okres trwatosci,

g) uwage nSrodek szkodliwy",

h) ostrzezenie dla materiatéw tatwo palnych wg PN-76/
O-79251 p. 2.3.4 i PN-76/0-79252 p, 2,3, 4,

i) napis: "Chronié przed dziataniem ciepta i bezpoéred-
nim dziataniem promieni stonecznych, Maksymalna tempe-
ratura przechowywania -r?.GoC”,

4,2, Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku

stosowania paletyzacji,- jednostki tadunkowe powinny byé
formowane na paletach wg PN-75/M-78216. Ladunek na pa-
lecie nalezy zabezpieczyé przed przemieszczaniem sie i de-

formacja,

4 3, Przechowywanie, Polimale 100, 102, 103, 108 i 109

nalezy przechowywadé w opakowaniach oryginalnych, szczel-

nie zamknietych, w pomieszczeniach suchych, przewiew-
o]

nych w temperaturze do +20 C w magazynach przystosowa-

nych do przechowywania materiatédw tatwo palnych,

4,4, Transport, Polimale 100, 102, 103, 108 i 109 na-
lezy przewozié¢ dowolnymi srodkami transportu, zachowu-

jac warunki przechowywania w czasie transportu zgodnie

z 4.3, zabezpieczajac przed wptywami atmosferycznymi i
nastonecznieniem, Opakowania powinny byé zabezpieczone
przed mozliwosécia przewracania sie i przesuwania w cza-
sie przewozu,

Przy przewozie koleja nalezy tadowaé do granic wyko-

rzystania wagonu zgodnie z odpowiednimi przepisami kole—

1)

jowymi

W transporcie samochodowym nalezy produkt tadowad
zgodnie z Instrukcja o tadowaniu i wytadowywaniu samo-
chodéw ciezarowych i przyczep 1) ;

Do transportu Polimali 100, 102, 103, 108 i 109 mozna

uzywac cystern kwasoodpornych lub aluminiowych oraz kor-
tenerow wykonanych ze stali kwasoodpornej lub aluminium,
Oznakowanie cystern i konteneréw powinno byé zgodne =z
4,1 a) + i) oprécz h), Informacje te powinny byé umiesz-
czone na tabliczce przymocowanej do cysterny, Wskazane
jest umieszczanie napisu ostrzegawczego ra pobocznicy cy-
sterny,

Cysterny i kontenery, po opréZnieniu przez odbiorcéw,
musza by¢ natychmiast szczelnie zamykane i zaplombowane,
Czynnos¢ ta jest niezbedna ze wzgledu na wysoka wrazli-

wosé resztek Polimali na promienie stoneczne,

5, BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnoé-
ci Polimali 100, 102, 103, 108 i 109 ze wszystkimi wyma-
ganiami wg rozdz. 3. Wykonuje sie, przy okresowej kontroli
produkcji przeprowadzane] dla co piec¢dziesiate] partii, jed-

nak nie rzadziej niz raz na pot roku. Ponadto badania petne
nalezy przeprowadzaé przy kazdej zmianie stosowanych su-
rowcéw i metod technologicznych wytwarzania, mogacych

mieé wptyw na wyniki badan,

5,1,2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nosci wtasnosci nieutwardzonych Polimali zgodnie z 3, 2.1

poz. a), b), c), d), e), g).

5.2. Wielkogé partii, Partie stanowi nie wiecej niz 120 t

produktu uzyskanego przy uzyciu jednakowych surowcow i

warunkdéw technologicznych wytwarzania,

5,3, Pobieranie prdbek i przygotowywanie $redniej prdb-

ki laboratoryjnej, Przy pobieraniu préobek nalezy stoso-

waé zasady wg PN-67,/C-04500, Z przedstawione] do ba-

dan partii wylosowaé opakowania w liczbie podanej w tabl 3,

1) Patrz informacje dodatkowe p, 3.
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Tablica 3 tworem parafiny w czterochlorku wegla, Po ztozeniu form,
szczeliny w miejscach ztacz pokryé roztopiona parafina,
Liczba opakowan Liczba opakowan jednostko-
jednostkowych wych w partii, ktéra nalezy 5,5 2 Przygotowanie kompozycji do odlewania ksztat-
w partii wybraé do pobierania prébek ) .
tek, Do odiewania ksztattek do badarn przygotowaé kompo-
do 15 4 zycje przez wymieszanie poszczegdlnych sktadnikéw w pro-
1€ + 25 6 porcji:
26 -+ 63 9 - 100 czeséci wag, badanego Polimalu,
64 = 160 12 - 2,0 czeéci wag. Ketonoxu wg BN-71/6065-08 o zawar -
161 = 250 14 tosci tlenu aktywnego 10,5 +0,5%,
powyzej 250 16 -0,4 czgéci wag, styrenowego roztworu naftenianu ko-
baltu (o zawartoéci 1% kobaltu).
Z kaidego z wylosowanych opakowan jednostkowych po-
3N A i , o ¥
bieraé prébnikami nr 1 = 7 wg PN=74/C-60008, Iub rurka 3.9, 3, Napelnianie form, W zaleznosci od  wielkose
PR . for al d G ilosé i
szklana, probki pierwotne co najmniej po 100 cm kazda, ormy, nalely odwalyé w zlewce potrzebna ilosé  Polimalu

llosé¢é prdbek pierwotnych pobranych z opakowania jednost-
kowego powinna byé taka, aby z sumy prébek jednostkowych
mozna bytc uformowac prébke ogdlina wielkoéci co najmniej
6 kg. Z prdébki ogdinej uformowad dwie Srednie probki la-
boratoryjne w ilosci po 3 kg,- z ktérych jedna przeznaczyd
do badan laboratoryjnych, a drugg do analiz rozjemczych,
Prébke rozjemcza w ilosci 2 kg producent obowiazany jest

przechowywad w okresie gwarancyjnym,

5.4, Opis badan .

5.4, 1, Oznaczanie gestoSci wykonaé wg PN-?S/’C-BQOSZ

o
p. 2.1 areometrem w temperaturze 25 t1 C,

5.4,2, Oznaczanie lepkosci w 250C - wg PN-?S/C-89082

p. 2.2,

5. 4,3, Oznaczanie barwy za pomoca skali jodowej - wg

PN-75/C~89082 p, 2. 4.

5.4 4 Oznaczanie liczby kwasowe] - wg PN-75/C-89082

p. 2.6,

s . O
5.4, 5 Oznaczanie czasu Zzelowania w temperaturze 25C

wykonaé wg PN-75/C-89082 p. 2,9, dodajac do zywicy0,5g
Ketonoxu wg BEN-71/6065-08 i 0,1 g styrenowego roztworu

naftenianu kobaltu (o zawartosci 1% kobaltu).

5. 4,6, Oznaczanie trwatosci w podwyZszone] tempera-

turze SODC wykonaé wg PN-75/C-89082 p. 2.11, stosujac
suszarke elektryczna z termoregulacja i .doktadnoscia do

T

5.4, 7, Oznaczanie zawartosci czesSci nielotnych - wg

PN-75/C-89082 p. 2. 12,

5.5. Przygotowanie ksztattek do badan

5.5.1. Przygotowanie form wykonaé¢ wg PN-74/C-89014

p. 2.2.1. Wewnetrzne powierzchnie form odttusci¢ aceto-
nem |lub toluenem i powlec lakierem silikonowym "Silak 26"
{przeciwpr‘zyczepny lakier silikonowy:. Nastepnie wygrze-
wacd je w 10000 przez 3 hiw 1800C przez 6 h, Miejsca

lakierowane po ostudzeniu form powlec 1-procentowym roz-

i Ketonoxu, catosé wymieszaé, a nastepnie dodaé potrzeb-

na ilo$¢ styrenowego roztworu naftenianu kobaltu, Po wy-
mieszaniu catos¢ odstawi¢ na 5 min w celu wyptyniecia pe-

cherzykdéw, po czym wypetnié formy,

5,5, 4, Utwardzanie | obrdbka ksztattek do badan, Wy—

petnione formy wg 5, 5, 3 pozostawié na 24 h, Nastepnie for-
my roztaczyC i wyjaé ostroznie ksztattki, Ewentualne rab-
ki i nadlewy usunaé ostrym nozem, po czym utoivé ksztalt-
ki miedzy ptytkami szklanymi i wygrzewad w suszarce w

o
temperaturze 80 +2 C przez 2 h,

5.5,5, Klimatvzacja ksztattck do badah, Ksztattki kli=

. o
matyzowac w temperaturze 20 + 25 C i wilgotnodci wzgled-
nej powietrza 60 « 65% przez 24 h od chwili wyjecia ksztat
tek z suszarki, Na tak klimatyzowanych ksztattkach wyko-

nadé oznaczanie,

5,6, Oznaczanie temperatury ugiecia metoda Martensa

wykonaé¢ wg PN-68/C-89025, stosujac beleczki o  wymia-

rach 120 x 15 x 10 mm,

5, 7. Oznaczanie udarnoéci metoda Charpv wykonaéd wg

PN-68/C-89029, utywajac beleczki bez karbu o wymiarach

80 x 10 x 4 mm; zakres pracy mtota - 0,98 J (10 kG-cm),

5,8, Oznaczanie naprezenia zrywajacego wykonaé wg

PN-68/C-89034; predkosé rozciagania B - 5 mm/min £20%,

Do oznaczania uzyé wiosetka typu 2,

5,9, Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie wykonaé wg

PN-68/C-89031, Do oznaczar utywaé prébki o wymiarach
30 x 15 x 10 mm,

Utwardzone prébki wyrédwnaé do 2adanych wymiaréw dtu-
gosci papierem Sciernym nr 150, Odchytki wysokosci prob-

ki nie moga przekraczac¢ 0,03 mm,

5,10, Oznaczanie wytrzymatoséci dorasnej na zginanie wy

konac¢ wa PN-69/C-89027 na ksztattkach o wymiarach 80 x

X 10 x &4 mm.

5.11,

Wynik, Za wynik przyjac ér‘ednig arytmetyczna

oznaczan z podaniem $redniego odchylenia (S).
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5, 12, Oznaczanie chtonnosci wody wykonaé wg PN-66/

C-89032 p. 2.3.1, stosujac prébki o wymiarach 35 10,5 x
x 35 10,5 x 3 10,2 mm.

Prébki powinny byé obrobione obustronnie papierem Scier-

nym wg PN-74/C-89014 p, 2.2, 41 p. 2.4, w celu usunie-

cia warstw antyadhezyjnych,

5.13, Oznaczanie odpornosci na zmiane temperatur

5.13.1, Przvygotowanie 2ywicy do nasycenia tkaniny,

50 g zywicy zmieszaé z 1,25 g pasty Heksanox wg BN-71/

6065~09 do uzyskania jednolitej masy, dodac

nastepnie
0,15 g styrenowego roztworu naftenianu kobaltu i ponownie

wymieszad,

5,13, 2, Wykonanie oznaczania, Na ptytce szklanej, U=

przednio powleczonej 1% roztworem parafiny w czterochior-
ku wegla utozyé 6 warstw ptétna sztywnika o symbolu b =
= 4408/481/72, o wymiarach 5 x 5 cm, Kolejno kazda war-

stwe ptétna nasycié¢ za pomoca pedzla 2ywica przygotowa-

na wgp. 5.13.1, poczym przycisngé druga ptyta, obcia-
2y¢ cietarkiem 0,5 kg i pozostawié na 24 h,

Po uptywie tego czasu laminat zdjaé z ptytki i umiescié w
suszarce o temperaturze 50 :tZOC na 60 min, po tym czasie
szybko przeniesé do loddwki o temperaturze -20°C, réw-

niez na 60 min, Po kazdorazowym wyjeciu laminatu z lo-

déwki, sprawdzacé jego powierzchnie gotym okiem przez
15 min,
Laminat powinien wytrzymac bez pekania 10 cykli zmian

temperatury,

5. 14, Zaswiadczenie o wynikach badarh, Wytwérca jest

obowiazany do kazdej partii wyrobu dotaczyé zaswiadcze-
nie jakosci, potwierdzajace zgodnosé wykonania z wymaga-

niami niniejszej normy oraz wyniki badan,

5,15, Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotyczacych koA-

cowych wynikéw oznaczar parametréw wg 3, 2 nalety wy-

konaé wg PN-70/N-02120 metoda Z.

KONIEC

INEFORMACJE CCDATKOWE

1, Instytucija opracowujaca norme - Zaktady Chemiczre

ORGANIKA-SARZYNA w Nowej Sar'zynie,'

2, Istotne zmiany w stosunku do norm zaktadowych

ZN-63/MPCh/OE-5172 Polimal 100

ZN-63/MPCh/OE-5173 Polimal 102

ZN-63/MPCh/OE-5174 Polimal 103
ZN-62/MPCh/OE-2218 Polimal 108
ZN-63/MPCh/OE-5175 Polimal 109

ZN-70/MPCh/TS-6033 Zywice syntetyczne

poliestrowe

a) rozszerzono program badan Polimali o oznaczanie ge-

. 5 o z - g 3
stosci w 25 C dla wszystkich typdw Polimali,

b) wprowadzono badania Polimali po utwardzeniu jak w

p. 3.2, 2 (tabl, 2) niniejszej normy,

3, Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne, Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania probek
FN-74/C-60008 Prdbniki do pobierania prébek produktéw

bezksztattnych

PN-74/C-89014 Utwardzalne zywice do odlewania, Wytycz-

ne przygotowania ksztattek do badan
PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie tempe-

ratury ugiecia metoda Martensa

PN-69/C-89027 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie wytrzy~

matosci na zginanie

nienasycone

PN-§3/C-89029 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie udamos-
ci metoda Charpy

PN-68/C-89031 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie cech wy-
trzymatoéciowych przyv statycznym sciskaniu

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie chton-
nosci wody

PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie cech wy-
trzymatoSciowych przy sztucznym rozcigganiu

PN-75/C-89082 Nienasycone Zywice poliestrowe nieutwar-
dzone, Metody badan

PN-62/G-79090 Balony szklane, Wymagania i badaniatech-
niczne

PN-75/M-738216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe

czterowejéciowe bez skrzydet drewniane 800 x 1200 -

EUR
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-65/0-79040 Opakowania transportowe, Kosze do balo-
néw i butli szklanych, Szeregi wymiarowe

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscia,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
BN-71/6065-08 Utwardzacze do tworzyw sztucznych, '"Ke-
tonex!!
BN-71/6065—09 ér‘odki pomocnicze do tworzyw sztucznych

"Heksanox!!
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BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe, Bebny

cietkie z obreczami wyttaczanymi

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe, Bebny
lekkie

BN-7C/5046-03 Opakowania transportowe metalowe, Bebny
cigzkie z obrgczami nasadzanymi

Przepisy o tadowaniu i wyfadowywaniu wagondéw towar o~

wych w komunikacji wewnetrznej, Zatacznik nr 10 DKP

do art, 27, ust. 4, p. 4, Dz, TiZK z 1968 r.)
Instrukcja o tadowaniu i wytadowywaniu samochodéw cieza~
Ministra

nr 23,

rowych i przyczep, Zatacznik do zarzadzenia

Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r, (Mon, Pol.

poz, 123),

Przepisy o przewozie koleja materiatéw i przedmiotéw nie-
bezpiecznych {PMN) Dz, TiZK nr 20, poz, 84 z 1968 r.,
obowiazujace od dnia 15 wrzesnia 1968 r,

Roz.porzgdzenie Ministréw Komunikacji i Spraw Wewnetrz-

nych z dnia 27 listopada 1971 r, w sprawie bezpieczen-

stwa ruchu przy przewozie materiatéw niebezpiecznych
na drogach publicznych (Dz, U. PRL nr 35, poz. 310 z
dnia 17 grudnia 1971 r, ).

Specjalne warunki przewozu towardéw niebezpiecznych w
migdzynarodowej komunikacji-kolejowej. Zatacznik nr 4
do Umowy SMGS (Dz. TiZK nr 7, poz. 352z 1966 r, ), o-
bowiazujace od dnia 1 lipca 1966 r.

Regulamin miedzynarodowy dla przewozu koleja towaréw

niebezpiecznych (RID). Zatacznik | do Konwencji CIM

(Dz. U, PRL nr 21, poz. 137 z dnia 29 czerwca 1968r. ),

obowiazujgre od dnia 1 kwietnia 1964 r,
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