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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
fenolowa zywica klejowa AG, otrzymana w wy-
niku kondensacji fenolu z formaldehydem w $ro-
dowisku alkalicznym, a nastepnie zobojetniona
kwasem mlekowym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Fe-
nolowg zywice klejowg AG po dodaniu utwardza-
cza AG stosuje sie do klejenia drewna na zimno.

2. OZNACZENIE

FENOLOWA ZYWICA KLEJOWA AG BN-77/6317-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Fenolowa zywica kle-
jowa AG jest gestg cieczg o barwie czerwonobru-
natnej. ' '

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

a) Lepkosé¢ w 20°C, cP

b) Zawartos¢é suchej substancji, )
%/, co najmniej 75
¢) Zawarto§é wolnego fenolu, %o,
najwyzej ' 6
d) Czas zelowania w 20°C, godz,
najwyzej _ 5
e) Wytrzymalos§é spoiny klejowej
na $cinanie, kG/em2, co najmniej 100
f) Wytrzymato$é spoiny klejowej
na Scinanie po gotowaniu proébki
w wodzie przez 6 godz, kKG/cm?,
co najmniej 50

3000 = 5000

3.3. Okres trwaloSci. Zywica fenolowa klejowa
AG przechowywana w warunkach podanych
w rozdz. 4 powinna zachowa¢ swoje wlasnosci
w ciggu 45 dni od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Fenolowag zywice klejowa AG
nalezy pakowa¢ do bebnoéow lekkich z blachy stalo-
wej ocynkowanej wg BN-76/5046-02, pojemnosci
50 dm?, do bebnéw stalowych wg BN-76/5046-01
Iub BN-76/5046-03 pojemnosci 200 dm?® lub in-
nych opakowan gwarantujacych 'b?ezpieczny trans-
port i magazynowanie oraz majgcych wymiary
zgodne z zasadami systemu wymiarowego opako-
wan wg PN-64/0-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic¢ etykie-
tke zawierajaca: '

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) numer partii i date produkcji,

d) mase brutto i netto,

e) okres trwalosci.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki ta-
dunkowe nalezy formowa¢ na paletach o wymia-
rach 600X 1200 mm. Ladunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-

_formacja.

4.3. Przechowywanie. Fenolowg zywice klejo-
wg AG nalezy przechowywa¢ w szczelnie zam-
knietych opakowaniach w pomieszczeniach o tem-
peraturze nie wyzszej niz 25°C..

4.4. Transport. Fenolowg zywice klejowa AG
nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych opako-
waniach. Podczas transportu opakowania powinny
byé zabezpieczone przed przesuwaniem i uszko-
dzeniem oraz bezposrednim dzialaniem promient
stonecznych. W transporcie kolejg nalezy stosowac
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonow
towarowych.

W transporcie samochodowym nalezy stosowac
analogiczny sposéb zaladunku i zabezpieczenia,
jak w transporcie kolejg.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 22 kwietnia 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ przy kaz-

dej zmianie surowcow i metod technologicznych,

mogacych mie¢ wplyw na wyniki badania dia
przemysiu lotniczego oraz przy okresowej kontroli
produkeji, ktéra powinna obejmowaé¢ co 20 partie.
Badania peilne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2a),

c) oznaczanie zawartosci suchej
(3.2b),

d) oznaczanie zawartosci wolnego fenolu (3.2c¢),

e) oznaczanie czasu zelowania (3.2d),

f) oznaczanie wytrzymatosci spoiny Kklejowej
(3.2¢),

g) oznaczanie ‘wytrzymaioéci spoiny klejowei po
gotowaniu (3.2f).

substancji

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wy-
mienione w 5.1.1a) = ¢). |

5.2. Wielko$¢ partii. Partie zywicy stanowi
produkt otrzymany jednorazowo w jednym opako-
waniu w ilosci do 3000 kg.

5.3. Pobieranie préobek. Probki do badan nalezy
pobra¢ w sposéb okreslony w PN-67/C-04500.
Z kazdej partii wybra¢ w sposéb losowy, w zalez-
nosci od licznosci partii, liczbe opakowan podang
w tabl. 2. ‘

Tablica 2

Liczba opakowan Liczb’a ob akowa}ﬁ,
W partii z ktérych nale?y
pobraé probki
do 5 wszystkie
6 — 15 6
16 — 25 9
26 — 63 12
powyzej 63 : 14

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy po-
bra¢ probnikiem 1 wg PN-74/C-60008 probke pier-
wotnag o masie co najmniej 200 g. Z probki ogolnej
przygotowanej wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1 nalezy
pobra¢ srednig probke laboratoryjng w ilosci co
najmniej 1 kg.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Oznaczanie lepko$ci nalezy wykona¢ wg
PN-68/C-04019.

5.4.3. Oznaczanie zawartoSci suchej substancji.
W naczynku metalowym lub szklanym o $rednicy
5 — 6 cm odwazy¢ okolo 2 g zywicy z dokladnos-
cig do 0,01 g, umiesci¢ w suszarce i suszy¢ w tem-
peraturze 100 = 105°C przez 4 godz. Nastepnie
ochtodzi¢ w eksykatorze do temperatury pokojo-

wej 1 zwazy¢. Zawartos¢ suchej substancji X; obli-
czy¢ w procentach wg wzoru

my

X, = - 100 (1)
m
w ktorym:
m — odwazka zywicy,
my — masa zywicy po wysuszeniu, g.

5.4.4. Oznaczanie zawartoSci wolnego fenolu
wykona¢ wg PN-75/C-89044 metodg bromiano-
metryczng- '

5.4.5. Oznaczanie czasu zelowania. Do zlewki
pojemnosci 100 cm?® odwazyé¢ 50 g zywicy, dodac
9 g utwardzacza AG wg BN-69/6065-05, dobrze
wymiesza¢ utrzymujgc temperature 20 *+ 1°C. Za-
wartos¢ zlewki okresowo miesza¢ precikiem szkla-
nym. Mierzy¢ czas od momentu dodania utwar-
dzacza do chwili zzelowania.

5.4.6. Oznaczanie wytrzymaloSci spoiny klejo-
we] na Scinanie

5.4.6.1. Przygotowanie ksztaltek probnych. Do
klejenia nalezy pr-vgotowa¢ ksztaitki z drewna
bukowego, jesionowego lub innego uzgodnionego
z odbiorcg, bez sekow, o wymiarach i ksztalcie jak
na rysunku. Wilgotnos¢ drewna przeznaczonego do
klejenia powinna wynosi¢ 6 -~ 12%.
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5.4.6.2. Przygotowanie mieszaniny klejowej
W zlewce pojemnosci 250 cm?® odwazy¢ 100 g zy-
wicy o temperaturze 18 < 20°C, a nastepnie wlaé,
stale mieszajac, 18 g wutwardzacza AG wg
BN-69/6065-05. Mieszanine nalezy dokladnie mie-
sza¢ przez 3 min. W czasie mieszania i po wymie-
szaniu kleju nalezy ochltodzi¢ naczynie z klejem
przez umieszczenie go w innym naczyniu z woda,
tak aby temperatura mieszaniny nie przekroczyla
20°C.

- 5.4.6.3. Przygotowanie probek. Przed naniesie-
niem kleju powierzchnie ksztaltek nalezy wzdiuz
- wlékien przetrze¢ papierem $ciernym NSHa
230X 300NF240/45 wg PN-61/M-59134. Nastepnie
powierzchnie oczysci¢ i pedzlem powlec cienka
warstwa mieszaniny klejowej przygotowanej wg
5.4.6.2.

Klejem powlec obie powierzchnie klejone.
Przed zlozeniem powierzchnie powinny przesycha¢
10 = 15 min. W czasie klejenia klej w zlewce na-
lezy co pewien czas miesza¢ w celu utrzymania ca-
tej masy kleju w wymaganej temperaturze. Po-
wleczone powierzchnie ztozyé (unikajac przesunie-
cia powierzchni wzgledem siebie), a nastepnie
umiesci¢ w zaciskach lub w prasie mechanicznej,
stosujac cisnienie 5 kG/cm? Nalezy przygotowac
10 probek.

5.4.6.4. Wykonanie oznaczania. Probki przygo-
towane wg 5.4.6.3 nalezy sezonowa¢ przez 24 godz,
po czym umiesci¢ w szczekach maszyny wytrzy-
malosciowej i podda¢ rozcigganiu przy predkosci

posuwu ruchomych szczek 5 mm/min. Wytrzyma-

los¢ spoiny klejowej na Scinanie obliczy¢
w kG/cm2 wg wzoru:
Pt
R, = —— - (2)
F
w ktorym:
P, — sila niszczgca, kG,

t
F — powierzchnia $cinania, cm?.

5.4.6.5. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ sred-
nig arytmetyczng 5 oznaczan.

5.4.7. Oznaczanie wytrzymalosci spoiny klejo-
wej na Scinanie po gotowaniu probki w wodzie
przez 6 godz.

5.4.7.1. Wykonanie oznaczania. Probki przygo-
towane wg 5.4.6.3 zanurzy¢ w naczyniu z wrzacg
wodg i gotowaé przez 6 godz. Nastepnie probki
wyja¢ z wody i po ostygnieciu, lecz nie poznie]
niz w godzine po wyjeciu z wody, przystapi¢ do
badania wg 5.4.6.4.

5.4.7.2. Wynik. Za wynik przyja¢ srednig aryt-
metycznag 5 oznaczan.

6. OCENA WYNIKOW BADAN

Partie zywicy nalezy uzna¢ za zgodng z norma,
jezeli wyniki badan odpowiadaja wymaganiom
normy. W przypadku uzyskania wynikoéw niezgod-
nych z normg, badanie ktore dato wynik negatyw-
ny nalezy powtérzy¢ na podwodjnej ilosci losowo
pobranych probek. Jezeli ponownie uzyska sie wy-
nik niezgodny z norma, partie nalezy zabrakowac.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Two-
rzyw 1 Farb, Pustkow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6317-02
a) wprowadzono badanie czasu zelowania,
b) obnizono zawarto$§¢ wolnego fenolu.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-68/C-04019 Pomiar lepko$ci dynamicznej lepkoscio-
mierzem Hopplera '
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania prébek
PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktéw
bezksztattnych
PN-75/C-89044 Tworzywa sztuczne. Zywica fenolo-for-
maldehydowa. Oznaczanie wolnego fenolu

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan -

PN-61/M-59134 Papiery Scierne. Arkusze

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Be-
bny ciezkie z obreczami wytlaczanymi

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Be-
bny lekkie

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Be-
bny ciezkie z obreczami nasadzanymi

BN-69/6065-05 Utwardzacze do tworzyw
Utwardzacz AG

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow towa-
rowych

Zalacznik nr 10 DKP (Dz. T. i K. z 1968 r. nr 4 poz. 10)
wraz z pOzniejszymi zmianami

sztueznych.



