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NORMA BRANZOWA
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TWORZYWA Elementy z tworzyw 6315-03
SATUCANE termoutwardzalnych Zamiaet
. £ 8 BN-64/6315-03
do lozgsk s$lizgowych
Grupa katalogowa X 26

1. WSTEP powlerzchni wiekszej niz 3 c¢cm3 na powierzchni

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
elementy lozysk $lizgowych otrzymywane przez
sprasowanie w odpowiednich formach, w podwyz-
szone] temperaturze, tkaniny bawelnianej nasy-
conej zywicg nowolakowa.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ele-
menty po odpowiedniej obrobce stosowane sg w
hutnictwie do walcarek oraz jako wykladziny ka-
dlubow mazniczych parowozéw. Temperatura pra-
cy cigglej elementow — 105°C. Elementy, po uz-
godnieniu miedzy producentem a odbiorcg, mogq
byé stosowane w innych gateziach przemystu.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na proces technologicz-
ny rozroznia si¢ dwa rodzaje elementow:

W — elementy produkowane z tkaniny bawet-
nianej nasyconej zywica nowolakowg w ukladzie
warstwowym.

X — elementy produkowane z tkaniny bawel-
nianej nasyconej zywica nowolakowg w ukladzie
chaotycznym.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. W oznaczeniu
nalezy poda¢ nazwe wyrobu, symbol literowy
rodzaju oraz ceche wg 3.5.

2.2.2. Przyklad oznaczenia elementu nasyconego
zywica nowolakowg w ukladzie chaotycznym (x)
wykonanego dla Huty Batory HB-10:

ELEMENT X/HB-10 BN-76/6315-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia elementu
rowinna by¢ odbiciem powierzchni formujacej
matryc. Na powierzchni $lizgowej nie dopuszcza
sie szczelin 1 obcych wtracen widocznych nie-
uzbrojonym okiem oraz skupisk zywicy o lgcznej

elementu 0,5 m2.
Rabek prasowniczy powinien byé usuniety.
Dopuszcza sie Slady po wyrzutnikach o glebo-
ko¢ci do 1,5 mm.

3.2. Ksztalt i wymiary elementéw powinny od-
powiada¢ rysunkom uzgodnionym miedzy produ-
centem a odbiorcg.

3.3. Dopuszczalne odchylki grubo$ci i przesu-
n_gcia osi. Odchylka grubosci poszczegdlnych ele-
rmentéw nie powinna przekraczaé¢ +10% wymiaru
nominalnego. Za grubos$¢ elementu przyjmuje sie
wymiar prostopadly do powierzchni $lizgowej.

Przesuniecie osi elementu do plaszczyzny sy-
melril nie moze przekracza¢ 1 mm.

2.4 Wymagania fizykomechaniczne — wg
tabl. 1.
Tablica 1
. w , Jednostka Redzaje
p. ymagania miary
W

1 2 3 4 5
1 | Masa wtasciwa,

co najmniej g/cms3 1,3 1,3
2 | Chicnno$é wody,

na:wyzej mg 400 500
3 | Wytrzymatosé na

Sciskanie prostoc-

padle do po-

wierzchni $lizgo- dalN/cm?2 1960 1470

wej, co najmniej| (kG/cm?2) (2000) (1500)
4 | Wytrzymatosé na

zginanie ¢o naj- daN/cm? 784 490

mniej (kG/cm?) (800) (500)
5 | Udarno$¢, co kJ/m? 245 16,5

najmniej (kG/cm?2) (25) (17)
6 | Temperatura

ugiecia wg Mar-

tensa, co naj-

mniej “«C 115 100

Zjednoczenie Przemysiu Twerzyw Sztucznych ERG
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3.5. Cechowanie. Na kazdym elenencie powinn:
wykonana trwatla skladajgca sic

3
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byc cecna
cymboli:
e) literowego —-

zalkladu

ctancwigcego umowny znak
uzytkujacego dany element,

b) cyfrowego — okreslajacego jednoznacznic
przynaleznos¢ elementu do danego agregatu, pa-
rowcezu.

Trest cechy

odbiorca ok%refla, grawerujgc

Cd w
L]

W 0rimaie,

2, PARKOWANIE, PRZECIIOWYWANIE
I TRANSPORT

.1, Pakewanie. Flementy pakowaé w koniene-
ry iub skrzynki drewniane wg PN-72/0-79301.

W przypadku

lu,.. ;J_*O&e b“}r

transportu samochcdowego przesyl-
ez opakowania. Na kazdym opako-
wariu nalezy umiefci¢ napis zawierajacy co naj-
mniej:

2) nazwe lub znak
1)) ozneoez

LS R &

wytworni,
enie wg 2.2,

liczbe sztuk.

S

c

4.2. Frzecaowywanie. Elementy nalezy przecho-
wywac w pomieszezeniach zamknietych o tempe-
raturze nie przekraczajgcej 30°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

o

4.
1
v

4.3. Trarspcrt. Elementy pakowane wg 4.1 na-
lezy przewozic krytymnl érodkami transporiu. W
czasie transportu elementy nalezy chroni¢ przed
Wur*oc-; i vszkodzeniami mechanicznymi.

W przypadku transportu kolejowego nalezy sto-

owac przepisy o fadowaniu 1 wyladowywaniu
wagordéw towarowych w komunikacji wewnetrz-
nei.

5. BADANIA

£.1. Program hadan

6.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzac przy
biezice] produkeji co najmniej raz na poél roku
ora przy kazdej zmianie technologii produkeii
i zraianie lub remoncie formy. Badania pelne obej-
muja cprawdzanie zgodnosci wlasnosei elementéw
z wszvstkimi wymaganiami normy.

£.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzac
na wszystkich wyprodukowanych elementach. Ba-
daria niepelre obeimujg sprawdzanie zgodnos$ei
elementu z nastepujacymi wymaganiami:

a) wyg!ad zewnetrzny (3.1),

b) dopuszezalne odchylki grubosci i przesunie-
cia 071 (3.3).

0.2. Fobieranie prébek. Z przedstawionych do
ochioru elementéw pobraé¢ z kazdego rodzaju me-
toda losowg elementy potrzebne do wykonania
pribek w liczbie i o wymiarach wg tabl. 2.

Tablica 2

I.iezbha

. Wymiary probekx
prcbek

Lp. Badania

I 'v.azyst-
1 | Wyglad zew- eia i

neétrzny

3

caly clement
'|rC7 {

2 | Ksztat i wy-
riary
3 | Grubesé i

5 caly element

R bz_)’ f;t‘"

arzesuniecie kie ele-| coiy element

csi menty
"4 | Masa wiagci- o , )

won 3 50 1 X 10 £03 X 5 10,5
N - " - ror
5 | Chionncsé . .

50 *+ 50 *1 X 10 +0,5

wody 3 0 11X 50 0 =0,5
6 | Wytrzymatosé

na sciskanie

prostopadle 5 10 +0,5 X 10 +0,5/X 15 10,5

de powierz-
chni §lizgowej

7 | Wytirzymatosé

e i 0102105
na zginanie

51 | 120£3 X 15+0,5

) Udarnosé T 51 | 12012 X 15 10,5 X 10 £0,5
Tk mperatura
ugiecia wg 31) 120 +2(X 15 20,5 X 10 +0,5

Martensa

1y W przypadku eclementow warstwowych — probki wy-
ciete w kierunku rownocleglym do osi slizgowej.

5.3. Opis badan
£.3.1. Sprawdranie wygladu zewngtrznego
rieuzbrojonym okiem na zgodnos¢ z wymagania-

mi wg 3.1. Wielkos¢ skupisk zywicy i ich roz-
miezzczenie ustali¢ za pomocg suwmiarki i szablo-
nu o powierzchni 50 c¢cm? Pomiar wykona¢ z do-
Izladnoscia do 0,1 mm.

5.6.2. Sprawdzanie ksztaliu i wymiaréw. Wy-
imiary sprawdzi¢ suwmiarkg z doktadnoscia do
0,1 mm na zgodno$¢ z rysunkiem danego ele-
mentu.

5.3.3. Sprawdzanie grubo$ci i przesuniecia osi,
Grubos¢ sprawdzi¢ suwmiarkg z dokladnoscig do
(0,1 mm. Przesuniecie 0si nalezy wyznaczy¢, mie-
rzac szerckos¢ obrzezy elementu.

5.3.4. Sirawdzanie masy wlaSciwe] —
PN-70/C-89035 metodg hydrostatyczna.

wg

5.3.5. Sprawdzanie chlonnosci wody zimnej —
wg PN-66/ C-89032 sposobem A.

5.3.6. Sprawdzanie wytrzymatoSci na Sciskanie
prostepadie do powierzchni sSlizgowel — wg
PN-£68/C-89031.

Za wynik przyja¢ srednig arytmetyczng otrzy-
izenych wynikow.

5.3.7. Sprawdzanie wytrzymalosci na zginanie —

wg PN-69/C-82027. Badanie wykona¢ po klimaty-
zacii co naimniej przez 3 godz w temperaturze
20 i-2°C.
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Za wynik przyjal frednig arytmetyczing otrzy-
reanych wynikow.

P

5.3.8. Sprawdzanie wudarno$ci — wg PN-68/
C-83029, po rlimatyzacji co najmniej przez 3 godz
w temgperaturze 20 +2°C. Maksymalny zakres

pracy miota do 40 kG - cm.

manych wynizow.

&.2.9. Srrawdzanie temperaiury ugiecia wg Mar-
PN-68/C-89025.

Za wynik przyjgt¢ Sreania arytmetycznag otrzy-
manych wynikow.

5.4. Ocena wyrcbu. Wyrob nalezy uzna¢ za od-
powiadajacy wymaganiom normy, jezeli wszyst-
kie badania wg 5.3 dadza wynik pozytywny.

W grzypadku uzyskania negatywnego wyniku
badain wg 5.3.1 i 5.3.3 poszczegbdlne elementy nie
cpeiniajace wymiagan nalezy uznaé¢ za nie odpo-
wiacdajgce wymaganiom normy i odrzucic.

W przypadku uzyskania negatywnego wyniku
ktoregokolwiek z pozostatych badan, badanie to
nalezy powtorzy¢ na podwojnej liczbie probek po-
branycn w sposob losowy.

Wyniki badan powtdornych sg ostateczne.

KONIEC
a INFORMACIJE DODATKOWE
1. Fustylucia opracowujaca nerme — Zaklady Two- PN-70/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie ggstosci
rzyw Sziveznych ERG, Gliwice. (masy wtlasciwe])

2, Istetre zmiany w stosunku do BN-64/6315-03

a) podwyzszono wlasnosei mechaniczne,

b) zmieniono pcdzial elementéw ze wzgledu na proces
technologiczny,

¢) w normie ujeto $lizgi maznicze wg ZN-69/MPCh-
-TE~6735.

3. Neormy i1 dokumenty zwigzane

PN-68/C-89025 Twerzywa sztuczne. Oznaczanie tempera-
tury ugiecia metodg Martensa

PN-69/C-88027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzy-
malosci na zginanie

PIN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$-
¢i metodg Charpy

PIMN-68/C-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzymatosciowych przy statycznym $ciskaniu

PIN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chlon-
nosci wody

PN-72/0-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tar-
cicy, zbijane. Wspolne wymagania

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow to-
warowych w kemunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr
10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z poz-
nizjszymi zmianami

4, WhlacnoS$ci charaktcryzujgce twerzywo

g) twcrdosé ckolo 23 kG/ems2,

b) wspoélczynnik rozszerzalno$ei liniowej 20 <+ 40X10—%
159,

¢) wspblezynnik przewodzenia ciepla okolo 0,2 kcal
(m - h-°C),

d) parametry obrabialnosci takie, jak dla piyt tek-
stylnych wg PN-73/E-29080.

5. Autorzy projektu normy — mgr Maria Piotrowska,
inz. Zbigniew Zmuda, Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG

w Gliwicach.



