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N O R M A BRANŻOWA BN-8S 

TWORZYWA Żywice syntetyczne 
6311-21 

SZTUCZNE 
Żywica FL-S4 -

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest żywi
ca FL-54 otrzymana w wyniku kondensacji fenolu 
z formaldehydem w środowisku alkalicznym. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Żywica 
FL-54 jest stosowana do produkcji okładzin ciernych. 

2. OZNACZENIE 

ŻYWICA FL-54 BN-85/6311-21 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Żywica FL-54 jest cIeczą 
o barwie od jasno- do ciemnobrązowej. 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl. l. 

Tablica l 

Wymagania 

1 2 

a) Gęstość w 20°C , g/cm' 1,180 1,195 
b) Le pkość w 20°C, mPa . s 340 .;- 460 
e) pH 7,7 .;- 8,4 
d) Czas utwardzania w !OO°C, min 90 120 
ej Liczba zmętnienia, cm' H ,O/IOO g żywicy 25 .;- 50 
f) Zawartość suchej substancji w !05°C, 

%, co najm niej 65 
g) Zawartość suchej substancji w 190°C , 

%, co najmniej 66 

3.3. Okres trwałości. Żywica FL-54, przechowywana . 
w warunkach podanych w rozdz. 4, powinna zachować 
swoje własności w ciągu czterech tygodni, a w okresie 
od l maja do 30 września przez co najmniej 2 tygodnie, 
licząc od daty wyprodukowania. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Żywicę FL-54 należy pakować do 
autocystern lub bębnów stalowych wg BN-76/5046-0 l 
lub BN-76/5046-03. 
Każde opakowanie powinno być zaopatrzone w ety-

kietkę zawierającą co najmniej: 
a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
c) numer partii i datę produkcji , 
d) masę brutto i netto, 
e) okres gwarancji. 
Znakowanie zasadnicze i informacyjne należy wyko

nać zgodnie z PN-76/0-79252. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad
ku stosowania paletyzacji , należy stosować palety o wy
miarach 800Xl200 mm wg PN-81/M-782l6, zabezpie
czając ładunek przed przesuwaniem się i deformacją· 

4.3. Przechowywanie. Żywicę FL-54 należy przecho
wywać w pomieszczeniach o temperaturze nie wyższej 
niż 20°e. 

4.4. Transport. Żywicę FL-54 należy przewozlc 
w szczelnie zamkniętych opakowaniach. Podczas trans
portu opakowania powinny być zabezpieczone przed 
przesuwaniem się i wzajemnym uszkodzeniem oraz bez
pośrednim działaniem promieni słonecznych. W trans
porcie kolejowym należy stosować przepisy o ładowa
ni u i wyładowywaniu wagonów towarowych w komuni
kacji wewnętrznej. W transporcie samochodowym sto
sować analogiczny sposób załadunku i zabezpieczenia 
jak w transporcie koleją. 
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5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne n a l eży wykonywać p rzy k ażd ej 

zmia nie surowców i metod techno logicznyc h mogących 

m i eć w pł yw na wy niki ba da nia o raz przy o kresowej 
ko ntro li prod uk cj i, która po winna ob ejm ować co 20 
pa rtlę. 

Badan ia peł n e obejmują: 

a) sprawdzenie wyg l ąd u ze wnę trznego (J . I ), 
b) oznacza lll e gęstośc i (J.2a) , 
c) oznacza nie l e pk ośc i (J.2 b) , 
d) oznacza ni e pH (J.2c), 
e) oznacza nie czasu ut wa rd za nia (J .2d), 
f) oznaczan ie li czby zmę tni e ni a (J.2e), 
g) oznaczan ie zawa rtośc i suchej substa ncji w 105°C 

(J .2f), 
h) oznacza nie za wa rt ości suchej substa ncj i w 190°C 

(J.2g). 

5.1.2. Badania niepełne obejmują bada nia wymieni o
ne w 5. 1.1 a) -:- g). Bad a nia ni e pełn e prze p ro wadza się 

na k ażdej pa rtii p roduktu . 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Wielkość partii. Pa rti ę żywi cy F L-54 stanowi 
do 50000 kg żywi cy wy ko na nej w tyc h sa myc h pa ra
metrac h technicznyc h , a w przy padku d os ta wy w a ut o
cysternac h , zawa rt ość jed nej autocys tern y. 

5.2.2. Pobieranie próbek. Pró bki do badaI1 pobrać 

w sposób ok reś lony w PN-67/ C-04500. 
Z k ażdej pa rtii po brać w sposób losowy, w za leżnośc i 

od li czn ośc i pa rtii , li czbę o pa kowa I1 poda ną w ta bl. 2. 

Tablica 2 

Lic zba o pak owa ll l. iczba opakowu Jl. klÓn! naldy WZ ią Ć 

w part ii do pob ieran ia próbek 

clo 5 WSł yS I k ie 

6 15 6 
16 25 9 
26 63 12 

powyżej 63 14 

Z każdego wylosowa nego opako wania lub a uto
cystern y na l eży pobrać próbnikiem I lub 6 wg PN-74/ 
C-60008 próbk ę pierwotn ą o mas ie co najmniej 200 g. 
Z próbk i ogó lnej, przygo towanej wg PN-67/C-04500 
p. 5.7. 1, na l eży pobrać ś rednią pró bkę l a bora to ryj n ą 

w i l ośc i co najmniej I kg. W przypadku uzys kania złyc h 
wy nikó w bada l1 na pró bce po branej pró bnikiem, na leży 

pobrać próbkę pi e rwotn ą przez spu st po spu szczeniu 
ok oło 50 kg żywicy. Pa ko wa nie i przeznaczenie ś redni ej 
pró bki la bo ra toryjnej - wg PN-67/C-04500. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Wygląd zewnętrzny na l eży s prawdz i ć nie 
uzb rojo nym o kiem. 

5.3.2. Oznaczanie gęstości wykonać areometrem wg 
PN-66/C-04004 . 

5.3.3. Oznaczanie lepkości wyk onać wg PN-n 'l 
C-040 19 . 

5.3.4. Oznaczanie pH wyk onać wg PN-77/C-04963 
metodą po te ncj ome tryczną . 

5.3.5. Oznaczanie czasu utwardzania 
5.3.5.1. Przyrządy 
a) p ro bó wk a 0 IJ mm , h = 150 mm , 
b) pręc ik szkla ny 0 = 5 mm , 
c) łaź nia wodna, 
d ) se kundo mierz. 
5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. D o probówki wlać 

10 cm' żyw i cy, włożyć pręc ik i wsta wi ć probówkę pio
nowo do w rzącej łaźni wodnej tak , a by lustro wod y 
było o k oł o 2 cm powyżej po wierzchni żywicy . Od
l egł ość śc i an łaź ni wodnej od pro bó wki powinna wy
nos i ć równ i eż 2 cm. Poruszając pręcikiem , okreś lić 

ch w il ę, gdy ży wica twa rdnieje lub że luj e. Za cza s że lo
wan ia, wy rażo ny w minutach , przyj ąć czas od chwili 
ws tawienia probówki d o łaź ni d o chwili utwardzenia 
żyw i cy. 

Za wy nik przyj ąć ś rednią arytme t yczną trzech o zna
czaIl. 

5.3.6. Oznaczanie liczby zmętnienia. D o ko lby s toż

kowej poj e mności 500 cm' odważyć 100 g ży wi cy z d o- , 
k ład nośc ią 0,01 g i do prowad zić do tempera tury 
20 ±O,5°e. Nastę pni e z biurety dodawać wodę d es tylo
wa ną o temperaturze 20 ±O,5°C z szybkością 2 -:- 3 kro
pel na sek u ndę, sta le mieszaj ąc zawartość ko lby aż d o 
wyst ą pi e ni a widocznego zmę tnie nia lub wytrące ni a s ię 

kła cz ków, nie znikaj ących przy da lszY,m mieszaniu . 
Li czbę zmętni e ni a (X) obliczyć w cm] w H 20 / 100 g 

żywi cy wg wzo ru 

v x . 100 (I) 
m 

w któ rym: 
V - obję t ość wody zużytej do mia reczkowania , cm], 
m - odważk a żywi cy, g. 
Za wynik nal eży przyj ąć ś rednią a rytme tyczną trzech 

oznacza I1 . 
5.3.7. Oznaczanie zawartości suchej substancji w 

105°C. W naczynku meta lo wym lub szklanym lub szal
ce z fo lii a luminiowej o ś rednicy 5 -:- 6 cm i wysokości 

0,5 -:- 1,0 cm , wysuszonym do s tałej masy w suszarce 
o tempera turze 100 -:- 105°C odwa żyć 2 -:- 3 g żywicy 
z dokładn ością do 0,001 g. 

Naczy nko umieśc ić w suszarce i suszyć w tempera
turze 100 -:- 105°C przez 4 h. 
Na stępni e próbkę oc hłodzić w eksykato rze i zważyć. 

Zawartość suchej substancji (XI) obliczyć w procen
tac h wg wzoru 

. 100 

w któ rym: 
m 2 - pró bka po wysuszeniu , g, 
m I - odważka żywicy, g. 

(2) 

Za wy nik na l eży przyjąć ś rednią a rytmetyczną co naj
mniej dwóch oznacza I1 , różniących się nie więcej niż 

o 2% wyniku wyższego. 

5.3.8. Oznaczanie zawartości suchej substancji 
w 190°C. W naczynku metalowym lub szklanym lub 
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szalce z folii aluminiowej o średnicy 6 -7 7 cm i wyso
kości około l cm, wysuszonym do stałej masy, odważyć 
10 g żywicy z dokładnością do 0,001 g. Naczynko 
umieścić w suszarce i suszyć w temperaturze 190°C 
przez 10 min. Następnie próbkę ochłodzić w eksykato
rze i zważyć. 

Zawartość suchej substancji (X2) obliczyć w procen
tach wg wzoru 

X2 . 100 (3) 

w którym: 
m4 próbka po wysuszeniu, g, 
m3 - odważka żywicy, g. 

Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną co naj
mniej dwóch oznaczań, różniących się nie więcej niż 

o 2% wyniku wyższego. 
5.4. Ocena wyników badań. Partię żywicy należy 

uznać za zgodną z normą, jeżeli wyniki badań odpo
wiadają wymaganiom normy. W przypadku uzyskania 
wyników niezgodnych z normą, badariie, które dało wy
nik negatywny, należy powtórzyć na podwójnej ilości 

losowo pobranych próbek. Jeżeli ponownie uzyska się 
wynik negatywny, partię należy odrzucić . 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Dla 
każdej partii wysłanego produktu, wytwórca jest obo
wiązany wystawić i przesłać do odbiorcy zaświadczenie 
o wynikach badań, stwierdzające zgodność z wymaga
maml normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworżyw Sztucz
nych ERG w Pustkowie . 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gęstości (masy właś
ciwej) 

PN-78/C-040 19 Oznaczanie lepkości dynamicznej lepkościomierzem 
Hoppiera 

PN-67/C-04500 Przetwory chemiczne. Wytyczne pobierania i przy
gotowywania próbek 

PN-77/C-04963 Analiza chemiczna. Oznaczanie pH wodnych roz
tworów produktów chemicznych 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów bez
kształtnych 

PN-81/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe czterowejś
ciowe bez skrzydeł drewniane 800X 1200-EUR 

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna
kowanie. Wymagania podstawowe 

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami wytłaczanymi 
BN-76/ 5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami nasadzanymi 
Ustawa o prawie przewozowym z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. 

nr 53, poz. 272 z 1984 r.) 
Regulamin PKN o ładowaniu · i zabezpieczaniu przesyłek towaro

wych (Dz. TiZK nr 9,. poz. 68 z 1985 r.) . 

3. Współczynnik załamania światła żywicy FL-54 oznaczony wg 
PN-81/C-04952 powinien wynosić 1.5450 .;- 1.5590. 

4. Symbol wg SWW - 1262-124. 

5. Dotychczas obowiązująca norma - ZN-79/ MPCh/TF-220 1 Ży
wice syntetyczne. Żywica FL-54 zostaje unieważniona z dniem 
1 kwietnia 1986 r. 

6. Autor projektu normy - inż. Stanisława Różak - Zaklady 
Tworzyw Sztucznych ERG w Pustkowie. 


