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1. WSTEP 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest Zywi-
ca FL-54 otrzymana w wyniku kondensacji fenolu
z formaldehydem w $rodowisku alkalicznym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zywica
FL-54 jest stosowana do produkcji okladzin ciernych.

2. OZNACZENIE

ZYWICA FL-54 BN-85/6311-21

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Zywica FL-54 jest ciecza
o barwie od jasno- do ciemnobrgzowe;j.
3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania
1 2
a) Gestos¢ w 20°C, g/cm’ 1,180 + 1,195
b) Lepkos$¢ w 20°C, mPa - s 340 + 460

¢) pH 7.7 + 8.4
d) Czas utwardzania w 100°C, min 90 = 120
¢) Liczba zmg¢tnienia, cm® H20/100 g zywicy 25 + 50
f) Zawartos¢ suchej substancji w 105°C,

%, co najmniej 65
g) Zawartos¢ suchej substancji w 190°C,

%, co najmniej 66

3.3. Okres trwalo$ci. Zywica FL-54, przechowywana
w warunkach podanych w rozdz. 4, powinna zachowacd
swoje wlasnoSci w ciggu czterech tygodni, a w okresie
od 1 maja do 30 wrzesnia przez co najmniej 2 tygodnie,
liczac od daty wyprodukowania.

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zywice FL-54 nalezy pakowaé do
autocystern lub bebnéw stalowych wg BN-76/5046-01
lub BN-76/5046-03.

Kazde opakowanie powinno by¢ zaopatrzone w ety-
kietk¢ zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) numer partii 1 dat¢ produkcji,

d) mas¢ brutto i netto,

e) okres gwarancji.

Znakowanie zasadnicze i informacyjne nalezy wyko-
na¢ zgodnie z PN-76/0-79252.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, nalezy stosowac palety o wy-
miarach 800X1200 mm wg PN-81/M-78216, zabezpie-
czajac tadunek przed przesuwaniem si¢ 1 deformacja.

4.3. Przechowywanie. Zywice FL-54 nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach o temperaturze nie wyzsze]
niz 20°C.

4.4. Transport. Zywice FL-54 nalezy przewozic
w szczelnie zamknietych opakowaniach. Podczas trans-
portu opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed
przesuwaniem si¢ i wzajemnym uszkodzeniem oraz bez-
posrednim dziataniem promieni slonecznych. W trans-
porcie kolejowym nalezy stosowaé przepisy o ladowa-
niu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych w komuni-
kacji wewngtrznej. W transporcie samochodowym sto-
sowaé analogiczny sposob zatadunku i zabezpieczenia
jak w transporcie kolejg. '

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb Gliwice
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1985 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakt 3400 + 55 Zam. 3465/85

Cena zt 18,00




2 BN-35/6311-21

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywac przy kazdej
zmianie surowcow 1 metod technologicznych moggcych
mie¢ wplyw na wyniki badania oraz przy okresowe]
kontroli produkeji, ktéra powinna obejmowaé co 20
partig.

Badania petne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) oznaczanie ggstosci (3.2a),

¢) oznaczanie lepkosci (3.2b),

d) oznaczanie pH (3.2¢),

e) oznaczanie czasu utwardzania (3.2d).
liczby zmgtnienia (3.2e).

g) oznaczanie zawartosci suchej substancji w 105°C
(3.21),

h) oznaczanie zawartosci suchej substancji w 190°C
(3.2g).

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wymienio-
ne w 5.1.1 a) = g). Badania niepetne przeprowadza sig
na kazdej partit produktu.

f) oznaczanie

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Wielko$¢ partii. Parti¢ zywicy FL-54 stanowi
do 50000 kg zywicy wykonane] w tych samych para-
metrach technicznych, a w przypadku dostawy w auto-
cysternach, zawartos¢ jednej autocysterny.

5.2.2. Pobieranie prébek. Probki do badan pobrac
w sposOb okreslony w PN-67/C-04500.

Z kazdej partii pobra¢ w sposdb losowy, w zaleznosci
od licznosci partii, liczb¢ opakowan podang w tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan Liczba opakowan, ktora nalezy wzigc
w partii do pobierania probek
do 5 wszystkie
6 + |5 6
16 + 25 9
26 + 63 12
powyze) 63 14

Z kazdego wylosowanego opakowania lub auto-
cysterny nalezy pobra¢ probnikiem 1 lub 6 wg PN-74/
C-60008 probke pierwotng o masie co najmniej 200 g.
Z probki ogdlnej, przygotowanej wg PN-67/C-04500
p. 5.7.1, nalezy pobrac¢ Ssrednia probke¢ laboratoryjng
w 1losci co najmniej | kg. W przypadku uzyskania ztych
wynikOw badan na probcee pobranej probnikiem, nalezy
pobra¢ probke pierwotng przez spust po spuszczeniu
okoto 50 kg zywicy. Pakowanie 1 przeznaczenie $redniej
probki laboratoryjnej — wg PN-67/C-04500.

5.3. Opis badan

5.3.1. Wyglad zewnetrzny
uzbrojonym okiem.

nalezy sprawdzi¢ nie

5.3.2. Oznaczanie gestosci wykonac¢ areometrem wg
PN-66/C-04004.

5.3.3. Oznaczanie
C-04019.

5.3.4. Oznaczanie pH wykona¢ wg PN-77/C-04963
metoda potencjometryczng.

lepkosci wykona¢ wg PN-78/

5.3.5. Oznaczanie czasu utwardzania

5.3.5.1. Przyrzady

a) probowka @ 13 mm, A = 150 mm,

b) precik szklany &€ = 5 mm,

¢) taznia wodna,

d) sekundomierz.

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. Do probowki wlac
10 cm*® zywicy, wlozyé precik 1 wstawi¢ probowke pio-
nowo do wrzgcej tazni wodnej tak, aby lustro wody
bylo okoto 2 c¢m powyzej powierzchni zywicy. Od-
legto$¢ Scian tazni wodnej od probowki powinna wy-
nosi¢ rowniez 2 c¢m. Poruszajac precikiem, okreslic
chwile, gdy zywica twardnieje lub zeluje. Za czas zelo-
wania, wyrazony w minutach, przyja¢ czas od chwili
wstawienia probowki do tazni do chwili utwardzenia
ZYyWICY.

Za wynik przyjac¢ Srednig arytmetyczng trzech ozna-
czan.

5.3.6. Oznaczanie liczby zmetnienia. Do kolby stoz-
kowej pojemnosci 500 cm® odwazy¢ 100 g zywicy z do-
ktadnoscig 0,01 g 1 doprowadzic do temperatury
20 +0,5°C. Nast¢pnie z biurety dodawac¢ wodg destylo-
wang o temperaturze 20 10,5°C z szybkoscig 2 = 3 kro-
pel na sekundg, stale mieszajgc zawartos¢ kolby az do
wystgpienia widocznego zmgtnienia [ub wytrgcenia sig
ktaczkow, nie znikajacych przy dalszym mieszaniu.

Liczbe zmetnienia (X) obliczy¢ w cm? w H,0/100 g
ZVWICY Wg wzoru

V
X = — 100 (1)
m
“w ktoérym:
V' — objetosé¢ wody zuzytej do miareczkowania, cm’,
m — odwazka zywicy, g.

Za wynik nalezy przyjac srednig arytmetyczng trzech
oznaczan.

5.3.7. Oznaczanie zawartosci suchej substancji w
105°C. W naczynku metalowym lub szklanym lub szal-
ce z folii aluminiowej o $rednicy 5 =+ 6 cm i wysokosci
0,5 = [,0 cm, wysuszonym do stalej masy w suszarce
o temperaturze 100 =+ 105°C odwazy¢ 2 + 3 g zywicy
z doktadnoscig do 0,001 g.

Naczynko umiesci¢ w suszarce 1 suszy¢ w tempera-
turze 100 = 105°C przez 4 h.

Naste¢pnie probke ochtodzi¢ w eksykatorze 1 zwazyc.

Zawartos$¢ suchej substancji (X)) obliczy¢ w procen-
tach wg wzoru

m:
X, = - 100 (2)
m
w ktorym:
m>» — probka po wysuszeniu, g,
m; — odwazka zywicy, g.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng co naj-
mniej dwoch oznaczan, réznigcych si¢ nie wigcej niz
o 2% wyniku wyzszego.

5.3.8. Oznaczanie zawartoSci suchej substancji
w 190°C. W naczynku metalowym lub szklanym lub
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szalce z folii aluminiowej o $rednicy 6 = 7 cm 1 wyso-
kosci okoto 1 cm, wysuszonym do statej masy, odwazy¢
10 g zywicy z dokfadnoscia do 0,001 g. Naczynko
umiesci¢ w suszarce 1 suszy¢ w temperaturze 190°C
przez 10 min. Nast¢pnie probke¢ ochtodzi¢ w eksykato-
rze 1 zwazyc.

Zawartos$¢ suchej substancji (X») obliczy¢ w procen-
tach wg wzoru

Za wynik nalezy przyjac §rednig arytmetyczng co naj-
mniej dwoch oznaczan, rdéznigcych si¢ nie wigcej niz
o 2% wyniku wyzszego.

5.4. Ocena wynikéw badan. Parti¢ zywicy nalezy
uzna¢ za zgodng z norma, jezeli wyniki badan odpo-
wiadaja wymaganiom normy. W przypadku uzyskania
wynikéw niezgodnych z norma, badanie, ktore dato wy-
nik negatywny, nalezy powt6rzy¢ na podwojnej ilosci
losowo pobranych probek. Jezeli ponownie uzyska si¢

ma wynik negatywny, parti¢ nalezy odrzucic.
X2 = s 100 (3) 5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Dla
kazdej partii wystanego produktu, wytworca jest obo-
w ktorym: wigzany wystawi¢ 1 przesta¢ do odbiorcy zaswiadczenie
ms — probka po wysuszeniu, g, o wynikach badan, stwierdzajace zgodnoS$¢ z wymaga-
m3; — odwazka zywicy, g. niami normy.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-

nych ERG w Pustkowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gg¢stosci (masy wias-
ciwej)

PN-78/C-04019 Oznaczanie lepkosci dynamicznej lepkosciomierzem
Hopplera

PN-67/C-04500 Przetwory chemiczne. Wytyczne pobierania 1 przy-
gotowywania probek

PN-77/C-04963 Analiza chemiczna. Oznaczanie pH wodnych roz-
tworow produktoéw chemicznych

PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktow bez-
ksztattnych

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptlaskie jednoplytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydet drewniane 800X1200-EUR

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bgbny cigzkie
z obrgczami wytlaczanymi

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Begbny cig¢zkie
z obreczami nasadzanymi

Ustawa o prawie przewozowym z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin PKN o ladowaniu-i zabezpieczaniu przesylek towaro-
wych (Dz. TiZK nr 9,. poz. 68 z 1985 r.).

3. Wspétczynnik zatamania Swiatta zywicy FL-54 oznaczony wg
PN-81/C-04952 powinien wynosi¢ 1.5450 =+ 1.5590.

4. Symbol wg SWW — 1262-124.

5. Dotychczas obowigzujaca norma — ZN-79/MPCh/TF-2201 Zy-
wice syntetyczne. Zywica FL-54 zostaje uniewazniona z dniem
I kwietnia 1986 r.

6. Autor projektu mormy — inz. Stanistawa Rézak — Zaklady
Tworzyw Sztucznych ERG w Pustkowie.



