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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zywice

fenolowe klejowe do vlaminatéw , stanowigce roztwory  po-
likondensatéw fenolu lub tréjkrezolu z formaldehydem W
rozpuszczalnikach organicznych, modyfikowane olejem
tungowym lub kwasami tluszczowymi oleju Inianego, z ewen-

tualnym dodatkiem plastyfikatordw obnizajgcych palnosé.

1.2. Zakres stosowania. Zywice fenolowe klejowe do

laminatéw stosuje sie do produkcji laminatéw fenolowo-pa-

pierowych, foliowanych miedzig.

2. PODZIAL ! OZNACZENIE

2.1. Typy

- 2.1.1. Zasada podzialu. W zaleznosci od skladu che-

micznggo i zastosowania, rozrdéznia si¢ pied typdw ' zZywic
fenolowych klejowych do laminatéw. ’
2.1.2. Zywica fenolowa typ 20-152 jest zywicg rezo-

lowg fenolowo-fofmaldehydowq w roztworze  wodno-alko-

holowym. Zywice te stosuje sie do wstepnego nasycania
papieru.

2.1.3. Zywica fenolowa typ 33-477 jest zywica . rezo-
lowg fenolowo-trdéjkrezolowo-formaldehydows, modyfiko-

wang olejem tungcwym z dodatkiem plastyfikatoréw zmnie]-
szajacych palno$é i zwiekszajacych elastycznosé, rczpusz-
czeny w mieszaninie weglowodoréw aromatycznych i alko-
holi. Stosuje si¢ ja do impregnowania papierédw  rdzenio-

wych laminatéw PCF-2/CU wg BN-78/3311-03. =

2.1.4. Zywica fenolowa typ 38-443 jest zywicg rezo-

lowa fenolowo-tréjkrezolowo-formaldehydows, modyfikowa-
ng olejem tungowym i kwasami tluszczowymi oleju Inianego

z dodatkiem plastyfikaiora zapewniajacego calkowita mnie-

palnoéé powloki, rozpuszczong w mieszaninie weglowo-
doréw aromatycznych i alkoholi. Stosuje sie jg do impreg-
nowania papieréw rdzeniowych laminatéw PCF-3/ cu wg
BN-78/3311-03.

2.1.5. Zywica fenolowa typ 43-478 jest zywica rezo-

modyfiko-

lowg fenolowo-tréjkrezolowo-formaldehydowsy,
wang olejem tungowym z dodatkiem plastyfikatoréow zmniej-

szajgcych palnosc i zwiekszajgcych elastycznosé oraz kwa-

su stearynowego jako $rodka adhezyjnego, rOZpUsSzCzZong
w mieszaninie weglowodoréw aromatycznych i  alkoholi.
Stosuje 3ig ja do impregnowania papierdéw pokryciowych

laminatéw PCF-2/CU wg BN-78/3311-03.

2.1.6. Zywica fenolowa typ 43-421 jest zywica rezo-

lowg fenolowo-tréjkrezolowo-formaldehydowg, modyfiko-

wang olejem tungowym i kwasami tluszczowymi oleju Inia-
nego z dodatkiem plastyfikatoréw oraz kwasu stearynowego
iako $rodka adhezyjnego, rozpuszczona W mieszaninie
weglowodordw aromatycznych i alkcholi. Stosuje' sie jg do
powlekania arkuszy pokryciowych laminatéw PCF-3/CU wg

BN-78/3311-03.

&

2.2. Oznaczanie zywicy fenolowej typ 20-152:

ZYWICA FENCLOWA XKLEJOWA DO LAMINATOW
. TYP 20-152
SWW 1261-13 BN-79/6311-19 ;

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewngtrzny. Zywice fenolowe wg 2.1 po-

winny byé klarownymi cieczami o barwie od z8tiej do bra-
zowej, bez zanieczyszczen mechanicznych widocznych go-
lym okiem.

W zywicy typ 20-152 dopuszcza, sie osad wodorotlenku

magnezu.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemysiv Tworzyw i Farb dnia 28 marca 1979 r.
jako norma obowigzujqca od dnia 1 siycznia 1980 r.
(Dz. Morm. i Mior nr 16/1979 poz. 83)
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3.2. Wymagania fizyczne - wg tabl. 1.

Tablica 1

Zywice fenolowe do laminatéw typ

Wymagania _
20-152 33-477 38-443 43-478 43-421

a) Ggstgéé w temperaturze 25°C, ‘

g/cm 0,980 + 0,995 1,050 + 1,090 | 1,040 + 1,060 | 1,050 ¢+ 1,090 1,030 + 1,045
b) L%pkoéé zywicy w temperaturze ’

25°C, MPa * s 2210 100 + 150 125 + 175 100 + 150 125 ¢+ 175
¢) Zawartoéé suchej substancji, % 16 : 20 48 &+ 50 47 ¢+ 51 54 + 58 48 &+ 52
d) Wzgledny czas utwardzgnia :

w temperaturze 135 C, s 500 &+ 750 - - 1100 &+ 1400 1100 s+ 1400

e) Tolerancja wodna 0,2+ 0,4 = - . -
f) Czas utwardzania SCT w tem-

peraturze 175°C, s - 110 &+ 160 70 ¢+ 130 . -

3.3. Trwalo$é. Zywice fenolowe klejowe do laminatéw rzyl zwarig caloéé zabezpieczajgca przed przesuwaniem

powinny odpowiadaé wymaganiom normy w ciggu 21 dni,

Hczac od daty produkcji.

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zywice fenolowe klejowe do laminatéw
PN-73/
20-152

nalezy pakowadé w pojemniki przewoZne wg
C-81400. Dopuszcza sie do przewozu Zywicy typ
cysterny samochodowe o komorach wykonanych ze stali we-
glowej,

Na kazdym opakowaniu ns'ezy umiescié napis zawiera-
i8Cy <o mnajmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) numer partii i date produkcji,

4} mase brutto i netto,

-} okres trwalosci.

Poaadto na opakowaniu powinien znajdowad = sie znak
ostrzegawczy dla substancji latwopalnych. Wymiary znaku,

barwa i sposéb znakowania - wg PN-76/0-79252.

4.2, Przechowywanie. Zywice fenolowe klejowe do la-

minatéw powinny bvé przechowywane w zbiornikach ze stali
iwasocodpornej zaopatrzonych w mieszadle i izolacjg

termiczng, gwarantujgcg utrzymanie temperatury 15 ¢ 25°C.

4.3. Transport. Zywice fenolowe klejowe do laminatéw
$rodkami

w opakowaniu wg 4.1 nalezy przewozié krytymi
przewozowymi zabezpieczajacymi przed nadmiernym na-
grzaniem lub przechiedzeniem Zzywicy zgodnie 2 Przepi-
sam: w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie ma-
terialéw niebezpiecznych na drogach publicznych. -

W przypadku przewozu zywicy w kontenerach, opako-
wania nalezv ustawid écidle obok siebie na calej powierzch-
ni srodka przewozowego, a 2wentualne luki wypetmié ma-

terialem amortvzujgcym w taki sposéb, aby tadunek two-

i wzajemnym uszkodzeniem.

Dopuszcza sie ladowanie kontenerdw tylko w jednej
warstwie.
5. BADANIA
5.1. Badania pelne nalezy przeprowadzac dla kazdej

partii wyrobu.
' Badania pelne obejmujg:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie gesto$ci w temperaturze 250C (3.2a),

¢) oznaczanie lepkosci zywicy w temperaturze ZSGC
(3.2b),

d) oznaczanie zawartosci suchej substancji (3.2c),

e) oznaczanie wzglednego czasu utwardzania RH w tem-
peraturze 135°C (3.24d),

f) oznaczanie tolerancji wodnej (3.2e),

g) oznaczanie czasu utwardzania SCT w temperaturze

175°C (3.2f).

& i
5.2. Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej. Prébki do badan pobraé¢ w sposéb okreslony

w PN-67/C-04500. Z kazdej partii pobraé w sposéb

loso-
wy, w zaleznodci od partii, liczbe opakowari  podang w
tabl. 2.

Liczba opakowan Llc;z'l_)a opa.tkowan, ]:t.ore
partii nalezy wzigé do pobie-
i rania prébek
do 5 wszystkie

6 4 15 6

16 L 4 25 6

26 ¢+ 63 12

powyzej 63 2%
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pobrad
prébnikiem 1 lub 6 wg PN-74/C-60008 prébke pierwotes o

" Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy

masie co najmniej 200 g. Z prébki ogdlnej przygoiowave]
wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1 nalezy pobraé srednig prdbke

laboratorying v- iloéci co najmniej 1 kg. Pakowanie i prze-

znaczenie éredniej prébki laboratoryjnej wg PN-67/C-04500

5.3. Opis badan

5.3.1. Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzié golym

okiem.

5.3.2. Oznaczanie gestoéci wykonaé zgodnie z PN 56/
C-04004 p. 2.1 areometrem w tempgraturze 25 +1°C.

5.3.3. Oznaczanie lepkosci zywicy

5.3.3.1. Zasada oznaczania. QOznaczanie lepkosci dy-

namicznej zywicy przeprowadzié lepko$ciomierzem obroto-
wym Rheotest-2 lub innym obrotowym 1‘) (np. Emila). Po-

o ; : o
miar lepkosci zywicy wykonadé w temperaturze +25 C.

5.3.3.2. Przygotowanie lepkosciomierza  .obrotowego

Rheotest-2 do pomiaru lepkosci i wykenanis ~znaczania 2‘)

Polaczyé termostat laboratoryjny z naczyniem termostatu-
gwarantowaé

Do

jagcym lepkosciomierza. Termostat powinicn
utrzymanie temperatury w granicach 25 +0,5°C. na-
czynia pomiarowego wlaé 25 c.'.m3 badanej prébki. Wrzecio-
no pomiarou}e SlN zanurzy¢ w naczyniu pomiarowym. Ter-
mometr kentrolny w naczyniu termostatujgcym badang prob-
ke powinien wykazywad temperaturg 25 +0,5 %, Znajdujg-
ce sie w dolnej czedc: korpusu lepkosciomierza pokretlo
regulacji predkosci obrotewej wrzeciona pomiarowego usta-
wid w pozycji a wg tabl. 3. Uruchomic naped wrzeciona. Za
3
miedzy

pomocy dZwigni zmiany obrotéw 1 + 12 opisanej w tabl.
ustalié takie obroty, aby wartosé @ miescita sie
50-100,

Odczytad wartosé o ﬁa skali miernika po upltywies okolo

10 min od <¢hwili uruchomienia napedu wrzeciona.

Lepkoéé dynamiczns % obliczyé w mPa * s wg wzoru

i T

Dr (1)

1' =
w ktdrym:
z .~ warto$é tabelaryczna dla wrzeciona SlN - 5,75,
® - odczyt na mierniku,

Dr - wartosdé tabelaryczna dla danej predkodci obroto-

wej wrzeciona pomiarowego lepkosciomierza
Rheotest-2.

5.3.3.3. Wynik. Wykonaé trzy oznaczania. Za wynik

przyjaé $rednig arytmetyczng dwéch oznaczan nie roznig-
cych sie o¢d siebie wiecej niz o 10% wyniku nizszego.

5.3.4. Oznaczanie zawartosci suchej substancji

5.3.4.1. Aparaty, przyrzady i materialy

a) Suszarka laboratoryjna z termoregulacjq do tempe-
ratury 250°C.

b) Plﬁskodenne naczynko metalowe lub szklane o $red-
nicy 8 cm i wysokoéci 0,5 ¢+ 1,0 cm, lub inne o powierzchni
parowasia okolo 38 cmz.

¢) Waga analityczna o dokladnosci 0,01 g.

d} Eksykator napelniony chlorkiem wapniowym bezwod-
nym.

e) Naczynko wagowe.

f) Aceton.

5.3.4.2. Wykonanie oznaczania. Plaskodemune naczynko
Y

ckreslone w 5.3.4.1b) oczysécié acetonem, a nastepnie

5 i . = . A0
przez okolte 10 min suszyé w temperaturze 135 £2 °C. Po
tym czasie wyjgé naczynko z suszarki, wstawié do eksyka-

tora, ochlodzi¢ do temperatui'y pokojowej. Zwazyé paczyn-

. ko plaskodenne z dokladnoscig do C,01 g. W naczynku: wa-

gowym odwazyé okoto 3 g badanego wyrobu 2z dokladnosdcia
do 0,01 g i przeniaéé polowe odwaivnej ilodci do naczynka
plaskodennego Naczynko wagowe z pgzostaloscu; zwazy<
ponowniz2 i z réznicy masy obliczy{ masg prébki  pobranej

do oznaczania. Naczynko ptaskodenne umiesdcié w suszarce

Kazdorazowo po wykonaniu pomiaru lepkoéci  naczynie nagrzanej do temperatury 135 +2°C. Suszy¢ przez 3 L.
oraz wrreciono pomiarowe powinny by¢ starannie umyte Naczynko ostudzié¢ w eksykatorze i zwazy¢ z dokladnoscia
i osuszone. do 0,01 g.

Tablica 3
Symbol predkosci obrotowej 1
ym “?r:;edom ] la | 2a 3a 4a Sa 6ba 7a 8a 9a 10a | 1lla 124
Nr 3 5,4 | 9 16,2 | 27 48,61 81 |145,8 |243 |437,4 | 729 1312
Zawarto$¢ suchej substancji (Xi) obliczyd w pro-
centach wg wzoru
24 . 100 2)
) patrz Informacje dodatkowe p. 4. X, = ™ (2

2:! Przy czestym wykonywaniu pomiaréw lepkosci przy-
najmniej raz na dobe pordwnac oznaczang lepkosé wzrrcowg
podans w ateécie wzorca. RéZnica nie moze by< wigksza
niz 5%.

w ktdrym:
m; - masa probki po wysuszeniu, g,

m -odwazka zywicy, g.
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5.3.4.3. Wynik. Wykonaé trzy oznaczania. Za wynik

przyjaé érednig arytmetyczna dwdéch ozunaczan nie rdznig-

cych sie miedzy sobg wiecej niz o 1%.

5.3.5. Oznaczanie wzglednego czasu utwardzania RH

w temperaturze 135°C

5.3.5.1. Aparatura i przyrzady

a} LaZnia olejowa zawierajgca okolo 4 dm3 oieju od -
pornego na zmiany temperatury (np. olej silikonowy), wy-
posazona w ‘grzalkq nurnikowg 500 W.

b) Termos<tat i termometr o zakresie O # 200°C.

g3 M.ieszadio w postaci preta szklanego o  Srednicy
. 8,5 mm i statej predkosct obrotowej 47,5 obr/min.

d) Probéwki 200 x 23 mm. '
e) Pipeta 5 cm3.

f) Sekundomierz.

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. Do prébéwki wlaé pi-

peta 3 cm3 zywicy. Zanurzy¢ ja w laZni olejowej o

tem-

peraturze 135 iO,SOC i wlaczyé sekundomierz.
~ Do probéwki wprowadzi¢ mieszadlo i miesza¢ z pred-
ko$cig 47,5 obr/min, obserwujac, kiedy zywica odlaczy

sie od Scianek probéwki i nawinie si¢ na mieszadlo n., w

tym momencie wlgczyé sekundomierz. P

5.3.5.3. Wynik. Wykonaé trzy oznaczania. Za wynik
oznaczania przyjaé $rednig arytmetyczng dwoéch oznaczan
nie vinigcych sie migdzy sobg wigcej niz o 10% wyniku
nizszego.

5.3.5. Oznaczanie tolerancii wodnej

5.3.6.1. Aparatura i przyrzady

a) Zlewka o pojemnosci 100 cm3 o $rednicy = podstawy
ckoto 40 + 45 mm.

t) LaZnia wodna o temperaturze 25°C.

= Pipeta 10 cm3 z podziatkg 1/10 cm3.

é¢" Podloze - kartka papieru pokryta dwiema liniami
prestymi krzyZujgeymi sie, o grubosci 1 mm, wykonanymi

czaraym tuszem.

§.2.6.2. Wykonanie oznaczania. Badang prdébke zywicy

doprowadzié na tazni wodnej do temperatury 25°C i za
pomocsg pipety przeniesé 10 cmf3 do zlewki okreslonej W

5.3.6.1a). Nastepnie prébke miareczkowad wodg  destylo-
wang az do momentu, gdy nastgpi tak silne zme¢tnienie, ze
podtoze wykonane zgodnie z 5.3.6.1d) pod zlewkg bedzie

niewidoczne. Tolerancjg wodng (X,} obliczyé wg wzoru

1 : . - :

*) Na krétko przed utwardzeniem zywicy, pecherzyki
g o0 ulatniajgcego sig z probki przybierajg ksztalt owalno-
-podluzny.

w ktérym t{' - objetosé vgody zuzytej do  miareczkowania,

3

cm .

5.3.6.3. Wynik. Wykonaé trzy oznaczania. Za wynik

przyjaé $rednig arytmetyczng dwoch oznaczan nie rdéznig-
cych sig migdzy sobg wigcej niz o 10% wyniku nizszego.
L]

5.3.7. Oznaczanie czasu utwardzania SCT w  tempe-.

: e}
raturze 175 C

5.3.7.1. Przyrzady

a) Plytka stalowa o wymiarach 18x18, zaopatrzona w

termometr kontrolny w bocznej éciance, 2z . automatyczng
regulacjy temperatury. .

b) Termometr O + 200°C.

¢) Sekundomierz.

d) Lopatka stalowa lub mosigzna - wg rysunku.
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5.3.7.2. Wykonanie oznaczania. Pipetg lub rurkg szkla-

ng o $rednicy wewnetrznej 4 mm odmierzyé 0,3 cm zy-
wicy i szybko nanie$é jg na Srodek plytki wg 5.3.7.1a). Wig-
czy¢ sekundomierz. Temperatura ply’rk:i. podczas oznacza-
nia powinna wynosié 175 +2°c. ~

Rozprowadzié zywicg na powierzchni k\.wadratu o boku
3 crrﬁ1 i mieszaé topatka wzdluz i w poprzek, obserwujac,kie-

dy zywica przestanie wyciggac si¢ w nitki. W chwili, gdy

nitki zaczng si¢ odrywad od topatki, wylaczyé sekundo-
mierz.
5.3.7.3. Wynik. Wykonad co najmniej trzy oznacza-

nia. Za wynik nalezy przyjaé érednig arytmetyczng dwdch
oznacr=a nie réznigcych sie miedzy sobg wiecej niz o 10 s.

5.4. Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytwdrca jest

obowigzany dostarczyé odbiorcy orzeczenie kontroli o ja-

koéci wyrobu.

KONIEC =

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Chemicz-

ne HAJDUKI1, Chorzdw.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie ggstosci
(masy wlasciwej)

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania prébek

PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktéw
bezksztaltnych

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki  opakowaniowe.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-78/3311-03 Laminaty foliowane miedzig

Przepisy w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie
materialéw niebezpiecznych na drogach  publicznych.
Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw  We-

i

wnetrznych z dnia 27 listopada 1971 r.

3. Symbol wg SWW - 1262-13.

4. Pomiar lepkodci dynamicznej przeprowadzié zgodnie

z zalgczong do aparatu instrukcjg obstugi,

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. A. Dorywalska,

K. Kozubski, Zaklady Chemiczne HAJDUKI.

6. Wydanie 2 - stan aktualny: grudziern 1980 - bez zmian.




