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Nowolak 09-A
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest zywica syntetyczna, nowo-
lakowa 09-A, otrzymana w wyniku kondensacji fenolu z formaldehydem

w obecnosci katalizatora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Nowolak 09-A ma zastosowa-
nic w przemysle odlewniczym jako spoiwo do sporzadzania mieszanek pia-
skowo-zywicznych do formowania skorupowego.

2. OZNACZENIE

NOWOLAK 09-A BN-75/6311-17

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Nowolak 09-A powinien mieé¢ posta¢ nieregular-
nych kawatkéw o barwie zo6ttobrgzowej bez obcych wtracen widocznych nie-
uzbrojonym okiem. Powinien byé¢ kruchy, nieprzylepny, bez zapachu w tem-
peraturze pokojowej.

3.2, Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1.

1) W zakresie zywicy nowolakowej 09-A bez urotropiny.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sziucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu
Tworzyw Sztucznych ERG dnia 25 sierpnia 1975 r. jako norma obo-
wiazujaca w zakresie produkejl i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wplyw do WN 11.8.75. Oddano do sktadu 3.11.75.

Druk ukonczono w grudniu 75. Obj. 0,55 a. W. Nakltad 4000+ 42 egz. KDA w Kaliszu z. 3722
Cena zt 2,40
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Tablica 1

Wymagania

a) Temperatura topnienia, °C, minimum 30
b) Zawarto$¢ wolnego fenolu, %o,
maksimum 5
c¢) Zawarto$é czesci nierozpuszczalnych
w 96-procentowym alkohclu etylo- .
wym, %, maksimum 0,5
d) Szybkos$é utwardzania, s, maksimum G0
e) Wytrzymalosé ksztaltki na zginanie
na sucho R;, kG/cm?, minimum:
— na gorgco !
— na zimno 7

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanic. Nowolak 09-A nalezy pakowaé¢ w bebny melalowe wg
BN-69/5046-01, BN-69/5046-02, BIN-69/5046-03 lub ze sklejki wg PN-65/0-75030
o pojemnosci 100 dm3. Dopuszcza sie réwniez stosowanie innego rodzaju opa-
kowan po uzgodnieniu przez zainteresowane strony, jezeli zabezpieczaja
produkti nie gorzej niz ww. rodzaj opakowania i maja wymiary zgodne z za-
sadami systemu wymiarowego wg PN-64/0-75021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg co najmnicj:

— nazwe zakladu,

— oznaczenie wg 2,

— numer partii,

— mase brutto i netto,

— date, do ktoérej gwaraniuje sie {rwalo$¢ produktu,

— znak kontroli jakoéci.

4.2, Formowanie jednostek ladunkowych. W przypadiiu stosowania palety-
zacji, jednostki ladunkowe nalezy formowaé¢ na paletach o wymiarach
800 X 1200 mm. Ladunek na palecie powinien byé zabezpieczony przed prze-
suwaniem sie i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Nowolak 09-A w opakowaniu wg 4.1 nalezy przecho-
wywaé w przewiewnych i nienastonecznionych pomieszczeniach o tempera-
turze do 25°C. Nowolak 09-A przechowywany w tych warunkach zachowuje
swoje wlasnoSci wymienione w p. 3 przez 12 miesigey.

4.4. Transport. Nowolak 09-A w opakowaniu wg 4.1 moZna przewozi¢ do-
wolnymi $§rodkami transportu. Opakowania powinny by¢ ustawione obok
siebie na calej powierzchni $rodka transportowego 1 zabezpiecczone przed
przesuwaniem sie przez podklinowanie lub w inny sposéb.

W przypadku transportu kolejowego nalezy przestrzega¢ Przepiséw o la-
dowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewngtrznej.
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5. BADANIA

5.1. Pregram badan

.1.1. Badania pelne

) oznaczanie punktu topnienia (3.2a),
b) oznaczanie welnego fenolu (3.2b),

¢) oznaczanie zawartosci czeSci nierozpuszezalnych w 96-procentowym alko-
holu etylowym (3.2c),

d) oznaczanie szybkosci utwardzania (3.2d),

e) oznaczanie wytrzymalo§ci ksztalltki na zginanie na sucho R (3.2¢)

— na gorgco, ')

— na zimno.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz na f{rzy miesiacc
przy biezgcej produkceji oraz kazdorazowo przy zmianie technologii lub su-
rowecea.

5.1.2. Badania niepelne obejmujg badania wg 5.1.1a) <+ c¢) oraz e) — na
zimno. Badania niepelne nalezy wykonywaé dla kazdej partii.

5.2, Wielkoéé partii., Partie nowolaku stanowi jednorodna Zywica o masie
do 10000 kg.

5.3. Przygotowanie prébek do badan. Probki do badan nalezy pobra¢ wg
PN-67/C-04500. Z kazdej partii pobra¢ w sposob losowy, w =zaleznoici od
licznoscel partii, liczbe opakowan podang w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan w partii Liczba opal;o;irs% Jgggf;ékgxﬁg z ktorych
do 15 6
16 < 25 9
26— 63 12
64 = 160 14
161 -~ 250 15
powyzej 250 16

7 kazdego wylosowancgo opakowania pobra¢ recznie probke w  takiej
same]j ilosci 1 o takiej masie, aby cgélna probka wynosila okolo 3 kg. Probke
ogolng podzielié na dwie rowne czescel, z ktdrych jedng przeznaczyé do wyko-
nania analizy, a druga przechowywaé przez 3 miesigce na przypadek analizy
rozjemeczej.

5.4. Opis badan

5.4.1., Qznaczanie puanktu topnicnia — wg PN/C-04513 (oznaczy¢ dolng
granice).

54.2. Oznoczanie wolnego fenolu — wg PN-75/C-89044.

5.4.3. Oznaczanie zawartoSci czesci nierozpuszczalnych w 96-procentowym
alkoholu etylowym

5.4.3.1. Wykonanic oznaczania. Odwazy¢ 25 g zywicy z dokladnoscia do
0,01 g i rozpudei¢ stale mieszajge w 100 c¢cm?® alkoholu ctylowego 96-procen-
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towego. W razie potrzeby lekko podgrza¢ na tazni wodnej. Otrzymany roz-
twor przesgezy¢ przez saczek filtracyjny miekki, uprzednio przemyty alko-
holem i wysuszony do stalej masy. Sgczek z osadem przemyé¢ alkoholem, az
do uzyskania przesgczu nieopalizujgcego po zmieszaniu z wodg, a nastepnie
wysuszy¢ do statej masy w temperaturze 80°C.

Zawartos¢é czeSci nierozpuszczalnych w alkoholu etylowym (X) obliczyc
w precentach wg wzoru

w ktorym:

my; — masa osadu, g,
m. — odwazka zywicy, g.
54.3.2.

ktorych réznica nie przekracza 0,1%o.
5.4.4. Oznaczanie szybkosSci utwardzania
5.4.4.1. Aparatura i przyrzady
a) Piytka stalowa z wygrawerowanym konturem, zaopatrzona w gniazdo

na termometr w bocznej Scianie.

rysunku.

b) Pret stalowy lub mosiezny wypolerowany o diugosci okolo 120

20
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zakonczony ptaska stopka o powierzchni 5 X 5 mm.

c¢) Termomelir z podziatkyg do 200°C, skalowany co 1°C.

mim,
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d) Sekundomierz z dokiadnoscig do 0,5 s.

e) Lopatka drewniana.

5.4.4.2, Przygotowanie probki. Odwazyé¢ 44 g zywicy i 0,6 g urotropiny
z dokladnoscig do 0,01 g, uprzednio rozdrobnionych przez ucieranie w mo-
zdzierzu (porcelanowym, agatowym lub stalowym) lub miynie miotkowyin
i przesianych przez sito o boku oczka kwadratowego 0,16 mm. Odwazone ilo-
sci zmiesza¢ dokladnie ze sobg przez ucieranie w moZdzierzu.

5.4.4.3. Wykonanie oznaczania. Odwazyé 1,0 g probki przygotowanej wg
5.4.4.2 i nasypa¢ na poziomo ustawiong plytke metalowg nagrzewana do tem-
peratury 150°C, rozprowadzajgc rownomiernie pretem w miejscu zaznaczonym
na rysunku. Nastepnie nalezy przesuwaé¢ pretem réwnomiernie po warstwie
topiacej sie zywicy ruchem réwnoleglym do jednego boku plytki, a nastepnie
prostopadlym do niego. Szybkos$¢ ruchu powinna wynosi¢ 75 do 85 w ciggu
1 min. Zaraz po nasypaniu zywicy na plytke uruchomié sekundomierz i od-
czytaé czas, w ciggu ktoérego zywica topi sie, przylega do preta i ciggnie
w postaci nitek, az do momentu, gdy nie wykazuje ona przyczepnosci do
preta, ktéory mozna przesuwaé¢ po utwardzonej powierzchni zywicy. Nastepnic
zatrzymaé¢ sekundomierz, ptytke schlodzié woda i usung¢ warstwe zywicy po
uprzednim zwilzeniu alkoholem etylowym za pomocg drewnianej lopatki.

5.4.4.4. Wynik. Za wynik przyjaé Srednig aryimetyczng {trzech oznaczan,
kiorych réznica nie przekracza 10%.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymalosci ksztaltki na zginanic na sucho H,f,

5.4.5.1. Przyrzady i materialy pomocnicze

a) Foremka zeliwna lub stalowa o ksztalcie 1 wymiarach wg PN-73/
IH-11070 p. 2.1c).

b) L.opatka.

c¢) Mieszarka laboratoryjna krgznikowa o 34 obr/min. Odleglo$ei krazkow
od dna oraz lopatek zgarniajgcych od $ciany bocznej powinny wynosi¢ mak-
simum 1 mm.

d) Suszarka laboratoryjna o zakresie temperatur 150 - 300°C, z mozliwo-
Scig regulacji temperatury z dokladnoscig do £2°C.

e) Parownica porcelanowa.

f) Nafta wg PN-58/C-96037.

g) Piasek kwarcowy klasy 1Kb-0,20/0,16/0,32 M80-1400 wg BN-65/4021-19.

Kazda nowa dostawa piasku powinna byé¢ przebadana na zgodnos$é¢ z obo-
wiazujacg norma.

h) SzeSciometylenoczteroamina (urotropina) gatunek I wg PN-70/C-83006.
rozdrobniona i przesiana przez sito o boku oczka kwadratowego 0,16 mm.

i) Wosk Montana.

5.4.5.2. Przygotowanie piasku. 2,5 <3 kg piasku umieéci¢é w naczyniu (wia-
drze) pojemnos$ci okoto 10 litréw, doda¢ do peilna wody, calo$é intensywnie
miesza¢ lopatka drewniang lub metalowa w ciggu 1 min i pozostawié na
minimum 10 min. Po tym czasie, powlorzy¢ mieszanie w ciggu minimum
3 mip, usung¢ wode znad pilasku przez dekantacje za pomoca weza lub odla-
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nie, po czym naczynie napeilni¢ ponownie woda do poprzedniego poziomu
i calo$é miesza¢ w ciggu minimum 3 min.

Plukanie nalezy powtarza¢ tyle razy, az zawarto$¢ lepiszcza w piasku,
oznaczona wg PN-73/H-11076, nie bedzie przekraczala 0,15%.

Przy wykonaniu ostatniego ptukania przed oznaczaniem lepiszeza, wode
nalezy usungé¢ tylko przez dekantacje, azby nie nastepowalo wymieszanie sie
piasku. Do oznaczania lepiszcza, piasek wybra¢ z naczynia w taki sposob,
aby na dnie pozostala nienaruszona warstwa o grubosci 510 mm, ktorg
nalezy odrzuci¢. Wybrany piasek, przed pobraniem prékki do oznaczania
lepiszcza, nalezy dokladnie wymieszad.

Plukanie piasku mozna réwniez wykonywaé przez umieszezenie go na
sicie o boku oczka kwadratowego 0,16 mm i polewanie woda, stosujac ciggle
mieszanie. Przy plukaniu na sicie nie nalezy odrzucaé¢ spodniej warstwy
piasku.

Po dostatecznym wyplukaniu do wymaganej zawartoSci lepiszeza, pilasek
nalezy nastepnie podsuszyé na palniku gazowym, a nastepnic w temperaturze
150 +5°C w ciagu minimum 2 h, przy czym warstwa suszonego piasku
powinna wynosi¢ 4 =1 cm.

Wysuszony piasek przesia¢ recznie kolejno przez sita o boku oczka kwia-
dratowego 0,40 mm i 0,16 mm. Grubosé warstwy piasku umieszezanego na
sitach powinna wynosié 0,5 1 cm, a sianie nalezy prowadzi¢ do momentu
przechodzenia piasku przez sita, z tym Ze przy przesiewaniu przez sito
0,16 mm, pod Kkoniec przesiewania, piasek nalezy przeciera¢ drewniang
lopatky, a sito co pewien czas postukiwaé od spodu.

Do oznaczania uzywaé frakcje pozostajgeg na sicie 0,16 mm.

5.4.5.3. Przygotowanie mieszanki. W parownicy porcelanowej umiescic
140 +0,1 g zywicy rozdrobnionej i przesianej przez sito o boku oczka kwadra-
towego 0,16 mm i 20 0,1 g urotropiny przygotowanej wg 5.4.5.1h), calosé
dokiadnie mieszaé¢ topatkg przez minimum 5 min.

W dokladnie wyczyszczonej mieszarce umiesci¢ 1840 g piasku przygoto-
wanego wg 5.4.5.2, uruchomi¢ mieszarke, doda¢ 2 cm3 nafty i mieszaé przez
2 min. Nastepnie dodawaé¢ porcjami uprzednio przygotowang mieszanke Zy-
wicy z urotroping i cato$¢ mieszaé¢ 10 min.

Mieszarke opréznié calkowicie do naczynia, w ktorym mieszanke nalezy
jeszeze dokladnie wymieszaé za pomocg topatki.

5.4.5.4. Wykonanie ksztaltek. Foremke umie$ci¢ w suszarce majacej tempe-
rature 280 +2°C i przetrzymywaé ja do momeniu, az temperatura ustali sie
ponownie na granicy 280 +2°C i bezposrednio po wyjeciu z suszarki foremke
posmarowaé woskiem, a nastepnie umiesci¢ ja ponownie w suszarce majacej
temperature 280 +2°C na minimum 5 min, liczac od momentu dojécia tem-
peratury do 280 +2°C. Po tym czasie, foremke wyjaé¢ z suszarki, polozyé¢ na
azbestowej plycie i natychmiast napelni¢ mieszanksy przygotowang wg 5.4.5.3,
sypige ja z wysokoSei 15 *1 em, a nadmiar zgarnaé¢ réwno z brzegami fo-
remki za pomocyg zaostrzonej lopatki metalowej przylegajacej cala plaszezyzng
do jej brzegbw, przesuwajac jg wzdiuz foremki ostrzem do przodu.
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Wypelnienie foremki powinno by¢ takie, aby w polowie dlugosci ksztaltki
na przestrzeni minimum 2 cm nie wystepowaly zZadne braki mieszanki
w wypelnieniu foremki. Nastepnie foremke z mieszankg umiescié w suszarce
majacej temperature 280 -+2°C na 2 min, przy czym cala czynno$¢é od mo-
mentu wyjecia foremki z suszarki I napelnienia jej mieszankg, do momentu
ponownego umieszczenia w suszarce, powinna zawsze by¢é wykonana w ciggu
120 £5 s, a w suszarce nalezy umieszcza¢ tylko jedng foremke z mieszanka.
Po wyjeciu foremki z suszarki natychmiast wyjgaé z niej ksztaltke.

Przed wykonaniem kazdej nastepnej ksztaltki, pusta foremka powinna
by¢ umieszczona jak poprzednio w suszarce.

Foremke nalezy smarowaé¢ woskiem po wykonaniu kolejnych 5 ksztaltel.
Jezeli jednak okaze sie, ze powierzchnia ksztaltki jest uszkodzona wskutek
przyklejenia sie do foremki, to smarowanie woskiem nalezy wykonywaé
czesdciej.

Ksztaltki majgce takie wady, jak wykruszenia i zapadniecia w polowie
dlugosci ksztaltki na przesirzeni minimum 2 ecm oraz przypalenia i inne na-
lezy odrzucié.

5.4.5.5. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wykona¢ wg PN-73/H-11073
p. 2.24.2, z tym Ze przy oznaczaniu na gorgco czas od wyjecia ksztaltki
2 foremki do momentu uruchomienia aparatu nie powinien przekraczac¢ 10 s.

Oznaczanie na zimno nzalezy wykonaé w ciggu 2--25 h od momentu
wyjecia ksztalttki z foremki.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie nowolaku 09-A nalezy uwazaé za zgo-
dna z norma, jezeli wyniki badan odpowiadajg wymaganiom normy.

W przypadku uzyskania wynik6w niezgodnych z normga, badania, ktoére
daly wynik negatywny, nalezy powtérzyé na podwojnej ilosci losowo pobra-
nych prébek.

5.6. ZasSwiadczenie o jakoSci. Na kazdg partie nowolaku 09-A, zgodna
z wymaganiami normy, wytwoérca powinien wystawi¢ i przestaé odbiorcy

La

zadwiadezenie o jakosci, w ktorym nalezy podaé wyniki badan.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instylucja opracowujaca noerme¢ — Zaklady Tworzyw Sztucznych
GAMRAT-ERG Jaslo.

2. Istotre zmiany w stosunlku do IBN-64/14021-02 w zakresie Zywicy nowo-
lakowej 09-A bez urotropiny. Uzupelniono norme dodatkowymi badaniami:

— szybko$¢ utwardzania,

— wylrzymaltosé ksztaltki na zginanie na gorgce i zimno,
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— oznaczanie szybkosei ulwardzania.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowywania
probek

PN/C-04513 Oznaczanie granic temperatury topnienia lub temperatury roz-
kladu substancji organicznych

PN-70/C-83006 SzeSciometylenoczteroamina techniczna

PN-75/C-89044 Tworzywa sztuczne. Zywice fenolo-formaldehydowe. Oznacza-
nie wolnego fenolu

PN-58/C-96037 Przetwory naftowe. Nafta do oswietlania

PN-73/H-11070 Odlewnicze materialy formierskie. Badania laboratoryjne.
Formowanie ksztaltek

PN-73/H-11073 Odlewnicze materialy formierskie. Badania laboratoryjne.
Oznaczanie wytrzymatosci .

PN-73/H-11076 Odlewnicze materialy formierskie. Badania laboratoryjne. Ozna-
czanie zawartos$ei lepiszcza

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-65/0-79030 Opakowania transportowe. Bebny drewniane 1 tekturowe.
Szereg wymiarowy

BN-68/4021-19 Odlewnicze materialy formierskie. Piaski formierskie

BN-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie z obre-
czami wytlaczanymi

BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny lekkie

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie z obre-
czami nasadzanymi

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w komunika-
c¢ji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10 art. 27 ust. 4 p. 4 DKP (Warszawa PKP
1968).

4. Autor projektu normy — Edward Lewicz — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych GAMRAT-ERG Jaslo.



